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VARGUS é leader mondiale nello
sviluppo, costruzione e distribuzione
di utensili e frese di precisione per
filettatura, scanalatura, tornitura e
di sbavatori di elevata qualita.

Fondata nel 1960, Vargus e la divisione utensili da taglio
del gruppo NEUMO Ehrenberg, un‘organizzazione
multinazionale con sede in Germania. Con 13 filiali
internazionali, una rete di distributori, con attivita certificata
ISO 9001, Vargus Ltd fornisce una clientela in oltre 100 paesi
nel mondo. Vargus Ltd, un‘organizzazione focalizzata sul
cliente, e impegnata nello sviluppo di prodotti innovativi
di alta qualita, ed é rinomata per competenza tecnica
e puntualita di servizio.

LINEA PRODOTTI:
VARDE X

Advanced Threading Solutions Vardex é |a ||nea d| prOdOttI
principale per le lavorazioni difilettatura su tornio, fresa
e dentatura degli ingranaggi.

Filettatura su tornio: Gli utensili Vardex TT offrono
una vasta gamma di passi e profili in diversi gradi, con
misure e tipologie di inserti diverse, cosi come soluzioni
specifiche per I'industria Oil & Gas.

Filettatura su fresa: La linea Vardex TM offre una vasta
gamma di applicazioni e soluzioni con frese ad inserto
multi-dente, a profilo singolo per filettature profonde
e frese integrali.

Gear Milling: La linea Vardex Gear Milling e un
rivoluzionario concetto per la realizzazione diingranaggi,
alberi scanalati e cremagliere, che offre sia soluzioni a
fissaggio meccanico che integrali.

VARGUS GENius: Le soluzioni per filettatura su tornio e
su fresa di Vargus, leader di settore, sono perfettamente
supportate da Vargus GENius - il software pill avanzato per la
selezione utensile, dati di taglio e creazione programma CNC.

ER(DGO\Q/&TEESH ,GROOVEX, la nuova linea

di prodotti VARGUS, offre soluzioni innovative per la
scanalatura, foratura e tornitura, in una vasta gamma
di applicazioni.

5!‘!’}}{'\{, seiwrions , SHAVIV, produce la pil vasta

gamma al mondo di sbavatori manuali per metallo e plastica.
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FLINE

Sistema di fissaggio
rigido

Utensili V-CAP

Steli poligonali

VG-Cut

Filettatura tra spallamenti

VRX

Straordinario grado
universale

~QileGas

Soluzioni professionali
per filettare

Mini-V

Utensili Mini verticali

Nuove Linee ed Innovazioni

MEGALINE

Per passi extra larghi

Mini-31C5.0

Utensili per piccole
lavorazioni

TMSD Verticale

Frese multi-tagliente
tipo verticale

| VARDE X
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'VARGUS
ceNius”

Selettore utensile %
Generatore programma CN

wvvarqus

NEUMO Ehrenberg Group

VARGUS GENius™ - Il piu diffuso ed avanzato software per generare il programma di filet-
tatura per CNC su tornio e fresa e per la selezione dell'utensile e dei parametri di taglio.

Utensili per filettare:

Vargus GENius™ guida l'utente nella corretta selezione dell'utensile e delle migliori condizioni di taglio per ogni ap-
plicazione.

Frese per filettare:

In pochi semplici passaggi, Vargus GENius™ fornisce all'utente la miglior fresa e i dati ottimali di lavorazione, cosi come
il G-Code per tutte le macchine CNC.

Il VARGUS GENius e gratuito e disponibile in 16 lingue diverse: Online, Desktop e Versione EXE.

VARGUS | Selettore utensile e
GENius" | generatore di programma CNC

Il piu diffuso ed avanzato software di
filettatura su tornio e su fresa attualmente
sul mercato.

o
cleat® SO
4\0(,0;(5?\&‘“&@2

S

Disponibile in 3 versioni su www.vargus.com

VARGUS |
GENius"| 52:1' Opeeoonrlwi;wneellen\t/zrriit;:iaa jornatel
ONLINE g ” |

VARGUS | - Software autonomo
GEeENius"| -« Programma basato su tecnologia MS Windows
DESKTOP + Aggiornamenti automatici

VARGUS | - Dispositivi di memoria USB
SeNius"| * Programma basato sutecnologia MS Windows

setup.exe| Perinstallare, aprire ZIP e fare click su Setup.exe

wvvarqus| 7 |
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NEUMO Ehrenberg Gro

Se & necessaria una forma speciale e complessa o una dimensione non
di serie,

il nostro reparto utensili speciali puo produrre velocemente I'utensile
di cui avete bisogno, usando le pit moderne soluzioni tecniche e la
tecnologia avanzata.

ItecniciVardex hanno l'esperienza e la conoscenza necessarie per progettare
utensili speciali a secondo dell'esigenza del cliente.

Per maggioriinformazioni contattare il distributore VARGUS a voi piu vicino.

Qualita | Innovazione | Servizio

| 8 | vARDEX
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GEAR MILLING

Tecnologie avanzate per la realizzazione di ingranaggi, alberi scanalati e cremagliere

Soluzione rivoluzionaria ed economica per la realizzazione
diingranaggi, alberi scanalati & cremagliere, realizzati
a disegno o disponibili come standard.

Il catalogo completo GEAR MILLING e disponibile su
www.vargus.com

Gamma di frese Gear Milling

Frese a gambo cilindrico Frese a manicotto Frese a disco

vvvarqus| o
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UTENSILI PER
FILETTARE




Sistema di filettatura su tornio - EST.

Standard

Standard

Standard con staffa

Stelo a collo di cigno (CQ)

SCB

-~

Mini con gambo Quadro Mini con gambo Tondo

FLINE

IC1/2"F

Tipo U Tipo U con staffa

TipoV VG-Cut

@,
1/4"V, 3/8" V, 1/2"V Slim Throat

Monoblocco

| 12 | vARDEX




'VARGUS
ceNiusT
Selettore utensile e
Generatore programma CNC

Sistema di filettatura su tornio - EST.

Tipo V

=
Y €

5/8"V

MEGALINE

Multils

- %‘
FLINE ’:p/o MF+
\ \' » ‘ Kk v
o = V
Tipo Z+
~QilzGas
14D 14D Standard
Sy '
Chaser Tipo T+ On Edge

Yvvarqus| 13
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Sistema di filettatura su tornio - INT.

Standard

V-Cap

Standard Standard con staffa

Stelo in metallo duro

Oil & Gas

SCB

Mini con gambo Quadro Mini con gambo Tondo

Tipo U con staffa

MEGZALINE
5/8"MG
FLINE w Tipo MF+

‘uv f

| 14 | vVARDEX



‘"VARGUS
ceNiusT

Selettore utensile ec
Generatore programma N

Sistema di filettatura su tornio - INT.

MINIPRO

@

Mini-3 Stelo in acciaio /
IC4.0,1C5.0,1C6.0 Stelo con nucleo in metallo duro

Stelo in acciaio

Stelo in metallo duro Bussola di staffaggio

Mini-3 Regolabile Stelo in metallo duro

t"
Mini-5L Stelo in acciaio /
Stelo con nucleo in metallo duro

Mini-5L Regolabile

MINIPRO

L

Micro - Bitagliente Bussola Micro

micrQscope

Micro Monotagliente Stelo tondo - 2 piani

~QileGas

Stelo tondo - 4 piani Stelo quadro Stelo a collo di cigno

14D con staffa

[~

On Edge

.....................

vvvarqus| 1s |






Inserti per filettare su tornio
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Chiave del codice VARDEX

B Inserti per filettare

3 E R 1.5 ISO VTX
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1-Dim. Inserto 2 - Config. Inserto 3 -Tipo diinserto 4 - Inserto RH/LH
SL-1C5.0L mm U E - Est. R - Inserto destro
4.0K-1C4.0 mm iA‘ v ,@ MG I-Int. L - Inserto sinistro
5.0K-1C5.0 mm A@A > @ El - Est. +Int. Niente - Inserto destro + sinistro
6.0 -1C6.0 mm U Vool py—
2 ~ ‘C“/Z},” PO erticale ega Line
3-1C3/8" L J /“
5-1C5/8"
14D - 14D Mini-L F-Line
1616 - Chaser dimensione 16x16
5 - Passo 6 - Standard 7 - No. di taglienti

Profilo pieno - Gamma di passi

mm tpi
0.35-25.0 72-1
Profilo parziale - Gamma di passi
mm tpi
Al 05-15 48-16
AG| 05-30 48-8
G| 175-30 14-8
N| 35-50 7-5
Ul 55-80 45-3.25
Q] 55-60 45-4
Ul 65-90 4-275
V] 6.0-10.0 4-25
S| 05-20 48-13

60 - Profilo parziale a 60°

55 - Profilo parziale 55°

ISO - ISO Metrica

UN - UN Americana

W - Whitworth per BSW, BSP
BSPT - British Standard Pipe Thread
NPT - NPT

ANPT - ANPT

NPTF - NPTF

NPS - NPS

RD - Tonda (DIN 405)
RD20400 - Tonda (DIN 20400)
TR-Trapez DIN 103

ACME - ACME

STACME - Stub ACME

UNJ - UNJ

MJ - 150 5855

ABUT - American Buttress
BBUT - British Buttress

SAGE - Metric Buttress DIN 513
API - API

BUT - API Buttress Casing
APIRD - APl Round Casing & Tubing
VAM - VAM

NVAM - New Vam

EL - Extreme Line Casing

H90 - H90

PG - Pg DIN 40430

6C - V6 Taglienti

8 - Forma API

382
383
403
502
503
652

9 - No. di denti

(Per Tipo Multidente)
2,3,56,8

10 - Config. Multidente

11 - Grado di metallo duro

12 - Inserti per passi grossi

Mulﬁﬂa

VKX, VTX, VCB, VM7, VK2, VK2P,
VHX, VBX, VRX, VTXP, VKXP, VRXP

158/...

18 | VARDEX
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B Inserti per filettare Micro - Bitagliente

B o e

3.0-3.0mm S - Inserto Micro I-Int. R - Inserto destro Profilo pieno - Gamma di passi
4.0-40mm L - Inserto sinistro mm tpi
6.0-6.0 mm 0.30-1.5 40-16
8.0-80mm Profilo parziale - Gamma di passi
10.0-10.0 mm mm tpi
Al 05-15] A | 48-16
6-Standard | 05 30| F |48 2¢

60 - Profilo parziale a 60° VMX

55 - Profilo parziale 55°

1SO - 1SO Metrica

MJ - 1SO 5855

NPT - NPT

NPTF - NPTF

UN - UN Americana

W - Whitworth per BSW, BSP

micrQscope
B Inserti Micro per filettare

0 o

TH - Filettatura Profilo pieno - Gamma di passi 60 - Profilo parziale a 60°

mm tpi 55 - Profilo parziale 55°
05-15 32-16 1SO - I1SO Metrica
UN - UN Americana
W - Whitworth per BSW, BSP
mm pi NPT - NPT
A 05-15 |A 48-16

F 05-10 |F 48 -24

L16 R - Elica RH VBX
L - Elica LH

Profilo parziale - Gamma di passi

wvvargus| 1s |
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~QilzGas

B Inserti CNGA e On Edge per Oil & Gas

v
@
©
g
£
2
(=
=
(]
Q
Z
<
[
g
)

50 e i e

IC S m
T C N C A
Diametro
teorico del | Spessore inserto
cerchio inscritto
E +0.025 +0.025 +0.025
G +0.025 +0.13 +0.025
3-3/16"(4.76
4-1/2"(12.7 mm) /16" (4.76 mm) E-Est
, 4-4/16"(6.35 mm) R - Inserto destro )
5-5/8°(15875 mm) 5-5/16"(7.94 mm) it L - Inserto sinistro 10-5 tpi
6-6/8"(19.05 mm) ' El- Est. + Int.

6-6/16"(9.525 mm)

ACME - ACME VAM - VAM
STACME - Stub ACME NVAM - New VAM
API - API EL - Extreme Line Casing

BUT - API Buttress Casing
APIRD - APl Round Casing & Tubing

H90 - H90

B Inserti VG-CUT

o

(Per Tipo Multidente)
T3-T5

VKX, VKXP, VTX, VTXP

VG - Scanalatura profonda, filettatura e
troncatura

D -Due

3.0mm

60 - Profilo parziale a 60°
55 - Profilo parziale 55°
1SO - 1SO Metrica

Profilo pieno - Gamma di passi

RS - Vicino allo spallamento destro

mm tpi
0.5-2.0 32-115
Profilo parziale - Gamma di passi
mm tpi Elica RH
Al 05-15 48-16 Elica LH
M Inserti Mini-V

LS - Vicino allo spallamento sinistro

UN - UN Americana
W - Whitworth per BSW, BSP
NPT - NPT

VPG

S

V - Mini-V 08,11,14,16 TH - Filettatura

Profilo pieno - Gamma di passi

R -Elica RH VBX

60 - Profilo parziale a 60°

55 - Profilo parziale a 55°

ISO - 1SO Metrica

UN - UN Americana

W - Whitworth per BSW, BSP

BSPT - British Standard Pipe Thread
NPT - NPT National Pipe Thread

NPTF - NPTF National Seal Pipe Thread
TR-Trapez DIN 103

mm tpi

0.5-2.0 32-12

Profilo parziale - Gamma di passi

mm tpi

H | 05-75 H | 48-32

| 1.0-1.25 | | 24-20

J| 1.5-1.75 J | 16-14

G| 1.75-30 G| 148
AG| 05-30 AG | 48-8

| 20 |VvARDEX



Profilo parziale a 60°

Est. .- Y
B i
L VAN
60 " L ] @ ‘
I $
Est. SCB
Standard V6 F-Line
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm tpi RH LH r X Y RH LH Portainserto
1/4" 11 05-1.5  48-16 2ERAGO... 2ELA6Q... 0.05 0.8 09 - = NL..-2 (LH)
0.5-1.5  48-16 3ERAGO... 3ELA6Q... 0.05 0.8 09
3/8" 16 1.75-3.0 14-8 3ERG6O... 3ELG6O... 0.27 1.2 1.7 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
05-3.0 488 3ERAG6O... 3ELAG6O... 0.08 1.2 1.7
05-1.5  48-16 3JERAGO... 0.05 0.6 0.8
16 17530 148 3JERGEO.. 027 11 15 YB3 - AL:3
05-3.0 488 3JERAGAO... 0.08 09 1.5
3/8"V6 16 05-20 48-13 3ERS60-6C... 0.06 19 3.0 YE3-6C = AL.-3
172" 22 3550 75 4ERNGO... 4ELNG6O... 0.53 1.7 2.5 YE4 Yl4 AL.-4 (LH)
1/2"F 23 35-50 75 4FERNGO... 0.53 1.7 2.5 YE4F = AL.-4F
5/8" 27 55-60 454 5ERQ60... 5ELQ60... 0.64 2.1 31 YES5 YI5 AL.-5 (LH)

FLINE
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Profilo parziale a 60° (continua)
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Est.
Int.
60°
Est.
Tipo U Tipo V / Slim Throat
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm  Sottoplacchetta
v IC L mm mm tpi RH+LH r X Y RH LH  Portainserto
1/2"U 22 55-80  4.5-3.25 4UEIU60... 030 06 1.0 YE4U YI4U  AL.-4U (LH)
5/8"U 27 6.5-90 4275 5UEIU6O0... 037 10 137 YE5U YISU  AL.-5U (LH)
Slim Throat
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Portainserto
“< 1/4"V 1 0.5-15 48-16 2VERAGO... 2VELA60..  0.05 069 23 32 NL..-2V (LH)
* 0.5-15 48-16 3VERAGO... 3VELAGQ... 0.05 110 27 36
/ 3/8"V 16 1.75-3.0  14-8 3VERG6O... 3VELG6O... 0.27 1.10 19 3.6 NL.-3V (LH)
0530 488 3VERAGE0.. 3VELAG60.. 0.08 1.10 19 36
172V 22 3.5-50 7-5 4VERNEO... 4VELN6O..  0.53 110 23 48 NL.-4V (LH)
TipoV
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Portainserto

)

& 5/8"V 27 6.0-10.0  4-25 5VERVEO... 5VELV60... 0.75 0.6 5.2 10 NL..-5V-10 (LH)
/

Profilo parziale a 60°

Est.

Int.
60°

VG-Cut
VG-Cut
Dimensione : : - Nr. di " Min. -
el see Codice Dimensioni mm passate Elica e fkiie Portainserto
RH Larghezza Passomm R Y Lref Gradi Monoblocco
3 VGD3.0A60RH... 3.00 05-15 005 168 219 5-8 1.5° Profilo parziale a 60° VGE..T12
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Profilo parziale a 60° (continua)
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Int.

eX
S
L

eI

Int. N
60° \ @ L
W c .
Bt scB
Standard Rompitruciolo V6
sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm tpi RH LH r X Y Portainserto

1/4" N 0.5-15 48-16 2IRA60... 2ILA60... 0.05 0.8 09 NVR.-2 (LH)

P 0515 4816 2JIRAGO.. 005 06 08 NVR.2
05-1.5  48-16 3IRA60Q... 3ILA6O... 0.05 0.8 09

3/8" 16 1.75-3.0 14-8 3IRG6O... 3ILG6O0... 0.16 12 1.7 AVR.-3 (LH)
05-3.0 48-8 3IRAG60... 3ILAG60... 0.05 12 1.7
0.5-1.5 48-16 3JIRAGO... 0.05 0.6 0.8

3 16 17530 148 3JRGEO.. 016 10 15 AVR.-3
0.5-3.0 48-8 3JIRAG6O... 0.05 09 15

3/8" AVR.-3

1 E V6 16 0.5-20  48-14 3IRS60-6C... 0.03 1.6 26 NVRC.-3 206/..

1/2" 22 35-50 75 4IRN60... 41LN60... 0.30 1.7 2.5 AVR.-4 (LH)

1/2"F 23 35-50 75 4FIRNGO... 0.3 1.7 2.5 AVRC..-4F

5/8" 27 55-60 45-4 5IRQ60... 51LQ60... 0.30 1.8 2.7 AVR.-5 (LH)

FLINE
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Profilo parziale a 60° (continua)

Int.

Est.

Tipo U

IC L mm mm tpi RH+LH r X Y RH LH  Portainserto

1720 22 55-80  4.5-3.25 4UEIU6O0... 0.30 0.6 1.0 YI4U  YEAU  AVR.-4U (LH)

58U 27 6590 4275 | SUEUSO. 037 10 137 Y5U YESU AVR.5U(LH)

IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Portainserto
5/8"V. 27  60-100 425 5VIRV60... 5VILVEO... 0.35 1.0 43 8 NVR.-5V (LH)

| 24 | vARDEX




Profilo parziale a 60° (continua)

Int.
d
h glica
Y r
_v
r Aspetto
L/ AT
Mini-V
tpi mm RH d T B Y r Gradi
48-32  0.5-0.75 VVO8THH60R... 4.20 0.5 0.03 1.5
V08 24-20  1.0-1.25 6 3.8 446 08 0.10 25 V08-...
16-14 1.5-1.75 VO8THJEOR... 4.76 09 0.14 3
48-32  0.5-0.75 5.80 0.5 0.30 1.5
2l 2420 1.0-1.25 VI1THIGOR... 8 42 6.06 0.8 0.10 1.5 V-
Tie s | Ve s 05 o4 3
48-16 0.5-1.5 V14THAGOR... 09 0.05
V14 14-8 1.75-3.0 9 57 9 1.7 0.16 1.5 V14-...
48-8 0.5-3.0 V14THAG60R... 17 0.05
4816 05-1.5 09 0.05
V16 14-8 1.75-3.0 V16THG6OR... n 57 10.2 1.7 0.16 1.5 V16-...
48-8 0.5-3.0 1.7 0.05

vYYivarqus |
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Profilo parziale a 60° (continua)

MINIPRO

Int.

Est.

Standard

IC50L

Tipo U

Mini-3 Standard

Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Diam. Min.del foro.
2 ICmm Lmm mm tpi RH LH r Y F mm Portainserto
4.0 6 05-1.25 4820  4.0KIRAGO.. 40KILAGO.. 0.05 06 37 6.35 NVR.5-4.0K (LH)
5.0 8 05-1.5  48-16  50KIRA60.. 5.0KILAGO.. 005 0.7 47 7.80 NVRC 7-5.0K (LH)
6.0 10 05-15 4816 6.0IRAGO.. 005 09 53 10.00 NVR 1.-6.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio:6.0SILA6O...).
Mini-3 Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Diam. Min.del foro.
« y ICmm Lmm mm tpi RH+LH r Y E mm Portainserto
_ 5.0U 8 175220  14-1 5.0KUIB6O... 016 40 5.8 9.0 NVRC 8-5.0KU (LH)
Mini-L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Diam. Min.del foro.
‘ u’ ICmm mm tpi RH LH r Y F mm Portainserto
v 5.0L 05-15  48-16  5LIRA6O.. 005 09 465 8.0 NVR 10.-5L

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LILA6O...).
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Profilo parziale a 60° (continua)

MINIPRO
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Int.

60°

Est.

F
=
Iz

—— L2 ref

RH-Monotagliente

D min
L ref — '
Licg |
[ F
1% DI ] [N
@ ) 1°

RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

Diam. Inserto. Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
dmm mm tpi RH r L1 L F Y mm Portainserto
3.0 0510 4824 3.0SIRF60... 0.05 16 50 146 09 33 SMC..-3.0
4.0 0510 4824 4.0SIRF60... 0.05 16 50 1.96 09 43 SMC..-4.0
6.0 05-15  48-16 6.0SIRA60... 0.05 16 50 250 09 6.0 SMC.-6.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0SILA60...).
Micro - Monotagliente micrQscope
Diam. Inserto. Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
dmm mm tpi RH/LH Elica® r L1 F Y L2ref* Lref D mm Portainserto
n 05-1.0 4824 MS429THFE0L16R/L... 0.03 09 354 3.2 MH..-4.0
0510  48-24 MS439THF60L16R/L.. 35 003 16 19 09 4.2
6.0 05-1.5  48-16 M659THAGOL16R/L... 0.05 29 422 6.2 MH..-6.0
¥ L2:tolleranza ripetibilita +/- 0.02.
Yyvvarqus| 27 |
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Profilo parziale a 55°

Est. Y Y Y
X
X r Xw r
r En F
Int. a
55° L L '@,
l IC > I
st scB
Standard Rompitruciolo V6 F-Line
sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm tpi RH LH r X Y RH LH  Portainserto
174" N 0.5-1.5  48-16 2ERASS... 2ELASS... 0.05 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
0.5-1.5  48-16 3ERASS... 3ELASS... 0.05 0.8 09
3/8" 16 1.75-3.0  14-8 3ERGSS.. 3ELGSS... 0.21 1.2 1.7 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
0530 488 3ERAGSS... 3ELAGSS.. 0.07 1.2 1.7
0.5-1.5 48-16 3JERASS... 0.05 0.6 0.8
¥ 16 17530 148 3JERGSS. 021 11 15 YB3 -  AL3
0.5-3.0 48-8 3JERAGSS... 0.07 09 1.5
3/8V6 16 = 48-14 3ERS55-6C... 0.05 1.8 2.8  YE3-6C = AL.-3
172" 22 35-50 75 4ERNSS... 4ELNSS... 043 1.7 2.5 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
1/2'F 23 35-50 75 4FERNSS... 043 1.7 2.5 YE4F = AL..-4F
5/8" 27 55-60 454 5ERQSS... 5ELQSS... 0.60 20 29 YES Y15 AL.-5 (LH)
FLINE
| 28 | VARDEX




Profilo parziale a 55° (continua)

Est.

~ Y
. v
s Tﬁl_%
Tipo U Tipo V / Slim Throat
Tipo U
IC L mm mm tpi RH+LH r X Y RH LH  Portainserto
1/2"U 22 55-80 45-3.25 4UEIUSS... 060 09 1.0  YE4U  YMU  AL.-4U(LH)

58U 27 6590 4275 | SUEUSS. | 080 12 137 YESU YU AL-SU(LH)

Slim Throat

IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Portainserto
1/4"V 11 05-15  48-16 2VERASS... 2VELASS... 0.05 0.8 27 32 NL.-2V (LH)

1 05-1.5  48-16 _ 3VELASS... 0.05 1.1 2.7 36
3/8"V 17530 148 3VERGS5S... 3VELGSS... 0.21 11 1.9 36 NL.-3V (LH)

0530 488 | 3VERAGSS.. 3VELAGS>.. 007 11 19 36
172"V 22 3550 75 4VERNSS.. 4VELNSS... 043 1.1 23 48 NL.-4V (LH)
IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Portainserto

5/8"V 27 6.0-90 4275 5VERV5S... 5VELV55..  0.70 1.0 43 8 NL..-5V-8 (LH)

Profilo parziale a 55°

Est.
f L ref
Y
Est. IW
R
VG-Cut
VG-Cut
RH Larghezza Passotpi R Y Lref Gradi Monoblocco
3 VGD3.0A55RH... 3.00 48-16 005 168 219 5-8 15° Profilo parziale a 55° VGE..T12

wvivargus| 29 |
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Profilo parziale a 55° (continua)

Int. Yoo
X
FW r
Int. 2 A
55° !
O
Est.
SCB
Standard Rompitruciolo V6 F-Line
sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
S IC L mm mm tpi RH LH r X Y RH LH Portainserto
1/4" 1 0.5-1.5  48-16 2IRA5S... 2ILASS.. 0.05 0.8 09 - = NVR.-2 (LH)
VM 0515 4816 | 2JIRASS.. 005 06 08 - - NWR.2
&
05-1.5  48-16 3IRAS5S... 3ILASS... 0.05 0.8 09
SCB 3/8" 16 1.75-3.0 14-8 3IRG55... 3ILGSS... 0.21 1.2 1.7 Y13 YE3  AVR.-3(LH)
0.5-3.0 48-8 3IRAGSS5... 3ILAGS5S... 0.07 1.2 1.7
0.5-1.5  48-16 3JIRASS... 0.05 0.6 0.8
28 16 17530 148 | 3JRGSS. 021 11 15 Y3 -  AWR.3
0.5-3.0 48-8 3JIRAGSS.. 0.07 09 1.5
3/8" AVR.-3
V6 16 - 48-16 3IRS55-6C... 0.05 1.6 2.6 YI3-6C = NVRC.-3 206/..
172" 22 35-50 75 4IRNSS... 4ILN5S... 043 1.7 2.5 Yi4 YE4  AVR.-4 (LH)
. 1/2"F 23 35-50 75 4FIRNSS... 043 1.7 2.5 YI4F - AVRC..-4F
FLINE 5/8" 27 55-60 454 5IRQ55... 51LQ55.. 0.60 2.0 29 YI5 YE5  AVR.-5 (LH)
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Profilo parziale a 55° (continua)

]
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Int.

Est.

Tipo U

IC L mm mm tpi RH+LH r X Y RH LH  Portainserto
1/2"0 22 55-80 45325 4UEIU55... 060 09 1.0 YI4U  YE4U  AVR.-4U (LH)

58U 27 6590 4275 | SUEUSs. 080 12 137 YSU YESU AVR.5U(H)

TipoV
IC L mm mm tpi RH LH r X Y T Portainserto
5/8'V 27 6.0-90 4275 5VIRVSS... SVILV5S... 0.70 1.0 4.3 8 NVR.-5V (LH)
Profilo parziale a 55° (continua) Mini-V
Int.
F
d
h
Y glice
Est X 2 Aspetto
i ET
Mini-V
tpi mm RH d T F Y r Gradi
48-16 0.5-15 VI4THAS5R... 09 0.05
V14 14-8 1.75-3.0 9 5.7 9 1.7 0.21 1.5 V14-..
48-8 0.5-3.0 V14THAGS5R... 1.7 0.07
48-16  0.5-15 09 0.07
V16 14-8 1.75-3.0 V16THG55R... il 5.7 10.2 1.7 0.25 1.5 V16-...

48-8 0.5-3.0 1.7 0.07

|
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Profilo parziale a 55° (continua) MINIPRO
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Int.

T Standard

IC50L

Est.

>

Tipo U

Mini-3 Standard

ICmm Lmm mm tpi RH LH r Y H mm Portainserto

40 6 05125 4820 | 40KIRASS. 40KILASS. 005 06 38 645 NVR.5-4.0K (LH)
50 8 0515 4816 | SOKRASS. SOKILASS. 005 07 47 780 NVRC 7-5.0K (LH)
60 10 05150 4816  6.OIRASS.. 005 09 53 1000 NVR 1.-6.0

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0SILA55...).

Mini-3 Tipo U

ICmm Lmm mm tpi RH+LH r Y F mm Portainserto
50U 8 17520 141 5.0KUIB5S... 021 40 5.7 9.0 NVRC 8-5.0KU (LH)
Mini-L
IC mm mm tpi RH LH r Y F mm Portainserto
5.0L 05-1.5 4816 5LIRASS... 005 09 465 8.0 NVR 10.-5L

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LILA5S...)..
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Profilo parziale a 60°(continua)

MINIPRO

v
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D min
Int. L ref |t '
Licg |
m : -
nt.
558 1 D I 15
T
i |
fe— L1
——L2ref
Est.

RH-Monotagliente

o

RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

Diam. Inserto. ~ Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
dmm mm tpi RH r L1 L 7 Y mm Portainserto
3.0 0510 4824 3.0SIRF55... 0.05 16 50 146 09 33 SMC.-3.0
4.0 0510 4824 4.0SIRF55... 0.05 16 50 1.96 09 43 SMC..-4.0
6.0 05-1.5  48-16 6.0SIRAS55... 0.05 16 50 250 09 6.0 SMC..-6.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio:6.0SILA55...).
Micro - Monotagliente micrQscope
Diam. Inserto... Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
dmm mm tpi RH/LH Elica® r L1 F Y L2ref* Lref D mm Portainserto
4G 0510 4824 MS429THF55L16R/L... 0.05 09 075 I 5os 32 WHL-40
0510 4824 MS439THF55L16R/L... 35 005 16 19 42
6.0 05-1.5  48-16 M659THAS55L16R/L... 0.06 29 09 185 422 6.2 MH..-6.0
¥ L2:tolleranza ripetibilita +/- 0.02.
Yyvvarqus| ss |
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ISO Metrica
Est.
—> <—Y
X
1/4P  Int. [
60°
L
“ L]
1/8P Est.
Definita da: R262 (DIN 13) Standard
Classe di tolleranza: 6g/6H

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
0.25 2ER0.251S0... 2EL0.25ISO.. 0.4 04 0.2
0.3 2ER0.3ISO... 2EL0.3ISO... 0.19 0.7 03
0.35 2ER0.35IS0... 2EL0.351SO...  0.21 0.8 04
04 2ER0.4ISO... 2EL0A4ISO... 0.25 0.7 04
045 2ER0.451S0... 2EL045ISO... 0.28 0.7 04
0.5 2ER0.51S0... 2EL0.5ISO... 0.31 0.6 04
e . 0.6 2ER0.61SO0... 2EL0.6ISO... 037 0.6 0.6 _ _ NL-2 (LH)
0.7 2ER0.7ISO... 2EL0.7ISO... 043 0.6 0.6
0.75 2ER0.75IS0... 2EL0.751SO... 046 0.6 0.6
0.8 2ER0.8ISO... 2EL0.8ISO... 049 0.6 0.6
1.0 2ER1.01SO... 2EL1.01SO... 0.61 0.7 0.7
1.25 2ER1.25IS0... 2EL1.251S0... 0.77 0.8 09
1.5 2ER1.51S0... 2EL1.51S0... 0.92 0.8 1.0

175 2ER1.75IS0... 2EL1.751S0... 1.07 0.8 1.1

0.25 3ER0.25IS0... 3EL0.251S0... 0.14 04 0.2

03 3ER0.3ISO0... 3ELO.3ISO... 0.17 0.73 0.29
0.35 3ER0.351S0... 3EL0.351S0... 0.21 0.8 04
04 3ER0.4IS0... 3EL04ISO... 0.25 0.7 04
045 3ER0.45IS0... 3EL045ISO... 0.28 0.7 04
05 3ER0.51S0.. 3ELO.5ISO... 0.31 0.6 04
0.6 3ER0.61S0... 3ELO.6ISO... 0.37 0.6 0.6
0.7 3ER0.7ISO... 3ELO.7ISO... 043 0.6 0.6
3/8" 1 0.75 3ER0.751S0.. 3ELO.751S0... 046 0.6 0.6 YE3 Vi3 AL3 (LH)
0.8 3ER0.8ISO... 3ELO.8ISO... 049 0.6 0.6
1.0 3ER1.01SO... 3EL1.0ISO... 0.61 0.7 0.7
1.25 3ER1.25I50.. 3EL1.251S0.. 0.77 0.8 09
1.5 3ER1.51S0... 3EL1.5ISO... 092 0.8 1.0
1.75 3ER1.751S0... 3EL1.751S0... 1.07 09 1.2
2.0 3ER2.01S0... 3EL2.0IS0... 123 1.0 13
25 3ER2.51S0... 3EL2.51S0... 153 1.1 15
3.0 3ER3.01S0... 3EL3.0150... 1.84 1.2 1.6
35 3ER3.5150.. 3EL3.51S0... 215 1.6 19
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ISO Metrica (continua)

Est.
Y
X
1
74P It TR
- O
h QW ,'l
IC
1/8P Est.
SCB ‘
Definita da: R262 (DIN 13) Rompitruciolo V6 Standard F-Line
Classe di tolleranza: 6g/6H sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
0.5 3JER0.5ISO... 0.31 12 0.5
0.75 3JER0.751SO... 0.46 1.2 0.5
0.8 3JER0.8ISO... 049 12 0.5
1.0 3JER1.0ISO... 0.61 0.7 0.8
1.25 3JER1.25IS0... 0.77 0.7 0.8
e 16 15 3JER1SISO.. 092 07 08 VYE3 - AL.-3
1.75 3JER1.75ISO... 1.07 12 1.5
o8 2.0 3JER2.0ISO... 1.23 12 1.5
2.5 3JER2.51SO... 1.53 12 1.5
3.0 3JER3.0I1SO... 1.84 13 1.5
35 3JER3.51S0... 2.15 12 1.5
0.5 3ER0.5ISO-6C... 0.31 2.2 1.8
0.75 3ER0.75ISO-6C... 046 2.0 1.8
0.8 3ER0.8ISO-6C... 049 2.0 19
3/8" 10 3ER1.0ISO-6C.. 061 19 20
V6 16 YE3-6C = AL.-3
v 1.25 3ER1.251S0-6C... 0.77 1.8 2.1
6 15 3ERISISO-6C.. 092 19 24
1.75 3ER1.751SO-6C... 1.07 1.8 2.6
2.0 3ER2.01SO-6C... 1.23 1.9 2.8
35 4ER3.51S0... 4EL3.5150.. 215 1.6 23
4.0 4ER4.01S0... 4EL4.01S0... 245 1.6 2.3
4.5 4ER4.51S0... 4EL4.51S0... 2.76 1.7 24
1/2" 22 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5.0 4ER5.01S0... 4EL5.01S0... 3.07 1.7 25
55 4ER5.51S0... 4EL5.51S0... 3.37 19 2.7
6.0 4ER6.01S0... 4EL6.01SO... 3.68 1.8 2.7
35 4FER3.5IS0... 215 1.6 2.3
40 4FER4.01SO... 245 1.6 2.3
4.5 4FER4.51S0... 2.76 1.7 24
1/2"F 23 YE4F = AL..-4F
5.0 4FERS5.01SO... 3.07 1.7 2.5
55 4FER5.51S0... 3.37 19 2.7
FLINE 6.0 4FER6.01SO... 3.68 1.8 2.7
55 5ER5.51S0... 5EL5.51S0... 3.37 19 2.7
5/8" 27 YES Y15 AL.-5 (LH)
6.0 5ER6.01SO... 5EL6.0ISO... 3.68 2.0 29
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ISO Metrica (continua)
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Est.

1/4P Int.
60°

1/8P_Est.

Definita da: R262 (DIN 13) Tipo U Tipo V/ Slim Throat
Classe di tolleranza: 6g/6H

Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
% V 50 4UE50150... 307 22 10
1/2"U 22 55 4UE5.51S0... 3.37 23 1.0 YE4U Y14U AL.-4U (LH)
v 6.0 4UE6.01S0... 3.68 26 1.0
5/8"U 27 8.0 5UE8.01S0... 491 24 137 YE5U YI5U AL.-5U (LH)
Slim Throat
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Portainserto
0.75  2VER0.751SO.. 2VELO.751S0.. 046 0.7 26 32
1.0 2VER1.0ISO...  2VEL1.0ISO... 0.61 0.7 25 32
1/4"V 1 1.5 2VER1.51S0...  2VEL1.5ISO... 092 0.7 22. 32 NL.-2V (LH)
1.75  2VERL.751SO.. 2VEL1.75IS0..  1.07 0.7 2.1 32
2.0 2VER2.01SO...  2VEL2.0ISO..  1.23 0.7 19 32
0.35  3VER0.35ISO.. 3VEL0.35ISO.. 0.20 1.1 3.25 36
- 04 3VER0.4ISO... 3VEL0A4ISO..  0.25 11 3.20 36
: 0.5 3VERO.5ISO...  3VELO.SISO..  0.31 11 3.0 36
/ 0.75  3VER0.75SO.. 3VEL0.75ISO.. 046 11 30 36
0.8 3VER0.8ISO...  3VEL0.8ISO..  0.49 11 3.0 36
1.0 3VER1.0ISO...  3VEL1.0ISO... 0.61 11 29 36
3/8"V 16 NL.-3V (LH)
125  3VER1.25ISO.. 3VEL1.25ISO.. 077 11 2.7 36
1.5 3VER1.51SO...  3VEL1.5ISO... 092 11 26 36
175 3VERL75ISO.. 3VEL1.751S0..  1.07 11 245 36
2.0 3VER2.0ISO...  3VEL2.0ISO... 1.23 1.1 2.3 3.6
25 3VER2.5IS0...  3VEL2.5ISO... 1.53 11 21 36
3.0 3VER3.01SO...  3VEL3.01S0.. 1.84 11 20 36
Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
e IC L mm mm RH LH h min X Y T Portainserto
‘\ 5.5 S5VERS5.51S0...  5VEL5.51S0..  3.37 1.0 33 6
NL..-5V-6 (LH)
. 5/8 . 6.0 5VER6.0ISO...  5VEL6.0ISO..  3.68 1.0 33 6
8.0 5VER8.01SO... 5VEL8.0ISO.. 491 1.0 43 8 NL..-5V-8 (LH)
10.0  5VER10.01SO... 5VEL10.0I1SO.. 6.3 1.0 52 10 NL..-5V-10 (LH)
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Est. RS/LS vasta gamma di filettature standard per
la lavorazione tra spallamenti e vicino al mandrino.

1/4P  Int. et e
9 |
Y T @
h R
) lw RS
1/8P Est. .
Definita da: R262 (DIN 13) Y|

Classe di tolleranza: 6g/6H Kﬁﬁzw Ls

VG-Cut
Dcilr;r}fean:é%r;e Codice Dimensioni mm p,;‘erStie Elica diame,\{‘rigfiletto Portainserto
RH Larghezza Passomm hmin Y Lref Gradi Monoblocco
VGD3.01SO0.50RH-RS/LS.. 0.50 0.31 053 5-7 M 3x0.5
VGD3.01SO0.75RH-RS/LS.. 0.75 046 0.64 5-8 M 5x0.75
VGD3.0ISO1.00RH-RS/LS... 1.00 061 074 5-9 M 6x1
3 VGD30ISO1.25RH-RS/LS... 3.00 125 077 085 219 6-10 25 M8x1.25 yGE--
VGD3.0I1SO1.50RH-RS/LS... 1.50 092 1.10 7-12 M10x1.5 grosso
VGD3.01SO1.75RH-RS/LS... 1.75 1.07 1.20 8-14 M12x1.75 passo grosso
VGD3.01SO2.00RH-RS/LS... 2.00 1.23 1.30 9-14 M16x2.0 grosso

Inserti per filettature LH disponibili a richiesta.
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Est.

1/4P Int.
h
1/8P Est.
Definita da: R262 (DIN 13) )
Classe di tolleranza: 6g/6H Mega Line
Est.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate

0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
Profondita di Profondita di

IC L mm mm RH h min X Y ; -
taglio taglio
(sul raggio) (sul raggio)
12.0 SMGER12.01SO... 736 4.08 105 49
16.0 5MGER16.01SO... 9.82 4.66 140 66
5/8" MG 27 18.0 S5MGER18.01SO0... 11.04 4.95 1.3 158 74
20.0 5MGER20.01SO... 12.27 5.24 175 82
25.0 5MGER25.01SO... 15.34 446 219 102

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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Portainserti per filettatura ISO Metrica Est. MEGALINE
t )
H1 H
K
F !
L2
L1
Est. Ricambi
' g - Gamma di diametri della
Inserto Codice Dimensioni mm filettatura (Min.) } /\
RH H=B=H1 F L1 L2 Vite Inserto | Chiave Torx
NL25-5MG12ISO 25 16.5 155
5MGER12.01S0... NL32-5MG12ISO 32 23.5 175 22 M43x12
NL40-5MG12ISO 40 315 205
NL25-5MG16ISO 25 16.5 155
5MGER16.01S0... NL32-5MG16ISO 32 235 175 22 M57x16
NL40-5MG161SO 40 31.5 205
NL25-5MG18ISO 25 16.5 155
5MGER18.01S0... NL32-5MG18ISO 32 23.5 175 22 M65x18 S5MG KeT
NL40-5MG18ISO 40 31.5 205
NL25-5MG20ISO 25 16.5 155
5MGER20.01S0... NL32-5MG20ISO 32 235 175 22 M72x20
NL40-5MG20ISO 40 31.5 205
NL25-5MG25ISO 25 16.5 155
5MGER25.01S0... NL32-5MG25ISO 32 23.5 175 22 M90x25
NL40-5MG25ISO 40 31.5 205
I Metodo di incremento consigliato per MegaLine: Laterale o laterale modificato di 1°.
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ISO Metrica (continua)
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Est.
Y Y e
| 4
X ]
1/4P Int. bpane s
60° 7 =
\OE O
. C IC
1/8P Est.
Definita da: R262 (DIN 13) Tipo M+ F-Line M+
Classe di tolleranza: 6g/6H
Dim. Inserto Passo Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH h min X Y RH Portainserto
1.0 3 3ER1.0ISO3M+... 0.61 1.8 2.6
3/8" 16 1.5 2 3ER1.5ISO2M+... 0.92 1.6 24 YE3M AL.-3
R 2.0 2 3ER2.0ISO2M+... 1.23 2.1 31
«v 1.5 3 4ER1.5ISO3M+.. 0.92 2.5 3.8
2.0 2 4ER2.0ISO2M+... 1.23 2.1 31
1/2" 22 YE4M AL.-4
2.0 3 4ER2.0ISO3M+... 1.23 3.2 51
2.5 2 4ER2.51SO2M+... 1.53 2.5 39
‘ 2.0 2 4FER2.0ISO2M+-... 1.23 2.1 31 YE4AM2F
| 1/2"F 23 AL..-4MF
2.0 3 4FER2.0ISO3M+-.. 1.23 3.2 51 YE4AM3F
5/8" 27 3.0 2 5ER3.0ISO2M+... 1.84 3.0 47 YESM AL.-5M
FLINE
Tipo T+ M“""ﬂﬁ
Dim. Inserto Passo Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
‘ ~ ‘ IC L mm mm RH h min X Y RH Portainserto
1.5 8 4ER1.51SO8T+... 092 0.2 124
1/2"T 22 Y4T AL.-4T
2.0 8 4ER2.0ISO8T+... 1.23 0.2 17.5
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Int. Y
«X
/4P Int K
60°
L
h
H
1/8P Est. Standard SCB
Definita da: R262 (DIN 13) Rompitruciolo
Classe di tolleranza: 6g/6H sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
0.35 2IR0.35IS0... 21L0.351S0... 0.20 0.8 0.3
04 2IR0.4ISO... 2I1L0.4ISO... 0.23 0.8 04
0.45 2IR0.45IS0... 21L0.451S0... 0.26 0.8 04
0.5 2IR0.51S0... 2IL0.51SO... 0.29 0.6 04
0.6 2IR0.61S0... 21L0.61S0... 0.35 0.6 0.6
T 0.7 2IR0.7ISO... 21L0.71SO... 0.40 0.6 0.6
” 4 T 0.75 2IR0.75IS0... 21L0.751S0... 043 0.6 0.6 ) ) VA2 (LH)
0.8 2IR0.8ISO... 21L0.8ISO... 0.46 0.6 0.6
1.0 2IR1.01S0... 2IL1.01SO... 0.58 0.6 0.7
1.25 2IR1.25IS0... 2IL1.251S0... 0.72 0.8 09
1.5 2IR1.51S0... 2IL1.51S0... 0.87 0.8 1.0
1.75 2IR1.75IS0... 2IL1.751S0... 1.01 09 1.1
20 2IR2.01S0... 21L2.01S0... 1.15 09 1.1
2.5 2IR2.5150... 2IL2.51S0... 144 0.8 1.1
0.5 2JIR0.51SO... 0.29 1.2 0.5
0.75 2JIR0.751S0... 043 1.2 0.5
1/4" 0.8 2JIR0.8ISO... 046 1.2 0.5
SC8 ! 10 2JRIO0KO.. 058 07 08 ' N2
SCB 1.25 2JIR1.251S0... 0.72 0.7 0.8
1.5 2JIR1.51SO... 0.87 0.7 0.8
0.35 3IR0.351SO... 3/L0.35ISO... 0.20 0.8 0.3
04 3IR0.4ISO... 3IL0.4ISO... 0.23 0.8 04
0.45 3IR0.45IS0... 3/L0.451S0... 0.26 0.8 04
0.5 3IR0.51S0... 3IL0.51SO... 0.29 0.6 04
0.6 3IR0.61S0... 31L0.61SO... 0.35 0.6 0.6
0.7 3IR0.7ISO... 3/L0.7I1SO... 040 0.6 0.6
E . 0.75 3IR0.75IS0... 3/L0.751SO... 043 0.6 0.6
0.8 3IR0.8ISO... 3IL0.8ISO... 0.46 0.6 0.6
3/8" 16 Yi3 YE3 AVR..-3 (LH)
1.0 3IR1.01SO... 3IL1.01S0... 0.58 0.6 0.7
1.25 3IR1.251S0... 3IL1.251S0... 0.72 0.8 09
1.5 3IR1.51S0... 3IL1.51S0... 0.87 0.8 1.0
1.75 3IR1.751S0... 31L1.751S0... 1.01 09 1.2
20 3IR2.01S0... 3IL2.01S0... 1.15 1.0 1.3
2.5 3IR2.51S0... 3IL2.51S0... 144 1.1 1.5
3.0 3IR3.01S0... 3IL3.01S0... 1.73 11 1.5
35 3IR3.51S0... 3IL3.51S0... 2.02 1.2 1.5
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Int. v v
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1/4P Int et T
60° : @ L
b IC IC
1/8P Est.
Definita da: R262 (DIN 13) Rompsifriciolo V6 Standard F-Line
Classe di tolleranza: 6g/6H sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
1.0 3JIR1.01SO... 0.58 0.7 0.8
1.25 3JIR1.251S0... 0.72 0.7 0.8
1.5 3JIR1.51SO... 0.87 0.7 0.8
3/8" 1.75 3JIR1.751S0... 1.01 1.1 1.5
B 16 20 3JR20IS0.. s o s o MRS
SCB 25 3JIR2.5150.. 144 11 15
3.0 3JIR3.01SO... 173 1.1 15
35 3JIR3.51S0... 2.02 1.2 1.5
0.5 3IR0.51SO-6C... 0.29 2.1 1.7
0.75 3IR0.751S0-6C... 043 20 1.8
0.8 3IR0.81SO-6C... 0.46 19 1.8
3/8" y 10 3IR1.0ISO-6C.. 058 20 20 ... ARS3
Ve 125 3IR1.25I50-6C.. 072 18 22 NVRC..-3 206/
1.5 3IR1.51SO-6C... 0.87 1.6 2.3
1.75 3IR1.751SO-6C... 1.01 1.6 24
2.0 3IR2.01SO-6C... 115 1.7 2.6
35 4IR3.51S0... 41L3.51S0... 2.02 1.6 2.3
4.0 4IR4.01S0... 41L4.01S0... 231 1.6 23
4.5 4|R4.51S0... 41L4.5150... 2.60 1.6 24
172" 22 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
5.0 4IR5.01S0... 41L5.01S0... 2.89 1.6 2.3
5.5 4IR5.51S0... 4IL5.51S0... 3.17 1.6 2.3
6.0 4IR6.01SO... 41L6.01SO... 346 1.8 2.5
35 4FIR3.51S0... 2.02 1.6 2.3
4 4FIR4.01SO... 2.31 1.6 2.3
1/2'F 25 L 20 16 24 AVRC..-4F
5 4FIR5.01S0... 2.89 1.6 23
55 4FIR5.51S0... 318 1.6 2.3
6 4FIR6.0ISO... 346 1.8 2.5
4.5 5IR4.51S0... 51L4.51S0... 2.60 1.6 24
ELINE s B 50 5IR5.010.. 51L5.01S0... 289 16 23 o e )
5.5 5IR5.51S0... 5IL5.51S0... 317 1.6 2.3
6.0 5IR6.01S0... 5IL6.0ISO... 346 1.8 2.5
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1/8P Est.
Definita da: R262 (DIN 13) Tipo U TipoV Tipo M+ F-Line M+ Tipo T+
Classe di tolleranza: 6g/6H
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
v 55 4U15.51S0... 317 24 11.0
1/2"U 22 Yl4U  YE4U AVR.-4U (LH)
6.0 4U16.01S0... 346 2.1 1.0
5/8"U 27 8.0 5U18.01SO... 4.62 24 13.7 YIsU  YE5U AVR.-5U (LH)
Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
T ' IC Lmm mm RH LH hmin X Y T Portainserto
LA 6.0 5VIR6.0ISO...  5VIL6.0ISO... 346 1.0 33 6
% i 5/8"V 27 8.0 S5VIR8.0ISO... 5VIL8.0ISO... 4.62 1.0 4.3 8 NVR.-5V (LH)
10.0 5VIR10.01SO... 5VIL10.01SO... 577 1.0 5.2 10
Tipo M+ Multals
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensionimm  Sottoplacchetta
IC Lmm  mm RH h min X Y RH Portainserto
£ 1.0 3 3IR1.0ISO3M+... 058 17 2.6
« v 3/8" 16 1.5 2 3IR1.51SO2M+-.. 087 16 24 YI3M AVR.-3
2.0 2 3IR2.0ISO2M+... 115 2.0 31
1.5 3 4IR1.5ISO3M+-.. 087 25 3.8
‘ 172" 22 2.0 2 4IR2.0ISO2M+.. 115 20 3.1 Yi4M AVR.-4
2.0 3 4IR2.0ISO3M+.. 115 32 5.1
1/2"F 23 2.0 2 4FIR2.0ISO2M+... 115 2 31 YIAM2F AVRC..-4MF
5/8" 27 30 2 5IR3.01SO2M+-.. 173 30 4.7 YI5M AVR.-5M
FLINE
Tipo T+ Multil
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
‘ v . IC Lmm  mm RH h min X Y RH Portainserto
1.5 8 4IR1.51SO8T+-.. 0.87 0.2 124
172" 22 Y4T AVR.-4T
2.0 8 4|R2.01SO8T+-.. 1.15 0.2 17.5
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ISO Metrica (continua) MEGALINE
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Int.

1/4P  |nt.

1/8P_ Est.

Definita da: R262 (DIN 13) .
Classe di tolleranza: 6g/6H Mega Line

Int.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC L mm mm RH h min X Y  Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)

12.0 5MGIR12.01S0... 694 265 99 46
16.0 5MGIR16.01SO... 932 301 132 62
5/8" MG 27 18.0 5MGIR18.01SO... 1049 315 104 149 69
20.0 5MGIR20.0IS0... 1163 3.29 165 77
25.0 5MGIR25.01S0... 14.57  3.65 206 96

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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Portainserti per filettatura ISO Metrica Int. MEGALINE
D1
L D
= A
F
L1 (max)
< L
Int. Ricambi
Min. L )
: ) . ) Gamma di diametri
Inserto Codice Dimensioni mm %gr}gtgo della filettatura (Min-Max) } /\
L1 Materiale a Materiale a Inserto | Chiave
i A (max) o o i mm truciolo corto  truciolo Iungo Vite Torx

NVRC40-5MG12ISO 36 2325 100 40 397 415 60.0
NVRC50-5MGI12ISO 46 2575 125 50 497 465 700
NVRC40-5MG16ISO 36 2325 100 40 397 415 59.7
5MGIR16.0ISO...  NVRC50-5MG16ISO 46 2575 125 50 497 465 697
NVRC60-5MG16ISO 57 2825 150 60 597 515 79.7 M97-190)x16 M113-190)x16
NVRC40-5MG18ISO 36 2325 100 40 397 415 65.5 M85-230)x18 M91-230)x18

(M73-90)x12 (
( (
( (
( (
( (
( (
5MGIR18.01SO... ~ NVRC50-5MG18ISO 46 257.5 125 50 497 465 695 (M89-230)x18  (M103-230)x18
( (
( (
( (
(M1 (
( (
( (
( (

M83-90)x12
M77-190)x16
M87-190)x16

M85-90)x1
M83-90)x12
M89-190)x16
M101-190)x16

5MGIR12.01S0...

S5MG KoT
NVRC60-5MGI18ISO 57 2825 150 60 597 515 79.5 M99-230)x18 M115-230)x18

NVRC40-5MG20ISO 36 2325 100 40 397 415 704 M92-290)x20 M93-290)x20
5MGIR20.01S0... ' NVRC50-5MG20ISO 46  257.5 125 50 497 465 704 M92-290)x20 M105-290)x20
NVRC60-5MG20ISO 57 2825 150 60 597 515 794 M101-290)x20  (M117-290)x20
NVRC40-5MG25ISO 36 2325 100 40 397 415 82.0 M109-405)x25  (M109-405)x25
5MGIR25.01S0... ' NVRC50-5MG25ISO 46 257.5 125 50 497 465 820 M109-405)x25  (M110-405)x25
NVRC60-5MG25ISO 57 2825 150 60 597 515 82.0 M109-405)x25  (M122-405)x25

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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ISO Metrica (continua) Mini-v
Int.
d
glica
Y
Aspetto
Definita da: R262 (DIN 13) o
Classe di tolleranza: 6g/6H _‘F_T
Mini-V
mm RH d T F Y hmin Gradi
M8X0.5 05  VOSTHO.50ISOR.. 386 035 029 1
M8.5x0.75 075 VOSTHOJSISOR.. 419 05 043 15
Mox1.0 10 VOSTHIOISOR.. 429 05 058 2
08 38 \08-.
M10x1.25 125 VOSTHI2SISOR.. 444 08 072 25
M10x1.5 15 VOSTHISISOR.. 458 09 08 3
M12x1.75 175 VOSTHIZSISOR. 48 09 101 3
M14x2.0 Vi 20 VIITH20ISOR.. 8 42 647 11 115 25 VI
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ISO Metrica (continua) MINIPRO
Int.
1/4P  Int.
60° f Standard
h
1/8? Est.
Definita da: R262 (DIN 13) F
Classe di tolleranza: 6g/6H f Tipo U
Mini-3 Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
ICmm Lmm mm RH LH h min Y F mm Portainserto
0.25  4.0KIR0.25ISO...  4.0KILO0.25ISO... 0.15 0.25 33 595
05  40KIR0.51SO... | 4.0KILO.5ISO... 029 05 34 6.05
4.0 6 0.75  4.0KIR0.75ISO...  4.0KIL0.75ISO.. 043 05 35 6.15 NVR.5-4.0K (LH)
1.0 40KIR1.01SO..  4.0KIL1.0ISO... 058 07 36 6.25
125 4.0KIR1.25ISO...  4.0KIL1.25ISO... 072 06 37 6.35
05  5.0KIR0.51SO... | 5.0KILO.5ISO... 0.29 0.5
075  5.0KIR0.75ISO...  5.0KIL0.75ISO... 043 0.5
50 . 1.0 5.0KIR1.01SO..  5.0KIL1.0ISO.. 0.58 0.6 7 . NVRC 7-5.0K (LH)
125 5.0KIR1.251S0..  5.0KIL1.251SO...  0.72 0.7
1.5 5.0KIR1.51SO..  5.0KIL1.5ISO... 0.87 0.7
1.75 5.0KIR1.751SO... ~ 5.0KIL1.75ISO... 1.01 0.8
05  6.0IR0.5ISO.. 029 06 44 93
075  6.0IR0.75IS0... 043 0.6 4.6 9.5
1.0 6.0IR1.01S0... 058 07 47 9.6
6.0 10 125 6.0IR1.25IS0.. 072 09 49 9.8 NVR1.-6.0
15 6.0IR1.51S0.. 0.87 1.0 5.0 99
175 6.0IR1.75IS0... 1.01 1.05 52 10.0
20  6.0IR20ISO.. 115 1.05 53 10.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0SIL0.51SO...).
Mini-3 Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
(" y ICmm Lmm mm RH+LH h min Y F mm Portainserto
5.0V 8 2 5.0KUI2.01SO0... 1.23 4.0 5.7 9.0 NVRC 8-5.0KU (LH)
Mini-L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
ICmm mm RH LH h min Y F mm Portainserto
- 035 5LIR0.35ISO... 0.20 0.3 3.75 73
’ 0.5 5LIRO.5ISO... 0.29 04 3.75 73
0.75 5LIR0.75ISO0... 043 0.6 391 75
- 1.0 5LIR1.0ISO... 0.58 0.7 4.06 77 NVRI0-SL
1.25 5LIR1.251S0... 0.72 09 4.21 7.8
1.5 5LIR1.51S0... 0.87 1.0 435 79
1.75 5LIR1.751SO... 1.01 105 451 8.0
20 5LIR2.0I1SO... 115 105 465 8.0

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LIL0.35ISO...).
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ISO Metrica (continua) MINIPRO
Int. Lo .
e L
ICa
/4P _Int. o - E ’’’’’’’’’’’’’ — 7
60° | SID N R ey 3
£ AiLY J ) — | e—— L1 —>
11 J
—— L2 ref B
1/8P _Est /
Definita da: R262 (DIN 13) <
Classe ditolleranza: 6g/6H RH-Monotagliente - RH-Bitagliente
Micro - Bitagliente
Diam. Inserto  Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro
Filettatura dmm mm RH L1 L F Y h min mm Portainserto
M4 x 0.3 0.3 3.0SIR0.3ISO... 16 50 131 020 017 32
M4 x 0.4 04 3.0SIR0.4ISO... 16 50 131 035 022 32
M4 x 0.5 0.5 3.0SIR0.5ISO... 16 50 131 040 029 32
M4 x 0.6 30 0.6 3.0SIR0.61SO... 16 50 134 060 035 32 SMC.-3.0
M4.5 x 0.7 0.7 3.0SIR0.7ISO0... 16 50 143 060 040 33
M4.5 x 0.75 0.75 3.0SIR0.751S0... 16 50 145 060 043 33
M5 x 0.8 0.8 3.0SIR0.8ISO... 16 50 146 060 046 33
M5 x 0.4 04 4.0SIR0.4ISO... 16 50 165 035 022 4.0
M5x0.5 0.5 4.0SIR0.51S0... 16 50 1.65 040 029 4.0
M5 x 0.6 0.6 4.0SIR0.61SO0... 16 50 168 060 035 4.0
M5 x 0.7 4.0 0.7 4.05IR0.7ISO... 16 50 177 060 040 41 SMC.-4.0
M5.5 x 0.75 0.75 4.0SIR0.751S0... 16 50 181 060 043 4.2
M5.5x 0.8 0.8 4.0SIR0.8ISO... 16 50 180 060 046 42
M6 x 1 1.0 4.0SIR1.01S0... 16 50 196 090 058 43
M6 x 0.5 05 6.0SIR0.51S0... 16 50 190 060 029 54
M6.5 x 0.75 0.75 6.0SIR0.751S0... 16 50 206 060 043 5.6
M7 x 1 6.0 1.0 6.0SIR1.01S0... 16 50 221 070 058 57 SMC..-6.0
M8 x 1.25 1.25 6.0SIR1.25150... 16 50 236 090 072 59
M10.5x 1.5 1.5 6.0SIR1.51S0... 16 50 250 100 087 6.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 3.0SIL0.3ISO...).
Micro - Monotagliente mlCl’OSCOPe
Diam. Inserto  Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
Filettatura dmm mm RH/LH Elica® L1 F Y hmin L2ref* Lref D mm Portainserto
M4x0.5 0.5 MS429THO.501SOL16R/L... 09 04 029 34
M5x0.5 0.5 MS439THO.50ISOL16R/L... 19 04 029 44
M4x0.7 4.0 0.7 MS429THO.70ISOL16R/L... 09 06 041 184 354 32 MH..-4.0
M5x0.8 0.8 MS429THO.80ISOL16R/L... 09 06 046 40
M6x1.0 1.0 MS439TH1.00ISOL16R/L... 19 07 058 4.8
M5.5x0.5 0.5 M542TH0.50ISOL16R/L... " 1.7 04 029 49
M5.5x0.75 5.0 0.75  M542THO.75ISOL16R/L... 16 17 06 043 1835 412 46 MH..-5.0
M7x1.0 1.0 M549TH1.00ISOL16R/L... 24 07 058 5.8
M6x0.5 0.5 M649THO.501SOL16R/L... 19 04 029 54
M6.5x0.75 075  M649TH0.75ISOL16R/L... 19 06 043 5.6
M7.5x1.0 6.0 1.0 M659TH1.00ISOL16R/L... 29 07 058 185 422 6.3 MH..-6.0
M8x1.25 125 MG659TH1.25ISOL16R/L... 29 09 072 6.3
M10x1.5 1.5 M659TH1.50ISOL16R/L... 3 29 10 087 6.3

*

L2: tolleranza ripetibilita +/- 0.02.
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Definita da: ANSI B1.1:74 Standard
Classe di tolleranza: 2A/2B

Standard

Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta

IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
72 2ER72UN... 2EL72UN... 0.22 0.8 04
64 2ER64UN... 2EL64UN... 0.24 0.8 04
56 2ER56UN... 2EL56UN... 0.28 0.7 04
48 2ER48UN... 2EL48UN... 0.32 0.6 0.6
44 2ER44UN... 2EL44UN... 0.35 0.6 0.6
40 2ER40UN... 2EL40UN... 0.39 0.6 0.6
36 2ER36UN... 2EL36UN... 043 0.6 0.6

1/4" " 32 2ER32UN... 2EL32UN... 0.49 0.6 0.6 - = NL .-2 (LH)
28 2ER28UN... 2EL28UN... 0.56 0.6 0.7
27 2ER27UN... 2EL27UN... 0.58 0.7 0.8
24 2ER24UN... 2EL24UN... 0.65 0.7 0.8
20 2ER20UN... 2EL20UN... 0.78 0.8 09
18 2ER18UN... 2EL18UN... 0.87 0.8 1.0
16 2ER16UN... 2ELT6UN... 0.97 09 11
14 2ER14UN... 2ELT4UN... m 09 1.1
80 3ER80OUN... 3EL8OUN... 018 0.8 0.3
72 3ER72UN... 3EL72UN... 0.22 0.8 04
64 3ER64UN... 3EL64UN... 0.24 0.8 04
56 3ER56UN... 3EL56UN... 0.28 0.7 04
48 3ER48UN... 3EL48UN... 0.32 0.6 0.6
44 3ER44UN... 3EL44UN... 0.35 0.6 0.6
40 3ER40UN... 3EL40UN... 0.39 0.6 0.6
36 3ER36UN... 3EL36UN... 043 0.6 0.6
32 3ER32UN... 3EL32UN... 0.49 0.6 0.6
28 3ER28UN... 3EL28UN... 0.56 0.6 0.7
27 3ER27UN... 3EL27UN... 0.58 0.7 0.8

3/8" i 26 3ER26UN... 3EL26UN... 0.59 0.7 0.8 vE3 Vi3 AL3 (LH)
24 3ER24UN... 3EL24UN... 0.65 0.7 0.8
20 3ER20UN... 3EL20UN... 0.78 0.8 09
18 3ERT8UN... 3EL18UN... 0.87 0.8 1.0
16 3ER16UN... 3ELT6UN... 0.97 09 11
14 3ER14UN... 3ELT4UN... 1.1 1.0 1.2
13 3ERT3UN... 3EL13UN... 1.20 1.0 1.3
12 3ERT2UN... 3ELT2UN... 1.30 11 14
11.5 3ER11.5UN... 3ELT1.5UN... 1.35 1.1 1.5
" 3ERTTUN... 3ELTTUN... 142 11 1.5
10 3ERTOUN... 3ELTOUN... 1.56 11 1.5

3ERIUN... 3ELOUN... 1.73 12 1.7
3ER8UN... 3EL8UN... 195 1.2 1.6
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UN Americana - UNG, UNF, UNEF, UNS (continua)

Est. y A Ly
X X X
/4P Int. T T/~
60° >
B O Ne
v l IC N \Z¢
1/8P Est. ‘ Ic
SCB
Definita da: ANSI B1.1:74 Rompitruciolo V6 Standard F-Line Tipo U
Classe ditolleranza: 2A/2B i varizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
36 3JER36UN... 043 1.2 0.5
32 3JER32UN... 0.49 1.2 0.5
28 3JER28UN... 0.56 0.7 0.8
24 3JER24UN... 0.65 0.7 0.8
20 3JER20UN... 0.78 0.7 0.8
18 3JER18UN... 0.87 0.7 0.8
e 16 3JERIGUN.. 097 08 08 YE3 - AL.-3
14 3JER14UN... 1.1 12 1.5
13 3JER13UN... 1.20 1.2 1.5
12 3JER12UN... 1.30 13 1.5
10 3JERTOUN... 1.56 1.2 1.5
9 3JERSUN... 1.73 1.2 1.5
8 3JER8UN... 1.95 13 1.5
32 3ER32UN-6C... 0.49 2.0 19
28 3ER28UN-6C... 0.56 2.0 2.0
24 3ER24UN-6C... 0.65 19 2.0
20 3ER20UN-6C... 0.78 1.8 2.1
Wk AR 18 3ERIBUN-6C.. 087 19 23 YE3-6C - AL.3
16 3ER16UN-6C... 0.97 1.8 24
14 3ER14UN-6C... 1.1 1.8 2.7
13 3ER13UN-6C... 1.20 19 29
< 12 3ER12UN-6C... 130 19 23
7 4ER7UN... 4EL7UN... 2.22 1.6 23
172" 22 6 4ER6UN... 4EL6UN... 2.60 1.6 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5 4ER5UN... 4EL5UN... 312 1.7 2.5
7 4FER7UN... 2.22 1.6 2.3
1/2"F 23 6 4FER6UN... 2.60 1.6 2.3 YE4F AL..-4F
1 5 4FER5UN... 312 1.7 25
4.5 5ER4.5UN... S5EL4.5UN... 346 19 2.7
FLINE . 4 5ERAUN.. SEL4UN.. 389 21 30 0 AL
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
# V IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
4.5 4UE4.5UN... 346 2.0 11.0
1/2"U 22 YE4U  YI4U AL.-4U (LH)
4 4UE4UN... 3.89 2.0 1.0
5/8"U 27 3 SUE3UN... 5.19 2.5 13.7 YESU  YISU AL.-5U (LH)
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Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2A/2B

T
1

Tipo V/ Slim Throat

Slim Throat
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
20 2VER20UN... 2VEL20UN... 0.78 0.69 23 32
18 2VERT8UN... 2VELT8UN... 0.87 0.69 22 3.2
1/4"V 11 16 2VERT6UN... 2VELT6UN... 097 0.69 22 32 NL.-2V (LH)
14 2VERT4UN... 2VELT4UN... mm 0.69 20 32
12 2VERT2UN... 2VELT2UN... 130 0.69 1.8 32
32 3VER32UN... 3VEL32UN... 048 1.1 3.0 36
“< 28 3VER28UN... 3VEL28UN... 0.56 1.1 3.0 36
. 24 3VER24UN... 3VEL24UN... 0.65 1.1 29 36
4 20 3VER20UN... 3VEL20UN... 0.78 11 27 3.6
28V - 18 3VERT8UN... 3VELT8UN... 0.87 1.1 26 36 NL-3V (LH)
16 3VERT6UN... 3VELT6UN... 097 1.1 2.55 36
14 3VERT4UN... 3VELT14UN... 1.1 11 24 3.6
12 3VERT2UN... 3VELT2UN... 130 1.1 2.2 36
10 3VERTOUN... 3VELTOUN... 1.56 1.1 2.1 36
8 3VERSUN... 3VEL8UN... 195 1.1 2.0 36
172"V 22 7 4VER7UN... 4VEL7UN... 222 1.1 25 48 NL..-4V (LH)
Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
< IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
. ] 4 SVER4UN.. SVEL4UN... 3.89 10 33 6 NL.-5V-6 (LH)
% p 5V 3 5VER3UN... 5VEL3UN... 519 1.0 43 8 NL..-5V-8 (LH)
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UN Americana - UNG, UNF, UNEF, UNS (continua)
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Est. RS/LS Vasta gamma di filettature standard per
la lavorazione tra spallamenti e vicino al mandrino.

k L ref
w RS
1/8P Est. Y

Definita da: ANSI B1.1:74

Y|
Classe di tolleranza: 2A/2B HW LS
R

1/4P Int.
60°

VG-Cut
Ddiglwle;nss(i?%nee Codice Dimensioni mm p'z;lsrégtie Elica min.fitljei?getro Portainserto
RH Larghezza Passotpi hmin Y  Lref Gradi Monoblocco
VGD3.0UN32RH-RS/LS... 32 049 0.66 5-8 5/32"-32 UNC
VGD3.0UN28RH-RS/LS... 28 0.56 0.71 5=9 3/16"-28 UNC
VGD3.0UN24RH-RS/LS... 24 0.65 0.77 5-9 7/32"-24 UNC
; VGD3.0UN20RH-RS/LS... 200 20 078 0.86 510 6-10 - 1/4"-20 UNC VGETI
VGD3.0UNT8RH-RS/LS... 18 0.87 093 7-12 5/16"-18 UNC
VGD3.0UNT6RH-RS/LS.. 16 097 110 7-12 3/8"-16 UNC
VGD3.0UN14RH-RS/LS... 14 111 1.09 8-14 7/16"14 UNC
VGD3.0UN12RH-RS/LS.. 12 130 1.30 8-14 9/16"-14 UNC

Inserti per filettature LH disponibili a richiesta.
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Definita da: ANSI B1.1:74 Tipo M+ F-Line M+
Classe di tolleranza: 2A/2B
Tipo M+ Multids
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
20 3 3ER20UN3M+... 0.78 2.2 3.3
18 2 3ERT8UN2M+... 0.87 1.5 2.2
18 3 3ERT8UN3M+... 0.87 2.3 3.6
3/8" 16 YE3M AL.-3
16 2 3ERT6UN2M+.. 097 1.7 2.5
14 2 3ER14UN2M+... mm 19 2.8
v v F 12 2 3ER1I2UN2M+... 1.3 2.2 3.3
16 3 4ER16UN3M+.. 0.97 26 4.1
14 2 4ER14UN2M+.. 1 19 2.8
12 2 4ER12UN2M+... 1.3 2.2 33
1/2" 22 YE4AM AL.-4
12 3 4ER12UN3M+... 1.3 34 54
1 2 4ERTTUN2M+.. 142 2.3 3.6
10 2 4ER10UN2M+... 1.56 2.5 39
16 3 4FERT6UN3M+... 097 2.6 4.1
YE4M3F
12 3 4FER12UN3M+... 1.3 34 54
1/2"F 23 AL..-4MF
12 2 4FER12UN2M+.. 1.3 2.2 33
YE4M2F
10 2 4FERTOUN2M+... 1.56 2.5 39
FLINE 58" 27 8 2 SERSUN2M+-.. 195 3. 49 YESM AL.-5M
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Definita da: ANSI B1.1:74 standard Rom;(t:ridob
Classe di tolleranza: 2A/2B sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
72 2IR72UN... 2IL72UN... 0.20 0.8 0.3
64 2IR64UN... 2IL64UN... 0.23 0.8 04
56 2IR56UN... 2IL56UN... 0.26 0.7 04
48 2IR48UN... 2IL48UN... 0.31 0.6 0.6
44 2IR44UN... 2IL44UN... 0.33 0.6 0.6
40 2IR40UN... 2IL40UN... 0.37 0.6 0.6
36 2IR36UN... 2IL36UN... 041 0.6 0.6
[ g : 32 2IR32UN... 2IL32UN... 0.46 0.6 0.6
\ 1/4" 11 28 2IR28UN... 2IL28UN... 0.52 0.6 0.7 - = NVR.-2 (LH)
27 2IR27UN... 2IL27UN... 0.54 0.7 0.8
24 2IR24UN... 2IL24UN... 0.61 0.7 0.8
20 2IR20UN... 2IL20UN... 0.73 0.8 09
18 2IR18UN... 2IL18UN... 0.81 0.8 1.0
16 2IR16UN... 2ILT6UN... 092 09 1.1
14 2IR14UN... 2IL14UN... 1.05 09 1.1
12 2IR12UN... 2IL12UN... 1.22 0.8 1.1
" 2IRTTUN... 2ILTTUN... 1.33 0.8 1.1
36 2JIR36UN... 041 1.1 0.5
32 2JIR32UN... 046 1.2 0.5
28 2JIR28UN... 0.52 0.6 0.8
7z 2 2JIR24UN... 061 07 08 - - NVR.2
20 2JIR20UN... 0.73 0.6 0.8
sCB 18 2JIR18UN.. 081 06 08
16 2JIRT6UN... 097 0.7 0.8
72 3IR72UN... 3IL72UN... 0.20 0.8 0.3
64 3IR64UN... 3IL64UN... 0.23 0.8 04
56 3IR56UN... 3IL56UN... 0.26 0.7 04
. 48 3IR48UN... 3IL48UN... 0.31 0.6 0.6
E X 44 3IR44UN... 3IL44UN... 033 0.6 0.6
3/8" 16 40 3IR40UN... 3IL40UN... 0.37 0.6 0.6 Y13 YE3 AVR..-3 (LH)
36 3IR36UN... 3IL36UN... 041 0.6 0.6
32 3IR32UN... 3IL32UN... 0.51 0.6 0.6
28 3IR28UN... 3IL28UN... 0.52 0.6 0.7
27 3IR27UN... 3IL27UN... 0.54 0.7 0.8
26 3IR26UN... 3IL26UN... 0.56 0.7 0.75
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UN Americana - UNG, UNF, UNEF, UNS (continua)
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Definita da: ANSI B1.1:74 Standard Rompitruciolo
Classe di tolleranza: 2A/2B sinterizzato

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
24 3IR24UN... 3IL24UN... 0.61 0.7 0.8
20 3IR20UN... 3IL20UN... 0.73 0.8 09
18 3IR18UN... 3IL18UN... 0.81 0.8 1.0
16 3IR16UN... 3ILT6UN... 092 09 1.1
14 3IR14UN... 3IL14UN... 1.05 09 1.2
38" % 13 3IR13UN... 3IL13UN... 113 1.0 1.3 Vi3 VES AVR.3 (LH)
12 3IR12UN... 3IL12UN... 1.22 1.1 14
1.5 3IR11.5UN... 3IL11.5UN... 1.28 1.1 1.5
1 3IRTTUN... 3ILTTUN... 1.33 11 1.5
10 3IRTOUN... 3ILTOUN... 147 1.1 1.5
9 3IR9UN... 3IL9UN... 1.63 1.2 1.7
3IR8UN... 3IL8UN... 1.83 11 1.5
28 3JIR28UN... 0.52 0.6 0.8
24 3JIR24UN... 0.61 0.7 0.8
20 3JIR20UN... 0.73 0.6 0.8
18 3JIR18UN... 0.81 0.6 0.8
16 3JIR16UN... 0.92 0.7 0.8
6 14 3JRI4UN.. 105 11 15 Y3 - AVR.3
13 3JIRT3UN... 113 11 1.5
SCB 12 3JIR12UN... 1.22 1.1 1.5
10 3JIRTOUN... 147 11 1.5
9 3JIROUN... 1.63 1.0 1.5
3JIR8UN... 1.83 1.1 1.5
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Definita da: ANSI B1.1:74 V6 Standard F-Line
Classe di tolleranza: 2A/2B
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
32 3IR32UN-6C... 0.51 2.0 1.8
28 3IR28UN-6C... 0.52 19 19
24 3IR24UN-6C... 0.61 19 19
20 3IR20UN-6C... 0.73 1.8 2.1
3/8" AVR.-3
V6 16 18 3IR18UN-6C... 0.81 1.7 2.1 YI3-6C = NVRC_-3 206/..
=:=:£ 16 3IR16UN-6C... 092 16 22
14 3IR14UN-6C... 1.05 1.7 2.5
13 3IR13UN-6C... 1.13 1.8 27
12 3IR12UN-6C... 1.22 1.6 2.5
7 4|R7UN... 4IL7UN... 2.09 1.6 2.3
1/2" 22 6 4IR6UN... 4IL6UN... 244 1.6 23 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IR5UN... 4|L5UN... 293 1.6 2.3
7 4FIR7UN... 2.09 1.6 23
1/2"F 23 6 4FIR6UN... 244 1.6 23 YI4F AVRC..-4F
5 4FIR5UN... 293 1.6 23
4.5 5IR4.5UN... 5IL4.5UN... 3.26 1.7 24
5/8" 27 Y15 YES AVR.-5 (LH)
4 5IR4UN... S5IL4UN... 3.67 1.8 2.7
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Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2A/2B Passo grosso Tipo U - Passi Grossi

Passo grosso RH

Filettatura Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro

IC L mm RH hmin X Y Portainserto RH mm

{ ] 1/2" x 13UN 6.0 10  6.0IR13UN..158/001 113 08 09 BNVR10S-6.0 10.6

9/16" x 12UN 1/4" 2IR12UN...158/002 122 09 1.0 NVRC10-2-156/001 12.0

5/8"x 11UN 1/4"U B 2UIRTTUN..158/003 133 1.2 55 NVRC11-2U-156/002 134

3/4" x T0UN 3IRT0UN... 147 11 1.5 NVRC13-3-156/016 16.3

7/8" x 9UN 3/8" 16 3IR9UN... 163 1.2 1.7 NVRC13-3-156/016 19.2

1"x 8UN 3IR8UN... 183 11 1.5 NVRC16-3 22.0

(¥ V 11/8"x 7UN 4IR7UN... 209 16 2.3 NVRC20-4 24.6

CLMXTUN 1 22 4IR7UN.. 200 16 23  NVRC204 278

C13/8"X6UN 4IR6UN... 244 16 23 NVRC20-4 303

Passo grosso LH

Filettatura ~ Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro

IC L mm LH hmin X Y Portainserto LH mm

5 J 1/2" x 13UN 6.0 10 6.0IL13UN..158/016 113 0.8 09  BNVR10S-6.0LH 10.6

9/16" x 12UN 1/4" 2IL12UN..158/017 122 09 1.0 NVRC10-2LH-156/036 12.0

5/8"x 11UN 1/4"U E 2UIRTTUN..158/003 133 1.2 55  NVRCI1-2ULH-156/035 134

3/4" x T0UN 3ILTOUN... 147 11 1.5 NVRC13-3LH-156/026 16.3

7/8" x 9UN 3/8" 16 3IL9UN... 163 12 1.7 NVRC13-3LH-156/026 19.2

1"x 8UN 3IL8UN... 183 1.1 1.5 NVRC16-3LH 22.0

(¥ V 11/8"x 7UN 4IL7UN... 209 16 2.3 NVRC20-4LH 24.6

11/4" x 7UN 1/2" 22 4IL7UN.. 209 16 2.3 NVRC20-4LH 27.8

13/8"x 6UN 4IL6UN... 244 16 2.3 NVRC20-4LH 30.3

I Gliinserti tipo “U” possono essere utilizzati per impieghi sia RH che LH.
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UN Americana - UNC, UNF, UNEF, UNS (continua)
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IC
1/8P Est.
Definita da: ANSI B1.1:74 Tipo U TipoV Tipo M+ F-Line M+
Classe di tolleranza: 2A/2B
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
v 4.5 4U14.5UN... 3.26 24 11.0
1/2"U 22 YI4U  YE4U  AVR.-4U (LH)
4 4UI4UN... 3.67 24 11.0
5/8"U 27 3 SUI3UN... 4.89 2.7 137 YI5U  YE5U  AVR.-5U (LH)
TipoV
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
> § IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
s
4 5VIR4UN..  5VIL4UN... 3.67 1.0 33 6
> 5/8"V 27 NVR.-5V (LH)
% 3 5VIR3UN..  5VIL3UN.. 4.89 1.0 43 8
. Multi:
Tipo M+
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
12 2 3IR12UN2M+.. 1.22 2.2 3.3
I ¢ 3/8" 16 14 2 3IRT4UN2M+-.. 1.05 1.9 2.8 YI3M AVR.-3
16 2 3IRT6UN2M+-... 092 1.7 25
16 3 4IR16UN3M+-... 092 26 4.1
14 2 4IR14UN2M+-.. 1.05 19 2.8
1/2" 22 Y14M AVR.-4
g 12 2 4IR12UN2M+... 1.22 22 33
12 3 4IR12UN3M+-... 122 34 54
1/2'F 23 12 2 4FIRT2UN2M+-.. 1.22 22 33 YI4M2F AVRC..-4MF
5/8" 27 8 2 5IR8UN2M+-.. 1.83 31 49 YI5M AVR.-5M
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UN Americana - UNC, UNF, UNEF, UNS (continua) Mini-V
Int.
F
d
h glica
Y
Aspetto
Definita da: ANSI B1.1:74 o
Tolerance class: 2A/2B _ﬁ
Mini-V
tpi RH d T F Y hmin  Gradi
3/8"-32UNEF By VOSTH32UNR... 421 05 046 15
3/8"24UNF 24 VOSTH24UNR.. 432 065 061 2
3/8"20UN Vo8 20 VOSTH0UNR. 6 38 445 08 073 25  \0s-.
3/8"-18UNS 18 VOSTHIBUNR... 453 085 081 25
3/8"16UNC 16 VOSTHIGUNR. 433 095 092 25
7/16'-14UNC 14 VOSTHI4UNR... 478 11 105 3
9/16"12UNC Vil 12 VITHIUNR. 8 42 644 124 122 25 V-,
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UN Americana - UNC, UNF, UNEF, UNS (continua) MINIPRO
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Int.

1/4P  Int.
60°

1/8P_Est.

Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2A/2B

Mini-3 Standard

Dim. Inserto  Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
ICmm Lmm  tpi RH LH h min Y H mm Portainserto
32 4.0KIR32UN... 4.0KIL32UN... 046 0.5 3.50 6.15
28 40KIR28UN..  4.0KIL28UN... 0.52 0.6 3.50 6.15
4.0 6 24 40KIR24UN..  4.0KIL24UN... 0.61 0.6 3.60 6.25 NVR.5-4.0K (LH)
20  4.0KIR20UN..  4.0KIL20UN... 0.73 0.6 3.70 6.35
» 18 40KIRT8UN..  4.0KIL18UN.. 0.81 0.7 3.70 6.35

32 5.0KIR32UN..  5.0KIL32UN... 046 0.5
28 50KIR28UN..  5.0KIL28UN... 0.52 0.6
24 50KIR24UN..  5.0KIL24UN... 0.61 0.6
5.0 8 20 50KIR20UN..  5.0KIL20UN... 0.73 0.7 4.7 7.8 NVRC 7-5.0K (LH)
18 5.0KIR18UN... 5.0KIL18UN... 0.81 0.7
16 50KIR16UN... 5.0KILT6UN... 0.92 0.7
14 5.0KIRT4UN... 5.0KIL14UN... 1.05 0.8

40 6.0IR40UN... 0.37 0.6 4.50 95
32 6.0IR32UN.. 0.46 0.6 4.60 9.5
28 6.0IR28UN... 0.52 0.65 4.70 9.6
60 - 24 6.0IR24UN... 0.61 0.75 4.80 9.7 NVRI6.0
20 6.0IR20UN... 0.73 09 490 9.8
18 6.0IRT8UN... 0.81 1.0 5.00 99
16 6.0IR16UN.. 092 1.05 510 10.0
14 6.0IR14UN.. 1.05 1.05 5.20 10.0

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0IL40UN....

Mini-3 Tipo U

Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diarr}&)f?/g)in.del
(% y ICmm  Lmm tpi RH+LH h min Y F mm Portainserto
13 5.0KUIN3UN... 1.2 56
50U 8 12 5.0KUI2UN... 13 4.0 5.7 9.0 NVRC 8-5.0KU (LH)
11 5.0KUITTUN... 142 57
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UN Americana - UNG, UNF, UNEF, UNS (continua) MINIPRO
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Int.

IC50L

1/4P  Int.
60°

1/8P  Est.

Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2A/2B

Mini-L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
ICmm tpi RH LH h min Y F mm Portainserto
40 5LIR40UN... 0.37 0.6 3.80 76
32 5LIR32UN... 046 0.6 392 76
28 5LIR28UN... 0.52 0.65 399 76
-
24 5LIR24UN... 0.61 0.75 4.09 76
\ 5.0L NVR10.-5L
20 5LIR20UN... 0.73 09 4.21 77
18 S5LIR18UN... 0.81 1.0 430 78
16 5LIR16UN... 092 1.05 441 7.8
14 5LIR14UN... 1.05 1.05 454 79

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LIL4A0UN...).
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UN Americana - UNC, UNF, UNEF, UNS (continua) MINIPRO
Int. L ref ;L pmn
f:ﬂ; ) L
Clica_|
. - L
1 }ﬁ - '}i — = -
h *LY L1J -

L2 ref e |
1/8P_Est. %
Rt

Definita da: ANSI B1.1:74 N

Classe di tolleranza: 2A/2B -
! z RH-Monotagliente RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

Diam. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
Filetto dmm mm RH L1 L F Y hmin mm Portainserto
10-40UNS 40 3.0SIR40UN... 16 50 135 060 037 3.2
8-36UNF 3.0 36 3.0SIR36UN... 16 50 146 060 041 3.2 SMC.-3.0
8-32UNF 32 3.0SIR32UN... 16 50 140 060 046 33
10-40UNS 40 4.0SIR40UN... 16 50 165 060 037 4.0
10-36UNS 36 4.0SIR36UN... 16 50 170 060 041 4.1
12-32UNEF 32 4.0SIR32UN... 16 50 176 060 046 4.1
12-28UNF 4.0 28 4.0SIR28UN... 16 50 183 065 052 4.2 SMC..-4.0
1/4"-27UNS 27 4.0SIR27UN... 16 50 185 075 054 4.2
12-24UNC 24 4.0SIR24UN... 16 50 193 075 061 4.3
1/4"-20UNC 20 4.0SIR20UN... 16 50 203 076 073 43
1/4"-32UNEF 32 6.0SIR32UN... 16 50 201 060 046 55
5/16"-28UN 28 6.0SIR28UN... 16 50 208 065 052 56
5/16"-27UNS 27 6.0SIR27UN... 16 50 210 075 054 56
5/16"-24UNF 6.0 24 6.0SIR24UN... 16 50 218 075 06l 5.7 SMC.-6.0
5/16"-20UN 20 6.0SIR20UN... 16 50 230 090 073 5.8
5/16"-18UNC 18 6.0SIR18UN... 16 50 239 100 081 59
3/8"-16UNC 16 6.0SIR16UN... 16 50 250  1.05 092 6.0

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0SIL16UN...).

Micro - Monotagliente mlcrOScope
Diam. Inserto  Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
Filettatura dmm tpi RH/LH Elica® L1 F Y hmin L2ref* Lref D mm Portainserto

No.8-32UNC 32 MS429TH32UNLI6R/L... 092 06 046 33

40 - 184 354 —————————— MH..-40
No.10-28UNS 28 MS429TH28UNLI16R/L... 092 065 052 3.6
1/4"-27UNS 27 M549TH27UNLI6R/L... 24 075 054 53
1/4"-24UNS 50 24 M542TH24UNLI16R/L... 3.5 16 17 075 061 1835 412 5.1 MH..-5.0
1/4"-20UNC 20 M542TH20UNLI16R/L... 1.7 09 073 4.6
5/16"-18UNC 18 M659TH18UNLI6R/L... 29 105 0381 6.3

6.0 185 422 —————— MH..-60
3/8"-16UNC 16 M659TH16UNL16R/L... 29 1 092 77

* L2:tolleranza ripetibilita +/- 0.02.
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Whitworth -ssw, 8sp BsF, Bss
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Est.

R0.137P Int.

55°

R0O.137P

Est.

X
h
v |

ﬁrqdﬂ

Definita da: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 Standard
Classe di tolleranza: Medio classe A

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
72 2ER72W... 2EL72W... 0.23 0.7 04
60 2ER6OW... 2EL6OW... 0.27 0.7 04
56 2ERS6W... 2EL56W... 0.29 0.7 04
48 2ER48W... 2EL48W... 0.34 0.6 0.6
40 2ER40W... 2EL40W... 041 0.6 0.6
36 2ER36W... 2EL36W... 0.45 0.6 0.6
32 2ER32W... 2EL32W... 0.51 0.6 0.6
4 " 28 2ER28W... 2EL28W... 0.58 0.6 0.7 . » AL .2 (LH)
26 2ER26W... 2EL26W... 0.63 0.7 0.8
24 2ER24W... 2EL24W... 0.68 0.7 0.8
22 2ER22W... 2EL22W... 0.74 0.8 09
20 2ER20W... 2EL20W... 0.81 0.8 09
19 2ERTOW... 2ELTOW... 0.86 0.8 1.0
18 2ER18W... 2EL18W... 0.90 0.8 1.0
16 2ER16W... 2EL16W... 1.02 09 1.1
14 2ER14W... 2EL14W... 1.16 1.0 1.2
72 3ER72W... 3EL72W... 0.23 0.7 04
60 3ER6OW... 3EL6OW... 0.27 0.7 04
56 3ERS6W... 3EL56W... 0.29 0.7 04
48 3ER48W... 3EL48W... 0.34 0.6 0.6
40 3ER40W... 3EL40W... 041 0.6 0.6
36 3ER36W... 3EL36W... 0.45 0.6 0.6
32 3ER32W... 3EL32W... 0.51 0.6 0.6
30 3ER30W... 3EL30W... 0.55 0.6 0.7
28 3ER28W... 3EL28W... 0.58 0.6 0.7
26 3ER26W... 3EL26W... 0.63 0.7 0.8
3/8" 1 24 3ER24W... 3EL24W... 0.68 0.7 0.8 VE3 Vi3 AL3 (LH)
22 3ER22W... 3EL22W... 0.74 0.8 09
20 3ER20W... 3EL20W... 0.81 0.8 09
19 3ERTOW... 3ELTOW... 0.86 0.8 1.0
18 3ER18W... 3EL18W... 0.90 0.8 1.0
16 3ERT16W... 3EL16W... 1.02 09 1.1
14 3ERT4W... 3ELT4W... 1.16 1.0 1.2
12 3ER12W... 3EL12W.. 1.36 11 14
1 3ERTIW... 3ELNW... 148 11 1.5
10 3ERTOW... 3ELTOW... 1.63 1.1 1.5
3ERIW... 3ELOW... 1.81 1.2 1.7
3ERBW... 3EL8W... 2.03 1.2 1.5
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Whitworth -ssw, Bsp, BSF, BSB (continua)
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v | IC
R0.137P
Est.
Definita da: B.S.84:1956 SCB V6 standard F-Line Tipo U
DIN 259, 150228/1:1982 Rompitruciolo
Classe di tolleranza: Medio classe A Sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
36 3JER36W... 0.45 1.2 0.5
32 3JER32W... 0.51 1.2 0.5
28 3JER28W... 0.58 0.7 0.8
24 3JER24W... 0.68 0.7 0.8
20 3JER20W... 0.81 0.7 0.8
19 3JERT19W... 0.86 0.7 0.8
e 16 18 3JERIBW.. 0% 08 08 YE3 - AL.-3
16 3JERT6W... 1.02 0.8 0.8
14 3JER14W... 1.16 13 1.5
12 3JER12W... 1.36 1.3 1.5
1 3JERTIW... 148 13 1.5
10 3JERTOW... 1.63 1.3 1.5
8 3JER8W... 2.03 13 1.5
% 19 3ERT1OW-6C... 086 1.8 22
3/8" 16 3ER16W-6C.. 102 16 24
V6 16 YE3-6C = AL.-3
o 14 3ER14W-6C... 1.16 1.8 2.7
i 12 3ER12W-6C... 1.36 19 3.0
7 4ER7W... 4EL7W... 241 1.6 2.3
172" 22 6 4ER6W... 4ELOW... 2.71 1.6 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5 4ER5W... 4EL5W... 3.25 1.7 24
7 4FER7W... 241 1.6 2.6
1/2"F 23 6 4FERGW... 2.71 1.6 2.3 YE4F AL..-4F
‘ 5 4FER5W... 3.25 1.7 24
ELINE . ,, 45 SER4.5W... SEL45W... 36118 26 AL )
4 SER4AW... SEL4W... 4.07 2.0 29
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
4.5 4UEI4.5W... 3.61 23 1.0
4 4UEI4W... 4.07 1.8 1.0
1/2"U 22 YE4U  YI4U  AL.-4U (LH)
35 4UEI3.5W... 4.65 2.1 1.0
« V 3.25 4UEI3.25W... 500 20 11.0
3.5 SUEI3.5W... 4.65 2.1 13.7
3.25 SUEI3.25W... 5.00 20 13.7
5/8"U 27 YESU  YISU  AL.-5U (LH)
3 SUEI3W... 542 2.3 13.7
2.75 SUEI2.75W... 591 24 13.7

| 64 | VARDEX



Whitworth -ssw, Bsp, BSF, BSB (continua)

Est.

R0.137P Int.

T

i

L )
ROLSTE G <= 1
Definita da: B.S.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 Tipo V/ Slim Throat Tipo M+ F-Line M+
Classe di tolleranza: Medio classe A
Slim Throat
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
19 2VERT9W... 2VEL19W... 0.86 0.69 23 32
1/4"V 1 14 2VER14W... 2VEL14W... 116 0.69 20 32 NL.-2V (LH)
- 1 2VERTW... 2VELNW... 148 0.69 1.7 32
: 19 3VERTIW... 3VELTOW... 0.86 1.1 2.7 3.6
/ 18 3VER18W... 3VEL18W... 090 1.1 26 36
16 3VER16W... 3VEL16W... 1.02 1.1 26 3.6
3/8"V 16 NL.-3V (LH)
14 3VER14W... 3VELT4W... 1.16 1.1 24 36
12 3VER12W... 3VEL12W... 1.36 1.1 22 36
1 3VERTW... 3VELTIW... 148 1.1 21 3.6
Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
2 A:<< IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
‘ 4 SVER4W... SVELAW... 4.07 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)
\ p, 5/8"V 27 3 5VER3W... 5VEL3W... 542 1.0 43 8 NL..-5V-8 (LH)
25 5VER2.5W..  5VEL2.5W... 6.51 1.0 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)
Tipo M+ M"“'ﬂg
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
, IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
<« v 28 2 3ER28W2M+-... 0.58 12 16
3/g" ” 19 2 3ER19W2M+-... 0.86 1.6 23 VeI A3
19 3 3ER19W3M+... 0.86 2.2 34
= 14 2 3ER14W2M+-... 116 20 3.0
i - 14 3 4ERT4W3M+-.. 116 29 4.6 vEam AL 4
11 2 4ERTTW2M+-... 148 23 35
1/2'F 23 1 2 AFERTTW2M+... 148 23 35 YE4M2F AL..-4MF
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Whitworth -ssw, Bsp, BSF, BSB (continua)
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Est. RS/LS Vasta gamma di filettature standard per
la lavorazione tra spallamenti e vicino al mandrino.

< L ref
RO.137P g@w RS
Est. Y

Definita da: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982

Y|
Classe di tolleranza: Medio classe A HW LS
R

'
h
¥ |

VG-Cut

Dcijrer}gnss(i?%r;e Codice Dimensioni mm p,;lsrégtie Elica min. diametro filetto Portainserto
RH Larghezza Passotpi hmin Y Lref Gradi Monoblocco
VGD3.0W19RH-RS/LS... 19 0.86 095 7-12 1/2"-19BSW
3.00 219 2.5° VGE..T12
VVGD3.0W14RH-RS/LS... 14 116 115 8-14 1/2"-14BSW

Inserti per filettature LH disponibili a richiesta.
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Whitworth -ssw, Bsp, BSF, BSB (continua)
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Int.
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{LVRVAN :
R0.137P
Est. SCB
Definita da: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Standard Rompitruciolo
Classe di tolleranza: Medio classe A sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta

IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto

72 2IR72W... 2IL72W... 0.23 0.7 04

60 2IR60W... 2IL60W... 0.27 0.7 04

56 2IR56W... 2IL56W... 0.29 0.7 04

48 2IR48W... 2IL48W... 0.34 0.6 0.6

40 2IR40W... 2IL40W... 041 0.6 0.6

36 2IR36W... 2IL36W... 045 0.6 0.6

32 2IR32W... 2IL32W... 0.51 0.6 0.6

[ ; 28 2IR28W... 2IL28W... 0.58 0.6 0.7
1/4" 1 26 2IR26W... 2IL26W... 0.63 0.7 0.8 - = NVR.-2 (LH)

24 2IR24W... 2IL24W... 0.68 0.7 0.8

22 2IR22W... 2IL22W... 0.74 0.8 09

20 2IR20W... 2IL20W... 0.81 0.8 0.9

19 2IR19W... 2ILTOW... 0.86 0.8 1.0

18 2IR18W... 2IL18W... 0.90 0.8 1.0

16 2IR16W... 2ILT6W... 1.02 09 11

14 2IR14W... 2IL14W... 1.16 09 1.1

12 2IR12W... 2IL12W... 1.32 09 1.2

36 2JIR36W... 0.45 1.2 0.5

32 2JIR32W... 0.51 1.2 0.5

28 2JIR28W... 0.58 0.7 0.8

24 2JIR24W... 0.68 0.7 0.8

v 1 20 2JIR20W.. 081 07 08 - - NVR.-2

19 2JIRT9W... 0.86 0.6 0.8

SCB 18 2JIRIBW... 090 08 08

16 2JIR16W... 1.02 0.8 0.8

14 2JIR14W... 1.16 0.7 09

72 3IR72W... 3IL72W... 0.23 0.7 04

60 3IR60W... 3IL60W... 0.27 0.7 04

[ ) 56 3IR56W... 3IL56W... 0.29 0.7 04
3/8" - 48 3IR48W... 3IL48W... 0.34 0.6 0.6 V3 YE3 AVRL3 (LH)

40 3IR40W... 3IL40W... 041 0.6 0.6

36 3IR36W... 3IL36W... 0.45 0.6 0.6

32 3IR32W... 3IL32W... 0.51 0.6 0.6

30 3IR30W... 3IL30W... 0.55 0.6 0.7
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Whitworth -ssw, Bsp, BSF, BSB (continua)
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Int.

R0.137P Int.

=~

55°

T
R0.137P
Est. SCB
Definita da: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Standard Rompitruciolo V6 F-Line
Classe di tolleranza: Medio classe A sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
28 3IR28W.. 3IL28W... 058 06 0.7
26 3IR26W.. 3IL26W.. 063 07 08
24 3IR24W... 3IL24W... 068 07 08
22 3IR22W.. 31L22W.. 074 08 09
20 3IR20W.. 3IL20W... 081 08 09
19 3IR19W... 3IL19W.. 086 08 10
g " 18 3IR18W... 3IL18W... 090 08 10 v e VRS (L)
16 3IR16W... 3IL16W.. 102 09 11
14 3IR14W... 3IL14W.. 116 10 12
12 3IR12W.. 3IL12W... 136 1 14
11 3IRTIW.. 3IL1TW.. 148 1 15
10 3IR10W... 3IL10W... 163 11 15
9 3IROW... 3ILOW... 181 12 17
8 3IR8W.. 3IL8W... 203 12 15
28 3JIR28W.. 058 07 08
24 3JIR24W... 068 07 08
20 3JIR20W.. 081 07 08
19 3JIR19W.. 086 06 0.5
18 3JIR18W... 090 08 08
o 2 16 16 3JIRI6W.. 02 08 08 YB3 - AVR..-3
14 3JIR14W.. 116 13 15
12 3JIR12W.. 136 13 15
11 3JIRTTW... 148 13 15
10 3JIRTOW... 163 13 15
8 3JIR8W... 203 13 15
19 3IR19W-6C... 086 17 22
! 16 3IR16W-6C... 102 16 26
W 0 14 3IR14W-6C... e 18 27 - NVRC 3 206..
12 3IR12W-6C... 136 17 26
7 4IR7W... 4IL7W.. 241 16 23
172" 22 6 4IR6W... 4IL6W... 271 16 23 Yi4  YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IR5W... 4IL5W.. 325 17 24
7 4FIR7W.. 241 16 23
1/2'F 23 6 4FIR6W.. 271 16 23 YI4F AVRC..-4F
5 4FIRSW... 325 17 24
g . 45 5IR4.5W.. 5IL4.5W.. 361 18 26 v T VRS (L)
FLINE 4 SIR4W... SILAW.. 407 20 29
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Whitworth -ssw, Bsp, BSF, BSB (continua)

Int.

R0.137P Int.

IR

55° \ @ ( L
HAVRVAN :
R0O.137P
Est.
Definita da: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 Tipo U TipoV Tipo M+ F-Line M+
Classe di tolleranza: Medio classe A
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
4.5 4UEI4.5W... 3.61 2.3 1.0
1/2'U 22 : AR 718 0 vy veu AvR-4U (LH)
35 4UEI3.5W... 4.65 2.1 11.0
e V 3.25 4UEI3.25W... 5.00 2.0 1.0
35 SUEI3.5W... 4.65 21 13.7
5/8"U 27 = UEBB 20 29 BT yoy vesu AvR.-sU (LH)
3 SUEI3W... 542 2.3 13.7
2.75 SUEI2.75W... 591 24 13.7
Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
> IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
_ ; 4 S5VIR4W... SVILAW... 4.07 1.0 33 6
{ 5/8"V 27 3 S5VIR3W... SVIL3W... 542 1.0 4.3 8 NVR.-5V (LH)
\ 2.5 SVIR2.5W...  5VIL2.5W... 6.51 1.0 5.2 10
Tipo M+ Multals
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
< IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
- 3/8" 16 14 2 3IR14W2M+... 1.16 2.0 3.0 YI3M AVR.-3
1/2" 22 1 2 4IRNMW2M+... 148 23 3.5 YI4M AVR.-4
1/2"F 23 1 2 4FIRTTW2M+.. 148 2.3 35 YIAM2F AVRC... -4MF
\ N‘ \./ <
1]
FLINE
vvnvarqus| e |
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Whitworth -8sw, 8sp, BsF, BSB (continua) Mini-V
Int.
F
d
h glica
Y
v
r Aspetto
Definita da: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982
Classe di tolleranza: Medio classe A _ﬁ
Mini-V
tpi RH d T F Y hmin  Gradi
1/2"x19W VI 19 VITTHI9WR... 8 4.2 6.18 0.8 0.86 2 V11-...
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Whitworth -ssw, Bsp, BsF, BB (continua) MINIPRO
Int.
R0.137P Int. :
o f Standard
0.137P
Est.
Definita da: B.S5.84:1956, DIN 259, |
150228/1:1982 i
Classe di tolleranza: Medio classe A f Tipo U
Mini-3 Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro
ICmm  Lmm tpi RH LH h min Y F mm Portainserto
26 4.0KIR26W...  4.0KIL26W..  0.63 0.6 36 6.25
22 40KIR22W...  4.0KIL22W.. 074 0.6 3.7 6.35
40 6 20 40KIR20W...  4.0KIL20W..  0.81 0.7 37 6.35 NVR.5-4.0K (LH)
E 19 40KIR1OW...  4.0KIL19W..  0.86 0.7 37 6.35
18 40KIRT8W...  4.0KILIBW.. 090 0.7 37 6.35
28 5.0KIR28W...  5.0KIL28W..  0.58 0.6
24 5.0KIR24W... ~ 5.0KIL24W..  0.68 0.6
<0 . 20 5.0KIR20W...  5.0KIL20W..  0.81 0.7 7 . NVRC 7-5.0K (LH)
19 5.0KIR1I9W...  5.0KILT9W..  0.86 0.7
18 5.0KIR18W...  5.0KILT8W.. 090 0.7
16 5.0KIR16W...  5.0KILT6W..  1.02 0.7
28 6.0IR28W... 0.58 0.7 47 9.6
6.0 10 19 6.0IRTOW... 0.86 1.0 5.0 99 NVR1.-6.0
14 6.0[RT4W... 116 11 53 10.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0IL28W......).
Mini-3 Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diarr%b!;/(l)i.n.del
b y ICmm  Lmm  tpi RH+LH hmin Y F mm Portainserto
14 5.0KUIN4W... 1.16 5.6
5.0U 8 12 5.0KUIT2W.. 1.36 4.0 5.7 9.0 NVRC8-5.0KU (LH)
1 5.0KUNMTW... 148 5.7
Mini-L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
ICmm tpi RH LH h min Y F mm Portainserto
) 28 5LIR28W... 058 07 4.05 76
'—f 50L 19 5LIRT9W... 086 1.0 435 79 NVR 10.-5L
14 S5LIRT4W... 1.16 1.1 4.68 8.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LIL28W...).
Yyvvarqus| 7 |
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Whitworth -ssw, Bsp, BsF, BSB (continua) MINIPRO
Int. Lref e
D L
R0.137P Int F L FL —
. . 55° —i {1 I)1 } _ ] o [N Y d
Ly -
L1 J
0.137P Lo
Est.
Definita da: B.5.84:1956,
DIN 259, 15S0228/1:1982
Classe di tolleranza: Medio classe A RH-Monotagliente RH-Bitagliente
Micro - Bitagliente
Diam. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
Filettatura d mm tpi RH L1 L F Y h min mm Portainserto
1/16"-28BSP 28 4.0SIR28W... 16 50 1.86 0.65 0.58 4.2
1/4"-26BSF 4.0 26 4.0SIR26W... 16 50 1.93 0.75 0.63 4.2 SMC.-4.0
1/4"-24BSW 24 4.0SIR24W... 16 50 1.96 0.75 0.68 4.3
1/16"-28BSP 28 6.0SIR28W... 16 50 2.50 0.65 0.58 6.0
5/16"-28BSW 26 6.0SIR26W... 16 50 2.50 0.75 0.63 6.0
5/16"-24BSW 24 6.0SIR24W... 16 50 2.50 0.75 0.68 6.0
TT— 6.0 SMC..-6.0
5/16"-22BSW 22 6.0SIR22W... 16 50 2.50 0.90 0.74 6.0
3/8"-20BSF 20 6.0SIR20W... 16 50 2.50 0.90 0.81 6.0
1/4"-19BSP 19 6.0SIR19W... 16 50 2.50 0.95 0.86 6.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0SILTOW...).
Micro - Monotagliente mlcrOSCOPe
Diam. Inserto  Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
Filettatura dmm tpi RH/LH Elica® L1 F Y  hmin L2ref* Lref D mm Portainserto
1/16"-28BSP 28 M659TH28WLI6R/L... 0.65 058 6.5
6.0 35 16 29 ———— 185 42— 00— MH..-6.0
1/4"-19BSP 19 M659TH19WLI6R/L... 095 0.86 14

* L2:tolleranza ripetibilita +/- 0.02.
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BSPT

Est.

5 ‘\;1:4'7' fRo137p

X~>
r
L

Est. -~ ,l T
Definita da: B.S. 21:1985 .
Classe di tolleranza: Standard BSPT Standard Rompitruciolo V6 Slim Throat
sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
28 2ER28BSPT... 2EL28BSPT... 058 06 0.6
1/4" 11 19 2ER19BSPT... 2EL19BSPT... 086 08 09 - - NL .2 (LH)
14 2ER14BSPT... 2EL14BSPT... 116 09 10
28 3ER28BSPT... 3EL28BSPT... 058 06 0.6
19 3ER19BSPT... 3ELT9BSPT... 086 08 09
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
14 3ER14BSPT... 3EL14BSPT... 1.16 1.0 1.2
1 3ER11BSPT... 3ELT1BSPT... 148 1.1 1.5
28 3JER28BSPT... 058 07 0.8
3/8" 19 3JERI9BSPT.. 086 07 08
B 16 YE3 - AL.-3
14 3JER14BSPT... 1.16 13 15
11 3JERT1BSPT... 148 13 15
3/8" 19 3ERT9BSPT-6C... 0.86 1.7 22
6 16 YE3-6C - AL.-3
% 14 3ER14BSPT-6C... 116 19 2.8
Slim Throat
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
4< IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
d 28 3VER28BSPT... 3VEL28BSPT... 0.58 11 3.0 36
(S 19 3VER19BSPT... 3VEL19BSPT... 0.86 11 27 36
4/ 3/8"V 16 NL.-3V (LH)
14 3VER14BSPT... 3VEL14BSPT... 116 1.1 24 36
11 3VERTIBSPT... 3VELT1BSPT... 148 1.1 2.1 36
wvvarqus| 7 |
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BSPT (continua)
Int. - v Yy N
: r
i e
L O
Ic X
Standard °C8 V6
Definita da: B.S. 21:1985 tandar Rompitruciolo
Classe di tolleranza: Standard BSPT sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
28 2IR28BSPT... 2IL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
1/4" 1 19 2IR19BSPT... 2IL19BSPT... 0.86 0.8 09 - = NVR..-2 (LH)
14 2IR14BSPT... 2IL14BSPT... 1.16 09 1.0
14 28 2JIR28BSPT.. 058 07 08
SCB 11 - = NVR..-2
19 2JIR19BSPT... 0.86 0.7 0.8
28 3IR28BSPT... 3IL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
19 3IR19BSPT... 3IL19BSPT... 0.86 0.8 09
3/8" 16 Y13 YE3 AVR.-3 (LH)
14 3IR14BSPT... 3IL14BSPT... 1.16 1.0 12
1 3IR11BSPT... 3ILTIBSPT... 148 1.1 1.5
28 3JIR28BSPT... 0.58 0.7 0.8
38" 19 3JIR19BSPT.. 086 07 08
Ne 16 Y13 = AVR.-3
14 3JIR14BSPT... 1.16 1.3 1.5
11 3JIR1BSPT... 148 13 15
Y 3/8" y 19 3IRI9BSPT-6C.. 086 18 23 AVR.3
b V6 14 3IR14BSPT-6C... 16 19 27 NVRC.-3 206/..
BSPT Mini-V

Int.

> el glica
Y
r g Aspetto
Definita da: B.S.21:1985 {T
Classe di tolleranza: Standard BSPT
Mini-V
e Config. g . - : :
Min. filettatura et Passo Codice Dimensioni mm Elica  Portainserto
tpi RH d T F Y hmin  Gradi
1/4"-19BSPT V1 19 VITTH19BSPTR... 8 4.2 6.13 09 0.86 2.5 V11-...




BSPT (continua) MINIPRD

Int.
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IC50L

Definita da: B.S. 21:1985
Classe di tolleranza: Standard BSPT

Mini-3 Standard

Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
ICmm L mm tpi RH LH hmin Y H mm Portainserto
4.0 6 28 4.0KIR28BSPT... 4.0KIL28BSPT.. 0.58 0.6 36 6.25 NVR.5-4.0K (LH)
\ 0 . 28  5.0KIR28BSPT... 5.0KIL28BSPT.. 0.58 0.6 7 . NVRC 7-5.0K (LH)

19 5.0KIR19BSPT... 5.0KIL19BSPT.. 086 0.7
28 6.0IR28BSPT... 058 06 47 9.6

6.0 10 19 6.0IR19BSPT... 086 09 5.0 99 NVR1.-6.0
14 6.0IR14BSPT... 116 1.2 53 10.0

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0IL28BSPT...).

Mini-L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
IC mm tpi RH LH h min Y F mm Portainserto
- 28 SLIR28BSPT... 0.58 0.6 4.05 76
'—’ 5.0L 19 5LIRT9BSPT... 0.86 09 435 79 NVR10.-5L
i 14 5LIR14BSPT... 116 12 468 8.0

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio:5LIL28BSPT...).
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NPT
Est. S kL
7
30°, 30° '”% ERASN

Xa
r
L

IC
. ;'»T‘l’ T
o . SCB
ng;;]elt?jidt?).l Iifﬁrfzzzzéltgr?gfrd NPT Standard Ro.mpit.ruciolo V6 Slim Throat
sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
27 2ER27NPT... 2EL27NPT... 0.66 0.7 0.8
b j] 1/4" 1 18 2ERT8NPT... 2EL18NPT... 1.01 0.8 1.0 - = NL.-2 (LH)
14 2ER14NPT... 2ELT4NPT... 1.33 0.8 1.0
27 3ER27NPT... 3EL27NPT... 0.66 0.7 0.8
18 3ERT8NPT... 3ELT18NPT... 1.01 0.8 1.0
3/8" 16 14 3ERT4NPT... 3EL14NPT... 1.33 09 1.2 YE3 Yi3 AL.-3 (LH)
1.5 3ERT1.5NPT... 3ELT1.5NPT... 1.64 1.1 1.5
8 3ER8NPT... 3EL8NPT... 242 13 1.8
27 3JER27NPT... 0.66 0.6 0.8
18 3JERT8NPT... 1.01 0.6 0.8
e 16 14 3JERIANPT.. 133 11 15 YB3 - AL-3
11.5 3JER11.5NPT... 1.64 11 1.5
8 3JERSNPT... 242 1.0 1.5
3/8"V6 16 14 3ER14NPT-6C... 1.33 19 30  YE3-6C - AL.-3
%
Slim Throat
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
27 2VER27NPT... 2VEL27NPT... 0.66 0.7 2.0 3.2
18 2VERT8NPT... 2VEL18NPT... 1.01 0.7 1.8 3.2
- . 14 2VERMNPT.  2VELIANPT. 133 07 18 32 NE2V L)
: 1.5 2VERT1.5NPT..  2VEL11.5NPT... 1.64 0.7 21 3.2
/ 27 3VER27NPT... 3VEL27NPT... 0.66 1.1 29 3.6
3/8"V 16 18 3VERT8NPT... 3VEL18NPT... 1.01 1.1 2.6 3.6 NL.-3V (LH)
1.5 3VERT1.5NPT..  3VEL11.5 NPT... 1.64 11 21 3.6
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Est. RS/LS vasta gamma di filettature standard per
la lavorazione tra spallamenti e vicino al mandrino.

|

Definita da: USAS B2.1:1968 Y,
Classe di tolleranza: Standard NPT R¢ w
VG-Cut
s o Codice Dimensioni mm Nr. di Elica min. diametro filetto Portainserto
della sede passate :
RH Larghezza Passo tpi hmin Y Lref Gradi Monoblocco
3 VGD3.0NPT18RH-RS/LS... 18 101 1.20 7-12 1/4"-18NPT
3 VGD3.0NPT14RH-RS/LS..  3.00 14 133 140 219 8-14 15° 1/2"-14NPT VGE..T12
3 VGD3.0NPT11.5RH-RS/LS... 12 164 1.60 9-15 1"-11.5NPT
Inserti per filettature LH disponibili a richiesta.
NPT (continua)
Est. > Y NG
| X
X | 3
} adde T

Definita da: USAS B2.1:1968 Tipo M+ F-Line M+ Tipo Z+
Classe di tolleranza: Standard NPT

Tipo M+ Mul'l:-lﬂa

Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
v q IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
3/8" 16 14 2 3ERTANPT2M+... 1.33 2.0 3.0 YE3M AL.-3
1/2" 22 11.5 2 4ER11.5NPT2M+-.. 1.64 2.2 34 YE4M AL.-4
1/2"F 23 11.5 2 4FER11.5NPT2M+-.. 1.64 2.2 34 YE4AM2F AL..-4MF
11.5 3 SERT1.5NPT3M+... 1.64 35 5.6
5/8" 27 YE5SM AL.-5M
8 2 SERBNPT2M+-.. 242 31 49
FLINE
Multill:
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
1.5 2 4ER11.5NPT2Z+.. 1.64 2.7 10.0
1/2" 22 YE4Z AL.-47
8 2 4ERBNPT2Z+... 242 34 9.6
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NPT (continua)
Int. v Y o e
X
L PN
30°) 30°__Int 5 T K
L \ @ 1 L
c
SCB
Definita da: USAS B2.1:1968 Standard Rommitruciolo V6
Classe di tolleranza: Standard NPT . P .
sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
27 2IR27NPT... 21L27NPT... 0.66 0.7 0.8
1/4" " 18 2IR18NPT... 2IL18NPT... 1.01 0.8 1.0 - = NVR..-2 (LH)
14 2IR14NPT... 2IL14NPT... 133 0.8 1.0
4" 27 2JIR2ZINPT.. 066 06 08
SCB 11 - - NVR..-2
18 2JIR18NPT... 1.01 0.6 0.8
27 3IR27NPT... 3IL27NPT... 0.66 0.7 0.8
18 3IR18NPT... 3ILT18NPT... 1.01 0.8 1.0
3/8" 16 14 3IR14NPT... 3IL14NPT... 1.33 09 12 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
1.5 3IR11.5NPT... 3ILT1.5NPT... 1.64 11 1.5
8 3IR8NPT... 3IL8NPT... 242 13 1.8
27 3JIR27NPT... 0.66 0.6 0.8
18 3JIRT8NPT... 1.01 0.6 0.8
RS 16 14 3JIRI4NPT.. 133 11 15 Y3 - AVR.3
1.5 3JIR11.5NPT... 1.64 1.1 1.5
8 3JIR8NPT... 242 1.0 1.5
3/8" AVR.3
V6 16 14 3IR14NPT-6C... 1.33 19 2.8  YI3-6C = NVRC -3 206/..

%
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NPT (continua)

Int.

Bl

IC
. F-Line M+ Tipo Z+
Definita da: USAS B2.1:1968
Classe di tolleranza: Standard NPT
Tipo M+ Multads
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
3 IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
“«v 3/8" 16 14 2 3IR14NPT2M+-.. 133 20 30 YI3M AVR.-3
172" 22 1.5 2 4IR11.5NPT2M+-... 1.64 22 34 YI4M AVR.-4
1/2'F 23 1.5 2 4FIRTI.5NPT2M+..  1.64 22 34 YI4M2F AVRC..-4MF
1.5 3 5IR11.5NPT3M+-... 1.64 35 5.6
‘ 5/8" 27 YI5M AVR.-5M
8 2 5IR8NPT2M+-.. 242 3.1 49
FLINE
Tipo Z+ Multads
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
i i IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
v v 1.5 2 4IR11.5NPT2Z+.. 1.64 2.7 10.0
/2" 22 Y4z AVR.-4Z
8 2 4IR8NPT2Z+... 242 34 9.6
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NPT (continua)

Int.

Definita da: USAS B2.1:1968
Classe di tolleranza: Standard NPT

- E j@ Aspetto

glica

Mini-V

I Config. ] - . ) ;

Min. filettatura o Passo Codice Dimensioni mm Elica  Portainserto
tpi RH T F Y hmin  Gradi
1/8"-27NPT 27 VO8TH27NPTR... 435 0.6 0.64 2
— V08 6 38 V08-...

1/4"-18NPT 18 VO8TH18NPTR... 4.8 09 1.0 2

NPT MINIPRO
Int.
IC50L

Definita da: USAS B2.1:1968
Classe di tolleranza: Standard NPT

Mini-3 Standard

Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Diam. Min.del foro.
ICmm  Lmm tpi RH LH hmin Y F mm Portainserto
4.0 6.0 27~ 40KIR27NPT..  4.0KIL27NPT.. 066 06 3.7 6.35 NVR.5-4.0K (LH)
27 © 5.0KIR27NPT..  5.0KIL27NPT.. 066 0.6
5.0 8 47 78 NVRC7-5.0K (LH)
18~ 5.0KIR18NPT..  50KIL18NPT.. 101 08
27 6.0IR27NPT... 066 08 53
6.0 10 18 6.0IR18NPT... 100 10 53 10.0 NVR1.-6.0
14 6.0IR14NPT... 133 11 53
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0IL27NPT...).
Mini-L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
ICmm tpi RH LH h min Y F mm Portainserto
- 27 5LIR27NPT... 0.66 0.8 4.65
.—j 5.0L 18 SLIRT8NPT... 1.01 1.0 4.65 8.0 NVR10.-5L
14 SLIRT4NPT... 1.33 11 4.65

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LIL27NPT...).
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NPT (continua) MINIPRD

Int.
—— :
elica

—— L2 ref
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..
Definita da: USAS B2.1:1968 \
Classe di tolleranza: Standard NPT . o
RH-Monotagliente RH-Bitagliente
Micro - Bitagliente
Diam. Inserto. Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
Filettatura d mm tpi RH L1 L F Y h min mm Portainserto
1/16"-27NPT 27 6.0SIR27NPT... 16 50 2.50 1.00 0.66 59
TR 6.0 SMC.-6.0
1/4"-18NPT 18 6.0SIR18NPT... 16 50 2.50 0.80 1.01 6.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0SIL18NPT...).
Micro - Monotagliente mlcroscope
Diam. Inserto.  Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
Filettatura d mm tpi RH/LH Elica® L1 F Y hmin L2* L D mm Portainserto
1/16"-27NPT 27 M659TH27NPTLI6R/L... 075 066 6.1
1/4"-18NPT 6.0 18 M659THI8NPTLI6R/L... 3.5 16 29 10 101 185 422 10.7 MH..-6.0
1/2"-14NPT 14 M659TH14NPTLI6R/L... 105 133 17.0

* L2:tolleranza ripetibilita +/- 0.02.
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ANPT

Est. + Int.

ﬁhq‘&w

——

Definita da: MIL-P-7105B Est. Int.
Classe di tolleranza: Standard ANPT Standard Standard

Standard Est.

IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
18 3ER18ANPT... 3EL18ANPT... 1.08 0.8 1.0

3/8" 16 VE3 YB3 ALS3(LH)
14 ERMANPT. | ZELMANPT. 139 08 10

Standard Int.

IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
1/4" 11 18 2IR18ANPT... 2IL18ANPT... 1.08 080 1.0 - = NVR..-2 (LH)

3/8" 16 14 | 3RM4ANPT.  3LI4ANPT. 139 080 10 Y3 YB3 AR3(H)
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Definita da: ANSI B1.20.3-1976 Standard Rompitruciolo Tipo M+
Classe di tolleranza: Classe 2 sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto

27 2ER27NPTF..  2EL27NPTF.. 064 07 0.8

174" il 18 2ER18NPTFE..  2EL18NPTF... 1.00 0.8 1.0 - = NL.-2 (LH)
14 2ERT4NPTF..  2EL14NPTF... 1.35 0.8 1.0
27 3ER27NPTE..  3EL27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3ER18NPTF.. 3EL18NPTF... 1.00 0.8 1.0

3/8" 16 14 3ER14NPTE..  3EL14NPTF... 1.35 09 1.2 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
1.5 3ER11.5NPTE.. 3ELT1.5NPTF..  1.63 11 1.5
8 3ERBNPTF..  3EL8NPTF. 2.38 13 1.8
27 3JER27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3JER18NPTF... 1.00 0.6 0.8

e 16 14 3JERI4NPTF.. 135 1 15 YB3 - AL.-3
1.5 3JERT1.5NPTE.. 1.63 1.1 1.5
8 3JER8NPTF 238 11 15

Tipo M+ Multig:
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
3 IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
« v 3/8" 16 14 2 3ER14NPTF2M+.. 1.35 2.0 3.0 YE3M AL..-3

vyvarqus| ss |
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NPTF (continua)
Int.
i, Al Y |
30° | 30° Int.

5
|

Definita da: ANSI B1.20.3-1976 Standard Rompsifriciolo
Classe di tolleranza: Classe 2 sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
27 2IR27NPTE...  2IL27NPTF... 0.64 0.7 0.8
1/4" il 18 2IR18NPTF...  2ILT8NPTF... 1.00 0.8 1.0 - = NVR.-2 (LH)
14 2IR14NPTF...  2ILT4NPTF... 1.35 0.8 1.0
14 27 2JIR27NPTE... 064 07 08
5C8 ! 18 2JIRIBNPTE... 00 06 08 _ N2
27 3IR27NPTF..  3IL27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3IR18NPTF..  3IL18NPTF... 1.00 0.8 1.0
3/8" 16 14 3IRT4NPTF..  3IL14NPTF... 1.35 09 1.2 Yi3 YE3 AVR..-3 (LH)
11.5 3IRTI.5NPTE.. 3ILTT.5NPTF..  1.63 1.1 1.5
8 3IR8NPTF..  3IL8NPTF.. 238 13 1.8
27 3JIR27NPTEF... 0.64 0.7 0.8
18 3JIR18NPTF... 1.00 0.6 0.8
e 16 14 3JRI4NPTF.. 135 11 15 Y3 - AVR.-3
11.5 3JIR1.5NPTE.. 1.63 11 1.5
5CB 8 3JIRSNPTF... 2381 15
Tipo M+ Multals
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
3 (P IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
3/8" 16 14 2 3IR14NPTF2M+... 1.35 2.0 3.0 YI3M AVR.-3
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NPTF (continua) Mini-v
Int.
F
d
h flica
Y
Aspetto
Definita da: ANSI 1.2.3-1976 r
Classe di tolleranza: Standard NPTF _ﬁ
Mini-V
tpi RH d T B Y hmin  Gradi
1/4"-18NPTF V08 18 VO8TH18NPTFR... 6 3.8 4.64 09 1.0 2.0 VO8-...
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NPTF (continua) MINIPRD
Int.
IC50L
30° | 30° Int.

Definita da: ANSI B1.20.3-1976
Classe di tolleranza: Classe 2

Mini-3 Standard

Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
ICmm Lmm tpi RH LH h min Y E mm Portainserto
[ 4.0 6 27 40KIR27NPTF.. 4.0KIL27NPTF..  0.64 0.6 36 6.25 NVR.5-4.0K (LH)

27 5.0KIR27NPTE.. 5.0KIL27NPTF..  0.64 0.6

5.0 8 4.7 78 NVRC 7-5.0K (LH)
18 5.0KIRT8NPTF.. 5.0KILI8NPTF..  1.00 0.8
27 6.0IR27NPTF... 0.64 0.8 53

6.0 10 18 6.0IR18NPTF... 1.00 1.0 53 10.0 NVR1.-6.0
14 6.0IR14NPTF... 1.35 1.1 53

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0IL27NPTF...).

Mini-L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
ICmm tpi RH LH h min Y F mm Portainserto
- 27 5LIR27NPTF... 0.64 0.8 4.65
5.0L 18 SLIR18NPTF... 1.00 1.0 4.65 8.0 NVR 10.-5L
14 SLIRT4NPTF... 1.35 11 4.65

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5SLIL27NPTF...).

w
<
w
)

3
=]
-
/]
K
-
Q!

Definita da: ANSI B1.20.3-1976 .

| i toll . Cl 2 N
Classe di tolleranza: Classe RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

Diam. Inserto.  Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
Filettatura dmm tpi RH L1 L F Y h min mm Portainserto
1/16"-27NPTF 27 6.0SIR27NPTF... 16 50 2.50 0.80 0.64
TR 6.0 6.0 SMC.-6.0
1/4"-18NPTF 18 6.0SIR18NPTF... 16 50 2.50 1.00 1.00

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0SIL1T8NPTF...).
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Est. + Int.

305, 30° Int.

N

Est.

Definita da: USA NBS H28 (1957) Est. - Standard Int. - Standard
Classe di tolleranza: Standard NPS
Standard Est.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
24 3ER24NPS... 3EL24NPS... 0.79 0.7 0.8
16 3ER16NPS.. 3ELT6NPS... 1.21 0.8 1.1
& 3/g" ” 14 3ER14NPS... 3EL14NPS.. 133 09 12 Vi3 viE AL-3 (LH)
12 3ER12NPS.. 3EL12NPS... 1.63 1.1 14
11.5 3ERT1.5NPS... 3ELTT.5NPS... 1.71 11 1.5
9 3ERONPS... 3ELONPS... 2.20 12 1.6
8 4ERBNPS... 4EL8NPS... 246 1.3 19
1/2" 22 7 4ER7NPS... 4EL7NPS... 2.82 1.6 23 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
6 4ER6NPS.. 4ELONPS... 331 1.6 23
5/8" 27 5 5ER5NPS... SEL5NPS... 3.98 19 2.8 YES YI5 AL.-5 (LH)
Standard Int.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
24 3IR24NPS... 3IL24NPS.. 0.79 0.7 0.8
14 3IR14NPS... 3ILT4NPS.. 133 09 12
3/8" 16 12 3IR12NPS.. 3ILT2NPS... 1.63 11 14 Y3 YE3 AVR.-3 (LH)
1.5 3IR11.5NPS... 3ILT1.5NPS.. 1.71 11 1.5
9 3IRINPS... 3ILONPS... 2.20 12 16
8 4IR8NPS... 4IL8NPS... 246 13 19
1/2" 22 7 4IR7NPS... 4IL7NPS... 2.82 1.6 23 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
6 4IR6NPS... 4IL6NPS... 331 1.6 23
5/8" 27 5 5IR5NPS.. 5IL5NPS... 398 19 2.8 YI5 YE5 AVR.-5 (LH)
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Tonda (DIN 405)
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Est.

<

><
*\A¢

R0.22104P I%t‘

o

=

__ h i )
R023851P Ic IC
Est.
Definita da: DIN 405 Standard F-Line

Classe di tolleranza: 7h/7H

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
10 3ERT0RD... 3ELT0RD... 1.27 1.1 1.2
3/8" 16 8 3ER8RD... 3EL8RD... 1.59 14 13 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
6 3ER6RD... 3EL6RD... 212 1.5 17
6 4ER6RD... 4EL6RD... 2.12 1.5 1.7
172" 22 YE4 Yl4 AL.-4 (LH)
4 4ER4RD... 4EL4RD... 318 2.2 2.3
6 4FER6RD... 2.12 1.5 1.7
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
4 4FER4RD... 318 2.2 2.3
5/8" 27 4 S5ER4RD... SEL4RD... 3.18 2.2 2.3 YES YI5 AL.-5 (LH)
FLINE
Int.
L} |<—
X
I
R0.22104P Int. I\ 1

A0

R0.23851F/ IC

Est.

=]

Definita da: DIN 405 Standard F-Line
Classe di tolleranza: 7h/7H

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
10 3IR10RD... 3IL10RD... 1.27 1.1 1.2
3/8" 16 8 3IR8RD... 3IL8RD... 1.59 14 14 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
6 3IR6RD... 3IL6RD... 212 14 15
6 4IR6RD... 4IL6RD... 2.12 1.5 1.7
172" 22 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
4 4IR4RD... 41L4RD... 318 2.2 2.3
4 6 4FIR6RD... 2.2 1.5 1.7
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
| 4 4FIR4RD... 318 2.2 2.3
5/8" 27 4 5IR4RD... S5IL4RD... 3.18 2.2 2.3 Y15 YES AVR.-5 (LH)

FLINE
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Tonda (DIN 20400)

Est.

R0.22104P

Int.
30°

<

h L
Iy
Rt
R0.23851 Ic
R0.22104P Est.
Definita da: DIN 20400 Standard F-Line Tipo U
Classe di tolleranza: Standard
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
3.0 4ER3.0RD20400.. 4EL3.0RD20400... 1.65 1.3 1.7
40 4ER4.0RD20400.. 4EL4.0RD20400.. 2.20 1.6 2.2
1/2" 22 YE4 Yl4 AL.-4 (LH)
50 4ER5.0RD20400.. 4EL5.0RD20400... 2.75 14 1.7
6.0 4ER6.0RD20400.. 4EL6.0RD20400..  3.30 1.7 2.1
30  4FER3.0RD20400... 1.65 1.3 1.7
4.0  4FER4.0RD20400... 2.2 1.6 2.2
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
50  4FER5.0RD20400... 2.75 14 1.7
FLINE 60  4FER6.0RD20400.. 33 17 20
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
[P IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
5/8"U 27 8.0 5UEI8.0RD20400... 44 29 13.5 YE5U  YI5U AL.-5U (LH)
wnvarqus| s |
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Tonda (DlN 20400) (continua) MEGZLINE
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Est.

R0.22104P

R0.23851

R0.22104P Est.

Int.
30°

<=

Definita da: DIN 20400 Mega Line
Classe di tolleranza: Standard

Est.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC L mm mm RH hmin X Y Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
10.0 5MGER10.0RD20400... 550 412 78 36
5/8" MG 27 12.0 5MGER12.0RD20400... 6.60 539 113 93 43
16.0 5MGER16.0RD20400... 8.80 492 124 58
Portainserti per filettatura Tonda (DIN 20400) Est. MEGZLINE

)
H
B
Est. Ricambi
Inserto Codice Dimensioni mm Gadrglrgaﬁ?étcti;umrgtn } /\
(Min-Max.)
RH H=B=H1 F L1 L2 Vite Inserto Chiave Torx
NL25-5MG10RD 25 16.5 155
SMGER10.0RD20400... NL32-5MG10RD 32 23.5 175 22 (RD132-170)x10
NL40-5MG10RD 40 315 205
NL25-5MG12RD 25 16.5 155
S5MGER12.0RD20400... NL32-5MG12RD 32 235 175 22 (RD180-224)x12 S5MG KeT
NL40-5MG12RD 40 315 205
NL25-5MG16RD 25 16.5 155
5MGER16.0RD20400... NL32-5MG16RD 32 235 175 22 (RD236-300)x16
NL40-5MG16RD 40 315 205

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.

| 90 | VARDEX



Tonda (DlN 20400) (continua)

Int.

R0.22104P

R0.23851P

R0.22104P Est

Int.

<=~

;
f

— —>

Definita da: DIN 20400 Standard F-Line Tipo U
Classe di tolleranza: Standard
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
3.0  4IR3.0RD20400.. 4/L3.0RD20400..  1.65 13 1.7
40  4IR4.0RD20400.. 4IL4.0RD20400.. 220 16 22
1/2" 22 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
50  4IR5.0RD20400... 4IL5.0RD20400.. 2.75 14 17
6.0  4IR6.0RD20400... 4IL6.0RD20400.. 330 1.7 2.1
3.0  4FIR3.0RD20400.. 1.65 13 1.7
40 4FIR4.0RD20400... 22 1.6 22
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
5.0 4FIR5.0RD20400... 2.75 14 1.7
FLINE 6.0  4FIR6.0RD20400... 33 1.7 2.1
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
« v IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
5/8"U 27 8.0 5UEI8.0RD20400... 44 29 135 YISU  YESU  AVR.-5U (LH)
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Tonda (DlN 20400) (continua) MEGZLINE
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Int.

R0.22104P

Int,
30°

R0.23851

R0.22104P Est.

<>

Definita da: DIN 20400 Mega Line
Classe di tolleranza: Standard

Int.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC L mm mm RH hmin X Y Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
10.0 5MGIR10.0RD20400... 550 412 78 36
5/8" MG 27 12.0 S5MGIR12.0RD20400... 6.60 539 104 93 43
16.0 5MGIR16.0RD20400... 8.80 492 124 58
Portainserti per filettatura Tonda (DIN 20400) Int. MEGALINE
D1
D
A
’:
L1 (max)
L
Int. Ricambi
Min. Gamma di diametri
Inserto Codice Dimensioni mm Diametro della filettatura } /\
del foro (Min.-Max.)
L1 Materiale a Materiale a Vite Chiave
. & L (max) . 2 ; MM truciolo corto  truciolo lungo | Inserto Torx

NVRC40-5MGIORD 36 2325 100 40 397 415

5MGIR10.0RD20400... NVRC50-5MGIORD 46 2575 125 50 497 465 122 (RD132-170)x10 (RD132-170)x10
NVRC60-5MGIORD 57 2825 150 60 59.7 515
NVRC40-5MGI2RD 36 2325 100 40 397 415

5MGIR12.0RD20400... NVRC50-5MGI2RD 46 2575 125 50 497 465 168 (RD180-224)x12 (RD180-224)x12 | S5MG KoT
NVRC60-5MGI2RD 57 2825 150 60 59.7 515
NVRC40-5MG16RD 36 2325 100 40 397 415

5MGIR16.0RD20400... NVRC50-5MG16RD 46 2575 125 50 497 465 220 (RD236-300)x16 (RD236-300)x16
NVRC60-5MGI16RD 57 2825 150 60 59.7 515

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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Trapez
Est. Y Y
X X
)
o Int. K
30 L O
h W A '
L IC
Est.
Definita da: DIN 103 Standard F-Line
Classe di tolleranza: 7e/7H
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
1/4" 11 15 2ER1.5TR... 2EL1.5TR... 0.90 0.8 09 - - NL.-2 (LH)
1.5 3ER1.5TR... 3ELT.5TR... 090 1.0 1.1
. 2.0 3ER2.0TR... 3EL2.0TR... 1.25 1.1 13
(S 3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
2.5 3ER2.5TR... 3EL2.5TR... 1.55 1.2 14
| 3.0 3ER3.0TR... 3EL3.0TR... 1.75 13 1.5
40 4ER4.0TR... 4EL4.0TR... 2.25 1.7 19
172" 22 5.0 4ER5.0TR... 4EL5.0TR... 275 2. 25 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
6.0 4ER6.0TR... 4EL6.0TR... 3.50 23 2.7
4.0 4FER4.0TR... 2.25 1.7 19
1/2"F 23 5.0 4FER5.0TR... 2.75 2.1 25 YE4F AL..-4F
ELINE 6.0 4FER6.0TR... 3.50 23 2.7
5/8" 27 6.0 S5ER6.0TR... SEL6.0TR... 3.50 23 2.7 YES YI5 AL.-5 (LH)
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
6.0 4UE6.0TR... 350 2.0 11.0
“ v 1/2"U 22 7.0 4UE7.0TR... 4.00 23 110  YE4U YU AL.-4U (LH)
8.0 4UE8.0TR... 4.50 26 11.0
8.0 SUE8.0TR... 4.50 26 13.7
5/8"U 27 YESU  YI5U AL.-5U (LH)
9.0 S5UE9.0TR... 5.00 30 13.7
Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Portainserto
6.0 5VER6.0TR... 5VEL6.0TR... 3.50 1.0 33 6
"< 70 5VER7.0TR... 5VEL7.0TR... 4.00 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)
- 8.0 5VER8.0TR... 5VEL8.0TR... 4.50 1.0 33 6
. 5/8"V 27
9.0 5VER9.0TR... S5VEL9.0TR... 5.00 1.0 43 8
y NL.-5V-8 (LH)
10.0 5VER10.0TR... 5VEL10.0TR... 5.50 1.0 43 8
12.0 5VER12.0TR... 5VEL12.0TR... 6.50 1.0 5.2 10 NL..-5V-10 (LH)

nyvvarqus|
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Trapez (continua) MEGALINE
Est.
30° Int
h
Est.
Definita da: DIN 103 .
Classe di tolleranza: 7e/7H Mega Line

Est.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC L mm mm RH hmin X Y Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
12.0 5MGER12.0TR... 65 538 94 44
14.0 SMGER14.0TR... 80 438 115 54
16.0 5MGER16.0TR... 90 538 129 60
5/8" MG 27 1.3

18.0 5MGER18.0TR... 100 538 143 67
20.0 S5MGER20.0TR... 1.0 738 158 74
24.0 5MGER24.0TR... 130 738 186 87

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.

9 | VARDEX



Portainserti per filettatura Trapezoidale Est. MEGALINE
f f
H1 H
F 2

Est. Ricambi
Inserto Codice Dimensioni mm G%memaﬁ(ljéggmgm } /\
(Min.-Max.)
RH H=B=H1 F L1 L2 Vite Inserto Chiave Torx

NL25-5MG12TR 25 16.5 155

5MGER12.0TR... NL32-5MGI12TR 32 235 175 22 (TR44-300)x12
NL40-5MG12TR 40 315 205
NL25-5MG14TR 25 16.5 155

5MGER14.0TR... NL32-5MG14TR 32 235 175 22 (TR55-145)x14
NL40-5MGT14TR 40 315 205
NL25-5MG16TR 25 16.5 155

SMGER16.0TR... NL32-5MG16TR 32 235 175 22 (TR65-175)x16
NL40-5MGI16TR 40 315 205

S5MG KeT

NL25-5MGI8TR 25 16.5 155

S5MGER18.0TR... NL32-5MG18TR 32 235 175 22 (TR85-200)x18
NL40-5MG18TR 40 315 205
NL25-5MG20TR 25 16.5 155

SMGER20.0TR... NL32-5MG20TR 32 235 175 22 (TR100-230)x20
NL40-5MG20TR 40 315 205
NL25-5MG24TR 25 16.5 155

SMGER24.0TR... NL32-5MG24TR 32 235 175 22 (TR135-300)x24
NL40-5MG24TR 40 315 205

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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Trapez (continua)
Int.
Y |[e—
X
2
30° Int. ) T
h O
W '
Est.
Definita da: DIN 103 Standard F-Line Tipo U
Classe di tolleranza: 7e/7H
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
1/4" 11 1.5 2IR1.5TR... 2IL1.5TR... 0.90 0.8 09 - = NVR 8-2 (LH)
1 1.5 3IR1.5TR... 3IL1.5TR... 0.90 1.0 1.1
L™ J 2.0 3IR2.0TR... 3IL2.0TR... 1.25 11 1.3
3/8" 16 Y13 YE3 AVR.-3 (LH)
K 2.5 3IR2.5TR... 3IL2.5TR... 1.53 1.2 14
30 3IR3.0TR... 3IL3.0TR... 175 13 15
4.0 4|R4.0TR... 41L4.0TR... 225 1.7 19
1/2" 22 5.0 4IR5.0TR... 41L5.0TR... 2.75 2.1 2.5 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
* 6.0 4IR6.0TR 41L6.0TR 350 23 2.7
4.0 4FIR4.0TR... 2.25 1.7 19
1/2"F 23 5.0 4FIR5.0TR... 2.75 2.1 2.5 YI4F AVRC..-4F
FLINE 6.0 4FIR6.0TR... 35 23 27
5/8" 27 6.0 5IR6.0TR... 51L6.0TR... 3.50 23 2.7 Y15 YES AVR.-5 (LH)
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Tra P€Z (continua)
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Int.

30° Int.
h

Definita da: DIN 103 Passo grosso Tipo U per Passi Grossi
Classe di tolleranza: 7e/7H

Passo grosso RH

Filettatura Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro

IC L mm RH h min X Y Portainserto RH mm

TR18x4  3/8"U 16 3UIR4.0TR...158/013 225 210 8.0 NVRC11-3U-156/020 14.0

TR20x4 3/8" 16 3IR4.0TR...158/012 2.25 1.53 19 NVRC13-3-156/006 16.0

TR22x5 3UIR5.0TR...158/011 275 1.56 8.0 NVRC14-3U-156/018 17.0

TR24x5 3/8"U 16 3UIR5.0TR...158/011 275 1.56 8.0 NVRC15-3U-156/019 19.0

e oA TR26X5 3UIR5.0TR...158/011 2.75 1.56 8.0 NVRC15-3U-156/019 21.0
TR28x5 1/2" 22 4IR5.0TR... 2.75 2.30 27 NVRC20-4-156/008 23.0

TR30x6 1/2"U 22 4UIR6.0TR...158/007 3.50 194 11.0  NVRC20-4U-156/011 24.0

TR36X6  5/8" 27 5IR6.0TR... 350 230 2.7 NVRC25-5-156/012 30.0

TR38x7 4UIR7.0TR...158/008 400 227 11.0  NVRC25-4U-156/013 31.0

TR40x7 . 4UIR7.0TR...158/008 400 227 11.0  NVRC25-4U-156/013 33.0

TR42x7 12y = 4UIR7.0TR...158/008 400 227 11.0  NVRC32-4U-156/014 35.0

- v TR44x7 4UIR7.0TR...158/008 400 227 11.0  NVRC32-4U-156/014 370
TR46x8 5UIR8.0TR...158/010 450 259 13.5  NVRC32-5U-156/015 38.0

TR48x8 , 5UIR8.0TR...158/010 450 259 13.5  NVRC32-5U-156/015 40.0

TR50x8 U 2! 5UIR8.0TR...158/010 450 259 13.5  NVRC32-5U-156/015 42.0

TR52x8 5UIR8.0TR...158/010 450 259 13.5  NVRC32-5U-156/015 440

Passo grosso LH

Filettatura Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro

IC L mm LH hmin X Y Portainserto LH mm

TR18x4 3/8"U 16 3UIR4.0TR...158/013 225 210 80 NVRC11-3ULH-156/029 14.0

A TR20x4  3/8" 16 3|L4.0TR...158/015 225 153 19 NVRC13-3LH-156/028 16.0
TR22x5 3UIR5.0TR...158/011 275 156 80 NVRC14-3ULH-156/030 170

TR24x5 3/8"U 16 3UIR5.0TR...158/011 275 156 80 NVRC15-3ULH-156/031 19.0

TR26x5 3UIR5.0TR...158/011 275 156 80 NVRC15-3ULH-156/031 210

TR28x5 172" 22 41L5.0TR... 275 230 27 NVRC20-4LH-156/024 23.0

TR30x6 1/2"U 22 4UIR6.0TR...158/007 350 194 Mo NVRC20-4ULH-156/021 24.0

TR36x6  5/8" 27 5IL6.0TR... 350 230 27 NVRC25-5LH-156/017 30.0

“ v TR38x7 4UIR7.0TR...158/008 400 227 110 NVRC25-4ULH-156/032 31.0
TR40x7 , 4UIR7.0TR...158/008 400 227 110 NVRC25-4ULH-156/032 33.0

TR42x7 /2y 2 4UIR7.0TR...158/008 400 227 110 NVRC32-4ULH-156/022 350

TR44x7 4UIR7.0TR...158/008 400 227 110 NVRC32-4ULH-156/022 370

TR46x8 5UIR8.0TR...158/010 450 259 135 NVRC32-5ULH-156/027 38.0

TR48x8 58" > 5UIR8.0TR...158/010 450 259 135 NVRC32-5ULH-156/027 40.0

TR50x8 5UIR8.0TR...158/010 450 259 135 NVRC32-5ULH-156/027 42.0

TR52x8 5UIR8.0TR...158/010 450 259 135 NVRC32-5ULH-156/027 44.0

I Gliinserti tipo “U” possono essere utilizzati per impieghi sia RH che LH

Yyvvargus| o7 |



Tra P€Z (continua)
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30° Int.
h

Definita da: DIN 103
Classe di tolleranza: 7e/7H

Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
6.0 4U16.0TR... 3.50 2.0 11.0
v 1/2"U 22 70 4UI7.0TR... 4.00 2.3 11.0  YI4U  YE4U AVR.-4U (LH)
8.0 4UI18.0TR... 4.50 2.6 11.0
8.0 SUIB.OTR... 450 26 137
5/8"U 27 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
9.0 5U19.0TR... 5.00 3.0 13.7
Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Portainserto
> 6.0 5VIR6.0TR... 5VIL6.0TR... 3.50 1.0 33 6
e 70 5VIR7.0TR... SVIL7.0TR... 4.00 1.0 33 6
8.0 5VIR8.0TR... 5VIL8.0TR... 4.50 1.0 33 6
7 5/8"V 27 NVR.-5V (LH)
\ 9.0 5VIR9.0TR... 5VIL9.0TR... 5.00 1.0 43 8
10.0 5VIR10.0TR... 5VIL10.0TR... 5.50 1.0 43 8
12.0 5VIR12.0TR... 5VIL12.0TR... 6.50 1.0 52 10
Trapez MEGALINE
Int.

30° Int.
h

Definita da: DIN 103

Classe di tolleranza: 7e/7H Mega Line
Int.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC L mm mm RH hmin X Y Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
12.0 5MGIR12.0TR... 65 538 96 45
14.0 5MGIR14.0TR... 80 438 18 55
16.0 5MGIR16.0TR... 90 538 131 61
5/8" MG 27 104

18.0 5MGIR18.0TR... 10.0 538 145 68
20.0 5MGIR20.0TR... 1.0 738 160 75
24.0 5MGIR24.0TR... 13.0 738 188 88

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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Portainserti per filettatura Trapezoidale int.

MEGALINE

D1
r D
= A
F
L1 (max)
L

Int. Ricambi
Inserto Codice Dimensioni mm Dimgiro G%rzlrlr;laﬁ?ég;m:m » /\
del foro (Min.-Max.)
RH A L (nli']lx) D D1 F mm trt/lcaitoelgacl(e)rato trL’jAc?ct)?cr)i aItIJengo In\s/ietreto C%?Xe

NVRC40-5MGI2TR 36 2325 100 40 397 415 73 (TR85-300)x12  (TR85-300)x12

SMGIR12.0TR... NVRC50-5MGI2TR 46 2575 125 50 497 465 73 (TR85-300)x12  (TR95-300)x12
NVRC60-5MGI2TR 57 2825 150 60 59.7 515 83 (TR95-300)x12  (TR105-300)x12
NVRC40-5MG14TR 36 2325 100 40 397 415 101 (TR115-145)x14  (TR115- 145)><14

5MGIR14.0TR... NVRC50-5MGI4TR 46 2575 125 50 497 465 101 (TR115-145)x14  (TR115-145)x1
NVRC60-5MGI4TR 57 2825 150 60 59.7 515 101 (TR115-145)x14  (TR115- 145)><14
NVRC40-5MGI6TR 36 2325 100 40 397 415 64 (TR80-175)x16  (TR150-175)x16

5MGIR16.0TR... NVRC50-5MGI6TR 46 2575 125 50 497 465 134 (TR150-175)x16  (TR150-175)x16
NVRC60-5MGI6TR 57 2825 150 60 59.7 515 134 (TR150-175)x16  (TR150-175)x16 S5MG K6T
NVRC40-5MGI8TR 36 2325 100 40 397 415 72 (TR85-200)x18  (TR90-200)x18

5MGIR18.0TR... NVRC50-5MGI8TR 46 2575 125 50 497 465 72 (TR90-200)x18  (TR180 200)x18
NVRC60-5MGI8TR 57 2825 150 60 59.7 515 162 (TR180-200)x18  (TR180-200)x1
NVRC40-5MG20TR 36 2325 100 40 397 415 80 (TR100-230)x20  (TR100 230)><20

SMGIR20.0TR.. = NVRC50-5MG20TR 46 2575 125 50 497 465 80 (TR100-230)x20  (TR100-230)x20
NVRC60-5MG20TR 57 2825 150 60 59.7 515 85 (TR105-230)x20  (TR210-230)x20
NVRC40-5MG24TR = 36 2325 100 40 397 415 111 (TR135-300)x24  (TR135-300)x24

SMGIR24.0TR.. = NVRC50-5MG24TR 46 2575 125 50 49.7 465 111 (TR135-300)x24  (TR135-300)x24
NVRC60-5SMG24TR 57 2825 150 60 59.7 515 111 (TR135-300)x24  (TR135-300)x24

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
wvvarqus| 9 |
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Trapez (continua) Mini-V
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Int.

d
h Elica
{1
_y

Aspetto
Definita da: DIN 103 r
Classe di tolleranza: 7e/7H ET

Mini-V

mm RH d T F Y hmin  Gradi
TR10x2.0 2.0 VVO8TH2.0TRR... 4.79 09 1.25 35
— V08 6 3.8 V08-...
TR11x3.0 3.0 VO8TH3.0TRR... 495 118 1.75 5
TR16x4.0 V11 4.0 V11TH4.0TRR... 8 4.2 6.53 1.55 2.25 4.5 V11-..
Trapez MINIPRO

Standard

Definita da: DIN 103
Classe di tolleranza: 7e/7H

Mini-3 Standard

ICmm L mm mm RH LH h min Y F mm Portainserto
50 8 1.5 5.0KIR1.5TR.. 5.0KILT.5TR.. 0.85 0.7 47 78 NVRC 7-5.0K (LH)
15 6ORISTR.. 085 08 53 100
6.0 10 NVR1.-6.0
2.0 6.0IR2.0TR... 1.25 1.30 53 10.0

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0IL1.5TR...).

Mini-3 Tipo U

ICmm L mm mm RH+LH h min Y F mm Portainserto
50U 8 2.0 5.0KUI2TR... 1.25 4.0 57 9.0 NVRC 8-5.0KU (LH)

- ICmm mm RH LH h min Y F mm Portainserto
? 1.5 5LIR1.5TR... 0.85 0.85 4.65 8.0

5.0L NVR 10.-5L
2.0 _ 1.25 130 4.80 9.0

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LIL1.5TR..).
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American ACME

Est.

Est.

Definita da: ANSI B1.5:1988

Classe di tolleranza: 3G Standard F-Line Tipo U TipoV On Edge
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
1/4" 11 16 2ER16ACME...  2EL16ACME... 092 1.0 1.1 - - NL.-2 (LH)
16 3ER16ACME..  3EL16ACME 092 1.0 1.1
k 14 3ER14ACME... 3EL14ACME 1.03 1.0 1.2
( ) 12 3ER12ACME..  3EL12ACME... 119 1.1 1.2 - i
3/8" 16 10 3ER10ACME..  3ELT0ACME... 1.52 13 14 AL.-3 (LH)
8 3ER8ACME... 3EL8ACME... 1.84 14 1.5
7 3ER7ACME... 3EL7ACME... 2.08 19 22
6 3ER6ACME... 3EL6ACME... 237 1.7 19  YE3AC6 YIBAC6
7 4ER7ACME... 4EL7ACME... 2.08 19 22
172" 22 6 4ER6ACME... 4EL6ACME... 237 1.8 2.1 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
5 4ERS5ACME... 4EL5ACME... 279 20 23
6 4FER6ACME... 237 1.8 2.1
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
FLINE 5 4FERSACME... 2.79 2 23
5/8" 27 4 5ER4ACME... SEL4ACME... 343 24 27 YE5 YI5 AL.-5 (LH)
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
« v 4 4UE4ACME... 343 23 1.0
1/2"U 22 YE4U  YI4U AL.-4U (LH)
3 4UE3ACME... 449 30 11.0
5/8"U 27 3 5UE3ACME... 449 30 137 YESU  YI5U AL.-5U (LH)
Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
e IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
K\ 4 5VER4ACME...  5VEL4ACME... 343 1.0 33 6
- .y - 35 5VER3.5ACME.. 5VEL3.5ACME.. 3.85 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)
/ 3 5VER3ACME...  5VEL3ACME... 449 1.0 33 6
2 SVER2ACME...  5VEL2ACME... 6.60 1.0 52 10 NL.-5V-10 (LH)
On Edge
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi RH h min T aC X Y
12 TNEC43EI12ACME... 119
10 TNEC43EITOACME... 1.52
172" 22 8 TNEC43EIBACME... 1.83 4.76 5.2 24
6 TNEC43EI6ACME... 236 05
4 TNEC43EI4ACME... 343
4 TNEC54EI4ACME... 343
5/8" 27 6.35 6.5 3.2
3 TNEC54EI3ACME... 4.50
3/4" 32 2 TNEC56EI2ACME... 6.60 9.53 8.0 48

Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
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American ACME (continua) MEGALINE
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Int.

29

Est.

Definita da: ANSI B1.5:1988 Mega Line
Classe di tolleranza: 3G

Est.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC L mm tpi RH hmin X Y Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
2 SMGER2ACME... 6.60 4.81 95 44
11/2 5MGER1-1/2ACME... 872 581 125 58
5/8" MG 27 1.3
11/3 5MGER1-1/3ACME... 978 6.8 140 65
1 S5MGERTACME... 1295 831 186 87
Portainserti per filettatura ACME Est. MEGALINE
Z_j
H1 H
i
f
F B
Est. Ricambi
Gamma di diametri
Inserto Codice Dimensioni della filettatura / /\
(Min.-Max.)
RH H=B=H1 F L1 L2 Vite Inserto Chiave Torx
NL25-5MG2ACME 25 16.5 155
5MGER2ACME... NL32-5MG2ACME 32 23.5 175 22 (3"-5")-2ACME
NL40-5MG2ACME 40 315 205
NL25-5MG1-1/2ACME 25 16.5 155
5MGER1-1/2ACME... = NL32-5MG1-1/2ACME 32 235 175 22 (3"-5")-1 1/2ACME
NL40-5MG1-1/2ACME 40 31.5 205
S5MG KeT
NL25-5MG1-1/3ACME 25 16.5 155
5MGER1-1/3ACME... | NL32-5MG1-1/3ACME 32 235 175 22 (3"-5")-1 1/3ACME
NL40-5MG1-1/3ACME 40 315 205
NL25-5MGTIACME 25 16.5 155
S5MGERTACME... NL32-5MGI1ACME 32 235 175 22 (3.5"-5")-1ACME
NL40-SMGTACME 40 31.5 205

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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American ACME (continua)
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Est.
Definita da: ANSI B1.5:1988 Standard F-Line
Classe di tolleranza: 3G
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
1/4" " 16 2IR16ACME... 2ILT6ACME... 0.92 09 09 - - NVR..-2 (LH)
‘ 16 3IR16ACME... 3IL16ACME... 0.92 1.0 1.1
“ J 14 3IR14ACME... 3IL14ACME... 1.03 11 1.2
12 3IR12ACME... 3IL12ACME... 1.19 1.2 1.3 Y13 YE3
. 3/8" 16 AVR.-3 (LH)
10 3IR10ACME... 3ILT0ACME... 1.52 1.2 1.3
8 3IR8ACME... 3ILBACME... 1.84 14 1.5
[§ 3IR6ACME... 3IL6ACME... 2.37 1.6 19  YIBAC6 YE3AC6
“ 6 4IR6ACME... 4IL6ACME... 237 18 21
1/2" 22 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IR5ACME... 4IL5ACME... 2.79 2.0 2.3
6 4FIR6ACME... 2.37 1.8 2.1
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
FLINE 5 4FIRSACME... 2.79 2.0 2.3
5/8" 27 4 5IR4AACME... S5IL4ACME... 343 2.3 2.6 Y15 YES5 AVR.-5 (LH)
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American ACME (continua)
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Est.

Definita da: ANSI B1.5:1988 Standard Tipo U
Classe di tolleranza: 3G

Passo grosso RH

Filettatura Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta Diam. Min.del foro
tpi IC Lmm RH hmin X Y RH Portainserto RH mm
1/2"x10 6.0U 10 6.0UIRT0ACME..158/005 152 10 52 - NVRC8-6.0U-156/003 10.16
@ 5/8'8 1/4'U 11  2UIRBACME.158/006 184 10 55 - NVRC10-2U-156/004 12.70
3/4"%6 38" - 3IR6ACME... 237 17 18 - NVRC11-3-156/005 14.82
7/8"x6 3IR6ACME... 237 1.7 18 = NVRC13-3-156/006 18.42
1"x5 4IR5ACME... 279 20 23 - NVRC17-4-156/007 20.32
' 11/8'x5 1/2" 22 4IRS5ACME... 279 20 23 = NVRC20-4-156/008 24.00
W 1 1/4'%5 4IRSACME... 279 20 23 - NVRC20-4-156/009 2718
11/2"x4 ) 5IR4ACME... 343 23 26 = NVRC28-5-156/010 3238
13/4"x4 o8 o S5IRAACME... 343 23 26 YI5-1P AVRC32-5 38.74

Passo grosso LH

Filettatura Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta Diam. Min.del foro
tpi IC Lmm LH hmin X Y LH Portainserto LH mm
1/2"x10 60U 10  6.0UIR10ACME..158/005 152 10 52 - NVRC 8-6.0ULH-156/037 10.16
“ v 5/8"x8  1/4'U 11 2UIR8ACME...158/006 1.84 1.0 55 = NVRC 10-2ULH-156/038 12.70
3/4"%6 , 3IL6ACME... 237 1.7 18 - NVRC 11-3LH-156/025 14.82
7/8"x6 I8 0 3IL6ACME... 237 1.7 18 = NVRC 13-3LH-156/028 18.42
1"x5 4IL5ACME... 279 20 23 - NVRC 17-4LH-156/023 20.32
g 11/8'x5 172" 22 4IL5ACME... 279 20 23 = NVRC 20-4LH-156/024 24.00
« v 1 1/4'%5 4IL5ACME... 279 20 23 - NVRC 20-4LH-156/033 2718
11/2'%4 s |97 5IL4ACME... 343 23 26 = NVRC 28-5LH-156/034 3238
13/4"%4 5IL4ACME... 343 23 26 YE5-IP AVRC 32-5LH 38.74

Gliinserti tipo “U” possono essere utilizzati per impieghi sia RH che LH

Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
« v 4 4UI4ACME... 343 23 1.0
1/2"U 22 Yi4U  YE4U AVR.-4U (LH)
3 4UI3ACME... 4.49 29 1.0
5/8"U 27 3 SUIBACME... 4.49 29 13.7 YI5SU  YESU AVR..-5U(LH)
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American ACME (continua)
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Definita da: ANSI B1.5:1988
Classe di tolleranza: 3G

Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
>,\k 3 4 5VIR4ACME...  5SVIL4ACME... 343 1.0 33 6
4 .y . 35  5VIR3.5ACME..  5VIL3.5ACME... 3.85 1.0 33 6 NVR-SY (LH)
\ 3 5VIR3ACME..  5VIL3ACME... 449 1.0 33 6
2 5VIR2ACME..  5VIL2ACME... 6.60 1.0 5.2 10
On Edge
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi RH h min T acC X Y
12 TNEC43EI12ACME... 1.19
iy, N 10 TNEC43EITOACME... 1.52
172" 22 8 TNEC43EIBACME... 1.83 4.76 52 24
v 6 TNEC43EI6ACME... 236 05
4 TNEC43EI4ACME... 343
5/ . 4 TNEC54EI4ACME... 343 635 55 .
3 TNEC54EI3ACME... 4.50
3/4" 32 2 TNEC56EI2ACME... 6.60 9.53 8.0 48

Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
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American ACME (continua) MINIPRO
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Definita da: ANSI B1.5:1988 Mega Line
Classe di tolleranza: 3G
Int.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC L mm tpi RH hmin X Y Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
2 5MGIR2ACME... 6.54 481 94 44
11/2 5MGIR1-1/2ACME... 855 581 124 58
5/8" MG 27 104
11/3 5MGIR1-1/3ACME... 956 6.8 139 65
1 5MGIRTACME... 12.57 831 184 86
Portainserti per filettatura ACME Int. MEGALINE
iDJ
F
L1 (max)
I L
Int. Ricambi
Min o ; )
g g - Ndole: Gamma di diametri della filettatura
Inserto Codice Dimensioni mm %gmgtrg) (Min-Max) } /\
L1 Materiale Materiale Vite Chiave
il g L (max) CEEEO mm atruciolocorto  atruciolo lungo | Inserto Torx
NVRC40-5MG2ACME 36 23251700 40 397 415 635 5")-2ACME (3.5"-5")-2ACME

(3"
5MGIR2ACME... NVRC50-5MG2ACME 46 2575125 50 497 465 762 (3.5"-5")-2ACME (4"-5")-2ACME
NVRC60-5MG2ACME 57 2825150 60 597 515 889 (4"-5")-2ACME (4.5"-5")-2ACME
NVRC40-5MG1-1/2ACME 36 2325100 40 397 415 593 (3"-5")-1 1/2ACME ~ (3.5"-5")-1 1/2ACME
( (
(

5MGIR1-1/2ACME... NVRC50-5MGI-1/2ACME 46 2575 125 50 497 465 720 3.5"-5")-1 1/2ACME  (4"-5")-1 1/2ACME

5
NVRC60-5MGI-12ACME 57 2825150 60 597 515 847 4"-5")-11/2ACME ~ (4.5"-5")-1 1/2ACME e e
NVRC40-5MG1-1/3ACME 36 2325100 40 397 415 572 (3"-5")-11/3ACME  (3.5"-5")-1 1/3ACME
5MGIR1-1/3ACME... 'NVRC50-5MGI-1/3ACME 46 2575 125 50 497 465 699 (3.5"-5")-1 1/3ACME  (4.0"-5")-1 1/3ACME
NVRC60-5MGI-1/3ACME 57 2825150 60 59.7 515 826 (4.0"-5")-1 1/3ACME  (4.5"-5")-1 1/3ACME
NVRC40-5MG1ACME 36 2325100 40 397 415 635 (3.5"-5")-1ACME (4"-5")-1ACME
5MGIRTACME... NVRC50-5MGIACME 46 2575125 50 497 465 762 (4"-5")-TACME (4.5"-5")-1ACME
NVRC60-5MG1ACME 57 2825150 60 597 515 76.2 (4"-5")-1ACME (4.5"-5")-1ACME

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.

| 106 | VARDEX



American ACME (continua)

MINIPRO

Int.

29° Int.
h

Definita da: ANSI B1.5:1988
Classe di tolleranza: 3G

Mini-3 Standard

Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Diam. Min.del foro.
@ ICmm L mm tpi RH LH hmin Y F mm Portainserto
5.0 8 16 5.0KIR1I6ACME... 50KILTBACME.. 092 07 47 78 NVRC 7-5.0K (LH)
6.0 10 12 6.0IR12ACME... 1.19 1.1 5.1 10.0 NVR1.-6.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0IL12ACME...).
Mini-3 Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Diam. Min.del foro.
ICmm  Lmm tpi RH+LH hmin Y F mm Portainserto
< v 14 5.0KUIT4ACME... 1.03
5.0U 8 12 5.0KUIT2ACME... 119 40 58 9.0 NVRC 8-5.0KU (LH)
10 5.0KUITOACME... 1.52
Mini-L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Diam. Min.del foro.
f‘w ICmm tpi RH LH h min Y F mm Portainserto
5.0L 12 5LIR1I2ACME... 1.19 1.1 442 8.0 NVR 10. -5L

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LIL1I2ACME...).
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American ACME (2G)
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Est.

Est.

Definita da: ANSI B1.5:1988

Classe di tolleranza: 2G Standard F-Line Tipo U TipoV
Standard
\ Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
- IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
3/8" 1 10 3ER10ACME-2G... 3EL10ACME-2G... 152 13 14 vE3 vis AL3 (LH)
8 3ERBACME-2G... 3EL8ACME-2G..  1.84 14 1.5
172" 22 5 4ER5ACME-2G... 4EL5ACME-2G.. 279 2.0 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
1/2"F 23 5 4FER5ACME-2G... 2.79 2.0 23 YE4F AL..-4F
FLINE
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
e of 4 4UE4ACME-2G.. 343 23 110
1/2"U 22 35 4UE3.5ACME-2G... 3.85 2.6 1.0 YE4U  YI4U AL.-4U (LH)
3 4UE3ACME-2G... 4.49 30 1.0
TipoV
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
< IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
< 4 5VER4ACME-2G.. 5VELAACME-2G.. 343 1.0 33 6
\ 5/8"V 27 35  5VER3.5ACME-2G.. 5VEL35ACME-2G..  3.85 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)
4 3 S5VER3ACME-2G... 5VEL3ACME-2G... 449 1.0 33 6
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American ACME (ZG) (continua)

Int.
Y Je—
X
: i
29 nt. T
“ O -
Est. Ic
Definita da: ANSI B1.5:1988 - ] "
Classe di tolleranza: 2G Standard F-Line Tipo U TipoV
Standard
: Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
- IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
10 3IR10ACME-2G... 3ILTOACME-2G...  1.52 1.2 13
3/8" 16 Y3 YE3 AVR.-3 (LH)
8 3IRBACME-2G... 3ILBACME-2G.. 184 14 1.5
1/2" 22 5 4IR5ACME-2G... 4IL5ACME-2G.. 279 20 23 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
1/2"F 23 5 4FIR5ACME-2G... 279 20 23 YI4F AVRC..-4F
FLINE
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
= 4 4UI4ACME-2G... 343 23 11.0
1/2'U 22 35 4UI13.5ACME-2G... 385 26 1.0  YH4U  YEAU  AVR.-4U (LH)
3 4UIBACME-2G... 449 29 11.0
Tipo V
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
> IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
- ; 4 5VIR4AACME-2G... 5VILAACME-2G... 343 1.0 33 6
s 5/8"V 27 3.5  5VIR3SACME-2G.. 5VIL3.5ACME-2G..  3.85 1.0 33 6 NVR.-5V (LH)
N
3 5VIR3ACME-2G... 5VIL3ACME-2G... 449 1.0 33 6
wvvarqus| oo |
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Stub ACME
Est. A Y
X X
v i
29° Int. rr,—- T
| O (O
~ Ic e
Est.
Definita da: ANSI B1.8:1988 .
Classe di tolleranza: 2G Standard F-Line
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
1/4" 11 16 2ER16STACME... 2ELT16STACME.. 0.60 1.0 1.0 - - NL.-2 (LH)
16 3ER16STACME... 3EL16STACME.. 0.60 1.0 1.0
14 3ER14STACME... 3EL14STACME.. 0.67 1.1 1.1
. 12 3ER12STACME... 3EL12STACME.. 0.76 1.2 1.2
( v e 10 10 3ER10STACME... 3ELTOSTACME.. 1.02 1.2 13 = s AL3 ()
8 3ER8STACME... 3EL8STACME..  1.21 14 1.5
6 3ER6STACME...  3EL6STACME..  1.52 17 1.8
6 4ER6STACME... 4EL6STACME.. 152 1.7 1.8
172" 22 5 4ER5STACME...  4EL5STACME.. 178 2.1 23 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
4 4ER4STACME... 4ELASTACME.. 216 23 23
6 4FER6STACME... 1.52 17 1.8
1/2"F 23 5 4FER5STACME... 178 2.1 23 YE4F AL..-4F
g 4 4FER4STACME... 216 23 23
FLINE 5/g" . 4 S5ER4STACME... 5ELASTACME.. 216 23 24 VS . ALS (LH)
3 S5ER3STACME.. 5EL3STACME.. 279 29 29
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
- IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
4 4UE4STACME... 216 26 11.0
1/2"U 22 YE4U  YI4U AL.-4U (LH)
3 4UE3STACME... 2.79 34 11.0
Tipo V
__ g Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
‘\ IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
\ 4 5VER4STACME... 5VEL4STACME... 216 1.0 33 6 NL-5V-6 (LH)
/ 5/8"V 27 3 5VER3STACME.. 5VEL3STACME.. 279 10 33 6 )
2 S5VER2STACME... 5VEL2STACME... 4.06 1.0 43 8 NL..-5V-8 (LH)
On Edge
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi RH h min T @C X Y
12 TNEC32EI12STACME... 0.76
3/8" 16 10 TNEC32EINOSTACME... 1.02 318 38 1.0 1.6
8 TNEC32EI8STACME... 1.22
12 TNEC43EI12STACME... 0.76
10 TNEC43EIT0STACME... 1.02
172" 22 8 TNEC43EIBSTACME... 1.22 476 5.2 05 24
6 TNEC43EI6STACME... 1.52
4 TNEC43EI4STACME... 216
5/8" 27 4 TNEC54EI4STACME... 216 6.35 6.5 32

Gli inserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
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Stub ACME (continua) MEGALINE

Est.
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Est.

Definita da: ANSI B1.8:1988 «— |-—>

Classe di tolleranza: 2G Mega Line
Est.
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC Lmm tpi RH hmin X Y Profondita di taglio  Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
5/8" MG 27 1 S5MGERISTACME... 787 951 1.3 13 53
II‘ l‘l‘ |‘ Portainserti per filettatura Stub ACME Est. MEGALINE
_
f B
L1
Est. Ricambi
RH H=B=H1 F L1 L2 Vite Inserto Chiave Torx
NL25-5MGI1STACME 25 16.5 155
SMGERISTACME.. | NL32SMGISTACME 32 B35 175 22 (3.5"-5")-1STACME SSMG K6T
NL40-5MGISTACME 40 315 205

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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Stub ACME (continua)
Int. e x -
I\ F
29° Int S )
O «©
h \ 7 Y /
IC_ ¢ &
Est.
Definita da: ANSI B1.8:1988 Standard F-Line
Classe di tolleranza: 2G
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
174" " 16 2IR16STACME...  2IL16STACME... 0.60 1.0 1.0 - = NVR.-2 (LH)
16 3IRT6STACME...  3IL16STACME... 0.60 1.0 1.0
14 3IR14STACME... = 3IL14STACME... 0.67 11 11
« v 12 3IR12STACME...  3IL12STACME... 0.76 1.1 1.2
3/8" 16 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
10 3IRTOSTACME...  3ILTOSTACME... 1.02 1.2 13
8 3IR8STACME...  3IL8STACME... 1.21 14 1.5
6 3IR6STACME...  3IL6STACME... 1.52 1.7 1.8
6 4|IR6STACME...  4IL6STACME... 1.52 1.7 1.8
172" 22 5 4IR5STACME...  4IL5STACME... 1.78 2.1 2.3 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
4 4|RASTACME...  4ILASTACME... 2.16 23 2.3
6 4FIR6STACME... 1.52 1.7 1.8
1/2"F 23 5 4FIRSSTACME... 1.78 A 2.3 YI4F AVRC..-4F
FLINE 4 4FIR4STACME.. 206 23 23
4 S5IR4STACME...  5IL4STACME... 2.16 2.3 24
5/8" 27 Y15 YES AVR.-5 (LH)
3 S5IR3STACME...  5IL3STACME... 2.79 29 29
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
4 4UI4STACME... 2.16 2.5 1.0
1/2"U 22 Yi4U  YE4U AVR..-4U (LH)
3 4UI3STACME... 2.79 33 1.0
Tipo V
~_— Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
/> IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
’ 4 SVIRASTACME...  5VILASTACME... 2.16 1.0 33 6
\ 5/8"V 27 3 S5VIR3STACME... 5VIL3STACME... 2.79 1.0 33 6 NVR.-5V (LH)
2 5VIR2STACME...  5VIL2STACME... 4.06 1.0 43 8
On Edge
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi RH h min T acC X Y
> 12 TNEC32EIN2STACME... 0.76
3/8" 16 10 TNEC32EINOSTACME... 1.02 3175 3.8 1 1.6
> 8 TNEC32EI8STACME... 1.22
12 TNEC43EI12STACME... 0.76
10 TNECA43EITOSTACME... 1.02
172" 22 8 TNEC43EIBSTACME... 1.22 4.76 5.2 05 24
6 TNEC43EI6STACME... 1.52
4 TNEC43EI4STACME... 2.16
5/8" 27 4 TNEC54EI4STACME... 2.16 6.35 6.5 3.2

Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
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Stub ACME (continua) MEGALINE
Int.
29° Int
A/ A\
Est.
Definita da: ANSI B1.8:1988 . e |C—>
Classe di tolleranza: 2G Mega Line
Int.
0.07mm-Min.
e 0.15mm-Max.
IC Lmm tpi RH hmin X Y Proftc;nd_lta di Profondita di taglio
glio 5
(sul raggio) (sul raggio)
5/8" MG 27 1 5MGIRISTACME... 782 951 104 113 53
Portainserti per filettatura Stub ACME Int. MEGALINE
D1
F
L1 (max)
L
Int. Ricambi

Materiale Materiale Vite Chiave
atruciolocorto  atruciololungo | Inserto  Torx

L1

(max) D1 F mm

RH A L

NVRCAOSMGISTACME 36 2325 100 40 397 415 737 (35"5)-ISTACME (3.5"5')-ISTACME
SMGIR 1STACME.. INVRCS0SMGISTACME | 46 2575 125 50 497 465 737 (35'5)ISTACME (40"5')}ISTACME | SSMG | KeT
NVRCG0-SMGISTACME 57 2825 150 60 597 515 864 (40"S)ISTACME (45™5")-ISTACME

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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Stub ACME (continua) MINIPRO

Int.

Standard

Definita da: ANSI B1.8:1988 F
Classe di tolleranza: 2G Tipo U
Mini-3 Standard
ICmm  Lmm tpi RH LH hmin Y F mm Portainserto
5.0 8 16 5.0KIR16STACME... 5.0KIL1I6STACME... 0.6 07 47 7.8 NVRC 7-5.0K (LH)

6.0 10 12 6ORI2STACME.. 076 12 51 100 NVRI.-60

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0IL12STACME...).

Mini-3 Tipo U

ICmm  Lmm tpi RH+LH hmin Y F mm Portainserto
14 5.0KUIN4STACME... 0.67 5.8
sou s | [ SOUmSOMES | 076 40 57 90 NVACESOULY
10 5.0KUINOSTACME... 1.02 5.6
Mini-L
=
ICmm tpi RH LH h min Y B mm Portainserto
5.0L 12 5LIR12STACME... 0.76 12 442 8.0 NVR 10.-5L

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LILI2STACME...).
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UNJ - uNJC, UNJF, UNJEF, UNJS
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Est. Y
X
3
T L
5/16P Int. >
60° L
NN ||
R max0.18042P

Rmin 0.15011P Est.

Definita da: MIL-S-8879C Standard
Classe di tolleranza: 3A/3B

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
48 2ER48UNJ... 2EL48UNJ... 0.31 0.6 0.5
44 2ER44UNJ... 2EL44UNJ... 0.33 0.6 0.6
40 2ER40UNJ... 2EL40UNJ... 0.37 0.6 0.6
36 2ER36UNLJ... 2EL36UNJ... 041 0.6 0.6
32 2ER32UNJ... 2EL32UNJ... 0.46 0.6 0.7
1/4" N 28 2ER28UNLJ... 2EL28UNJ... 0.52 0.7 0.7 - = NL.-2 (LH)
24 2ER24UNJ... 2EL24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 2ER20UNLJ... 2EL20UNJ... 0.73 0.8 0.9
18 2ERT8UNLJ... 2ELT18UNLJ... 0.81 0.8 1.0
16 2ERT16UNJ... 2ELT6UNJ... 0.92 09 1.1
) 14 2ER14UNJ... 2EL14UNJ... 1.05 1.0 1.2
48 3ER48UNJ... 3EL48UNJ... 0.31 0.6 0.5
44 3ER44UNJ... 3EL44UNJ... 0.33 0.6 0.6
40 3ER40UNJ... 3EL40UNJ... 0.37 0.6 0.6
36 3ER36UNJ... 3EL36UNJ... 041 0.6 0.6
32 3ER32UNJ... 3EL32UNJ... 0.46 0.6 0.7
28 3ER28UNJ... 3EL28UNJ... 0.52 0.7 0.7
24 3ER24UNJ... 3EL24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 3ER20UNLJ... 3EL20UNJ... 0.73 0.8 09
3/8" 16 18 3ERT8UNJ... 3ELT18UNLJ... 0.81 0.8 1.0 YE3 Yi3 AL.-3 (LH)
16 3ERT6UNJ... 3EL16UNJ... 092 09 1.1
14 3ERT4UNJ... 3ELT4UNJ... 1.05 1.0 1.2
13 3ER13UNJ... 3ELT13UNJ... 113 1.0 1.3
12 3ERT2UNJ... 3EL12UNJ... 1.22 1.1 1.3
1 3ERTTUNJ... 3ELTTUNJ.. 1.33 1.2 1.5
10 3ERTOUNJ... 3ELTOUNJ... 147 1.2 1.5
9 3EROUNLJ... 3EL9UNI... 1.63 13 1.7
8 3ERBUNLJ... 3EL8UNJ... 1.83 1.2 1.6
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (continua)
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Est.

S/T6P nt
60°

h
Rmax0.18042P 7

Rmin0.15011P Est.

Definita da: MIL-S-8879C Rompitruci(S)EJBsinterizzato Standard Tipo U
Classe di tolleranza: 3A/3B
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
36 3JER36UNJ... 041 1.3 0.5
32 3JER32UNLJ... 046 12 0.5
28 3JER28UNJ... 0.52 0.7 0.8
24 3JER24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 3JER20UNJ... 0.73 0.7 0.8
S 16 18 3JERISUNJ.. 081 07 08 YB3 - AL.3
16 3JERT6UNJ... 0.92 0.8 0.8
14 3JER14UNJ... 1.05 1.3 1.5
12 3JER12UNJ... 1.22 1.3 1.5
10 3JERTOUNJ... 147 13 1.5
8 3JERSUNJ... 1.83 14 1.5
7 4ER7UNLJ... 4EL7UNJ... 2.09 1.7 23
L j] 172" 22 6 4ER6UNJ... 4EL6UNJ... 244 1.7 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5 4ERSUNJ... 4ELSUNJ... 293 1.8 2.5
. . 45 | SER4SUNJ.  SELASUNJ. 326 20 27 . AL U
4 SER4UNLJ... SEL4UNJ... 3.67 2.2 3.1
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
5 y IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
2’0 22 0 ROV 20 21 19 ey v AL.-4U (LH)
4 4UE4UNJ... 3.67 2.2 1.0
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (continua)
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Int.
Yo Y
X X
5/16P Int. fLT
60° 3
h L L
R max0.18042P 7 J IC
Rmin 0.15011P Est,
SCB
Definita da: MIL-S-8879C Standard Rompitruciolo sinterizzato
Classe di tolleranza: 3A/3B
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
48 2IR48UNJ... 2IL48UNJ... 0.28 0.6 0.5
44 2IR44UNJ... 2IL44UNJ... 0.30 0.6 0.6
40 2IR40UNJ... 2IL40UNJ... 0.33 0.6 0.6
36 2IR36UNJ... 2IL36UNJ... 0.37 0.6 0.6
32 2IR32UNJ... 2IL32UNJ... 042 0.6 0.7
/4" 1 28 2IR28UNL... 2IL28UNLJ... 047 07 0.7 - - NVR..-2 (LH)
24 2IR24UNJ... 2IL24UNJ... 0.55 0.7 0.8
20 2IR20UNJ... 2IL20UNJ... 0.66 0.8 09
18 2IRT8UNJ... 2ILT8UNJ... 0.74 0.8 1.0
16 2IR16UNJ... 2ILT6UNJ... 0.83 09 1.1
14 2IRT4UNJ... 2ILT4UNJ... 095 1.0 1.2
36 2JIR36UNJ... 0.37 1.1 0.5
32 2JIR32UNJ... 042 1.2 0.5
28 2JIR28UNJ... 047 0.6 0.8
14" 2 2JIR24UNJ... 055 06 08
5C8 ! 20 2JIR20UNJ.. 066 06 08 _ N2
SCB 18 2JIR18UNJ... 0.74 0.6 0.8
16 2JIRT6UNJ... 0.83 0.6 0.8
14 2JIRT4UNJ... 095 0.6 0.8
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UNJJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (continua)
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Int.

X
ﬁ
\ L
"
SCB
Rompitruciolo sinterizzato

5/16P  |nt.
60°

h
Rmax0.18042P7

Rmin0.15011P Est.

Definita da: MIL-S-8879C Standard
Classe di tolleranza: 3A/3B

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto

48 3IR48UNJ... 3IL48UNJ.. 0.28 0.6 0.5
44 3IR44UNJ... 3IL44UNJ... 0.30 0.6 0.6
40 3IR40UNJ... 3IL40UNJ... 0.33 0.6 0.6
36 3IR36UNJ... 3IL36UNJ... 0.37 0.6 0.6
32 3IR32UNLJ... 3IL32UNJ... 0.42 0.6 0.7
28 3IR28UNJ... 3IL28UNJ... 047 0.7 0.7
24 3IR24UNJ... 3IL24UNJ... 0.55 0.7 0.8
20 3IR20UNJ... 3IL20UNJ... 0.66 0.8 0.9

‘ 3/8" 16 18 3IR18UNJ... 3ILT8UNJ... 0.74 0.8 1.0 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
t 4 16 3IRT6UNJ... 3ILT6UNJ... 0.83 09 1.1
14 3IR14UNJ... 3ILT4UNJ... 0.95 1.0 1.2
13 3IR13UNJ... 3IL13UNJ... 1.02 1.0 1.3
12 3IR12UNJ... 3IL12UNJ... m 1.1 1.3
" 3IRTTUNJ... 3ILTTUNJ... 1.21 1.2 1.5
10 3IRT0UNJ.. 3ILTOUNJ... 133 12 1.5
9 3IROUNJ... 3ILOUNJ... 148 1.3 1.7
8 3IR8UNJ... 3IL8UNJ... 1.66 1.2 1.6
28 3JIR28UNLJ... 047 0.6 0.8
24 3JIR24UNJ... 0.55 0.6 0.8
20 3JIR20UNJ... 0.66 0.6 0.8
18 3JIRT8UNLJ... 0.74 0.6 0.8

2 16 16 3JRIGUNL. 083 06 08 Y3 -  AWR3

14 3JIRT4UNJ... 095 1.1 1.5
12 3JIRT2UNJ... 1.1 1.1 1.5
SCB 10 3JIRTOUNJ... 133 1.1 1.5
8 3JIRBUNJ... 1.66 1.0 1.5
7 4IR7UNJ... 4IL7UNJ... 190 1.7 2.3

172" 22 6 4IR6UNLJ... 4IL6UNJ... 2.21 1.7 2.3 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IR5UNJ... 4IL5UNLJ... 2.66 1.8 2.5

5/g" - 4.5 5IR4.5UNJ... 51L4.5UNJ... 295 2.0 2.7 vis VES VRS (LH)
4 5IR4UNJ... 5IL4UNJ... 332 2.2 24
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (continua)
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Int.

5/16P Int.
60°

h
R max0.18042P 7

Rmin0.15011P Est.

Definita da: MIL-S-8879C
Classe di tolleranza: 3A/3B

Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
# y IC L mm tpi RH+LH h min X Y RH LH Portainserto
4.5 4U14.5UNJ... 295 2.1 1.0
5 1/2"U 22 Yl4U  YE4U AVR.-4U (LH)
4 4UI4UNJ... 3.32 2.2 1.0
UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS MINIPRO

Int.

IC50L

5/16P |nt.
60°

h
R max0.18042P 7

Rmin0.15011P Est.

Definita da: MIL-S-8879C
Classe di tolleranza: 3A/3B

Mini-3 Standard

Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Diam. Min.del foro.
ICmm  Lmm tpi RH LH hmin Y F mm Portainserto
6.0 10 20 6.0IR20UNJ... 066 09 490 9.8 NVR1.-6.0
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 6.0[L20UNJ...).
Mini-L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Diam. Min.del foro.
IC mm tpi RH LH hmin Y F mm Portainserto
32 5LIR32UNJ... 042 06 392 76
28 SLIR28UNLJ... 047 06 399 76
Q—J 24 5LIR24UNJ... 055 08 420 76
5.0L 20 5LIR20UNJ... 066 09 421 77 NVR 10.-5L
18 SLIRT8UNJ... 074 10 430 7.8
16 SLIRT6UNJ... 0.83 1.0 441 7.8
14 SLIRT4UNJ... 0.95 10 454 79

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LIL32UNJ...).
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Est.

5/16P Int.
60°

1/8P Est.

Definita da: 1ISO 5855 Standard Slim Throat
Classe di tolleranza: 4h/6h-4H/5H

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
1.0 2ER1.0MJ... 2EL1.0MJ... 0.58 0.7 0.7
1/4" 11 1.25 2ER1.25MJ... 2EL1.25M]... 0.72 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
1.5 2ER1.5MJ... 2EL1.5MJ... 0.87 0.8 1.0
0.7 3ERO.7MJ... 3ELO.7MJ... 040 0.6 0.6
0.8 3ERO.8MJ... 3ELO.8MJ... 045 0.7 0.7
1.0 3ER1.0MJ... 3EL1.OMJ... 0.58 0.7 0.7
3/ ” 1.25 3ER1.25MJ... 3EL1.25MJ... 0.72 0.8 09 vE3 - AL-3 (LH)
1.5 3ER1.5MJ... 3EL1.5MU... 0.87 0.8 1.0
2.0 3ER2.0MJ... 3EL2.0MJ... 1.15 1.0 13
25 3ER2.5MJ... 3EL2.5MJ... 149 11 1.5
3.0 3ER3.0MJ... 3EL3.0MJ.. 173 1.2 1.6
Slim Throat
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Portainserto
] 0.7 2VER0.7MJ 2VELO.7MJ 040 0.7 25 32
= % 0.8 2VER0.8M)J 2VELO.8MJ 044 0.7 25 32
& 09 2VERO.OMJ 2VELO.OMJ 0.53 0.7 2.6 3.2
/ 1/4"V 11 NL..-2V (LH)
1.0 2VER1.0MJ 2VEL1.0MJ 0.58 0.7 25 32
1.25 2VER1.25MJ 2VEL1.25MJ 0.72 0.7 23 32
1.5 2VER1.5MJ 2VEL1.5MJ 0.87 0.7 2.2 3.2
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M) (continua)
Int. v
X
ﬁ IC50L
5/16P Int. N
60° L
h / JL
1/8P  Est.

Definita da: ISO 5855 Standard
Classe di tolleranza: 4h/6h-4H/5H

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta

ICmm  Lmm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto

1.0 2IR1.0MJ... 2IL1.0MJ... 049 0.6 0.7
4 n 1.25 2IR1.25MJ... 2IL1.25MJ... 0.61 0.8 09 ] ) AVR.2 (LH)

1.5 2IR1.5MJ... 2IL1.5MJ... 0.73 0.8 1.0
2.0 2IR2.0MJ... 21L2.0MJ... 0.97 0.8 1.0
0.75 3IR0.75MJ... 31L0.75MJ... 0.37 0.6 0.6
0.8 3IR0.8MJ... 3IL0.8MJ... 044 0.7 0.7
1.0 3IRT.0MJ... 3IL1.0MJ... 0.49 0.6 0.7

3/8" i 1.25 3IR1.25MJ... 3IL1.25MJ... 0.61 0.8 09 Vi3 VE3 AVRL3 (LH)
1.5 3IR1.5MJ... 3IL1T.5MJ... 0.73 0.8 1.0
20 3IR2.0MJ... 3IL2.0MJ... 097 0.8 13
2.5 3IR2.5MJ... 3IL2.5MJ... 1.23 1.1 1.5
3.0 3IR3.0MJ... 3IL3.0MJ... 146 1.2 1.6

- MINIPRO
Mini - L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Diam. Min.del foro.
ICmm mm RH LH hmin Y F mm Portainserto
w 1.0 SLIRT.OMJ... 049 0.7 4.06 76
5.0L 1.25 S5LIRT.25MJ... 0.61 09 421 76 NVR 10.-5L
1.5 SLIRT.50MJ... 0.73 10 435 77

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LIL1.OMJ...).
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Est. Y Y
X
X
i !
6] Int. I T
® 7° — IC -
45 t " %
h L L @ i
d IC IC
0.16316P
Est.
Definita da: ANSI B1.9.1973 Standard F-Line
Classe di tolleranza: Classe 2

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensionimm  Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH hmin X Y RH LH Portainserto
20 2ER20ABUT..  2EL20ABUT... 084 10 14
‘ /4" 1 - - NL..-2 (LH)
| 16 2ER16ABUT... 2EL16ABUT... 105 13 19
20 3ER20ABUT..  3EL20ABUT... 084 10 14
16 3ER16ABUT... 3EL16ABUT... 105 13 19
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
12 3ER12ABUT... 3EL12ABUT... 140 14 2.0
10 3ER10ABUT... 3EL10ABUT... 168 15 23
8 4ER8ABUT... 4EL8ABUT... 210 20 32
1/2" 22 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
6 4ER6ABUT... 4EL6ABUT... 280 22 35
8 4FERBABUT... 210 20 32
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
FLINE 6 4FERGABUT... 280 22 35
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH hmin X Y RH LH Portainserto
i 1/2'U 22 4 4UER4ABUT..  4UEL4ABUT..  4.21 24 9.8 YE4U-BUT4 YI4U-BUT4 AL.-4U (LH)
5/8"U 27 3 SUER3ABUT..  5UEL3ABUT..  5.61 31 121 YE5U-BUT3 YISU-BUT3  AL.-5U (LH)
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
4 5VER4ABUT..  5VEL4ABUT... 4.21 0.6 1.8 6 NL..-5V-6 (LH)
5/8"V 27 3 5VER3ABUT.. ~ 5VEL3ABUT... 5.61 0.6 22 8 NL..-5V-8 (LH)
25 5VER2.5ABUT.. 5VEL2.5ABUT.. 673 0.6 2.7 10 NL.-5V-10ABUT (LH)
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American Buttress (continua) MEGALINE
Est.
Int.
7o
450 /!
h L
19°
0.16316P, l
Est. -
< |C—>
Definita da: ANSI B1.9.1973
Classe di tolleranza: Classe 2 Mega Line
T
s, a1
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC L mm tpi RH hmin X Y Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
2 5MGER2ABUT... 842 158 120 56
5/8" MG 27 .
1.5 5MGER1.5ABUT... 122 164 160 75
Portainserti per filettatura American Buttress Est. MEGALINE
1 t
H1 H
=192

br_,
Do —»

e— L2
L1
Est. Ricambi
Gamma di diametri
Inserto Codice Dimensioni mm della filettatura } /\
(Min.-Max.)
RH H=B=H1 F L1 L2 Vite Inserto Chiave Torx
NL25-5MG2ABUT 25 9.5 150
SMGER2ABUT... NL32-5MG2ABUT 32 16.5 170 31 (7"-24")-2ABUT
NL40-5MG2ABUT 40 24.5 200
S5MG K6T
NL25-5MG1.5ABUT 25 9.5 150
5MGER1.5ABUT... NL32-5MG1.5ABUT 32 16.5 170 31 (11"-24")-1.5ABUT
NL40-5MG1.5ABUT 40 24.5 200

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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American Buttress (continua)
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Int. y

b
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- ﬂ <T><T

0.16316P, IC IC
Est.
Definita da: ANSI B1.9.1973 Standard F-Line

Classe di tolleranza: Classe 2

Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
20 2IR20ABUT... 2IL20ABUT... 084 10 14
1/4" 1 - - NVR.-2 (LH)
| . 16 2IR16ABUT... 2ILT6ABUT... 1.05 13 19
« 20 3IR20ABUT... 3IL20ABUT... 0.84 1.0 14
16 3IR16ABUT... 3ILT6ABUT... 1.05 13 19
3/8" 16 Y3 YE3 AVR.-3 (LH)
12 3IR12ABUT... 3IL12ABUT... 140 14 20
10 3IR10ABUT... 3ILTOABUT... 1.68 1.5 23
8 4IR8ABUT... 4IL8ABUT... 210 20 32
1/2" 22 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
6 4IR6ABUT... 4IL6ABUT... 280 22 35
8 4FIR8ABUT... 210 2.0 32
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
FLINE 6 4FIR6ABUT... 280 22 3.5
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
- IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
1/2"U 22 4 4UIR4ABUT... 4UIL4ABUT... 421 24 98 Y4U-4B  YE4U-4B AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 3 5UIR3ABUT... SUIL3ABUT... 561 31 120 YI5U-3B YE5U-3B  AVR.-5U (LH)
TipoV
- Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
y IC L mm tpi RH LH h min X Y T Portainserto
~
p 4 5VIR4ABUT... 5VIL4ABUT... 4.21 0.6 1.8 6
5/8'V 27 3 5VIR3ABUT... 5VIL3ABUT... 5.61 0.6 22 8 NVR.-5V (LH)

25 S5VIR2.5ABUT..  5VIL25ABUT..  6.73 0.6 27 10
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American Buttress (continua) MEGALINE
Int.
Int.
7o
450 /!
h
0.16316P,
Est. -
Definita da: ANSI B1.9.1973
Classe di tolleranza: Classe 2 Mega Line
it M
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC Lmm tpi RH hmin X Y Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
2 5MGIR2ABUT... 894 158 128 60
5/8" MG 27 159
1.5 5MGIR1.5ABUT... 192 164 170 79

Portainserti per filettatura American Buttress Int.

D1
e i
i
5 max)ﬁ»J )

< L1 (

Int. Ricambi
Diam. - : A
) ) . g Gamma di diametri della filettatura
Inserto Codice Dimensioni mm M}Jgr.gel (Min-Max) } /\
RH A L L1 D DI F mm Materiale a Materiale a Vite Chiave

(max) truciolo corto  truciolo lungo | Inserto | Torx

NVRC40-5MG2ABUT 36 2305 100 40 397 350
5MGIR2ABUT... | NVRC50-5MG2ABUT 46 2555 125 50 497 395 1626 (7"-16")-2ABUT (7"-16")-2ABUT
NVRC60-5MG2ABUT 57 2805 150 60 597 440
NVRC40-5MG1.5ABUT 36 2305 100 40 397 350
5MGIR1.5ABUT... | NVRC50-5MGI.5ABUT 46 2555 125 50 497 395 2591 (11"-22")-1.5ABUT (11"-22")-1.5ABUT
NVRC60-5MG1.5ABUT 57 2805 150 60 597 440

SSMG KeT

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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British Buttress
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Est.
Y
X
P It _, i
h 7
5 7N
h X
- \O
0.2754P e
Est.
Definita da: B.S. 1657: 1950 Standard
Classe di tolleranza: Medio classe anadar
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
X 16 3ER16BBUT... 3EL16BBUT... 0.80 1.1 1.6
« v | 12 3ER12BBUT... 3EL12BBUT... 1.07 14 2.1
: 3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
10 3ERT0BBUT... 3EL10BBUT... 1.28 14 2.2
8 3ER8BBUT... 3EL8BBUT... 1.61 1.6 25
172" 22 8 4ER8BBUT... 4EL8BBUT... 1.61 1.6 25 YE4 Yl4 AL.-4 (LH)
British Buttress
Int. Y
X
r
754P Int L
o\ N7
h N
\ L
02754p Ic >
Est.
Definita da: B.S. 1657: 1950 Standard
Classe di tolleranza: Medio classe
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH LH h min X Y RH LH Portainserto
| . 16 3IR16BBUT... 3IL16BBUT... 0.80 11 1.6
« v 12 3RI2BBUT..  3IL12BBUT. 107 14 21
- 3/8" 16 Y13 YE3 AVR.-3 (LH)
10 3IR10BBUT... 3IL10BBUT... 1.28 14 22
8 3IR8BBUT... 3IL8BBUT... 1.61 16 2.5
1/2" 22 8 4|R8BBUT... 4IL8BBUT... 1.61 1.6 2.5 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
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Metric Buttress (Sagengewinde)

Est.
X —>
R
[
e
0.26384P. I
Est.
Definita da: DIN 513 . )
Classe di tolleranza: Medio classe Standard F-Line Tipo U
Standard Est.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
: | IC L mm mm RH LH hmin X Y RH LH Portainserto
~ 3/8" 16 2.0 3ER2.0SAGE... 3EL2.0SAGE.. 174 1.5 2.1 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
2.0 4ER2.0SAGE.. 4EL2.0SAGE.. 174 1.5 A
1/2" 22 3.0 4ER3.0SAGE... 4EL3.0SAGE.. 260 18 2.6 YE4 Yl4 AL.-4 (LH)
4.0 4ER4.0SAGE... 4EL4.0SAGE.. 355 175 3.1
3.0 4FER3.0SAGE... 260 18 26
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
4.0 4FER4.0SAGE... 3.55 1.75
5/8" 27 4.0 S5ER4.0SAGE... 5EL4.0SAGE.. 355 19 3.2 YE5082/038 YI5082/039 AL.-5 (LH)
FLINE
Tipo U - est.
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
« v IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Portainserto
- - 5 4UER5.0SAGE... 4UEL5.0SAGE.. 4.41 1.27 1035 YE4U-SAGE5 YI4U-SAGES
1/2"U 22 AL.-4U (LH)
6 4UER6.0SAGE... 4UEL6.0SAGE.. 529 125 10.28 YE4U-SAGE6 YI4U-SAGE6

MAAE]
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Metric Buttress (Sagengewinde) (continua) MEGALINE
Est.
Y
026384P Ing. » 7
30° N
X N L
h 13.5° Q )
0263845 l / (N
Est - -
> <« |C4)J
Definita da: DIN 513
Classe di tolleranza: Medio classe Mega Line
T
e, e
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate
0.07mm-Min. 0.15mm-Max.
IC L mm mm RH hmin X Y Profondita di taglio Profondita di taglio
(sul raggio) (sul raggio)
10.0 5MGER10.0SAGE... 8.68 157 124 58
12.0 5MGER12.0SAGE... 1041 1.81 149 69
5/8" MG 27 14.0 SMGER14.0SAGE... 1215 205 133 174 81
16.0 5MGER16.0SAGE... 1388 3.27 198 93
20.0 5MGER20.0SAGE... 1736 2.56 248 116

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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Portainserti per filettatura Metric Buttress (Sagengewinde) Est. IMIEG/LINE

Hli%

—
F
Y|

L2

L1

Est. Ricambi
> N
RH H=B=H1 F L1 L2 Vite Inserto Chiave Torx

NL25-5MG10SAGE 25 1.8 150

5MGERT0.0SAGE... NL32-5MG10SAGE 32 18.8 170 30 (565-80)x10
NL40-5MG10SAGE 40 26.8 200
NL25-5MG12SAGE 25 11.8 150

5MGER12.0SAGE... NL32-5MG12SAGE 32 18.8 170 30 (S85-146)x12
NL40-5MG12SAGE 40 26.8 200
NL25-5MG14SAGE 25 1.8 150

5MGER14.0SAGE... NL32-5MG14SAGE 32 18.8 170 30 (S115-145)x14 S5MG KeT
NL40-5MG14SAGE 40 26.8 200
NL25-5MG16SAGE 25 11.8 150

5MGER16.0SAGE... NL32-5MG16SAGE 32 18.8 170 30 (S150-175)x16
NL40-5MG16SAGE 40 26.8 200
NL25-5MG20SAGE 25 1.8 150

5MGER20.0SAGE... NL32-5MG20SAGE 32 18.8 170 30 (5210-230)x20
NL40-5MG20SAGE 40 26.8 200

I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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Metric Buttress (Sagengewinde) (continua)
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Int.

30° /
O
h —/
0.26384P. c
Est.

Definita da: DIN 513
Classe di tolleranza: Medio classe

Standard F-Line Tipo U

Standard Int.

Dim. Inserto  Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
| . IC Lmm mm RH LH hmin X Y RH LH Portainserto
« v 3/8" 16 20 3IR2.0SAGE... 3IL2.0SAGE... 150 15 22 Y3 YE3 AVR.-3 (LH)
30 4IR3.0SAGE..  4IL3.0SAGE.. 225 17 29
172" 22 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
40 4IR40SAGE..  4IL4.0SAGE... 309 203 325
. 3 4FIR3.0SAGE... 225 17 29
1/2'F 23 YI4F AVRC..-4F
4 4FIR4.0SAGE... 309 203 325
5/8" 27 40  5IR4.0SAGE.. 5IL4.0SAGE... 309 21 32 YI5082/039 YES5082/038 AVR.-5 (LH)
FLINE
Tipo U -int.
Dim. Inserto  Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
\ IC Lmm mm RH LH hmin X Y RH LH Portainserto
. 5 4UIR5.0SAGE..  4UIL5.0SAGE.. 376 18 103 YI4U-55 YE4U-5S
1/2"U 22 AVR.-4U (LH)

6 4UIR6.0SAGE...  4UIL6.0SAGE.. 454 19 1015 YI4U-6S YE4U-6S
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Metric Buttress (Sagengewinde) (continua) MEGALINE
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0.26384P

Est.

Definita da: DIN 513

Classe di tolleranza: Medio classe Mega Line

i

Int.

Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Numero di passate

0.07mm-Min. 0.15mm-Max.

IC L mm mm RH hmin X Y  Profondita di taglio Profondita di taglio

(sul raggio) (sul raggio)
10.0 5MGIR10.0SAGE... 721 2.86 103 48
12.0 5MGIR12.0SAGE... 867 334 124 58
5/8" MG 27 14.0 5MGIR14.0SAGE... 1012 383 137 145 67
16.0 5MGIR16.0SAGE... 11.58 430 165 77
20.0 5MGIR20.0SAGE... 1450 5.6 207 97

Int. Ricambi
Inserto Codice Dimensioni mm I\/Eﬁgél CrTm did(iﬁ/\rir:]e‘_t,u;j)s)lla ==t } /\
RH AL (rrl;;x) 2 Al atrhtf?igelgaclgrto atruMcE:g?S?LI;go In\égfto C?clﬁxe
5MGIRT0.0SAGE... NVRC40-5MGIT0SAGE 36 2305 100 40 397 290 50 (565-80)x10 (575-80)x10
NVRC40-5MGI2SAGE 36 2305 100 40 397 415 67 (585-400)x12 (S90-400)x12
SMGIR12.0SAGE... NVRC50-5SMGI2SAGE 46 2555 125 50 497 465 72 (S90-400)x12 (S105-400)x12
NVRC60-5MGI2SAGE 57 2805 150 60 59.7 515 82 (S100-400)x12 (5250-400)x12
NVRC40-5MG14SAGE 36 2305 100 40 397 415 94 (S115-1 45)><14 (S15- 145)><14
5MGIR14.0SAGE... NVRC50-5MGIT4SAGE 46 2555 125 50 497 465 94 (S115-145)x1 (S115-145)x1
NVRC60-5MGI4SAGE 57 2805 150 60 597 51.5 94 (S115-1 5)><14 (S120- 145)><14 S5MG KeT
NVRC40-5MGI6SAGE 36 2305 100 40 397 415 126 (5150-175)x16 (S150- 175)><
5MGIR16.0SAGE... NVRC50-5MGI6SAGE 46 2555 125 50 497 465 126 (S150-175)x16 (S150-175)x1
NVRC60-5MGI6SAGE 57 280.5 150 60 59.7 51.5 126 (S150-175)x16 (S150- 175)x
NVRC40-5MG20SAGE 36 230.5 100 40 397 415 75 (S105-230)x20 (5105-230)x20
5MGIR20.0SAGE... NVRC50-5MG20SAGE 46 2555 125 50 49.7 465 75 (S105-230)x20 (5210-230)x20
NVRC60-5MG20SAGE 57 280.5 150 60 59.7 51.5 80 (S110-230)x20 (5210-230)x20
I Metodo di incremento consigliato per Megaline: Laterale o laterale modificato di 1°.
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a = arctg (IPF/24)

Definita da: API SPEC. 7:1990
Classe di tolleranza: Standard API

Standard F-Line
Standard
Dim. Inserto Passo Filetto Conico  Codice Dimensione Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi IPF RH hmin X Y RH Portainserto
4 V-0038R 2  4ER4API382.. NC23-NC50 3.09 21 28
i 4 V-0038R 3  4ER4API383.. NC56-NC77 3.08 21 28
vy gy A V0050 2 AER4APISO02.. 6 5/8"REG, 5 1/2'FH, 6 5/8"FH 375 20 29 VEI 4-§Pl-1P AL.-4 SEUT/AP‘
4 V-0050 3 4ER4APIS03.. 51/2",7 5/8',8 5/8' REG 374 20 29 YE4 AL -4
5 V-0040 3 4ERS5API403.. 2 3/8"-4 1/2" REG 299 18 26
6 V-0055 1.5 4ER6API551... NC10-NC16 141 26 20
4 V-0038R 2  4FER4API382.. NC23-NC50 309 21 28
4 V-0038R 3  4FER4API383.. NC56-NC77 308 21 28
U2E 23 4 V-0050 2 4FER4APIS02.. 6 5/8" REG, 5 1/2"FH, 6 5/8"FH 3.75 2.0 29 VE4F AL-4F
4 V-0050 3  4FER4API503..5 1/2",7 5/8", 8 5/8" REG 374 20 29
5  V-0040 3 4FER5API403.. 2 3/8"-4 1/2" REG 299 18 26
6  V-0055 1.5 4FER6APISS1.. NC10-NC16 141 26 20
4 V-0038R 2  5ER4API382.. NC23-NC50 309 21 28
4 V-0038R 3 5ER4API383.. NC56-NC77 308 21 28
4 V-0.050 2 SER4APIS02.. 6 5/8"REG,5 1/2"FH,65/8"FH 375 2.1 3.1
5/8" 27 YES5OIL AL.-5 OIL
4 V-0.050 3  5ER4API503.. 51/2",75/8" 8 5/8" REG 374 21 31
5 V-0040 3 5ERS5API403.. 2 3/8"-4 1/2" REG 299 19 27
4 V-0065 2 5ER4API652.. 2 3/8"IF-51/2IF 281 23 28
On Edge
Dim. Inserto Passo Filetto Conico Codice Dimensione Dimensioni mm posizione
IC Lmm tpi IPF RH R hmin T @C X Y
5 V-0040 3 TNEC54ER5API403... 2 3/8"-41/2" REG 051 3.00 635 39
4 V-0050 2 TNEC55ER4APIS02... 6 5/8"REG,51/2FH,65/8 FH 0.64 376 794 7
/ 5/8" 27 4 V-0.050 3 TNEC55ER4APIS03... 5 1/2",75/8" 8 5/8" REG 064 376 794 650 234 50
S \ 0 4 V-0038 2 TNEC55ER4API382.. NC23-NC50,23/8-65/8IF 097 310 794 50
\ 4 V-0038 3  TNECSSER4API383.. NC56-NC77 097 310 794 50

Gli inserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
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API (continua)

Utenisili per filettare

Int.

T

a =arctg (IPF/24) IC
Definita da: API SPEC. 7:1990
Classe di tolleranza: Standard API
Standard F-Line
Standard
Dim. Inserto Passo Filetto Conico  Codice Dimensione Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi IPF RH hmin X Y RH Portainserto
4 V-0.038R 2  4IR4API382.. NC23-NC50 309 21 28
. 4 V-0.038R 3  4IR4API383.. NC56-NC77 308 21 28
L ) 4 V-0050 2 4IR4APIS02.. 65/8'REG,51/2'FH,65/8"FH 375 21 31  YEI4APKIP - AVRC-45BUT/API
VX2 T o0 3 [WRAPSOS 5 1/2,75/8,85/8 REG 374 20 29 " AR
5  V-0.040 3 4IR5API403.. 23/8"-41/2"REG 299 18 26
6 V-0055 1.5 4IR6APIS51.. NCI10-NCi6 141 26 20
4 V-0038R 2  4FIR4API382.. NC23-NC50 309 21 28
4 V-0.038R 3  4FIR4API383.. NC56-NC77 3.08 21 28
i 4 V-0.050 2 4FIR4API502... 6 5/8"REG, 5 1/2"FH,6 5/8"FH 3.75 21 3.1 ViaF AVRC..4F
4 V-0.050 3 4FIR4APIS03.. 51/2",7 5/8", 8 5/8" REG 374 20 29
5 V-0.040 3 4FIR5API403.. 2 3/8"-4 1/2" REG 299 18 26
FLINE 6 V-005 15 4FIR6APISSI.. NC10-NC16 141 26 20
4 V-0.038R 2  5IR4API382.. NC23-NC50 3.09 21 28
4 V-0.038R 3  5IR4API383.. NC56-NC77 308 21 28
s/ | 97 4 V-0.050 2 S5IR4API502.. 65/8"REG,51/2"FH,65/8"FH 375 21 3.1 VIS0IL AVRLS OIL
4 V-0.050 3 S5IR4APIS03.. 51/2",75/8" 8 5/8" REG 374 21 31
5 V-0.040 3 5IR5API403.. 23/8"-41/2"REG 299 19 27
4 V-0.065 2 S5IR4API652.. 2 3/8"IF-51/2"IF 281 23 28
On Edge
Dim. Inserto  Passo Filetto Conico Codice Dimensione Dimensioni mm posizione
IC Lmm tpi IPF RH R hmin T @C X Y
5 V-0040 3 TNEC54IR5API403.. 2 3/8™-41/2"REG 051 300 6.35 39
~ 4 V-0.050 2  TNECS55IR4API502.. 65/8"REG,51/2FH,65/8FH 064 376 794 ?
N 558" 27 4 V0050 3  TNECSSIRAAPIS03. 51/2,75/8,85/8"REG 064 376 794 650 234 50
4 V-0038 2  TNECS55IR4API382.. NC23-NC50,23/8-65/8I1F 097 310 794 ST
4 V-0.038 3 TNECS55IR4API383.. NC56-NC77 097 310 794 50

Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.

Tnvargus| 1ss |



(]
=
©
S
b=
=
=
o
[
Q
E
<
[
2
=)

API Buttress Casing

Est. LY Y
X
X
T !
Int P T
“ @)
fa0° 3 |o 3\ N : /'
90?\‘/ }ESI IC IC
a = arctg (IPF/24)
Definita da: STD.5B.1979 ) ) )
Classe di tolleranza: Standard APl Standard F-Line Tipo M+ Tipo T+ 14D
2 taglienti
)\
Standard [ER
Dim.Inserto  Passo Conico Codice Dimensione Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm  tpi IPF RH h min X Y RH Portainserto
v I 5 075  4ERSBUT75.  41/2-133/8" 155 3l 19 YEI4-BUT  AL.-4 SBUT/API
0 o
5 1 4ER5BUTT... 16"-20" 1.55 31 19 YE4 AL.-4
5 0.75 4FER5BUT75...  41/2-133/8" 157 31 19
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
5 1 4FER5BUTI... 16"-20" 1.57 31 19
FLINE
Tipo M+ Multids
‘ Dim. Inserto Passo Conico Denti Codice Dimensione Dimensioni mm Sottoplacchetta
‘ . IC Lmm tpi IPF RH h min X Y RH Portainserto
5/8" 27 5 075 2 5ER5BUT752M+.. 41/2"-133/8" 1.55 48 6.8 YE5M AL.-5M
Multals
Dim. Inserto Passo Conico Denti Codice Dimensione Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi IPF RH h min X Y RH Portainserto
0.75 4ER5BUT753T+.. 41/2"-13 3/8"
1/2'T 22 5 1.55 25 16.1 Y4T AL.-4T
1 4ER5BUT13T+..  16"-20"
14D Multals
Dim. Inserto Passo Conico Denti Codice Dimensione  Dimensioni mm  Sottoplacchetta
IC tpi  IPF RH h min Y RH Portainserto
41/2'- 3 Y14DER-5 BUT
5 075 2 14DER5BUT752T+ 758 > BU AL..-14D
14D 1034338 > 190 "Vi4DER5BUT-0.4N
5 1 2 14DER5BUTI12T+  16"-20" Y14DER-5BUT-0.4N AL..-14D
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API Buttress Casing (continua)

v
L
©
S
k=4
©
=
o
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E
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ESt. *j—Ye
L —~— —
D I T\ | i
Int. ‘ €
h o< X X ) @ RRE
""""""" ~
e ) !
] 3° o .
90?\“ )m. . - L
a = arctg (IPF/24) % — ﬁﬁ T
Definita da: STD.5B.1979 h min
Classe di tolleranza: Standard API
On Edge CNGA Chaser
On Edge
Dim. Inserto Passo  Conico Codice Dimensione Dimensioni mm posizione
P IC Lmm  tpi  IPF RH hmn T  @C X Y
5 0.75 TNEC54ER5BUTYS.. 41/2"-133/8"
5/8" 27 1.55 6.35 6.5 234 4.0
5 1 TNEC54ER5BUTT... 16"-20"
Gli inserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
CNGA Multils
N Dim. Inserto  Passo Conico Denti Codice Dimensione Dimensioni mm posizione
p IC tpi IPF RH h min T acC X Y
‘, 5 0.75 3 CNGAG4ER5BUT75TS... 41/2"13 3/8" 56
| 1' 3/4" 1.55 6.35 8.0 189
I ‘l ’ 5 1 3 CNGAG4ER5BUTITS... 16"-20" 55
Gli inserti CNGA sono compatibili con utensili presenti sul mercato.
Chaser Multils
Dim. Inserto  Passo Conico Denti Codice Dimensione Dimensioni mm posizione
b L tpi IPF RH h min T X Y
‘1 5 0.75 3 1616ER5BUT7535+... 41/2"13 3/8"
16 1.55 4.76 15.7 3.2
5 1 3 1616ERSBUT135+.. 16"-20"
Gliinserti Chaser sono compatibili con utensili presenti sul mercato..
wvvarqgus| 1ss |
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API Buttress Casing (continua)

(]
=
©
S
b=
=
=
o
[
Q
E
<
[
2
=)

Int. L
X
2
=<y
Int. %
h ) @ |
10° 3° o {
90?\“ jEst. c
a = arctg (IPF/24)
Definita da: STD.5B:1979 . ) )
Classe di tolleranza: Standard API Standard F-Line M+ Tipo M+ Tipo T+ 14P .
2 taglienti
Standard
Dim.Inserto  Passo Conico Codice Dimensione Dimensionimm  Sottoplacchetta
(P IC Lmm  tpi IPF RH hmin X Y RH Portainserto
o e 5 075  4RSBUT75.  41/2-133/8" 155 28 19  YEI4-BUT  AVRC.-4 5BUT/API
0 o
5 1 4IR5BUTT... 16"-20" 155 2.8 1.9 Y4 AVR..-4
5 0.75 4FIRSBUT?75..  41/2"-133/8" 157 28 19
\ 1/72"F 23 YI4F AVRC..-4F
5 1 4FIRSBUTT... 16"-20" 157 2.8 19
FLINE
Tipo M+ M"":'ﬂﬁ
Dim. Inserto Passo Conico Denti Codice Dimensione Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi IPF RH h min X Y RH Portainserto
5/8" 27 5 075 2 5IR5BUT752M+.. 4 1/2"-133/8" 1.55 4.8 6.7 YI5M AVR..-5M
Multils
Dim. Inserto Passo Conico Denti Codice Dimensione Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi IPF RH h min X Y RH Portainserto
0.75 4IR5BUT753T+... 41/2"-133/8"
1/2"T 22 5 3 1.55 25 16.1 YAT AVR.-4T
1 4IR5BUT13T+... 16"-20"
14D Multils
Dim. Inserto Passo Conico Denti Codice Dimensione Dimensioni mm  Sottoplacchetta
B IC tpi IPF RH h min Y RH Portainserto
‘» ’ ‘77 41/2"-958" Y14DIR-5 BUT
/ 5 075 2 14DIRSBUT752T+.—————— 155 100 ————————— AVRC..-14D
;]” 14D 103/4"-133/8" Y14DIR-5BUT-0.4N
' 5 1 2 14DIR5BUT12T+.. 16"-20" 1.55 10.0 Y14DIR-5BUT-0.4N AVRC..-14D
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API Buttress Casing (continua)
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Y Y
Int. — ) — T
) ! ;T
Int. c '
. . o E é ) @ . X
o e I A —
ra = arctg (\PlF/24) T h%}%ig ! T !
_ Sl ,nhmin
Definita da: STD.5B:1979
Classe di tolleranza: Standard API On Edge CNGA Chaser
On Edge
Dim. Inserto Passo Conico Codice Dimensione Dimensioni mm posizione
S IC Lmm  tpi IPF RH h min T gcC X Y
| 5 0.75 TNEC54IR5BUTYS... 41/2"-133/8"
- 5/8" 22 1.55 6.35 6.5 234 43
5 1 TNEC54IR5BUTI... 16"-20"
Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
CNGA Mu‘tiﬁﬁ
Dim. Inserto Passo Conico Denti Codice Dimensione Dimensioni mm posizione
- IC tpi IPF RH h min T gcC X Y
}r 0 - 5 0.75 3 CNGAG4IRSBUT75T3... 41/2"-133/8" 5.6
klhﬁ' ’ 3/4" 5 0.75 2 CNGAG4IRSBUT75T2... 41/2"133/8" 155 6.35 8.0 18.9 104
L 5 1 3 CNGAG4IRSBUTITS... 16"-20" 55
Gliinserti CNGA sono compatibili con utensili presenti sul mercato.
Chaser M““iﬂg
Dim. Inserto  Passo Conico Denti Codice Dimensione Dimensioni mm posizione
L tpi IPF RH h min T X Y

i 5 075 3 1616IRSBUT7535+... 41/2"133/8"
« " 16 1.55 4.76 15.7 32
ek 5 1 3 1616IR5BUT135+... 16"-20"

Gliinserti Chaser sono compatibili con utensili presenti sul mercato.
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APl Round Casing & Tubing

Y
Est. X [
i
O
IC
Definita da: API STD. 5B:1979 Standard  SCB Rompitruciolo Sinterizzato ~ Tipo M+ F-Line M+ Tipo Z+
Classe di tolleranza: Standard API RD
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
., 10 3ER10APIRD... 141 1.2 14
38 16 5 SERBAPIRDL. P 13 15 YE3-APRD AL.-3APIRD
o) o)
3/8" - 10 3JER10APIRD... 4 1.2 15 YE3 AL.-3
SCB 8 3JERSAPIRD... 1.81 13 15
SCB
Tipo M+ M"It'ﬂg
; Dim. Inserto  Passo Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
« IC Lmm tpi RH h min X Y RH Portainserto
1/2" 22 10 2 4ER10APIRD2M+-.. 141 2.3 3.8 YE4AM AL.-4
1/2"F 23 10 2 4FER10APIRD2M+-... 141 2.3 3.8 YE4M2F AL..-4MF
10 3 SER10APIRD3M+-.. 141 39 6.3
5/8" 27 YESM AL.-5M
8 2 5ERBAPIRD2M+.. 1.81 29 4.5
Tipo Z+ Multils
Dim. Inserto  Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi RH h min X Y RH Portainserto
10 2 4ER10APIRD2Z+-... 141 30 99
172" 22 YE4Z AL.-47
8 2 4ER8APIRD2Z+... 1.81 3.7 9.6
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API Round Casing &Tubing (continua)

Est.
L
Y
Int.
305,307 X
IC
Definita da: API STD. 5B:1979 Tipo T+ 14D -
Classe di tolleranza: Standard API RD 2 taglienti
Multals
Dim. Inserto  Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi RH h min X Y RH Portainserto
10 6 4ER10APIRD6T+... 141 0.2 16.2
1/2"T 22 8 3 4ER8APIRD3T+-.. 1.81 0.2 14.2 YAT AL.-4T
5 4ERBAPIRD5T+-... 1.81 0.2 16.7
14D Multsls
Dim. Inserto Passo  Denti Codice Dimensione  Dimensioni mm Sottoplacchetta
\ IC tpi RH h min Y RH Portainserto
\\\ ‘ b 10 4 14DER10APIRDAT+... 23/8" e fino 8.7 Y14DER-10 APIRD
141
14D 10 3 14DER10APIRD3T+...  23/8" e fino 8.8 Y14DER-10 APIRD-3+ AL..-14D
8 3 14DERBAPIRD3T+...  23/8"efino 1.81 8.1 Y14DER-8 APIRD

MAAE]
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API Round Casing & Tubing (continua)

Est.
——L—— 1
AN <
m \c/ @C | @ | _C
Y + .
e L
A=
Definita da: API STD. 5B:1979 himin
Classe di tolleranza: Standard API RD On Edge CNGA Chaser

On Edge

IC Lmm tpi RH h min T aC X Y
10 TNEC43ERT0APIRD... 14
172" 22 5 = 4.76 52 18.6 32

Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.

Multills
IC tpi RH h min T gcC X Y
10 5 CNGAG4ERT0APIRDTS... 141
3/4" 6.35 8.0 189 4.5
8 4 1.81
Gliinserti CNGA sono compatibili con utensili presenti sul mercato.
Chaser M“""ﬂﬁ
tpi RH h min T X Y

10 4 1616ERT0APIRD4S+-.. 14 154

Gliinserti Chaser sono compatibili con utensili presenti sul mercato.
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API Round Casing &Tublng (continua)

Int.

IC
Definita da: API STD. 5B:1979 Standard s F-Line M+ Tipo Z+
Classe di tolleranza: Ro.mplt.ruaolo
Standard API RD sinterizzato
Standard
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC L mm tpi RH h min X Y RH Portainserto
, 10 3IR10APIRD... 141 1.2 14
3/8 16 5 SIREAPIRDL. 16 E 1z YEI3-APIRD  AVRC... 3APIRD
o) 0
3/8" 13 10 3JIR10APIRD... 141 1.2 1.5 YI3 AVRC.-3
SCB 8 3JIR8APIRD.. 1.81 13 15
SCB
Multads
Dim. Inserto  Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi RH h min X Y RH Portainserto
10 2 4|R10APIRD2M+-... 141 24 37
172" 22 YI4AM AVR.-4
8 2 4IR8APIRD2M+-.. 1.81 29 4.5
1/2"F 23 10 2 4FIR10APIRD2M+... 141 24 3.7 YIAM2F AVRC..-4MF
10 3 5IR10APIRD3M+-.. 141 39 6.3
5/8" 27 YI5M AVR.-5M
8 2 5IR8APIRD2M+-.. 1.81 29 4.5
FLINE
Tipo Z+ Multals
Dim. Inserto  Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi RH h min X Y RH Portainserto
10 2 4IR10APIRD2Z+.. 141 30 99
172" 22 Y4z AVR.-47
8 2 4IR8APIRD2Z+... 1.81 37 9.6
wvvarqgus| 1 |
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API Round Casing &Tubing (continua)

Int.

IC
Definita da: STD. 5B:1979
Classe di tolleranza: Standard API RD Tipo Z+ 14D -
2 taglienti
Tipo T+ Multigs
Dim. Inserto  Passo  Denti Codice Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi RH h min X Y RH Portainserto
10 6 4IR10APIRDET+-... 141 0.2 16.8
172'T 22 8 3 4IR8APIRD3T+... 1.81 0.2 14.2 YAT AVR.-4T
8 5 4IR8APIRD5T+... 1.81 0.2 16.7
14D Mu‘tlﬁﬁ
Dim. Inserto  Passo  Denti Codice Grandezza  Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC tpi h min Y Portainserto
10 4 14DIR10APIRDAT+...  23/8" e fino ” 8.71 Y14DIR-10 APIRD
14D 10 3 14DIR10APIRD3T+..  23/8" e fino ’ 8.79 Y14DIR-10 APIRD-3+  AVRC..-14D
8 3 14DIR8APIRD3T+..  23/8"efino 1.81 8.10 Y14DIR-8 APIRD
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API Round Casing &Tublng (continua)

v
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30,300 ™ o <h ] @ | X
+ o
v ‘
1 & T L — Tl
T
f h min f
Definita da: STD. 5B:1979
Classe di tolleranza: Standard API RD On Edge CNGA Chaser
On Edge
- Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm posizione
IC L mm tpi RH h min T gC X Y
') y 10 TNECA43IR10APIRD... 141
1/2" 22 476 5.2 18.6 32
V 8 TNECA43IR8APIRD... 1.81
Gli inserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
CNGA Multals
Dim. Inserto  Passo  Denti Codice Dimensioni mm posizione
IC tpi RH h min T gC X Y
/ “ 10 5 CNGA64IR10APIRDTS... 141
" - 34" 6.35 8.0 189 45
[} 4,1’ 8 4 CNGAG4IR8APIRDT4... 181
. Gli inserti CNGA sono compatibili con utensili presenti sul mercato.
Chaser Multals
Dim.Inserto Passo  Denti Codice Dimensioni mm posizione
“ L tpi RH h min T X Y
k J 10 4 1616IR10APIRDA4S+... 141 154 5.7
i 16 476
I 8 3 1616IR8APIRD3S . 1.81 159 44

Gli inserti Chaser sono compatibili con utensili presenti sul mercato.
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90(* Est.

Definita da: VAM

a = arctg (IPF/24)

Classe di tolleranza: Standard VAM Standard F-Line On Edge
Standard
Dim. Inserto ~ Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm Sottoplacchetta
' -/ IC Lmm tpi IPF RH h min X Y RH Portainserto
3/8" 16 8 3ERBVAM... 23/8",27/8" 097 1.7 1.8 YE3 AL.-3
6 4ER6VAM... 31/2" 097 24 24
1/2" 22 YE4 AL.-4
5 0.75 4ER5VAM... 5"-95/8" 1.55 24 2.7
6 4FER6VAM... 31/2" 0.97 24 24
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
5 4FERSVAM... 5-95/8" 1.55 24 2.7
FLINE
On Edge
Dim.Inserto  Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm posizione
" IC  Lmm tpi IPF RH h min T gC X Y
8 TNEC43ER8VAM... 23/8",27/8" 097 4.76 33
172" 22 5.2 186 ———
6 0.75 TNEC43ER6VAM... 31/2" 0.97 4.76 29
5/8" 27 5 TNEC54ER5VAM... 5-95/8" 1.55 6.35 6.5 234 4.0

Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
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VAM (continua)
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Int.

R

Q
A
h min

H’ 100
ofe3”
90;\( ) Est.

a = arctg (IPF/24)
Definita da: VAM

Classe di tolleranza: Standard VAM Standard . On Edge S
Standard
Dim. Inserto Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm Sottoplacchetta
- : IC Lmm tpi IPF RH h min X Y RH Portainserto
3/8" 16 8 3IR8VAM... 23/8",27/8" 1.02 17 1.8 Y3 AVR.-3
iy 5 6 4IR6VAM.. 31/2" 102 25 2.5 via AVR 4
5 0.75 4IR5VAM... 5"-95/8" 1.55 24 25
VP - 6 4FIR6VAM... 31/2" .02 25 25 ViaF AVRC.4F
5 4FIR5VAM... 5"-95/8" 155 24 2.5
FLINE
On Edge
Dim. Inserto Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm posizione
IC Lmm tpi IPF RH h min T @C X Y
o - 8 TNEC43IR8VAM.. 23/8",27/8"  1.02 478 ) 186 32
6 0.75 TNEC43IR6VAM.. 31/2" 1.02 478 3.1
5/8" 27 5 TNEC54IR5VAM... 5"-95/8" 1.55 6.35 6.5 234 4.2
Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
CNGA Multals
- Dim. Inserto  Passo Conico Denti Codice Grandezza Dimensioni mm posizione
IC tpi IPF RH h min T gC X Y
}I\ 0 g 3/4" 5 3/4 2 CNGAG4IRSVAM75T2... 5"-95/8" 1.55 6.35 8.0 189 93
\l‘:ﬂ ! Gliinserti CNGA sono compatibili con utensili presenti sul mercato.
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Nuove VAM
Est.
Y G
X X
- -
[ T
Int. —
gﬂ O O
1 10° ¥ @ e N
90?:\“ )Est. a= arctg (IPF/24) IC
Definita da: VAM Standard F-Line
Classe di tolleranza: Standard VAM
Standard
Dim. Inserto  Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi IPF RH h min X Y RH Portainserto
3/8" 16 8 3ERSNVAM... 23/8",27/8" 097 1.8 1.8 YE3 AL..-3
6 4ER6NVAM... 31/2" 0.97 2.3 2.3
172" 22 YE4 AL..-4
5 075  4ERSNVAM.. 5-95/8" 1.55 2.3 2.3
6 4FER6NVAM...  31/2" 0.97 2.2 2.1
1/2'F 23 YEAF AL..-4F
5 4FERSNVAM...  5-95/8" 1.55 2.5 2.3

FLINE
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Nuove VAM (continua)
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a= arctg (IPF/24) h min
Definita da: VAM .
Classe di tolleranza: Standard VAM Standard F-Line On Edge CNGA
Standard
Dim.Inserto ~ Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC Lmm tpi IPF RH hmin X Y RH Portainserto
3/8" 16 8 3IR8NVAM... 23/8",27/8" 123 18 1.8 Y13 AVR..-3
6 4IR6NVAM... 3172 123 25 25
172" 22 Y14 AVR..-4
5 0.75 4IRSNVAM... 5"-95/8" 177 23 25
6 4FIRGNVAM... 3172 123 20 1.8
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
5 4FIRSNVAM... 5"-95/8" 177 21 2.1
FLINE
On Edge
Dim. Inserto Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm
S IC Lmm tpi IPF RH h min T gC X Y
o . 8 TNEC43IR8NVAM... 23/8"-27/8" 1.23 4.76 52 18.6 32
; 0.75 TNEC43IR6NVAM... 31/2-41/2" 123 4.76 52 534 3.
5/8" 27 5 TNEC54IR5NVAM... 516" 177 6.35 6.5 ' 4.2
Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
CNGA Multis
Dim. Inserto Passo Conico Denti Codice Grandezza Dimensioni mm posizione
- IC tpi  IPF RH hmin T 0C X Y
‘ . > CNGAG4IRGNVAM75T2...  31/2"-41/2" 123 6.35
1\ ‘/ ] 3/4" 0.75 — 189 93
" t’ f CNGAG4IRSNVAM75T2... 516 1.77 6.35
. ‘ Gliinserti CNGA sono compatibili con utensili presenti sul mercato.
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EL-Extreme Line

Y
Est. + Int. <y ]
L —
6 67Nt <INF
5 e
h L (D(/
3 4 Y -
/ O
< Y * h min
h IC v i J
P o e B
a= arctg (IPF/24) - Yy K
Definita da: API STD,5B:1979 Standard Standard On Edge On Edge
Classe di tolleranza: Standard Est. Int. Est. Int.
Standard Est.
Dim. Inserto ~ Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm Sottoplacchetta
- & J IC  Lmm tpi IPF RH h min X Y RH Portainserto
6 1.5 4ERGELITS... 5"-7 5/8" 1.21 19 19
172" 22 YE4 AL.-4
5 125 4ERSEL125.. 85/8"103/4" 1.71 23 24
On Edge Est.
Dim. Inserto  Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm posizione
IC  Lmm tpi IPF RH h min T aC X Y
6 1.5 TNEC54ER6EL1S...  5"-75/8" 1.21 6.35 4.8
5/8" 27 6.5 234
5 125 ~ TNECS54ERSEL125.. 85/8"-103/4" 171 6.35 43
Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
Standard Int.
Dim. Inserto  Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm Sottoplacchetta
~ J d IC Lmm tpi IPF RH hmin X Y RH Portainserto
6 1.5 4IR6ELIS... 5"-7 5/8" 139 18 19
172" 22 Y14 AVR.-4
5 1.25 4IR5EL125... 85/8"10 3/4" 191 22 24
On Edge Int.
Dim. Inserto  Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm posizione
X IC Lmm tpi IPF RH h min T @C X Y
6 15 TNEC54IR6ELTS... 5"75/8" 1.39 6.35 35 534 4.8
TNECS54IRSEL125..  85/8-103/4" 191 6.35 ‘ ' 43

5/8" 27
\ 4 5 1.25
\/ Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
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Hughes H-90
Est. + Int. L L—
45° | 45°  Int oC
Via
/f{ 3 0% 9
V% ¥
M %
19\; Y Y
0° o.j T T I T
. Est. | a=arctg (IPF/24) b min +4 - F/C
Definita da: API Specification 7-2 / 1SO 10424-2 Tipo U On Edge On Edge
Est. Int.
Tipo U - est.
Dim. Inserto  Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm Sottoplacchetta
\ ) IC  Lmm tpi IPF RH hmin X Y RH Portainserto
1/2"U 22 35 2 4UER3.5H902..  31/2"-65/8" 250 42 1 YE4U-H90 AL.-4U
35 3 4UER3.5H903..  7"-85/8" 250 42 1
5/8"U 27 YE5U-H90 AL.-5UH90
3 1.25% S5UER3H9OSL..  23/8"-31/2" 224 55 137
On Edge Est.
Dim. Inserto  Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm posizione
IC  Lmm tpi IPF RH h min T gC X Y
35 2 TNEC55ER3.5H902.. 31/2"-65/8" 250 793 43
¢ 5/8" 27 35 3 TNEC55ER3.5H903.. 7 "-85/8" 250 793 6.5 234 43
3 1.25%  TNEC56ER3HOOSL.. 23/8"-31/2" 2.24 9.53 5.7
Gli inserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.
Tipo U - int.
Dim. Inserto  Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm Sottoplacchetta
IC  Lmm tpi IPF RH hmin X Y RH Portainserto
1/2"U 22 35 2 4UIR3.5H902... 31/2"-65/8" 2.50 4.2 1 Y14U-H90 AVR.-4U
35 3 4UIR3.5H903..  7"-85/8" 250 42 1
5/8"U 27 YI5U-H90 AVR.-5UH90
3 1.25% SUIR3H9O0SL..  23/8-31/2" 224 55 137
On Edge Int.
Dim. Inserto  Passo Conico Codice Grandezza Dimensioni mm posizione
x IC Lmm tpi IPF RH h min T oC X Y
1 35 2 TNEC55IR3.5H902... 31/2"-65/8" 249 793 43
5/8" 27 35 3 TNEC55IR3.5H903... 7 "-85/8" 249 793 6.5 234 43
3 1.25%  TNEC56IR3H90SL... 23/8"-31/2" 224 9.53 5.7

Gliinserti tipo On Edge possono essere montati su utensili presenti sul mercato.

I * H-90 Slimline.
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Est. + Int.
eX
Int. )
R0.107P 80° .
L
RO.107P /
Est.
Definita da: DIN 40430 Standard Est. Standard Int.
Classe di tolleranza: Standard

Standard Est.

Dim. Inserto ~ Passo Filettatura Codice Dimensioni mm  Sottoplacchetta
IC Lmm tpi RH LH hmin X Y RH LH Portainserto
20 Pg7 2ER20PG... 2EL20PG.. 061 08 09
o 74" 1 18 Pg9/11/13.5/16 2ER18PG... 2EL18PG.. 067 08 10 - = NL.-2 (LH)
16 Pg21/29/36/42/48 2ER16PG.. 2EL16PG.. 076 09 11
20 Pg7 3ER20PG... 3EL20PG.. 061 08 09
3/8" 16 18 Pg9/11/13.5/16 3ER18PG... 3EL18PG.. 067 08 1.0 YE3 Y13 AL.-3 (LH)

16 Pg21/29/36/42/48 3ER16PG.. 3EL16PG.. 076 09 1.1

Standard Int.

Dim. Inserto  Passo Filettatura Codice Dimensionimm  Sottoplacchetta
IC Lmm tpi RH LH hmin X Y RH LH  Portainserto
20 Pg7 2IR20PG... 21L20PG.. 064 08 09
" 74N 18 Pg9/11/13.5/16 2IR18PG... 2IL18PG... 067 08 1.0 - - NVR.-2 (LH)
\ 16 Pg21/29/36/42/48  2IR16PG.. 2IL16PG... 076 09 11
20 Pg7 3IR20PG... 3IL20PG.. 064 08 09
3/8" 16 18 Pg11/13.5/16 3IR18PG... 3IL18PG... 067 08 1.0 Y3 YE3  AVR.-3(LH)

16 Pg21/29/36/42/48  3IR16PG... 3IL16PG... 076 08 1.1
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Int.

T Standard
Definita da: DIN 40430
Classe di tolleranza: Standard
Mini-3 Standard
ICmm Lmm  tpi RH LH hmin Y F mm Portainserto
5.0 8 20 Pg7 5.0KIR20PG... 061 07 47 7.8 (ONVRC7-5.0K (LH)
20  Pg7 061 08 53
6.0 10 e - 10.0 NVR1.-6.0
18 Pg9/11/13.5/16 6.0IR18PG... 067 09 53
Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LILT.OMJ...).
Mini-L
IC mm tpi RH LH hmin Y [? mm Portainserto
<ol 20 Pg7 5LIR20PG... 061 0.8 465 80 NVRTOL.S
' 18 Pg9/11/135/16 | SLIRIBPG... 067 09 465 ' o

Esecuzione Sinistra fornibile a richiesta (Esempio: 5LIL20PG...).
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Portainserti

Chiave del codice VARDEX
B Portainserti per Est.

S i e

A - Con Sottoplacchetta L - Est. 8,10, 12, 16, 20, 25, 32, 2-1C1/4"
N - Senza Sottoplacchetta V - Mini con gambo Quadro 40, 50, 60 3-1C3/8"
O - Utensili Miniature VR - Mini con gambo Tondo 4-1C1/2"

onfgmsets | osufegg | 7-lwghemadefmens |

U-Tipo U C - con Staffa (for IC5/8"V)
V - Verticale 6,8,10
F-FLine

M - Multi+ M

MF - Multi+ F Line
Z - Multi+ Z
T-Multi+ T

14D - Multi+ 14D
MG - Mega Line

CQ - Stelo a collo di cigno Niente - destra
FQ - Off-Set LH - Sinistro
Oil - Per Inserti API

B Portainserti per Int.

0 2 T

B - Sistema Antivibrante A - Con Sottoplacchetta | | VR - Stelo tondo per int. 10,100, 12,13, 16 (Portainserti Mini)
C- Stelo in metallo duro N -Senza 16D, 20, 25, 25D, 32,40, 50 || U - Ultra Corto
g Sottoplacchetta e
S - Utensili Mini 0 - Utensili Miniature 6.2 (Mini Adjust) S-Corto
C- con canale per lubrorefrigerante | | 8.0 (Mini registrabile) M - Medio

|7-Grandezza delinertq | 8- Config.Inserto | ! e
C - con Staffa

T - Registrabile
5L-1C5.0L mm U-Tipo U

_V il
4.0K - 1C4.0 mm v er.tlcale
F-F Line
5.0K-1C5.0 mm M - Multie M Oil - Per Inserti AP

156/... (Portainserto per passi grossi)
206/... (V6 Portainserti)

60 [co0mm MF - Multi+ F Line

2-1C1/4" )

3-1C3/8" Z - Multi+ Z

4 i 1c1/2" T-Multi+T Niente - destra

5 ) IC5/8" 14D - Multi+ 14D LH - Sinistro
MG - Mega Line

B Portainserti Micro, Microscope & Regolabili (Bussole)

S - Bussola V - Portainserti registrabili per Mini C-Canale di 10, 12,16, 20 Dimensione Micro 4F - 4 Piani

(Bitagliente) M- Micro (Bitagliente) lubrorefrigerazione 3,4,56,7,8,10 Niente - 2 piani
M - Microscope H - Portainserti Microscope Portainserti registrabili
1(Monotagliente) HS - Utensile Microscope stelo quadro (per Mini) 6.2, 8

HD - Utensile Microscope a collo di cigno
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MW Utensili V-CAP

S

E - Est. R - destra
VCAP - Stel li leV 32,40, 50,63 -Fi -
elo poligonale Vargus S - Filettatura - Int. L - Sinistro
12-55 40-105 3-1C3/8"

B VG-Cut utensili per filettare

=

VG - Scanalatura profonda & E-Est R - destra Larghezza-Altezza
troncatura ’ L - Sinistro

Portainserti

v
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3 T12 - Limite della profondita di taglio 12 mm

B Utensili Mini-V

1 2 3 4 5 6
C - Stelo in metallo duro || V - Mini-V 08,11,14,16 6,8,12,16 12,21,29,30, 42,

Niente - Stelo in acciaio 50, 56, 64, 80

Ml Bussola MiniV

1 2 3 4
MH - Portainserti Microscope C - Fori per lubrorefrigerante 12,16,20 6,8

vvargus| 1ss |
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Portainserti per Est.

Y
8
=5 H1 H
g £ v
=
.g 5 5
= F B
ey
e [2
L1
Standard Ricambi
Pl Codice Dimensioni mm &5
Inserto /\/
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 Vite Inserto  Vite sottoplacchetta Chiave Torx Sottoplac. RH Sottoplac. LH
NL8-2 8 11 1364 175
1/4" NL10-2 10 [ 1250 175 SN2T = K2T - -
NL12-2 12 12 1250 175
NL12-3 12 16 83.2 22 SA3T = K3T = =
AL3/8-3 9.52 16 63.6 20.5
AL12-3 12 16 83.2 22
3/8" AL16-3 16 16 1000 205
SA3T SY3T K3T YE3 Y3
AL20-3 20 20 1286 30
AL25-3 25 25 1536 30
AL32-3 32 32 1736 30
AL25-4 25 25 1557 36
172" AL32-4 32 32 1757 36 SA4T SY4T K4T YE4 Y4
AL40-4 40 40 2057 36
AL25-5 25 32 1516 35
AL32-5 32 32 176.6 40
5/8" SAST SYsT K5T YES YI5
AL40-5 40 40 2066 40
AL50-5 50 50 2566 40

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5° Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per gli inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio AL20-3LH).
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Portainserti per Est. FLINE
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L1
Standard F-Line Ricambi
o
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm } “ i q
/ﬁ‘
IC RH H=H1=B F L1 L2 Vite Inserto Vite sottoplacchetta Chiave Torx Sottoplac. RH
AL25-4F 25 25 155 33
1/2"F AL32-4F 32 32 175 33 SA4T SY4T K4T YE4F
AL40-4F 40 40 205 33

Max. pres. lubrorefrigerante 10bar

V-CAP Ricambi
Dim. Codice Dimensioni mm @ [
Inserto 4
IC RH/LH D F L2 | ViteInserto Vite sottoplacchetta Chiave Torx Lubrorefrigerante Sottoplac. RH Sottoplac. LH

VCAP32-SER22040-3 32 22 40
VVCAP40-SER27050-3 40 27 50 0OD6

3/8" SA3T SY3T K3T YE3 YI3
VCAP50-SER35060-3 50 35 60
VCAP63-SER45065-3 63 45 65 0D8

| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio VCAP32-SER22040-3LH).

I | sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5°. Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
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Portainserti per Est.
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Standard con staffa
(Doppio sistema, vite e staffa) Ricambi
Dim. Codice Dimensioni mm ; é/‘/
Inserto : /\ :
IC RH/LH  H=H1=B F L1 L2 |Vite Inserto Vite sottoplacchetta  Staffa  Chiave Torx Sottoplac. RH  Sottoplac. LH
AL16-3C 16 16 1000 205
AL20-3C 20 20 1286 30
3/8" SA3T SY3T c3 K3CT YE3 YI3
AL25-3C 25 25 1536 30
AL32-3C 32 32 1736 30
AL25-4C 25 25 1557 36
1/2" AL32-4C 32 32 1757 36 SA4AT SYAT (@ K4T YE4 Yi4
AL40-4C 40 40 2057 36
AL25-5C 25 32 151.6 35
AL32-5C 32 32 1766 40
5/8" SA5T SY5T (&5) K5T YES Y15
AL40-5C 40 40 2066 40
AL50-5C 50 50 2566 40

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5° Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio AL16-3CLH).
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Portainserti per Est. ~QileGas
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Oil & Gas Ricambi
; G f Dim. =
Dim. : Tipo di : : - Angolo } “ > 4 v
Codice ) giunto o Dimensioni mm : )
Inserto filettatura grandezza elica P
IC RH H=H1=B=F L1 L2 Vite Inserto Vite sottoplacchetta Chiave Torx Sottoplac. RH
AL32-3APIRD  APIRD 8 2.375"-20" 32 1730 288 1
38" e o SA3T SY3T K3T YEI3 APIRD
AL40-3 APIRD  APIRD 10 1.05-3.5 40 2050 374 1
AL32-4 5BUT/API 5pUT, 41/2"-20" 32 1770 36.6 0 VEI4-APL1P
12" V0.038R, V0.050, ‘NCIO-NCT7 SA4T SvaT kaT Vet
AL40-4 5BUT/APL v0.040, V0.055 Tutte grand 40 2040 345 0 y
NC23-NC77
AL32-50IL V0.038R, V0.050 Tutte grand. 32 1759 400 15
5/8" RN SAST SY5T K5T YESOIL
AL40-50IL V0.038R, VV0.050 Tutte grand. 40 2059 400 15
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Portainserti per Est.
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TIpOU Ricambi
Dim, Codice Dimensioni mm ;2 v v
Inserto /\ '
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 Vite Inserto  Vite sottoplacchetta Chiave Torx  Sottoplac. RH  Sottoplac. LH
AL25-4U 25 25 178.4 38
1/2"U AL32-4U 32 32 178.4 38 SA4T SYAT K4T YE4U Yi4U
AL40-4U 40 40 2084 38
AL25-5U 25 25 179.1 40
AL32-5U 32 32 179.1 40
5/8"U SAST SY5T K5T YE5U YI5U
AL40-5U 40 40 209.1 40
AL50-5U 50 50 259.1 40

Portainserti per Est.

4 4
F B
|
e L2 —>
L1
Tipo U con staffa
(Doppio sistema, vite e staffa) Ricambi
Dim. q ) . e v v
e Codice Dimensioni mm } “ q /‘@ \
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 | Vitelnserto Vite sottoplacchetta Staffa Chiave Torx  Sottoplac.RH  Sottoplac. LH
AL32-4UC 32 32 178.4 38
1/2"U SA4AT SYAT c4 K4T YE4U Yi4U
AL40-4UC 40 40 208.4 38
AL32-5UC 32 32 179.1 40
5/8"U AL40-5UC 40 40 209.1 40 SAST SYST () K5T YESU YI5U
AL50-5UC 50 50 259.1 40

Tutti i portainserti tipo U hanno un angolo dell’elica di 1.5°. Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio AL25-4ULH).
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Portainserti per Est.

()
L1 s
= 3
RO f 5 £
H1 H S8
=5
c o
g
=)
B
B
Slim Throat Ricambi
Dim. Codice Dimensioni mm A *;/
Inserto /\
IC RH/LH H=B=F H1 A B1 C C1 L1 L2 r Vite Inserto  Chiave Torx
NL8-2V 8 10 7 48 12.5 15 60 14.0 1
NL10-2V 10 10 7 6.8 12.5 1.5 70 14.0 1
1/4"V SN2T K2T
NL12-2V 12 12 7 8.8 14.5 1.5 80 14.0 3
NL16-2V 16 16 7 12.8 14.5 15 100 14.0 3
NL10-3V 10 14 7 6.4 14.5 1.5 70 18.5 3
NL12-3V 12 14 7 84 14.5 1.5 80 18.5 3
NL16-3V 16 16 7 124 14.5 1.5 100 25.0 3
3/8"V NL20-3V 20 20 7 16.4 16.5 1.5 125 30.0 3 SN3TV K3T
NL25-3V 25 25 7 214 16.5 1.5 150 30.0 5
NL32-3V 32 32 7 284 16.5 1.5 170 30.0 5
NL40-3V 40 40 7 364 16.5 1.5 200 30.0 5
NL25-4V 25 25 12 20.2 16.5 1.5 150 30.0 5
172"V NL32-4V 32 32 12 272 16.5 15 170 30.0 5 SN4T K4T
NL40-4V 40 40 12 35.2 16.5 15 200 30.0 5

Tutti i portainserti Slim Throat hanno un angolo dell’elica di 1.5°
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio NL8-2VLH).
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<> _| Portainserti per Est.
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VG-Cut Ricambi

BT -~

PW RH/LH t max HxB H1 F L1 L2 a H2 Vite Chiave Torx
VGER1212-3T12 22 12 08 125 35 24 40
SM3,5X14-T15 KT-15
VGELI2123T12 22 12 108 125 35 24 40
VGER1616-3T12 16x16 16 148 125 35 24 40
 VGELIG16-3T12 L, 1006 16 148 125 35 24 40
VGER2020-3T12 20020 20 188 125 35 24 ]
SM4,0x18-T20 K6T
 VGEL2020-3T12 20020 20 1838 125 35 24 :
VGER2525-3T12 255 25 238 125 35 24 -
 VGEL25253T12 2x25 25 238 125 35 24 -

I Tutti i portainserti VG-Cut hanno un angolo dellelica di 1.5°
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Portainserti per Est.
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TipoV Ricambi
Dim. q ) o /\
[ Codice Dimensioni mm }
IC RH/LH H=H1=B B1 F L1 L2 Vite Inserto Chiave Torx
NL32-5V-6 32 255 320 170 40
NL32-5V-8 32 25.5 34.1 170 40
NL32-5V-10 32 255 35.8 170 40
NL32-5V-10ABUT* 32 255 35.8 170 40
5/8"V SN6T KeT
NL40-5V-6 40 335 40.0 200 40
NL40-5V-8 40 335 42.1 200 40
NL40-5V-10 40 335 438 200 40
NL40-5V-10ABUT* 40 335 43.8 200 40
Tutti i portainserti tipo V hanno un angolo dell'elica di 1.5°.
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio NL32-5V-6 LH).
¥ Utilizzare esclusivamente con inserti 5VER2.5ABUT...
Portainserti per Est.
)
H1 H
1 1
F B
¥
< L2
L1
TipO Z+ Ricambi Multlﬂﬁ
Dl Codice Dimensioni mm i «;‘/
Inserto /\
IC RH H=H1=B F L1 L2 | VitelInserto Vite sottoplacchetta Chiave Torx Sottoplac. RH  Sottoplac. LH
AL32-47 32 32 1784 38
1/2"Z SAAT SY4T KaT YE4Z Yi4z
AL40-4Z 40 40 2084 38
AL32-57 32 321791 40
5/8"Z AL40-5Z 40 40 2091 40 SAST SY5T K5T YE5Z YI5Z
AL50-57 50 50 2591 40

Tutti i portainserti tipo Z hanno un angolo dell’elica di 1.5°.
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Portainserti per Est.
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Tipo M+ Ricambi Multids
InDsienr]t.o Codice Dimensioni mm } » /(;;g v v
IC RH H=H1=B F L1 L2 Vite Inserto  Vite sottoplacchetta Chiave Torx  Sottoplac. RH  Sottoplac. LH
AL32-5M 32 32 176.6 40
5/8"M AL40-5M 40 40 206.6 40 SAST SYST K5T YESM YI5M
AL50-5M 50 50 256.6 40
Portainserti per Est. FLINE
|
f
B
|
L1
Tipo F-Line M+ Ricambi Multa:
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm } “ 9
—H1= ! Vite ;
IC RH H=H1=B F L1 L2 Vite Inserto sottoplacchetta Chiave Torx Sottoplac. RH
AL32-4MF 32 32 175 33
1/2"F SA4T SY4T K4T YE4M2F
AL40-4MF 40 40 205 33

I | sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5°. Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
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Portainserti per Est.
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TipO T+ Ricambi Multlﬂﬁ
Dim. . B &
[ Codice Dimensioni mm } ‘ /\@ /\ v v
i : Vite ) Chiave Torx sottoplacchetta
IC RH H=H1=B F L1 L2 Vite Inserto sottoplacchetta Chiave Torx Inserto sottoplacchetta RH/LH
AL25-4T 25 27 150 30
1/2"T AL32-4T 32 34 170 30 SA4T SY4K2 K4T K2 Y4T
AL40-4T 40 42 200 30
Tutti i portainserti tipo T hanno un angolo dell’elica di 0°.
Portainserti per Est. “QilzGas

14D Standard Ricambi
Pl Codice Dimensioni mm / a @\
Inserto /\
IC RH H=H1=B F L1 L2 Vite Inserto  Vite sottoplacchetta & Rondella  Chiave Torx  Chiave sottoplacchetta
AL25-14D 25 32 150 25
14D AL32-14D 32 40 170 25 SA5T M4x6(14D) KT15 K5T
AL40-14D 40 40 200 30

14D portainserti sono forniti senza sottoplacchetta. Per lavorazioni specifiche, consultare tabella sottoplacchette a pagina 202.
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Portainserti per Est.

5 i
< E H
=]
g £
=
£5 ]
c o B
g
=
Off-Set (FQ) Ricambi
Dim. Codice Dimensioni mm @ﬂ)
Inserto /\/
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 Vite Inserto  Vite sottoplacchetta  Chiave Torx  Sottoplac. RH  Sottoplac. LH
AL20-3FQ 20 25 125 25
3/8" AL25-3FQ 25 32 150 25 SA3T SY3T K3T YE3 Y3
AL32-3FQ 32 40 170 32
AL25-4FQ 25 32 150 30
172" SAAT SY4T K4T YE4 Yi4
AL32-4FQ 32 40 170 30
5/8" AL32-5FQ 32 40 170 35 SAST SY5T K5T YES Y15
Portainserti per Est.
ﬁ
H
H1
L3
¥
F B
'
L2
= :
I
Gambo a collo di cigno (CQ) Ricambi
Dim. : A, " 4
Inserto Codice Dimensioni mm } “ /\@) v v
IC RH/LH H=B F L1 L2 L3 H1 Vite Inserto  Vite sottoplacchetta  Chiave Torx Sottoplac. RH Sottoplac. LH
AL20-3CQ 20 25 125 24 38 175
3/8" AL25-3CQ 25 32 150 24 38 222 SA3T SY3T K3T YE3 Y3
AL32-3CQ 32 40 170 24 38 222
AL25-4CQ 25 32 150 30 38 222
1/2" SAAT SY4T KaT YE4 Yi4
AL32-4CQ 32 40 170 30 38 222
5/8" AL32-5CQ 32 40 170 33 43 254 SAST SY5T K5T YES YI5

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5° Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio AL20-3FQLH).
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Portainserti per filettatura est. éd int.

I

i

f

]

. |
A
Mini con gambo Quadro* Ricambi
Dim. : " o Diam. Min.del >4
e Codice Dimensioni mm o f /\6
IC RH/LH A L L1 (max) F mm Vite Inserto Chiave Torx
ov8-2 8 100 25 12 29.2
1/4" SN2T K2T
Ov10-2 10 100 25 14 36.1
Portainserti per filettatura est. éd int.
DI A
- ¥
F
L1
L
Mini con gambo Tondo* Ricambi
; ) ' o7
|n229£o Codice Dimensioni mm Dlarr%bﬁ/g‘n.del } /\9
IC RH/LH A L L1 (max) D D1 F mm Vite Inserto Chiave Torx
OVR12-2 14 100 25 12 10 74 13
1/4" OVR15-2 14.3 100 32 15 13 89 16 SN2T K2T
OVR16D-2 153 100 32 16 13 89 16

* Gli utensili Miniature con stelo quadro e tondo vengono utilizzati su torni automatici dall'industrie
ottiche e di precisione. Possono essere utilizzati sia per filettature interne che esterne, come sotto illustrato:

filettature interne che esterne, come sotto illustrato:

Filetto ER EL IR IL
Inserto ER EL IR IL
Portainserto LH RH RH LH

| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio OV8-2LH).

I | portainserti Miniature hanno un angolo dell’elica di 0.5°.
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Utensili per filettare

Portainserti

Portainserti per Int.

ARAAAAAAA

D d
A
Standard Ricambi
Dim. Codice Dimensioni mm Dimgfro » & \ ;/ v v
Inserto del foro /\
IC RH/LH A (nL_;x) D1 F mm Vite Inserto sottop:fgtgchetta Chiave Torx ~ Sottoplac.RH  Sottoplac. LH
NVR10D-2 95 100 40 10 100 73 13
1/4" NVR10-2 180 180 25 20 100 73 13 SN2T S K2T = =
NVR13-2 180 180 32 20 130 89 16
NVR13-3 180 180 32 20 127 103 17
NVR16-3 180 180 40 20 160 115 20 SN3T S K3T S S
NVR16D-3 152 150 64 16 160 113 20
., AVR20-3 180 180 80 20 200 134 24
I8 AVR25-3 290 250 60 32 250 163 29
AVR25D-3 226 200 100 25 246 161 29 SA3T SY3T K3T Yi3 YE3
AVR32-3 290 250 128 32 320 196 36
AVR40-3 36.0 300 160 40 400 238 44
NVR20-4 180 180 80 20 200 156 27 SN4T S KaT = =
AVR25-4 290 250 60 32 250 174 32
., AVR25D-4 226 200 45 25 246 172 32
2 AVR32-4 290 250 128 32 320 215 39 SAAT SY4T KaT Yi4 YE4
AVR40-4 36.0 300 160 40 400 258 47
AVR50-4 450 350 200 50 500 308 57
AVR32-5 290 250 128 32 320 224 40 SNST SY5T K5T Y15 YE5
. AVR40-5 36.0 300 160 40 400 264 48
o8 AVR50-5 450 350 200 50 500 314 58 SAST SY5T K5T Y15 YE5
AVR60-5 540 400 240 60 600 364 69

- | sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5°. Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.

- | poratinserti con prefisso “N” non possono essere usati con il sottoplacchetta.

- | portainserti con il foro per il lubrorefrigerante sono disponibili come standard. (Esempio NVRC 10D-2).
- | sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio NVR10D-2LH).
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FLINE

2
s
T
= 3
b ¥ g5
A Z S
! g
=}
Standard F-Line Ricambi
i i <
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm D'a”}' Min.del } “ /Gl;\ v
oro.
Ic RH AL Mo b o F mm | ViteInserto Vit Chiave Torx Sottoplac. RH
(max) sottoplacchetta RS
AVRC25-4F 290 250 60 32 250 179 32
AVRC25D-4F 226 200 100 25 246 179 32
1/2"F AVRC32-4F 290 250 128 32 320 216 39 SA4T SYAT K4T YI4F
AVRC40-4F 36.0 300 160 40 400 254 47
AVRC50-4F 450 350 200 50 500 306 57
| sopracitati portainserti hanno un angolo dell'elica di 1.5° Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
Portainserti per filettatura int. per V6 (senza sottoplacchetta)*
\SAAAAAATATATY
b 3
A

Progettati appositamente per inserti tipo V6

Tipo V6 Ricambi EE*
Dim. ) : o Diam. Min. <
Inserto Codice Dimensioni mm del foro. } /\@)
IC RH A L L1 D D1 F mm Vite Inserto Chiave Torx
(max)

NVRC13-3-206/001 18 180 32 20 12.7 10.3 17 SN3TM

?<//§ NVRC16-3-206/002 18 180 40 20 16 11.5 20 oN3T K3T
NVRC16D-3-206/003  15.2 150 64 16 16 13 20

*  Gliinserti V6 non possono essere utlilizzati con i portainserti standard per per filettatura int. senza sottoplacchetta. Per questo impiego si deve
utilizzare un portainserto tipo V6.

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica dia 1.5°
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M) Portainserti per Int.

Y
SRAAAAAAAL

Max. pres. lubrorefrigerante 10bar

V-CAP Ricambi
| Diam. o
Dim. : b
Codice Min.del } “ @ a v v
Inserto i /\

IC RH/LH D1 D F L2 (rrll-;x) mm | Vite Inserto sotto;:gtcechetta Chiave Torx  Lubrorefrigerante Sottoplac.RH Sottoplac. LH
VCAP40-SIR12060-3  15.5 2 60 37 20 SN3T = K3T 0OD6 - -
VCAP40-SIR14060-3 185 4 60 38 25
VCAP40-SIR17070-3 245 40 17 70 48 32

SA3T SY3T K3T 0OD6 YI3 YE3
VCAP40-SIR22090-3 32.0 22 9 69 40
VCAP40-SIR27080-3 39.5 27 80 60 50
VCAP50-SIR12060-3  15.5 12 60 35 20 SN3T = K3T OoD6 = =

3/g° VCAP50-SIR14060-3 185 4 60 36 25

VCAP50-SIR17070-3 245 50 17 70 47 32
SA3T SY3T K3T Oobé YI3 YE3

VCAP50-SIR22090-3  32.0 22 90 68 40

VCAP50-SIR27105-3  40.0 27 105 84 50

VCAP63-S5IR14070-3 185 470 42 25

VCAP63-SIR17075-3  24.5 17 75 48 32
63 SA3T SY3T K3T oD8 Y3 YE3

VCAP63-S5IR22090-3  32.0 22 90 64 40

VCAP63-S5IR27105-3  40.0 27 105 80 50

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5° Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio VCAP40-SIL12060-3LH).
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Portainserti per Int.

NARAAAAAAA
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Standard

Portainserti
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Tipo U
Standard per Passi Grossi Ricambi
Dim. Codice Dimensioni mm F Inserto Elica del @ 1
Inserto portainserto /\
IC RH LH A L L D D1 mm Gradi Vite Inserto  Chiave Torx
(max)
1/4" NVRC10-2-156/001 NVRC10-2LH-156/036 180 180 250 20 10.1 6.53 3.0 SN2T K2T
NVRC11-3-156/005 NVRC11-3LH-156/025 180 180 254 20 1.2 8.30 4.5 SN3T™M K3T
3/8" NVRC13-3-156/006 NVRC13-3LH-156/028 180 180 320 20 13.0 9.05 4.0 . -
NVRC13-3-156/016 NVRC13-3LH-156/026 180 180 340 20 13.8 8.90 2.5
NVRC17-4-156/007 NVRC17-4LH-156/023 180 180 400 20 16.7 1145 40 SN4TM K4T
1/2" NVRC20-4-156/008 NVRC20-4LH-156/024 180 180 500 20 19.6 12.55 35 S -
NVRC20-4-156/009 NVRC20-4LH-156/033 180 180 500 20 19.6 12.55 3.0
NVRC25-5-156/012 NVRC25-5LH-156/017 290 250 60.0 32 25.0 16.78 33
5/8" SN5TM K5T
NVRC28-5-156/010 NVRC28-5LH-156/034 290 250 500 32 28.0 17.80 35
Tipo U per Passi Grossi Ricambi
Dim. Codice Dimensioni mm F Inserto Elica del @ 1
Inserto portainserto /\
IC RH LH A L L D D1 mm Gradi Vite Inserto  Chiave Torx
(max)
6.0U NVRC8-6.0U-156/003  NVR(C8-6.0ULH-156/037 180 180 240 20 80 5.86 4.0 SN6MT KeMT
NVRC10-2U-156/004  NVRC10-2ULH-156/038 180 180 320 20 10.0 740 4.0
1/4"U SM2T8 K2T
NVRC11-2U-156/002 NVRC11-2ULH-156/035 180 180 320 20 1.2 730 30
NVRC11-3U-156/020 NVRC11-3ULH-156/029 180 180 320 20 11.0 8.23 45
3/8"U  NVRC14-3U-156/018 NVRC14-3ULH-156/030 180 180 380 20 134 9.99 45 SN3T™M K3T
NVRC15-3U-156/019 NVRC15-3ULH-156/031 180 180 380 20 154 10.99 40
NVRC20-4U-156/011 NVRC20-4ULH-156/021 180 180 400 20 19.2 13.68 4.0 T o
1/2"U  INVRC25-4U-156/013  NVRC25-4ULH-156/032 290 250 600 32 25.0 17.63 35
NVRC32-4U-156/014  NVRC32-4ULH-156/022 290 250 60.0 32 29.7 18.76 33 SA4T K4T
5/8"U  NVRC32-5U-156/015 NVRC32-5ULH-156/027 290 250 600 32 316 2096 32 SNST K5T
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Portainserti per Int.

\SAANAAAAAATA

Utensili per filettare
Portainserti

Standard con staffa

(Doppio sistema, vite e staffa) Ricambi
, Min. o
|n|)S|er?fO Codice Dimensioni mm Diametro } “ q /‘@ '\ v v
del foro E il
IC RH/LH A L (n:;x) D D1 F mm Vite Inserto sottopll/;tcech it Staffa Chiave Torx Sottoplac. RH Sottoplac. LH

AVR20-3C 180 180 80 20 200 134 24
AVR25-3C 280 250 60 32 250 163 29
3/8" AVR25D-3C 226 200 100 25 246 161 29 SA3T SY3T (€] K3CT YI3 YE3
AVR32-3C 290 250 128 32 320 196 36
AVR40-3C 360 300 160 40 400 238 44

AVR25-4C 290 250 128 32 250 174 32
AVR25D-4C 226 200 100 25 246 172 32
172" SA4T SYAT C4 K4T Y4 YE4
AVR32-4C 290 250 128 32 320 215 39

AVR40-4C 360 300 160 40 400 258 47

AVR32-5C 290 250 128 32 320 224 40 SN5T SYST a5 K5T YI5 YE5
5/g" AVR40-5C 360 300 160 40 400 2064 48
AVR50-5C 450 350 200 50 500 314 58 SAST SYST 5 K5T YIS YE5

AVR60-5C 540 400 240 60 600 364 69

- | sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5°. Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
- | portainserti con il passaggio per il lubrorefrigerante sono disponibili come standard. (Esempio AVRC20-3C).
- | sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio AVR20-3CLH).
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Portainserti
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TIpOU Ricambi
: Min.
InIDsngo Codice Dimensioni mm Diametro » “
del foro
IC RH/LH A (r'rlm_;x) D1 F mm Vite Inserto sottop\{iatcechetta Chiave Torx  Sottoplac.RH  Sottoplac. LH
AVR32-4U 29 250 128 32 32 255 42
1/2"U SAAT SY4T K4T Yi4U YE4U
AVR40-4U 36 300 160 40 40 295 51
NVR32-5U 29 250 128 32 32 247 42 SN5T S K5T S S
5/°U AVR40-5U 36 300 160 40 40 294 51
AVR50-5U 45 350 200 50 50 343 63 SAST SY5T K5T YI5U YE5U
AVR60-5U 54 400 240 60 60 393 74

- | sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5°. Per altri angoli dell’elica vedere a pagina 201.
- | portainserti con il foro per il lubrorefrigerante sono disponibili come standard. (Esempio AVRC32-4U)
- | sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio AVR32-4ULH).
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Portainserti per Int.

o A\ SRR
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Tipo U con staffa
(Doppio sistema, vite e staffa) Ricambi
o, o TP XL A 4
Codice Dimensioni mm Diametro A
Inserto el faie 8 /‘/
IC RH/LH A L (n:;x) D D1 F mm Vite Inserto sottop;ﬁatcechetta Staffa Chiave Torx Sottoplac. RH Sottoplac. LH

AVR32-4UC 290 250 128 32 320 255 42
1/2"U SA4T SY4T 4 KAT Y14U YE4U
AVR40-4UC 360 300 160 40 400 295 51

AVR40-5UC 360 300 160 40 400 294 53
5/8"U AVR50-5UC 450 350 200 50 500 344 63 SAST SYST G5 K5T YIsU YE5U
AVR60-5UC 540 400 240 60 600 393 74

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell'elica di 1.5° Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.

eyl Portainserti per Int.

-I P
C )
AT
A
| D
7A
‘—
N i F
L1
L
Tipo V Ricambi
Dim. " ) .
[ Codice Dimensioni mm } /\
IC RH/LH A L L1 (max) D F W Vite Inserto Chiave Torx
NVR40-5V 36 300 160 40 284 6.5
5/8"V NVR50-5V 45 350 200 50 334 6.5 SN6T K6T
NVR60-5V 54 400 240 60 38.0 6.5

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di a 1.0°

Diam. Min. del foro

Passo mm 6.01SO 8.01SO 10.0 1SO
Portainserto Passo tpi 4 UN 3UN 25W
NVR40-5V 48 54 62 68
NVR50-5V 58 58 62 68
NVR60-5V 68 68 68 68

| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio AVR32-4UCLH).
| portainserti con il passaggio per il lubrorefrigerante sono disponibili come standard. (Esempio AVRC32-4UC).
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i Portainserti per Int.
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Tipo Z+ Ricambi Mu“'ﬂg
. Min. o
Dim. g : - . 1
Codice Dimensioni mm Diametro del } “ y v v
Inserto - /‘ )
IC RH A L (n:-;x) D1 F mm Vite Inserto sottogllgatcechetta Chiave Torx  Sottoplac. RH Sottoplac. LH
AVR32-47 29 250 128 32 32 255 42
1/2"7 SA4AT SY4T K4T Y4z YE4Z
AVR40-42 36 300 160 40 40 29.5 51
NVR32-52 29 250 128 32 32 24.7 42 SNST S K5T S S
5/37 AVR40-5Z 36 300 160 40 40 294 53
AVR50-5Z 45 350 200 50 50 343 63 SAST SY5T K5T YI5Z YE5Z
AVR60-5Z 54 400 240 60 60 39.3 74
o Portainserti per Int.

AT
Qr\ln AAARD
D d
A
Tipo M+ Ricambi Mulhﬂa
oim Codi Dimensioni ot » “ al v v
: odice imensioni mm iametro de )
Inserto foro /\,
IC RH A L (n:-;x) D D1 F mm Vite Inserto sottop:/Iiatcechetta Chiave Torx  Sottoplac. RH Sottoplac. LH
AVR32-5M 29 250 128 32 32 224 40 SN5T SYST K5T YI5M YESM
. AVR40-5M 36 300 160 40 40 264 48
AVR50-5M 45 350 200 50 50 314 58 SAST SY5T K5T YI5M YESM
AVR60-5M 54 400 240 60 60 364 69

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5° Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
| portainserti con il passaggio per il lubrorefrigerante sono disponibili come standard. (Esempio AVRC32-42).
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N Portainserti per Int.

FLINE

-@:‘

Multals

Tipo F-Line M+ Ricambi
Min.
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Diametro / “
del foro
Ic RH AL Y b D F mm | Vielsero Vite ChiaveTorx  Sottoplac. RH
(max) sottoplacchetta [P
AVRC25-4MF 29 250 60 32 250 179 32
AVRC25D-4MF 226 200 100 25 246 179 32
1/2"F AVRC32-4MF 29 250 128 32 320 214 39 SA4T SYAT K4T YI4M2F
AVRC40-4MF 36 300 160 40 400 256 47
AVRC50-4MF 45 350 200 50 500 306 57

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 1.5° Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.

Portainserti per Int.

1,,,;41»1;4%1{14

o AAAAAA

=0

Multals

Tipo T+ Ricambi

. Min
Dim. p ) o ) :

[T Codice Dimensioni mm D|an%g:(rjo del } ‘ /\ vv

L1 ; Vite . Chiave Torx  sottoplacchetta
e i A L (max) . 7 mm Vite Inserto sottoplacchetta Chiave Torx sottoplacchetta RH/LH
AVR40-4T 36 300 160 40 233 60
1/2'T AVR50-4T 45 350 200 50 283 70 SA4T SY4K2 K4T K2 Y4T

AVR60-4T 54 400 240 60 333 80

Tuttti i portainserti hanno un angolo dell’elica di 0°.
| portainserti con il passaggio per il lubrorefrigerante sono disponibili come standard. (Esempio: AVRC-4T).
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Portainserti
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14D Standard Ricambi Multlﬂs
: Min. P
Dim. : : - : a’
Codice Dimensioni mm Diametro del f & Y /\
Inserto foro /‘/
IC RH A L D F mm Vite Inserto  sotto \I/iatfchetta Chiave Torx Chiave
(max) 2 R%ndella sottoplacchetta
AVRC40-14D 37 300 160 40 26 54.5
14D SAST M4x6(14D) K5T KT15
AVRC50-14D 46 300 160 50 25 54.5

i Portainserti per Int. QilzGas

i

<« A —|

— A

14D Standard con staffa Ricambi Wlull:lﬂﬁ
Dim Codi el o Mit”- o } * q P
: odice imensioni mm iametro de (e \
Inserto oo /‘/ /\
L1 Vite sottopla- Chive seitier
IC RH A L D F mm Vite Inserto  cchetta Staffa Chiave Torx
(max) &Rondella placchetta
AVRC40-14DC 37 300 160 40 26 54.5
14D SAST M4x6(14D) () K5T KT15
AVRC50-14DC 46 300 160 50 25 54.5

I 14D portainserti sono forniti senza sottoplacchetta. Per lavorazioni specifiche, consultare tabella sottoplacchette a pagina 202.
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Utensili per filettare

Portainserti

Portainserti per Int.

~QilzGas

4

Oil & Gas

Ricambi
Inserto . Tipo di Dim. Giunto ] . Elica i e
Dimensione Coclice filettatura o grandezza Bl angolo } “ /Yf:
IC RH A L D F Vite Inserto  Vite sottoplacchetta  Chiave Torx  Sottoplac. RH
APIRD 8 2.375"-20"
AVRC25-3 APIRD APIRD 10 1315’35 29 250 25 145 1
" APIRD 8 2.375"-20"
3/8 AVRC32:3APIRD  \poirp 10 166°3.5" 29 250 32 196 1 SA3T SY3T K3T YEI3-APIRD
APIRD 8 2.375"-20"
AVRC40-3 APIRD APIRD 10 19'35" 36 300 40 220 1
SBUT, V038R, 4 /220" YEI4-API-1P
1/2"  AVRC40-4BUT/API &822'\/'040' NCI0-NC77 36 300 40 242 0 SA4T SYAT K&T  VEaBUT
d Tutte grand.
AVR50-50IL V0.038R NC23-NC38
45 300 50 226 15
587 AVRC50-50IL V0.038R NC23-NC38 SAST SysT KST VISOIL
AVR80-50IL V0.050R NC40-NC77
72 400 80 397 15
AVRC80-50IL V0.050R NC40-NC77

I | portainserti ordinati con il canale per la lubrorefr. hanno un foro filettato 1/2"BSP per il raccordo del tubo flessibile
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Portainserti per Int.

SRAAAAAAARD

Utensili per filettare

Portainserti

Standard Con Stelo Integrale In Metallo Duro Ricambi
Dim. g : - Diam. Min.del
serie Codice Dimensioni mm o, } ‘ /‘ v v
IC RH/LH D A F (nL_z:x) mm Vite Inserto sottoy:}gtcechetta Chiave Torx  Sottoplac. RH  Sottoplac. LH
CNVRC10-2 10 9.5 73 150 60 13
1/4" SN2T S K2T S S
CNVRC12-2 12 1.7 8.3 180 72 15
378" CNVRC16-3 16 15.6 1.5 200 96 20 SN3T S K3T S S
CAVRC20-3 20 19.5 134 250 120 24 SA3T SY3T K3T YI3 YE3
172" CNVRC20-4 20 19.5 13.8 250 120 25 SN4T = KaT o S

| portainserti con prefisso “CN” non possono essere utilizzati con la sottoplacchetta. | sopracitati portainserti hanno tutti il foro per il lubrorefrigerante di
serie.

Sistema di fissaggio

L1=6xD (max)

~— 3xD (min)

Il rapporto tra la sporgenza ed il diametro del por tainserto dovrebbe essere
il piu piccolo possibile per eliminare le possibilita di vibrazione. La lunghezza
minima di presa di fissaggio dovrebbe essere 3 volte il diametro della barra.

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell'elica di 1.5°. Per altri angoli dell'elica vedere a pagina 201.
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio CNVRC10-2LH).

Ywva
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Portainserti per Int. Mini-V

Utensili per filettare
Portainserti

Stelo in metallo duro integrale con testina in acciaio Ricambi

- -4

Bussola RH A L L1 D D1 Vite Dimensione Chiave Torx
- CV08-1221 80.5 21

V08 ns —— 12 6 SNV08 M?2.6x0.45x8 K2T
- Cvoeis0 05 30
- CV11-1229 95.0 29

V11 nsy —mm——— 12 8 SNV11 M3.5x0.6x10 K3T
- CV16-1240 130.0 40

vie - | CVIeI6 | 110 1300 56 12 1 SNVI6 M5x0.8x12 K4T
- CV16-1280 150.0 80
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Portainserti per Int. Mini-V
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Stelo in metallo duro rinforzato Ricambi
Bussola RH A L L1 D S1 S2 Vite Dimensione Chiave
- CV14-1234 N 1000 340 12 93 119
V14 SNV14 M4x0.7x12 KT15
- | Q4163 15 1000 340 16 93 1245
V16 - CV16-1640 15 1297 397 16 1 1475 SNV16 M5x0.8x12 K4T
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Portainserti per Int. Mini-V

Utensili per filettare
Portainserti

D1
Stelo in accaio legato Ricambi
Config. : : . P
o Codice Dimensioni mm } /\9
Bussola RH A L L1 D D1 Vite Dimensione Chiave Torx
V08 - V08-1612 15.6 80 12 16 6 SNV08 M2.6x0.45x8 K2T
V11 - V11-1612 15.6 80 12 16 8 SNV11 M3.5x0.6x10 K3T
Vie - V16-1622 15.0 100 22 16 1 SNV16 M5.0x0.8x12 K4T
° (]
Portainserti per Int. Mini-V

Stelo in accaio legato Ricambi
Config. ) ) o L
Iserie Codice Dimensioni mm } /\9
Bussola RH A L L1 D) S1 S2 Vite Dimensione Chiave Torx
V14 - V14-1620 15.0 100 20 16 9.5 1 SNV14 M4x0.7x12 KT15
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Portainserti per Int.

Bussola di staffaggio Ricambi
Config. : ) - : —
oS Codice Dimensioni mm Codice } /‘\@
RH A L L1 (max) D D1 Bussola Vite Dimensione | Chiave Torx
V08 CV08-0621 - 45 21 6 6 MHC..-6 SNV08 M2.6x0.45x8 K2T
Vi CV11-0829 - 64.5 29 8 8 MHC..-8 SNV11 M3.5x0.6x10 K3T
Portainserti per Int. Mini-V
v
Bussole Ricambi
o
Codice Dimensioni mm ‘ /\f
d Bussola D=B H1 H L Vite Chiave Torx
MHC12-6 12 16.0 10.8 70.0
6 MHC16-6 16 18.6 14.8 75.0
MHC20-6 20 220 18.8 84.0 SL7DT15 KT15
g MHC16-8 16 18.6 14.8 100.0
MHC20-8 20 22.0 18.8 103.5
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mm Portainserti per filettatura int. Standard MINIPRO
-’O"v‘"‘ |

\AAAAAAAANA

Portainserti

Utensili per filettare

Mini-3 Standard Ricambi
Dim. " ) — ) -
[ Codice Dimensioni mm Sistema antivibrante } /
IC RH/LH A L L1 D D1 Vite Inserto Chiave Torx
SNVR5-4.0K 11.0 100 12 12 51 No
SNAMT K6MT
CNVRC5-4.0K 5.2 100 26 6 5.1 Stelo in metallo duro

Portainserti per filettatura int. Standard

T
®)

\~AAAAAAAANA

Mini-3 Standard Ricambi
Dim. " . . ) -
e Codice Dimensioni mm Sistema antivibrante } /
IC RH/LH A L L1 D D1 Vite Inserto Chiave Torx
NVRC7-5.0K 15 125 18 16 6.6 No
5.0 SN5MT K6MT
CNVRC7-5.0K 7 125 31 8 6.6 Stelo in metallo duro

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 2.5°
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio: CNVRC5-4.0KLH).

| 184 | VARDEX



MINIPRO
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Portainserti
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Mini-3 Tipo U Ricambi
Dim. ! q - g -
[ Codice Dimensioni mm Sistema antivibrante } /
ICmm RH/LH A L L1 D D1 Vite Inserto Chiave Torx
NVRC8-5.0KU 15 125 21 16 73 No
5.0U SNSMT KeMT
CNVRC8-5.0KU 7 125 35 8 73 Stelo in metallo duro

Mini-3 Standard Ricambi
Dim. f ) o ) -
[ Codice Dimensioni mm Sistema antivibrante } /
IC RH/LH A L L1 D D1 Vite Inserto Chiave Torx

SNVR12U-6.0 14 82 16 12 8 No
BNVR10S-6.0 94 89 22 10 8 Con nucleo in metallo duro

6.0 SNeMT K6oMT
BNVR10M-6.0 94 98 31 10 8 Con nucleo in metallo duro
BNVR10L-6.0 94 110 43 10 8 Con nucleo in metallo duro

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 2.5°
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio: NVRC8-5.0KULH).
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MINIPRO
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Portainserti
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Mini-3 Regolabile Ricambi
; q Chiave Torx per  Portainserto  Chiave per
IC Bussola Portainserto RH/LH A L L1 D D1 Vite Inserto Vi Teer it Vite x3 Viie dielle fess
6.0 SV16-8.0 BNVR8.0T-6.0 15.6 100 8-56 16 8 SNEMT K6MT S4.0 K2.0

Portainserti per Int.

AAAAAATAIAD

a/}ﬁ

Mini-L Ricambi
IC RH/LH A L L1 D D1 Vite Inserto Chiave Torx
SNVR10U-5L 94 81 16 10 6.2 No
_ 94 87 22 10 6.2 Con nucleo in metallo duro
5.0L SNSLT K5LT
BNVR10M-5L 94 97 31 10 6.2 Con nucleo in metallo duro
4— 94 109 43 10 6.2 Con nucleo in metallo duro

| sopracitati portainserti hanno un angolo dell’elica di 2.5°
| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio: SNVR10U-5LLH).
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Portainserti per Int.

MINIPRO

L

AR

Mini-L Regolabile

Ricambi

Dim.

Icaiin Codice Dimensioni mm } / ‘ /\
Portainserto ; Chiave Torx per Vite portainserto  Chiave per vite
IC Bussola RH/LH A L L1 D D1 Vite Inserto Vfits e %3 portaniserto
5.0L SV16-6.2 BNVR6.2T-5L 156 100 844 16 6.2 SN5LT K5LT S4.0 K2.0

| sopracitati portainserti sono per inserti RH. Per inserti LH, aggiungere LH al codice del portainserto. (Esempio: BNVR6.2T-5LLH).

] —

/////W””r Portainserti per Int.
“/// @

Bitagliente

Ingresso
lubrore-

d
Wi F GO GO

7y
f«— [T —>

Wl frigerante
-

Vite di posizionamento

Ricambi
Micro - Bitagliente / % N ¢ N
Micro Vite di posizionamento
Diam. |Dia. Stelo Codice Dimensioni mm (Ogni confezione di portainserti contiene la gamma Vite di staffaggio x 3
Inserto. completa diviti di posizionamento necessarie)
d mm D L L1 LO Vite M Chiave Vite Chiave
10 SMC10-3.0 80 9- Corto 89 AGISM8X28 28
3 12 SMC12-3.0 16 - Medio 96 AGISM8X21 21
16 SMC16-3.0 95 9- Corto 104 AGISM8X49 49
20 SMC20-3.0 16 - Medio m AGISM8X42 42
0 | smcio-40 9- Corto 89 | AGISM8X28 28
80 16 - Medio 96 AGISM8X21 21
, 12 SMC12-4.0 21-Lungo | 101 | AGISM8X16 16
6 | SMC16-40 9- Corto 104 | AGISM8X49 49 o X0 00
95 16 - Medio m AGISM8X42 42
20 SMC20-4.0 21-lungo | 116 | AGISM8X37 37
9- Corto 89 AGISM8X28 28
12 SMC12-6.0 80 16 - Medio 96 AGISM8X21 21
6 21 - Lungo 101 AGISM8X16 16
9- Corto 104 AGISM8X49 49
16 SMC16-6.0 )
95 16 - Medio m AGISM8X42 42
20 SMC20-6.0 21 - Lungo 116 AGISM8X37 37
Yyvvarqus| 1s7 |
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Portainserti

Portainserti per Int.

micrQscope

Micro - Micro Monotagliente

Fori per lubrorefr.

y
]

SEZIONE A-A

A—
Stelo tondo - 2 piani Ricambi
DiarT,Y.chnrs?erto. Codice Dimensioni mm ‘ /\j‘ 1
dmm D=B H1 H L Vite di staffaggio Chiave Torx
MHC10-4 10 14 8.8 65
40 MHC12-4 12 16 10.8 70
MHC16-4 16 17.6 14.8 75
MHC20-4 20 22 18.8 84
MHC10-5 10 14 8.8 65
MHC12-5 12 16 10.8 70
>0 MHC16-5 16 18.6 14.8 75 SL7DT15 KT15
MHC20-5 20 22 18.8 84
MHC12-6 12 16 10.8 70
6.0 MHC16-6 16 18.6 14.8 75
MHC20-6 20 22 18.8 84
MHC16-7 16 18.6 14.8 75
"0 MHC20-7 20 22 188 84
Ricambi
Dian,:/.nlcr:?erto. Codice Dimensioni (mm / Pollici) ‘ /W 1
d (mm/Pollici) D B H1 H L Vite di staffaggio Chiave Torx
MHC0500-4 12.700 /.500 12.7 /.500 164/ .644 10.0/.394 70.0/2.76
40/ .57 MHC0625-4 15.875 /625 16.2/.638 18.6/.732 14.0/.551 75.0/295
MHCO0750-4 19.050/.750 21.0/.827 21.0/.827 18.0/.709 90.0/3.54
MHC0500-5 12.700/.500 12.7 /.500 164/ 644 10.0/.394 70.0/2.76
5.0/.197 MHC0625-5 15.875/.625 16.2/.638 18.6/.732 14.0/.551 7507295
MHCO0750-5 19.050/.750 21.0/.827 21.0/.827 18.0/.709 90.0/3.54 SL7DT15 KT15
MHC0500-6 12.700/.500 12.7 /.500 164 /.644 10.0/.394 70.0/2.76
6.0/.236 MHC0625-6 15.875 /.625 16.2/.638 18.6/.732 14.0/.551 75.0/295
MHCO0750-6 19.050/.750 21.0/.827 21.0/.827 18.0/.709 90.0/3.54
MHC0625-7 15.875 /.625 16.2/.638 18.6/.732 14.0 /.551 75.0/295
10720 MHCO0750-7 19.050/.750 21.0/.827 21.0/.827 18.0/.709 90.0/3.54
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Portainserti per Int. micrQscope

L H type x 2 Fori pfar |L;Ibr0refﬂ %
o€
e 52
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v g S
SEZIONE A-A =
=0
Micro - Micro Monotagliente } i /
A—>
Stelo tondo - 4 piani Ricambi
Diarrr\filcnr?erto. Codice Dimensioni mm ‘ e [
dmm D B H L Vite di staffaggio Chiave Torx
MHC20-4-4F 20.0 220 18.8 83.5
MHC22-4-4F 220 24.0 20.0
4.0 MHC23-4-4F 23.0 250 21.0
MHC25-4-4F 250 270 23.0 1o
MHC28-4-4F 280 300 26.0
MHC20-5-4F 20.0 22.0 18.8 83.5
MHC22-5-4F 22.0 24.0 20.0
50 MHC23-5-4F 230 250 21.0
MHC25-5-4F 250 270 23.0 1o
MHC28-5-4F 28.0 30.0 26.0 SL7DT15 KT15
MHC20-6-4F 20.0 220 18.8 83.5
MHC22-6-4F 220 24.0 20.0
6.0 MHC23-6-4F 230 250 21.0
MHC25-6-4F 250 270 23.0
MHC28-6-4F 280 300 26.0
MHC22-7-4F 220 24.0 20.0 1o
MHC23-7-4F 23.0 25.0 21.0
70 MHC25-7-4F 250 270 230
MHC28-7-4F 280 300 26.0
Ricambi
Diari\]/.lilcnr?erto. Codice Dimensioni (mm / Pollici) ‘ P 1
d (mm / Pollici) D B H L Vite di staffaggio Chiave Torx
MHC0875-4-4F 222/ 875 235/ 925 20.83/ .82 84.0/3.29
L0757 MHC1000-4-4F 254/ 1.000 270/ 1.063 22.86/ 90 110.0/ 4.33
50/ 197 MHCO0875-5-4F 222/ .875 23.5/.925 20.83/ .82 84.0/3.29 SL7DT15 KT15
MHC1000-5-4F 25.4/1.000 270/ 1.063 2286/ 90 110.0/ 4.33
6.0/.236 MHC1000-6-4F 254/ 1.000 270/ 1.063 22.86/ 90 110.0/ 4.33
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Portainserti per Int. micrQscope

Portainserti
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Stelo quadro Ricambi
dmm H=H2=B H1 L L1 Vite di staffaggio Chiave Torx
40 MHS1010-4 100 19.0 1000 25.0
10.0 19.5 100.0 250
40 MHS1212-4 120 210 100.0 250 SL7DT15 KT15
120 215 100.0 270
6.0 MHS1212-6 120 220 100.0 270
Ricambi
d (mm / Pollici) H=H2=B H1 L L1 Vite di staffaggio Chiave Torx
W_ 127/ 500 210/ 827 1016/ 400 250/ 984
o MHS0625-4 159/ 625 250/ 984 1270/ 5.00 250/ 984
Wﬁ_ 12.7 /500 215/ 846 1016/ 400 270/ 1063
o MHS0625-5 159/ 625 255/ 1.004 1270/ 5.00 350/1377 SL7DT15 KT15
WT_ 12.7/ 500 220/ 866 1016/ 400 270/ 1063
o MHS0625-6 159/ 625 260/ 1.024 1270/ 5.00 350/ 1377
70/ 276 159/ 625 265/ 1.043 1270/ 5.00 350/ 1.377
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Portainserti per Int. micrQscope
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Stelo a collo di cigno Ricambi
Micro . : - >
Ir?;gpgé. Codice Dimensioni mm ‘ /\@
dmm a=b=h L3 H L L1 F D max L2  |Vite distaffaggio| Chiave Torx
4.0 MHD0375-4L0700 36.5 18.0
5.0 MHD0375-5L0800 9.525 48.0 16.0 23.0
6.0 MHD0375-6L0800 530 23.0
A Ve B 99.0 29.0 19.0 26.0 718.0 SL7DT15 KT15
50 MHDO0500-5L0800  12.700 48.0 19.0 230
6.0 MHD0500-6L1000 530 28.0
4.0 MHD1010-4L0500 315 13.0
5.0 MHD1010-5L0800  10.000 48.0 16.0 230
6.0 MHD1010-6L1000 530 28.0
m I ST A Py 99.0 29.0 19.0 26.0 718.0 SL7DT15 KT15
5.0 MHD1212-5L0800 12.000 48.0 18.0 230
6.0 MHD1212-6L1000 53.0 28.0
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Kit per tornitura

Portainserti
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TT Kit per filettatura int. + est. TT Kit per filettatura est. TT Kit per filettatura int.

Kit per filettatura int. + est.

Codice Contenuto

Portainserto Est + Int. 10 x Inserti est. 10 x Inserti int. Chiave /‘

Torx
3ERA60... 3IRAG0...
3ERG60... 3IRG6O...
3ERTIW... 3IRTTW...
3ER14W... 3IR14W...
AL20-3 3ER1.01SO... 3IR1.01SO...
AVRC20-3 3ER1.251S0... 3IR1.25IS0...
3ER1.51S0... 3IR1.51S0...
3ER2.01SO... 3I1R2.01S0...
3ER2.51S0... 3IR2.51S0...
3ER3.01S0... 3IR3.01S0...

KHTT3EI-...

K3T

Kit per filettatura est.

Codice Contenuto

Portainserto Est. 10 x Inserti est. Chiave /‘

Torx
3ERAGO...
3ERG6O...
3ERTIW...
3ERT4W...
AL0-3 3ER1.0ISO... KaT
3ER1.251S0...
3ER1.51S0...
3ER2.01SO...
3ER2.51S0...
3ER3.01S0...

KHTT3E-...

Kit per filettatura int.

Codice Contenuto

Portainserto Int. 10 X Inserti int. Chiave /‘

Torx
3IRAG0...
3IRGEO...
3IR1TW...
3IR14W...
AVRC 20-3 3IR1.01S0... o
3IR1.251S0...
3IR1.51S0...
3IR2.01S0...
3IR2.51S0...
3IR3.01S0...

KHTT3I-...

Esempio di codice: KHTT3I-VKX.
Altri kit sono fornibili a richiesta.
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Kit inserti per filettatura

TT Kit inserti per filettatura

Kit inserti est.

Codice Contenuto

4
10 x Inserti est. ChiaveTorx  AF Vite Inserto »

3ERAGO...
3ERG6O...
3ERTIW...
3ERT4W...
KITT3E-... 3ER1.01SO...
3ER1.25150...
3ER1.51SO0..
3ER2.01S0...
3ER2.5150...
3ER3.01S0...

K3T SA3T

Kit inserti int.

Codice Contenuto

10 x Inserti est. Chiave Torx /&\@ Vite Inserto }

3IRAG0...
3IRG6O...
3IRMW...
3IR14W...
KITT3I-... 3IR1.01SO...
3IR1.251S0...
3IR1.51S0...
31R2.0150...
3IR2.51S0...
3IR3.0150...

K3T SA3T

Esempio di codice: KITT3E-VKX.
Altri kit sono fornibili a richiesta
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VARGUS
GeNiuse

Selettore utensile e
Generatore programma CNC

Dati tecnici per tornitura



Terminologia della Filettatura

Filettatura est.

Diametro maggiore

> Filettatura est.

Una filettatura su una
superficie esterna di un
cilindro o di un cono.

Profondita della filettatura

maggiore

I diametro pit grande della filettatura della madrevite.

Diametro del passo

La distanza tra la cresta ed
il fondo misurato parallelamente
all'asse.

Passo

La distanza tra i punti
corrispondenti sul profilo
adiacente della filettatura misurati
parallelamente agli assi. La distanza
puod essere definita in millimetri o
in tpi (filetti per pollice).

Diametro nominale

Il diametro dal quale sono
derivati i limiti del diametro
dall'applicazione della possibilita
di deviazione e della tolleranza.

Filettatura Sinistra

/

Una filettatura che, vista assialmente, si avvolge in senso
antiorario ed in direzione a ritroso. Tutte le filettature sono
designate LH.

L'angolo dell’elica

Angolo
filetto

Angolo
\ elica

In una filettatura cilindrica , il diametro di un cilindro
immaginario, la cui superficie taglia il profilo della
filettatura dove la larghezza del profilo e della gola

sono uguali.

Diametro minore

Il diametro piu piccolo della filettatura della madrevite

Angolo dell’elica

Filettatura Int.
Una filettatura su una superficie int.
di un cilindro o di un cono.

Filettatura Destra

Per una filettatura cilindrica, dove il passo vero della
filettatura e la circonferenza del cerchio del diametro
del passo formano un triangolo rettangolo, 'angolo
dellelica & I'angolo opposto al passo vero.

Filettatura cilindrica
Una filettatura eseguita sull'esterno di un cilindro.

Filettatura conica
Una filettatura eseguita sull'esterno di un cono.

Una filettatura che, vista assialmente, si avvolge in senso
orario ed in direzione a ritroso. Le filettature si intendono

sempre destre se non riportano altre specifiche designazioni.

Angolo
dell'elica

Passo
vero

7t x Diametro del passo

Passo vero

La distanza percorsa assialmente da una parte filettata,
rispetto ad una parte fissa combaciante, in una rivoluzione
completa. Il passo vero & uguale al passo moltiplicato il

numero dei principi della filettatura.
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Esecuzione di una filettatura a piu principi

Una filettatura in cui il passo vero & un multiplo, maggiore di uno, del passo.
Una filettatura a pil principi permette un pit rapido avvanzamento senza limpiego di un
profilo piu grosso (pit largo).

Lavorazione del primo principio Lavorazione del secondo principio Lavorazione del terzo principio
(Risultato finale, filettatura a 3 principi)

Passo Passo vero

Passo vero = 3 x Passo

Tipi dei profili degli inserti

Profilo parziale Profilo pieno

Linserto a profilo parziale a V taglia senza toccare il diametro esterno Linserto a profilo pieno tagliera il profilo completo della filettatura
della filettatura. Lo stesso inserto puo essere impiegato per vari passi incluso la cresta. Per ogni passo e tipo di profilo sara necessario un
che hanno lo stesso angolo. inserto diverso.

Profilo pieno per passi fini Semi Pieno

Linserto a profilo pieno tagliera il profilo completo della filettatura Linserto a profilo semi-pieno generera una filettatura completa
incluso la cresta. Per ogni passo e tipo di profilo sara necessario un incluso la raggiatura della cresta ma senza tagliare il diametro esterno
inserto diverso. della cresta.

La cresta del diametro esterno e generata dal secondo dente. Principalmente utilizzato per i profili trapezoidali.
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Metodi per filettare su tornio con inserti simmetrici

Filetto Inserti & portainserto Rotazione Direzione dellavanzamento  Metodo dell'elica N° di disegno.
EX RH Antiorario Verso il mandrino Normale 1
Est. destra
EXLH Orario Dal mandrino Inverso 2
IN RH Antiorario Verso il mandrino Normale 3
Int. destra - -
INLH Orario Dal mandrino Inverso 4
o EXLH Orario Verso il mandrino Normale 5
Est. sinistra
EXRH Antiorario Dal mandrino Inverso 6
o INLH Orario Verso il mandrino Normale 7
Int. sinistra — -
IN RH Antiorario Dal mandrino Inverso 8

RH Filettatura est.

LH Filettatura est.

% —)
-

RH Filettatura Int.

4=
—

LH Filettatura Int.

<=
=)

=

Metodi di incremento per filettare

Incremento radiale

@

L'incremento radiale & il metodo piu
semplice e veloce.

L'incremento e perpendicolare agli assi di
lavoro ed entrambi i fianchi dell'inserto
lavorano contemporaneamente.
L'incremento radiale e consigliato in 3 casi:
* Quando il passo e inferiore a 1.5 mm

* Per materiali a truciolo corto

* Per lavorazione di materiali duri

Incremento laterale (modificato)

b

Lincremento laterale & consigliato nei seguenti
casi:

* Quando il passo € maggiore di 1,5 mm,
usando lincremento radiale, la lunghezza
effettiva del tagliente e troppo lunga e puo
provocare vibrazioni.

* Nei passi TRAPEZOIDALI e ACME. L'incremento
radiale lavora su tre taglienti, rendendo molto
difficile I'evacuazione del truciolo.

Incremento laterale alternato

4

Lincremento laterale alternato ¢ il
metodo piu consigliato specialmente
nei passi larghi e per materiali a
truciolo lungo.

Questo metodo divide la lavorazione
equamente su entrambi i fianchi,
usurando quindi in modo uguale il
tagliente.
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Metodi per filettare su tornio con inserti asimmetrici (ABUT, BBUT, SAGE)

Filetto Inserti & portainserto Rotazione Direzione dell'avanzamento Metodo dell'elica N° di disegno.
EXRH Antiorario Verso il mandrino Normale 1
Est. destra
EXLH Orario Dal mandrino Inverso 2
IN RH Antiorario Verso il mandrino Normale 3
Int. destra - -
IN LH Orario Dal mandrino Inverso 4
o EXLH Orario Verso il mandrino Normale 5
Est. sinistra
EX RH Antiorario Dal mandrino Inverso 6
o IN LH Orario Verso il mandrino Normale 7
Int. sinistra . )
IN RH Antiorario Dal mandrino Inverso 8

RH Filettatura est

. LH Filettatura est.

RH Filettatura Int.

<=

LH Filettatura Int.
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Calcolare I'angolo dell’elica e scegliere
il sottoplacchetta corretto

Angolo di spoglia laterale a (per Inserto est.)

5°48'  5°48' 2°36' 2°36' 10°  1°14

| portainserti Vardex sono

A\ A VoA

e o

costruiti in modo che
l'inserto sia posizionato
inclinato in avanti (10° per gli

60°, UN, ACME BUTTRESS

1SO

INSERT

esterni e 15° per gli interni).
Questo determina angoli

di spoglia laterali differenti, in funzione della geometria degli inserti. Per garantire che
il fianco del tagliente non strisci sul pezzo, & molto importante che I'angolo dellelica
dell'inserto sia corretto - specialmente su profili con piccoli angoli di spoglia laterale.
Tale correzione si effettua con il sottoplacchetta correttore Vardex.

Calcolare I'angolo dell’elica 8

p

p

QL = arctan (tan /) x tand)

a - Angolo di spoglia laterale
6 - Angoli di inclinazione
@ - Angolo laterale incluso

L'angolo dellelica é calcolato con la seguente formula:

PxN
B=arctan 5

Tix

- Angolo dell®elica[°]

P - Passo [mm]

N - No. di principi

D - Diametro del passo [mm]
Passo vero =P x N

'angolo dell'elica pud anche essere trovato nel seguente diagramma.

Diagramma dell’angolo dell’elica

Avanzamento verso
liI mandrino

Angolo dell'elica
standard

£
Al I
\1_5" \ H1
|

Angolo del
sottoplacchetta

Angolo della sede
del portainserto
standard

Avanzamento verso il mandrino

Avanzamento verso
la contropunta

Angolo dell'elica
inverso

fas=:-E

Nis
Angolo della sede 41
del portainserto
standard Angolo del
sottoplacchetta

La dimensione H1 (altezza del tagliente)
rimane costante con ogni
combinazione staffa/inserto.

v

Avanzamento verso la contropunta

Passo P* Passo P*
= [mm] [tpi] p=1°
s 12
i ﬁ o -
= speciale |
= 10+ N . 25
= Portainserti
g K ‘
2 = s [’
E 5 | 35
; 6 4
2 4.5
= 5 5
E 4 B
S 7
= 3 [0
£ L1
= 2 i
= 14
2 - 1 [18
£ 24
= 0 Diametro del passo [mm] _| p=0°
= 50 100 150 200
£ 1 124
£ ) 16
£ - N 11
S 3 o
x=
£ = 4 ™ -7
= N F 6
£ g ¥
= 6 ™ H45
= . > 4
£ L35
% 8 \
: . D g
= 10+ Frese speciale ™ L o5
= 1 N
2 F225
= 12 ~
= p=-2° p=-1°

Per le filettature a piu principi utilizzare il passo vero.
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Sottoplacchetta

Angolo dell'elica risultante 4.5° 3.5° 2.5° 1.5° 0.5° 0° -0.5° -1.5°
Dim. Inserto Portainserto Codice
IC L mm
ER/IL YE3-3P YE3-1P YE3 YE3-IN YE3-1.5N YE3-2N YE3-3N
3/8" 16
EL/IR YI3-3P YI3-1P Y3 YI3-1N YI3-1.5N YI3-2N YI3-3N
3/8" i ER YE3-6CG3P YE3-6G1P YE3-6C YE3-6GIN  YE3-6G1.5N  YE3-6G2N  YE3-6G3N
V6 IR YI3-6G3P YI3-6CG1P Y13-6C YI3-6GIN  YI3-6G1.5N  YI3-6G2N YI3-6CG3N
ER/IL YE4-3P YE4-1P YE4 YE4-IN YE4-1.5N YE4-2N YE4-3N
172" 22
EL/IR Y14-3P YI4-1P Yi4 YI4-1N Y14-1.5N YI4-2N Y14-3N
ER YE4F-3P YE4F-1P YE4F YE4F-IN YE4F-1.5N
1/2"F 23
IR YI4F-3P YI4F-1P YI4F YI4F-1IN YI4F-1.5N
/2y 27 ER/IL YE4U-3P YE4U-1P YE4U YE4U-IN YE4U-1.5N YE4U-2N YE4U-3N
EL/IR YI4U-3P YI4U-1P Y14U YI4U-TN YI4U-1.5N YI4U-2N Y14U-3N
ER/IL YES5-3P YE5-1P YES YE5-IN YE5-1.5N YES5-2N YES5-3N
5/8" 27
EL/IR YI5-3P YI5-1P YI5 YI5-1N YI5-1.5N YI5-2N YI5-3N
5/8'U 57 ER/IL YE5U-3P YE5U-1P YESU YESU-TN YE5U-1.5N YE5U-2N YE5U-3N
EL/IR YI5U-3P YI5U-1P YI5U YISU-IN YI5U-1.5N YI5U-2N YI5U-3N
ER/IL YE3M-1P YE3M YE3M-IN  YE3M-1.5N YE3M-2N
3/8"M+ 16
EL/IR YI3M-1P YI3M YI3M-IN YI3M-1.5N
ER/IL YE4M-1P YE4AM YE4AM-IN YE4M-1.5N YE4M-2N
1/2"M+ 22
EL/IR YI4M-1P Y14M YI4M-1N Y14M-1.5N
1/2"F 2M+ YE4AM2F-1P YE4AM2F YEAM2F-IN  YEAM2F-1.5N
VZF M . | YeamoF1p |
1/2"F 3M+ 23 YE4M3F-1P YE4AM3F YE4AM3F-IN  YE4M3F-1.5N
1/2"F 2M+ IR YI4AM2F-1P YI4M2F YI4M2F-IN  YI4M2F-1.5N
ER/IL - BEYE eV YESM-SN
5/8"M+ 27
EL/IR B -« EFEEEREEEY
ER/IL YE4Z-1P YE4Z YE4Z-IN
1/2"7+ 22
EL/IR Y14Z-1P Y147 Y14Z-IN
ER/IL B
5/8"7+ 27
EL/IR B -
12Tt 2 ER/L EUR ] vat
Sottoplacchetta standard | 45 Sottoplacchetta |Sottoplacchetta tipo U| Sottoplacchetta tipo M+ | Sottoplacchetta tipo Z+ Sottoplacchetta tipo T+
ER/IL EL/IR ER IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR
V6 ¢ indicato nella parte posteriore Stesso Sottoplacchetta ribaltato
FLINE Sottoplacchetta] FLINE Sottoplacchetta tipo M+

oA

L 74

\ 4

ER IR

ER

IR
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~QilzGas - Sottoplacchetta

Angolo dellelica risultante 3° 2° 1° 0° 0.5°
Dim. Inserto
3/8" APIRD YEI3-APIRD
1/2" API YEI4-API-3P YEI4-API-2P YEI4-API-1P
1/2"BUT YEI4-BUT-0.5N

~QilzGas - Sottoplacchetta 14D

Standard

Applicazione

Sottoplacchetta con protezione del secondo tagliente

Codice
applicazione est.

Codice
applicazione int.

10 tpida@ 2 3/8" e oltre

Y14DER-10APIRD
(4 Denti)

Y14DIR-10APIRD
(4 Denti)

API'Round Casing & Tubing

10tpida@23/8"eoltre

Y14DER10APIRD-3+
(3 Denti)

Y14DIRT0APIRD-3+
(3 Denti)

8tpida@23/8"eoltre

Y14DER-8APIRD

Y14DIR-8APIRD

5tpiper@412"-2958"

Y14DER-5 BUT

Y14DIR-5 BUT

API Buttress Casing

5tpida @ 103/4" e oltre

Y14DER-5BUT-04N

34324

Y14DIR-5BUT-0.4N

§3d44

Kit sottoplacchette
Grandezza sottoplacchetta Codice Sottoplacchetta inclusa:
IC L mm
YE3-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
3/8" 16 ABY3
Y13-2P, 1P, 1IN, 2N, 3N
3/8" YE3-6G2P, 1P, 1N, 2N, 3N
V6 16 ABY3-6C
YI3-6CG2P, 1B, 1N, 2N, 3N
YE4-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
172" 22 ABY4
Y14-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
YE4U-2P, 1P, 1IN, 2N, 3N
1/2"U 22 ABY4U
YI4U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
ABYES YE5-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
5/8" 27
ABYI5 Y15-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
ABYESU YE5U-2P, 1P 1N, 2N, 3N
5/8"U 27
ABYI5U YI5U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

Per essere sicuri di avere sempre a portata di mano un assortimento di sottoplacchette per
tutte le lavorazioni, vi consigliamo di avere sempre disponibile un Kit.
vi consigliamo di avere sempre disponibile un Kit.

IMPORTANTE!

Utilizzare SEMPRE il sottoplacchetta V6
quando si utilizzano inserti V6

S ol

per Est. RH per Int. RH
Usare YE3-6C Usare YI3-6C
Sottoplacchetta. Sottoplacchetta.

VARDEX
Anvil Kit
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Ricambi

Portainserti Est. ed int. (Micro e Microscope esclusi)

o 7 99

Dim.Inserto  Vite Inserto / Vite di staffaggio  Vite sottoplacchetta Sottoplacchetta
& Rondella
Portainserto IC Codice Filettatura Codice Filettatura Chiave %Qecﬁme EXRH/INLH IN RH/EX LH
1/4" SN2T M2.6x0.45x6.5 = K2T T8 =
3/8",3/8"V6  SA3T 5-40UNCx11.3 SY3T UNC5x7.3 K3T T10 YE3/YE3-6C  YI3/YI3-6C
3/8" SN3T 5-40UNCx8.8 = K3T T10 = -
standard 172" SA4T 8-32UNCx14.0 SYAT UNC8x9.3 K4T 120 YE4 Y4
172" SN4T 8-32UNCx11.0 = K4T 120 = =
1/2F" SA4T 8-32UNCx14.0 SYAT UNC8x9.3 K4T 120 YE4F YI4F
5/8" SAST M5x0.8x22.0 SY5T M5x0.8x9.5 K5T 125 YES YI5
5/8" SN5T M5x0.8x13.9 = K5T 125 = =
3/8" SN3T™M 5-40UNCx7.3 = K3T T10 = -
Standard passo grosso 172" SN4TM 8-32UNCx9.8 = K4T T20 = =
5/8" SN5TM M5x0.8x13.9 = K5T 125 = =
3/8" SA3T/C3  UNC5x12.0/M5x0.8x22.0 SY3T UNC5x73  K3CT T15/T10 YE3 Y13
Standard con staffa 172" SA4T/C4  UNCB8x15.2/M6x1.0x29.5 SY4T UNC8x9.3 K4T 120 YE4 Y4
5/8" SA5T/C5 M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 SY5T M5x0.8x9.5 K5T 125 YES YI5
. 1/2"U SA4T UNC8x15.2 SY4T UNC8x9.3 K4T 120 YE4U Yl4U
Tipo U 5/8"U SAST M5x0.8x22.0 SY5T M5x0.8x9.5 K5T T25 YESU YI5U
Tipo U con staffa 172" SA4T/C4  UNC8x15.2/M6x1.0x29.5 SYAT UNC8x9.3 K4T 120 YE4U Yl4U
5/8" SA5T/C5 M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 SYST M5x0.8x9.5 K5T 125 YESU YI5U
174"V SN2T M2.6x0.45%6.5 = K2T T8 = =
TipoV 3/8"V SN3TV 5-40UNCx6.7 = K3T T10 = =
172"V SN4T 8-32UNCx11.0 = K4T 120 = =
5/8"V SN6T M6x1.0x29.0 = = KeT T20 = =
Mega Line 5/8"MG SSMG M5x0.8x16.0 = K6T 120 = =
. 1/2"Z SA4T UNCB8x15.2 SYAT UNC8x9.3 K4T 120 YE4Z Yi4Z
Tipo Z+ 5/8"Z SA5T M5x0.8x22.0 SYST M5x0.8x9.5 K5T 125 YESZ YI5Z
3/8'M SA3T UNC5x12.0 SY3T UNC5x7.3 K3T T10 YE3M YI3M
Tipo M+ 1/2'M SA4T UNC8x15.2 SYAT UNC8x9.3 K4T 120 YE4AM YI4M
5/8'M SAST M5x0.8x22.0 SYST M5x0.8x9.5 K5T T25 YESM YISM
Tipo T+ 1/2'T SA4T UNC8x15.2 SY4K2 UNC8x7.3  K4T/K2 T20/T8 Y4T Y4T
API 5/8" SA5T/C5 M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 SY5T M5x0.8x9.5 K5T 125 YE50IL YI50IL
API14D 14D SAST M5x0.8x22.0 M4x0.7x6.0 (14D) K5T/KT15 T25/T15 Y14DER-... Y14DIR-...
V08 SNVO8 M2.6x0.45x8 = K2T T8 = =
Miniy V11 SNV M3.5x0.6x10 = K3T T10 = =
V14 SNV14 M4x0.7x12 = KT15 T15 = =
V16 SNV16 M5x0.8x12 = K4T T20 = =
Mini-L 5.0L SNSLT M2x0.4x4.1 = K5LT T5 = =
40mm  SN4AMT M2x0.4x4.0 = KeMT T6 = =
Mini-3 50mm  SNSMT M2x0.4x5.3 = KemMT T6 = =
6.0mm SNE6MT M1.8x0.35x4.5 = KeMT T6 = =
xgélF;%ri}ginserto - 540 Mdx0.7%4.0 - K20 - - -
Per i portainserti Micro e Microscope vedere pagine 187-191.
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Gradi e loro applicazioni

Impieghi generici

VRX

VTX

Straordinario grado universale per una
superiore resistenza all'usura ed una maggiore
produttivita.

Rivestimento PVD AITiN.

Un sub-strato tenace in micrograna per
impieghi generici. Garantisce una buona
resistenza alla rottura in condizioni di lavoro
non troppo rigide. Rivestimento TiAIN.

Eccellente su acciai normali ed inossidabili per
impeghi generici. Consigliato per condizioni di
lavoro rigide, con rompitruciolo sinterizzato o
rettificato. Rivestimento TiN.

Impieghi generici

Acciao inossidabile

Materiali non ferrosi, leghe di titanio ed ad alta temperatura

V(B

VM7 VK2

VK2P

Rompitruciolo sinterizzato con
profilo rettificato per lavorazioni
di materiale a truciolo lungo.
Rivestimento TiAIN.

Grado perticolarmente indicato per
la Acciao inossidabile.
Rivestimento PVD multistrato

v

ad alta temperatura.

Il Non legato per materiali nonferrosi,
alluminio, leghe di titanio e resistenti

v

Versione del Non legato VK2 con
spoglie lappate per superfinitura di
alluminio.

VG-Cut

~QilzGas

Impieghi generici per Oil & Gas

VPG

VRXP VTXP

VKXP

Substrato sub-micrograna per un'ampia
gamma di lavorazioni. Ottima resistenza
alla rottura. Altamente consigliato

per medie ed alte velocita di taglio.
Rivestimento TiAIN.

Rivestiti TIAIN.

Staordinario substrato sub-
micrograna con tagliente rinforzato
per I'industria Oil & Gas. Ideale

per acciai e acciaio inossidabile

per lavorazioni di taglio instabili.
Rivestimento PVD AITiN.

Eccelente grado universale,
specifico per industria Oil &

Gas con tagliente rinforzato.
Consigliato per condizioni di taglio
non rigide. Rivestimento TiAIN.

n?ﬂ

Eccellente su acciai normali ed
inossidabili per impeghi generici.
Consigliato per condizioni di
lavoro rigide. Disegno speciale con
tagliente rinforzato per I'industria
Oil & Gas. Rivestimento TiN.

MINIPRO

Micro Line

Mini 5L & Mini IC 6.0

Mini 1C4.0, IC5.0 & Mini-V

VMX

VHX

VTX

\.

Grado in metallo duro per impieghi generici
degli inserti Micro bitagliente. Rivestimento TiN.

Grado in HSS per inserti Mini 5L e Mini 6.0.
Consigliato per basse velocita di taglio.
Rivestimento TiN.

Grado con substrato in micrograna per
lavorazioni generiche a basse e medie veolcita
di taglio. Prima scelta per acciaio inossidabile.
Rivestimento TiAIN.

micrQscope

Mini 5L & Mini IC 6.0

Mini 1C4.0, IC5.0 & Mini-V

VBX

VKP

VBX

Grado in metallo duro per impieghi generici degli
inserti Microscope. Rivestimento TiCN.

Grado in metallo duro per impieghi generici degli
inserti Mini 5L e Mini 6.0. Rivestimento TiN.

Grado con substrato in micrograna per lavorazioni
generiche a basse e medie velocita di taglio per le
gamme Mini 4.0K, 5.0K e Mini-V. Prima scelta per
acciaio. Rivestimento TiCN.
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Gradi per filettare su tornio in base alla linea di prodotto

Generale

Config. Inserto

VRX

VTX

VKX

VCB

VM7

VK2

VK2P

VPG

Kit inserti per filettatura generale

SCB Rompitruciolo Sinterizzato

V6

Mega Line

NENIENEN

F-line

VG Cut

Oil & Gas

~QileGas

Config. Inserto

VRX

VTX

VKX

VRXP

VTXP

VKXP

T+

14D

CNGA

On Edge

Chaser

NIENENENEN

SENENEN

MiniPro

MINIPRO

Config. Inserto

VKP

VTX

VBX

VHX

VMX

Mini 4.0K, 5.0K

Mini 5L, 6.0

Mini-V

Micro (Bitagliente)

Microscope (Monotagliente)
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Gradi e velocita di taglio Vc (m/min)
consigliate escluso MiniPro

. Ve [m/min]
o
Z N
5 Durezza N _non
Materiale 2 Brinell Rivestito rivestito
Gruppi = | Materiale HB |VKX(P)| VCB | VM7 |VTX(P), VRX(P)| VK2(P)
1 Basso carbonio (=0.1-0.25%) 125 | 115-190 | 115-190 115-190
2 | Non legato Medio carbonio (C=0.25-0.55%) 150 |100-175|100-165 100-175
3 Alto carbonio ((=0.55-0.85%) 170 | 90-165 | 90-155 90-165
4 Non temprato 180 [100-180{100-180 100-180
Bassamente legato
5 (elementi leganti<5%) Temprato 275 | 75-140 | 75-140 75-140
6 Temprato 350 | 70-135 | 70-135 70-135
7 | Acciaioaltamente legato RICOTt0 200 | 80-120 | 80-120 80-120
g | (elementileganti>5%) | Tamprato 325 | 50-100 | 50-100 50-100
9 Bassamente legato (elementi leganti <5%) | 200 | 70-130 | 70-130 70-130
Acciaio fuso
10 Altamente legato (elementi leganti >5%) 225 | 60-120 | 60-120 60-120
l Acciao inossidabile Non temprato 200 | 70-130 | 70-130 | 70-150 70-130
12 | Ferritico Temprato 330 | 60-115 | 50-95 |60-125 60-115
13| Acciao inossidabile | Austenitico 180 | 90-140 | 80-120 |90-160|  90-140
M 14 | Austenitico Super Austenitico 200 | 40-110 | 30-100 |40-120|  40-110
. ?SCSicclﬂg“e 15| Acciao inossidabile | Non temprato 200 | 90-120 | 90-120 |90-150|  90-120
16 | Fuso Ferritico Temprato 330 | 65-110 | 65-110 |65-120|  65-110
17| Acciao inossidabile | Austenitico 200 | 85-110 | 85-110 [85-120|  85-110
Fuso Austenitico Temprato 330 | 60-100 | 60-100 |60-110|  60-100
Ferritica (truciolo corto) 130 | 60-70 | 70-120 60-70
Ghisa malleabile
Perlitica (truciolo lungo) 230 | 60-145 | 70-120 60-145
Bassa resistenza alla trazione 180 | 70-130 | 70-130 70-130
Ghisa grigia
Alta resistenza alla trazione 260 | 60-115 | 60-100 60-115
Ferritica 160 [125-160]125-160 125-160
Ghisa nodulare SG
Perlitica 260 | 90-120 | 90-120 90-120
Leghe di alluminio | Non invecchiato 60 |100-365|100-250 100-365 | 100-250
Semilavorate Incrudito 100 | 80-220 | 80-180 80-220 80-160
Fuso 75 |200-400200-400 200-400 80-120
Leghe di alluminio
Fuso & Ricotto 90 |200-280{200-280 200-280 70-100
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 | 60-180 | 60-150 60-180 50-120
Ramee. Ottone 90 | 80-225 | 80-210 80-225 70-170
leghe dirame Bronzo e Rame senza piombo 100 | 80-255 | 80-210 80-255 70-170
Ricotto (Base ferro) 200 | 45-60 | 45-60 45-60 30-50
S ﬁ Leghe ad alta Incrudito (iron based) 280 | 30-50 | 30-50 30-50 25-40
— 21 | temperatura Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 | 20-30 | 20-30 20-30 20-30
ateriali [
rEsiisiEni & 22 Incrudito (Base Nichel o cobalto) 350 15-25 | 15-25 15-25 15-25
calore 23 Pure 99.5 Ti 400Rm|140-170|140-170 140-170 60-100
— Leghe di Titanio
24 Leghe a+B 1050Rm| 50-70 | 50-70 50-70 40-60
H 25 45-50HRd 45-60 | 45-60 45-60
" . —1 Acciaio extra duro Cementato & Temprato
Materiali
. 26 51-55HRc| 40-50 | 40-50 40-50
temprati
| 100XV, Calcolo di N (g/min)
7TtxD N/ — N - Giri al minuto [g/min]
— N x 7T x D l Ve Ngloota dldtalgho [m/min]
1000 Ve D - Diametro del pezzo [mm]
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Gradi e velocita di taglio Vc (m/min) MINIPRO
Mini, Micro e Microscope
. Ve [m/min]
o
=z Rivestito
>
Materiale § Durezza | VMX VBX VKP/VBX VHX
Gruppi Materiale Brinell HB| (Micro) | (Microscope) | VTX (Mini) | (Mini)
1 Basso carbonio ((=0.1-0.25%) 125 50-120 140-200 40-80 20-50
2 | Non legato Medio carbonio (G=0.25-0.55%) 150 40-100 120-180 40-80 15-40
3 Alto carbonio ((=0.55-0.85%) 170 30-80 110-180 40-80 15-30
4 Non temprato 180 50-70 100-155 40-80 20-45
Bassamente legato ] ] . I
5 (elementi leganti<5%) Temprato 275 40-60 90-145 40-80 10-25
6 Temprato 350 30-50 80-135 40-80 10-25
7 | Acciaioaltamente legato RICOTt0 200 | 30-50 | 65115 40-60
g | (elementileganti>3%) | Temprato 325 | 2540 | 50-100 40-60
9 o Bassamente legato (elementi leganti <5%) | 200 30-50 30-50 40-60 25-40
Acciaio fuso ) ;
10 Altamente legato (elementi leganti >5%) 225 25-40 25-40 40-60 25-40
l Acciao inossidabile Non temprato 200 60-100 80-120 40-60
12 | Ferritico Temprato 330 | 40-60 55-95 40-60
13| Acciao inossidabile | Austenitico 180 | 50-90 |  60-100 40-60
M 14| Husilile Super Austenitico 200 | 40-60 50-90 40-60
mOAS(;iC(IjaE;g“e i Acciao in9§sidabile Non temprato 200 40-60 60-80 40-60
16 | Fuso Ferritico Temprato 330 | 30-50 45-65 40-60
17| Acciao inossidabile | Austenitico 200 | 40-60 50-70 40-60
Fuso Austenitico Temprato 330 | 30-50 40-60 40-60
Ferritica (truciolo corto) 130 50-70 60-80 40-80
Ghisa malleabile — -
Perlitica (truciolo lungo) 230 50-70 60-80 40-80
Bassa resistenza alla trazione 180 50-70 60-80 40-80
Ghisa grigia
Alta resistenza alla trazione 260 40-60 40-70 40-80
Ferritica 160 50-70 60-80 40-80
Ghisa nodulare SG
Perlitica 260 60-80 70-90 40-80
Leghe di alluminio Non invecchiato 60 100-300 80-240 40-120 30-60
Semilavorate Incrudito 100 | 100-150|  100-170 40-120 25-50
Fuso 75 100-150 100-150 40-120 25-50
Leghe di alluminio
Fuso & Ricotto 90 60-100 60-100 40-120 20-40
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 100-150 100-150 40-120 15-30
Rame e Ottone 90 | 60-100 |  80-200 40-120 15-35
leghe di rame Bronzo e Rame senza piombo 100 | 60-100 |  80-200 40-120 15-35
Ricotto (Base ferro) 200 25-45 25-45 30-45
S 120 Leghe ad alta Incrudito (iron based) 280 20-30 20-30 20-30
7] || EEOPEEE Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 | 1520 15-20 15-20
Materiali | Incrudito (Base Nichel o cobalto) 350 | 10-15 10-15 15-20
resistenti a
calore 23 Pure 99.5 Ti 400Rm | 60-100 60-100 70-100
— Leghe di Titanio
24 Leghe o+ 1050Rm | 40-50 40-50 40-50
H 25 45-50HRc| 20-40 | 20-40 20-40
Materiali | — | Acciaio extra duro Cementato & Temprato
ateriall | »g 51-55HRc| 20-40 20-40 20-40
temprati
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Gradi e velocita di taglio Vc (m/min)

VG-Cut

VG-Cut
2 Ve [m/min]
9 Durezza Brinell HB
Materiale < VPG
Gruppi £ | Materiale HB
1 Basso carbonio ((=0.1-0.25%) 125 120-260
2 | Non legato Medio carbonio (C=0.25-0.55%) 150 90-220
3 Alto carbonio (=0.55-0.85%) 170 90-220
4 Non temprato 180 90-220
Bassamente legato !
2 (elementi leganti<5%) lemzae 2 o et
6 Temprato 350 50-100
7| Acciaio altamente legato Ricotto 200 90-220
g | (elementileganti>5%) Temprato 325 50-100
9 Bassamente legato (elementi leganti <5%) 200 90-220
Acciaio fuso
10 Altamente legato (elementi leganti >5%) 225 60-160
l Acciao inossidabile Non temprato 200 60-160
12 | Ferritico Temprato 330 50-140
i Acciao inossidabile Austenitico 180 60-160
M 7| (USRI Super Austenitico 200 60-160
. é\scs%ig”e 15 | Acciaoinossidabile | Non temprato 200 60-160
16 | Fuso Ferritico Temprato 330 50-140
L Acciao inossidabile Austenitico 200 60-160
Fuso Austenitico Temprato 330 50-140
Ferritica (truciolo corto) 130 160-240
Ghisa malleabile
Perlitica (truciolo lungo) 230 140-220
. . Bassa resistenza alla trazione 180 160-240
Ghisa grigia
Alta resistenza alla trazione 260 100-200
Ferritica 160 100-200
Ghisa nodulare SG
Perlitica 260 100-200
Leghe di alluminio Non invecchiato 60 200-450
Semilavorate Incrudito 100 200-350
Fuso 75 200-450
Leghe di alluminio
Fuso & Ricotto 90 200-450
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 200-350
Rame e Ottone 90 200-450
leghe di rame Bronzo e Rame senza piombo 100 200-450
Ricotto (Base ferro) 200 30-50
S ﬁ Leghe ad alta Incrudito (iron based) 280 20-50
21 | temperatura Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 20-50
Materiali - -
T 2 Incrudito (Base Nichel o cobalto) 350 20-50
calore 23 Pure 99.5Ti 400Rm 30-50
— Leghe di Titanio
24 Leghe o+ 1050Rm 30-70
H 25 45-50HRc 20-40
Materiall — Acciaio extra duro Cementato & Temprato
aterial = 5 51-55HRc 15-30
temprati
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Gradi, Velocita di taglio Vc [m/min]

Mini-V

Mini-V
2 Ve [m/min]
Materiale é’
= *
Gruppi < | Materiale Durezza Brinell HB VBX/VTX
1 Basso carbonio ((=0.1-0.25%) 125 40-80
2 | Non legato Medio carbonio (C=0.25-0.55%) 150 40-80
3 Alto carbonio ((=0.55-0.85%) 170 40-80
4 Non temprato 180 40-80
Bassamente legato ;
2 (elementi leganti<5%) VTR0 202 A0
6 Temprato 350 40-80
7 | Acciaio altamente legato RICOtt0 200 40-60
g | (elementileganti>5%) Temprato 325 40-60
9 Bassamente legato (elementileganti <5%) 200 40-60
Acciaio fuso
10 Altamente legato (elementi leganti >5%) 225 40-60
L Acciao inossidabile Non temprato 200 40-60
12 | Ferritico Temprato 330 40-60
£ Acciao inossidabile Austenitico 180 40-60
M 14 | AU Super Austenitico 200 40-60
inoAsCsiC(Ijaalgile 15| Acciao inossidabile Non temprato 200 40-60
16 | Fuso Ferritico Temprato 330 40-60
| 17| Acciao inossidabile Austenitico 200 40-60
Fuso Austenitico Temprato 330 40-60
Ferritica (truciolo corto) 130 40-80
Ghisa malleabile
Perlitica (truciolo lungo) 230 40-80
. Bassa resistenza alla trazione 180 40-80
Ghisa grigia
Alta resistenza alla trazione 260 40-80
Ferritica 160 40-80
Ghisa nodulare SG
Perlitica 260 40-80
Leghe di alluminio Non invecchiato 60 40-120
Semilavorate Incrudito 100 40-120
Fuso 75 40-120
Leghe di alluminio
Fuso & Ricotto 90 40-120
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 40-120
Rame e Ottone 90 40-120
leghe dirame Bronzo e Rame senza piombo 100 40-120
Ricotto (Base ferro) 200 20-30
S & Leghe ad alta Incrudito (iron based) 280 20-30
21 | temperatura Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 15-20
Materiali [ - -
rasfisi@nii & 2 Incrudito (Base Nichel o cobalto) 350 10-15
calore 23 Pure 99.5 Ti 400Rm 40-60
— Leghe diTitanio
24 Leghe a+f 1050Rm 20-30
H 25 45-50HRc
Materiali — Acciaio extra duro Cementato & Temprato
ateriali % 51-55HRc
temprati

* Disponibili per le tipologie VO8 e V11. A richiesta per le tipologie V14 e V16.
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Parametri di taglio

Pezzo

Tipo di materiale

Dimensioni del pezzo: Diametro e lunghezza

Caratteristiche di truciolabilita

Durezza del materiale

=
Z

MANN

e

U A

HRc

Filettatura

Est. o int.

Forma del profilo

Superficie di finitura

Macchina

Stabilita della macchina

Max g/min

Stabilita del sistema di staffaggio

Lubrorefrigerante

Tipo di Lubrorefrigerante

Portainserti

Area della sezione del portainserto

Sporgenza del portainserto

Con canale per lubrorefrigerante a richiesta

Tipo di stelo: Metallo duro integrale, lega, nucleo centrale in

metallo duro

T

Z,
o |
Overhang—»

Inserto

Grado

Forma del profilo: passo e profondita

Raggio di punta

Tipo di rompitruciolo
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Numero di passate

Passo mm 050 075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 6.00 8.00
ti 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 55 5 45 4 3
Nr. di passate 4-6 47 48 59 6-10 712 712 814 916 10-18 11-18 11-19 1220 12-20 12-20 15-24
Nr. di passate (SCB) 34 34 35 46 56 68 68 810 912 10-14
”\;l'ig;opfﬁ?ctﬁ)scope&rvuni) 69 611 612 814 915 1118 11-18
Numero di passate e profondita di taglio per passata per Mini-V
1. Si consiglia vivamente l'alta pressione del lubrorefrigerante
2. Metodo di avanzamento - Laterale modificato 1°
3. Ilnumero delle passate pud essere ridotto quando viene usata |'alta pressione per il lubrorefrigerante.
Opzione per volume del truciolo modificato Mini-V
Passo mm 05 075 1 1.25 15 1.75 2 2.5 3 3.5 4
Passo tpi 48 32 27 24 20 19 18 16 14 12 10 8 7 6
Config. Inserto  Standard Passate (volume modificato)
1SO
UN 13 19 25 16 19 22
V08 W
NPT
28 43
NPTF
1SO
Vi UN 13 19 25 16 19 22 24
W
BSPT 19
ISO
V14 UN 7 10 13 16 19 22 24 32 38
W
ISO
V16 UN 7 10 13 16 19 22 24 32 38
W
Opzione per volume del truciolo costante Mini-V
Passo mm 0.5 0.75 1 1.25 15 1.75 2 2.5 3 35 4
Passo tpi 48 32 27 24 20 19 18 16 14 12 10 8 7 6
Config. Inserto  Standard Passate (uguale)
1SO
UN 11-24 17-35 23-48 18-28 21-34 25-40
V08 W
NPT 25-53 40-83
NPTF
TR 50-104 70-145
ISO
UN 11-24 17-35 23-48 14-28 17-34 20-40 23-46
V11 W
BSPT 21-34
TR 90-187
ISO
V14 UN 11-24 17-35 23-48 14-28 9-15 11-18 11-18 12-21 18-24
W
1SO
V16 UN 11-24 17-35 23-48 14-28 9-15 11-18 11-18 12-21 18-24
W
wvvargus| an |



Numero di passate e profondita di taglio per passata

di taglio per passata per gli inserti Multi+ M““lﬂﬁ
Tipo Inserto Dim. Inserto Passo Denti Codice Passate Profondita di taglio per passata
Standard
IC L mm RH 1 2 3 4
1.0 mm 3 3ER1.0ISO3M+... 2 0.32 0.30
3/8" 16 1.5 mm 2 3ER1.5ISO2M+.. 3 0.34 0.30 0.29
2.0 mm 2 3ER2.0ISO2M+.. 3 0.45 040 0.38
e 1.5 mm 3 4ER1.5ISO3M+... 2 048 045
1SO Est. 12" 5 20 mm 2 4ER2.01S02M+.. 3 045 040 038
2.0 mm 3 4ER2.0ISO3M+... 2 0.64 0.59
2.5 mm 2 4ER2.5ISO2M+... 4 046 042 0.38 0.36
5/8" 27 3.0 mm 2 5ER3.0ISO2M+-.. 4 0.53 047 0.45 0.39
- o 15 mm 8 4ER151SO8T+.. 1093
2.0 mm 8 4ER2.0ISO8T+... 1 1.23
1.0 mm 3 3IR1.0ISO3M+-.. 2 0.30 0.28
3/8" 16 1.5 mm 2 3IR1.5I1SO2M+-... 3 0.31 0.28 0.27
2.0 mm 2 3IR2.0ISO2M+.. 3 042 0.37 0.36
M+ 1.5 mm 3 4IR1.5ISO3M+-.. 2 0.45 041
150 Int. 172" 22 2.0 mm 2 4IR2.0ISO2M+.. 3 042 0.37 0.36
2.0 mm 3 4IR2.0ISO3M+.. 2 0.59 0.56
5/8" 27 3.0 mm 2 5IR3.01SO2M+... 4 0.49 0.45 042 0.37
- o 5 15 mm 8 4IR1.51SO8T+... 1 086
2.0 mm 8 4I1R2.0I1SO8T+... 1 1.15
20 tpi 3 3ER20UN3M+... 2 041 0.38
18 tpi 2 3ER18UN2M+-... 3 0.32 0.28 0.27
. 18 tpi 3 3ER18UN3M+-. 2 0.45 042
I8 6 16 tpi 2 3ERT6UN2M+.. 3 0.36 0.32 0.30
14 tpi 2 3ERT4UN2M+... 3 043 0.38 0.37
12 tpi 2 3ER12UN2M+-.. 3 047 043 040
UNEst. M+ 16 tpi 3 4ER16UN3M+.. 2 0.51 047
14 tpi 2 4ERT4UN2M+... 3 043 0.38 0.37
2 ” 12 tpi 2 4ER12UN2M+... 3 047 043 040
12 tpi 3 4ER12UN3M+-.. 2 0.67 0.63
" tpi 2 4ERTTUN2M+.. 4 043 0.38 0.36 0.32
10 tpi 2 4ERTOUN2M+.. 4 046 042 040 0.36
5/8" 27 8 tpi 2 SER8UN2M+... 4 0.56 0.50 048 041
12 tpi 2 3IR12UN2M+.. 3 0.45 0.39 0.38
3/8" 16 14 tpi 2 3IR14UN2M+.. 3 041 0.36 0.34
16 tpi 2 3IRT6UN2M+-.. 3 0.33 0.30 0.28
UN Int. M 16 tpi 3 4IR16UN3M+-... 2 047 044
. 14 tpi 2 4IR14UN2M+.. 3 041 0.36 0.34
2 2 12 tpi 2 4IR12UN2M+.. 3 0.45 0.39 0.38
12 tpi 3 4IR12UN3M+-.. 2 0.63 0.59
5/8" 27 8 tpi 2 S5IR8UN2M+-.. 4 0.52 047 044 0.38
28 tpi 2 3ER28W2M+.. 3 0.23 0.20 0.20
. 19 tpi 2 3ER1OW2M+.. 3 0.33 0.28 0.27
BSW Est. Mo I8 6 19 tpi 3 3ER1OW3M+... 2 0.45 041
14 tpi 2 3ER14W2M+.. 3 043 0.38 0.35
) 14 tpi 3 4ER14W3M+. 2 060 056
2 2 1 tpi 2 4ERTTW2M+... 4 044 0.38 0.36 0.30

| 212 | vARDEX



Numero di passate e profondita di taglio per passata

di taglio per passata per gli inserti Multi+

Multals

Tipo Inserto Dim. Inserto Passo Denti Codice Passate Profondita di taglio per passata
Standard
IC L mm RH 1 2 3 4
3/8" 16 14 tpi 2 3IR14W2M+-.. 3 043 0.38 0.35
BSW Int. M+
172" 22 il tpi 2 4IRTTW2M+.. 4 0.44 0.38 0.36 0.30
3/8" 16 14 tpi 2 3ER14NPT2M+.. 3 0.52 045 043
M 172" 22 1.5 tpi 2 4ERT1.5NPT2M+-.. 4 0.46 043 042 0.40
+
1.5 tpi 3 S5ERT1.5NPT3M+... 4 048 043 042 0.38
NPT Est. 5/8" 27
8 tpi 2 SERBNPT2M+... 4 0.72 0.64 0.60 0.53
1.5 tpi 2 4ERT1.5NPT2Z+... 4 046 043 042 040
/+ 172" 22
8 tpi 2 4ER8NPT2Z+... 4 0.72 0.64 0.60 0.53
3/8" 16 14 tpi 2 3IR14NPT2M+... 3 0.52 0.45 043
M 172" 22 1.5 tpi 2 4IR11.5NPT2M+.. 4 046 043 042 040
+
1.5 tpi 2 S5IR11.5NPT3M+... 4 048 043 042 0.38
NPT Int. 5/8" 27
8 tpi 2 5IR8NPT2M+-.. 4 0.72 0.64 0.60 0.53
1.5 tpi 3 4IR11.5NPT2Z+... 4 046 043 042 040
/+ 172" 22
8 tpi 2 4IR8NPT2Z+... 4 0.72 0.64 0.60 0.53
NPTF Est. M+ 3/8" 16 14 tpi 2 3ER14ANPTF2M+.. 3 0.51 0.44 0.42
NPTF Int. M+ 3/8" 16 14 tpi 2 3IR14ANPTF2M+... 3 0.51 044 042
~QileGas API RD, API BUT, OTTM, OTTG
La seguente tabella fornisce la divisione ottimale delle passate,
in base al materiale, stabilita macchina e condizioni di fissaggio:
Applicazione Nr. di passate / Pass No. 1 2 3 4 5 6
3 passate 0.89 0.81 0.1
4 passate 0.6 0.58 0.52 0.1
APIRD 8 Ex, |
8Ex In 5 passate 047 047 043 0.33 o
6 passate 0.39 041 0.37 0.29 0.24 0.11
3 passate 0.67 0.63 0.1
4 passate 0.44 0.45 041 0.1
APIRD 10 Ex, |
0ExIn 5 passate 0.34 037 033 0.26 o
6 passate 0.28 0.32 0.29 0.22 0.19 0.11
3 passate 0.760 0.705 0.110
4 passate 0.506 0.501 0458 0.110
BUT 5 Ex, |
UTSEx In 5 passate 0.395 0.409 0374 0.287 0110
6 passate 0.329 0.353 0.324 0.249 0.210 0.110
3 passate 0.760 0.730 0.110
OTTM 5 Ex, In 4 passate 0.506 0.501 0483 0110
OTTG 5 Ex, In 5 passate 0.395 0.409 0.374 0312 0.110
6 passate 0.329 0.353 0.324 0.249 0.235 0.110
A 4 4 {
¢ O/
v 17 74! b Ay «
"1 § ;“” ", /'f ~ ‘”ll"”
‘ i Nt
Tipo M+ Tipo Z+ Tipo T+ 14D Style Tipo CNGA Tipo Chaser
~QileGas
Velocita di taglio consigliate per materiali specifici da API STB 5
Materiale J55-K55 N80-L80-C95-TN70 TN95-PT110-TN110
Velocita di taglio (m/min) 170-200 150-180 130-160
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La filettatura su tornio passo dopo passo - Esempio 1

"VARGUS
| seENIiuS
Selettore utensile ec
Generatore programma N

E' Applicazione:
§ Filettatura: RH Filettatura est.
} ISO Metrica M40x2.5
materiale: 4140 (25 HRc)

Scegliere il metodo di filettatura

Si sceglie I'avanzamento verso il mandrino.
Quindi si utilizzeranno un inserto destro ed un portainserto destro per Est..

Scegliere la grandezza dell’inserto

Scegliere I'inserto: 3ER2.51SO
Dim. Inserto Passo Codice Sottoplacchetta Portainserto
IC L mm mm RH RH
3/8" 16 2.5 3ER2.51S0... YE3 AL.-3(LH)

Scegliere il portainserto: AL 25-3
Hi H : : : .
¥ Dim. Inserto Codice Dimensioni mm
! ! Ic RH H=H1=B F L1 L2
L2
L1 3/8" AL25-3 25 25 153.6 30
Passo P* Passo P*

[mm] [tpi]
127 5°  4° 3° =2° ﬁ:T’
11 1 speciale 298

Portainsert

10 — 25

9
8 F3
7 F35
5 4

Las

5 5
P Lo
3 :; Dalla tabella, usando un passo di
B C 1 2.5 mm (10 tpi) e un diametro del
by % pezzo di 40 mm (1.57") troviamo che
0 50 100 150 200 op=0 I'angolo dell’elica dovra essere di 1.5°.

Diametro del passo [mm]
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E Scegliere il sottoplacchetta corretto

Sottoplacchetta scelto: YE3  Angolo dellelica risultante 35 25 1.5 0.5
Dim. Inserto Codice Portainserto Codice
IC L mm
3/8" 16 ER/IL YE3-2P YE3-1P YE3 YE3-IN
E Scegliere il grado di metallo duro e la velocita di taglio
Grado di metallo duro: VTX
. Durezza
Velocita di taglio 140 m/min materiale: grinell i | VTX VCB
Non temprato 180 85-145 100-180
Bassamente legato
(elementi leganti>5%) Temprato 275 75-140 75-140
Temprato 350 70-135 70-135
Determinare il numero delle passate
Numero delle passate: 14
ISO Est.
Passo mm 150 175 200 2.50 300 350 400
tpi 16 14 210 8 7 6
Nr. di passate 6-10 7-12 712 814  9-16 10-18 11-18
Sommario
Tipo di filettatura ISO M40x2.5 Esterna destra
Direzione dell'avanzamento: Verso il mandrino
Inserto e grado: 3ER2.5ISOVTX
Portainserto: AL25-3
n Angolo dell'elica: 1.5°
E Sottoplacchetta: YE3
E Velocita di taglio: 140 m/min
Numero di passate: 14
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La filettatura su tornio passo dopo passo - Esempio 2

5-6ACME-3G

Scegliere il metodo di filettatura

=

Scegliere la grandezza dell’inserto

‘VARGUS
A=

Selettore utensile ec
Generatore programma N

Applicazione:

Filettatura: RH Filettatura Int.
ACME
Passo: 6 tpi
Diametro del foro: 5"
materiale: Acciao inossidabile Austenitico

Per facilitare I'evacuazione del truciolo, scegliamo
la direzione di avanzamento dal mandrino verso
la contropunta. Quindi si utilizzeranno un inserto
sinistro ed un portainserto sinistro.

Scegliere I'inserto: 4IL6ACME

Dim. Inserto Passo Codice Sottoplacchetta Portainserto
IC L mm tpi RH LH
172" 22 6 4IL6ACME... YE4 AVR.-4(LH)
Scegliere il portainserto
Scegliere il portainserto: AVR 40-4LH
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Foro min.

D f IC RH A L L1 D D1 F mm
" 172" AVR 40-4 36.0 300 160 40 400 258 47

n Determinare I'angolo dell’elica

Diametro del passo [mm]

50 100 150 200
0 T DB=0°
1 . | 24
2 : 14
™ C [
3 N : 9
: -7
4 N e ey e |
5 L5
6 ™ 45
; N 4
8 ™~ 33 In questo caso, si eseguira una filettatura destra con
91— speciale ™ 3 un utensile sinistro. Si utilizzera il metodo dell'angolo
101 P“)rt‘a'”‘ser‘t' | ™ s dell'elica inverso. Partendo dal basso della tabella,
11 T T T 905 per lavorare un passo 6 tpi in un diametro di foro
p=-2° p="1" 127 mm, si ottiene un angolo dell’elica di -0.65°.

Passo [mm]
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E Scegliere il sottoplacchetta corretto

Sottoplacchetta scelto: YE4-2N Angolo dell'elica risultante 1.5 0.5 0 -0.5 -1.5
Dim. Inserto Codice
IC L mm
172" 22 ER/IL YE4 YE4-IN YE4-1.5N YE4-2N YE4-3N

E Scegliere il grado di metallo duro e la velocita di taglio

Grado di metallo duro: VTX . Durezza
Velocita di taglio 140 m/min materiale: Brinell HB VTX VCB
Acciao Austenitico 180 90-140 80-120
inossidabile -
Austenitico Super Austenitico 200 40-110 30-100

Determinare il numero delle passate
Numero di passate: 18

ACME Est. & Int.
Passo mm 3.00 3.50 400 450 5.00 5.50 6.00
tpi 8 7 6 55 5 45 4

Nr. di passate 916 1018 1118 11-19 1220 1220 1220
Sommario

Tipo di filettatura 5”x6 ACME Interna destra
Direzione dell’'avanzamento: verso la contropunta
Inserto e grado: 4|L6ACMEVTX
B Portainserto: AVR40-4LH
n Angolo dell'elica: -0.65°
E Sottoplacchetta: YE4-2N
E Velocita di taglio: 140 m/min
Numero di passate: 18
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Tabella di comparazione materiali

Materiale
Gruppi
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Veiaws N USA Germany Germany Great Britain France Italia
9 ) AISI/SAE W.-Nr. DIN BS AFNOR UNI

1 1015 1.0037 St37-2 Fe3608 £24-2 Fe360 B FU

1 1020 1.0044 St44-2 Fe430B FN £28-2 Fe430B FN

2 ASTM A570Gr.50 1.0050 St50-2 Fe490-2 FN A50-2 Fe490

2 = 1.0070 S5t70-2 Fe690-2 FN A70-2 Fe690

1 1015 1.0401 C15 080M15 cci2 C15C16

1 1020 1.0402 €22 050A20 CC20 C20C21

2 1035 1.0501 35 060A35 CC35 35

2 1045 1.0503 C45 080M46 CC45 C45

2 1055 1.0535 C55 070M55 - C55

2 1060 1.0601 C60 080A62 CC55 C60

1 1213 1.0715 95Mn28 230M07 5250 CF9SMn28

1 12L13 1.0718 9SMnPb28 - S250Pb CFOSMnPb28

1 - 1.0722 10SPb20 - 10PbF2 CF105Pb20

2 1140 1.0726 35520 212M36 35MF4 -

2 1215 1.0736 95Mn36 240M07 5300 CF95Mn36

2 12014 1.0737 9SMnPb36 = S300Pb CF9SMnPb36

2 9255 1.0904 55517 250A53 5557 555i8

2 9262 1.0961 60SiCr7 = 605C7 60SiCr8

1 1015 1141 Ck15 080M15 XC12 Cl6

2 1039 11157 40Mn4 150M36 35M5 =

2 1025 1.1158 Ck25 - - -

2 1335 11167 36Mn5 - 40M5 -

2 1330 11170 28Mn6 150M28 20M5 C28Mn

2 1035 1.1183 Cf35 060A35 XC38TS 36

2 1045 1.1191 Ck45 080M46 XC42 45

2 1055 11203 Ck55 070M55 XC55 G50

3 1050 11213 Cf53 060A52 XC48TS C53

3 1060 11221 Ck60 080A62 XC60 C60

8 1095 11274 Ck101 060A96 - -

9 = 1.3401 X120Mn12 Z120M12 Z120M12 XG120Mn12

8 52100 13505 100Cr6 534A99 100C6 100Cr6

8 ASTM A20Gr.A 1.5415 15Mo3 1501-240 1503 16Mo3KW

8 4520 1.5423 16Mo5 1503-245-420 - 16Mo5

4 ASTMA350LF5 1.5622 14Ni6 = 16N6 14Ni6

8 ASTM A353 1.5662 X8Ni9 1501-509; 510 - X10Ni9

8 2515 1.5680 12Ni19 - Z18N5 -

5 3135 1.5710 36NiCr6 640A35 35NC6 -

5 3415 1.5732 14NiCr10 - 14NC11 16NiCr11

5 3415; 3310 1.5752 14NiCr14 655M13; 655M12 12NC15 -

5 9840 1.6511 36CrNiMo4 816M40 40NCD3 38NiCrMo4(KB)

5 8620 1.6523 21NiCrMo2 805M20 20NCD2 20NiCrMo2

5 8740 1.6546 40NiCrMo22 311-Type7 = 40NiCrMo2(KB)

5 4340 1.6582 34CrNiMo6 817M40 35NCD6 35NiCrMo6(KB)

5 = 1.6587 17CrNiMo6 820A16 18NCD6 =

5 - 1.6657 14NiCrMo134 832M13 - 15NiCrMo13

2 5015 1.7015 15Cr3 523M15 12C3 =

5 5132 1.7033 34Cr4 530A32 32C4 34Cr4(KB)

5 5140 1.7035 41Cr4 530M40 42C4 41Cr4

5 5140 1.7045 42Cr4 - - -

5 5115 1.7131 16MnCr5 (527M20) 16MC5 16MnCr5

5 5155 1.7176 55Cr3 527A60 55C3 -

5 4130 17218 25CrMo4 1717CDS110 25CD4 25CrMo4(KB)

5 4137, 4135 1.7220 34CrMo4 708A37 35CD4 35CrMo4

5 4140; 4142 1.7223 41CrMo4 708M40 42CDATS 41CrMo4

5 4140 1.7225 42CrMo4 708M40 42CD4 42CrMo4

5 - 1.7262 15CrMo5 = 12CD4 -

5 ASTM A182; F11; F12 1.7335 13CrMo4 4 1501-620Gr.27 15CD3.5; 15CD4.5 14CrMo4 5

5 = 1.7361 32CrMo12 722M24 30CD12 32CrMo12

5 ASTM A182; F22 1.7380 10CrMo9 10 1501-622; Gr.31; 45 12CDY; 10 12CrMo9, 10

5 = 1.7715 14MoV6 3 1503-660-440 = =

5 6150 1.8159 50Crv4 735A50 50CVv4 50Crv4

8 = 1.8509 41CrAIMo7 905M39 40CADG, 12 41CrAIMo7

8 - 1.8523 39CrMoVvi3 9 897M39 - 36CrMoV12

5 W.110 1.1545 C105W1 - Y1105 C98KU; C100KU

5 W12 11663 C125W - Y2120 C120KU

8 L3 1.2067 100Cr6 BL3 Y100C6 =

10 D3 1.2080 X210Cr12 BD3 7200Cr12 X210Cr13KU

10 - - - - - X250Cr12KU

10 - 1.2311 40CrMnMo7 - - 35CrMo8KU

10 - 1.2312 40CrMnMoS8-6 - - -

10 HI1 1.2343 X38CrMoV5-1 BH11 Z38CDV5 X37CrMoV51 1KU

10 H13 1.2344 X40CrMoV5-1 BH13 Z40CDV5 X35CrMoV05KU

10 - - - - - X40CrMoV511KU

10 A2 1.2363 X100CrMoV5-1 BA2 Z1 00CDV5 X100CrMoV51KU

10 - 1.2367 X38CrMov5-3 - Z38CDV5-3 -

10 D2 1.2379 X155CrVMo 12-1 BD2 Z160CDV12 X155CrVMo12 1 KU

10 - 1.2419 105WCr6 - 105WC13 10WCr6; 107WCr5KU

10 - 1.2436 X210CrW12 - - X215CrW121KU

10 N 1.2542 45WCrV17 BS1 - 45WCrv8KU

10 H21 1.2581 X30WCrv9 3 BH21 Z30WCV9 X30WCrVv9 3KU

10 - 1.2601 X165CrMoV12 - - X165CrMoW12KU

10 L6 1.2713 55NiCrMoV6 - 55NCDV7 -

10 - 1.2738 40CrMnNiMo8-6-4 |- - -

10 W210 1.2833 100V1 BW2 Y1105V; 100V2 -

10 - 1.3243 56-5-2-5 - Z85WDKCV-06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5

10 T4 13255 S5 18-1-2-5 BT4 Z80WKCV-18-05-04-01 X78WCo1805KU

10 M2 1.3343 56-5-2 BM2 Z85WDCV-06-05-04-02 X82WMo0605KU

10 M7 1.3348 5292 = Z100WCWV-09-04-02-02 HS 2-9-2

10 T 13355 S 18-0-1 BT1 Z80WCV-18-04-01 X75W18KU




Sweden Japan Russia Spain Vargus
SS JIS GOST UNE Nr.
1311 STKM 12A,C - Fe360B 1
1412 SM400A;B,C St4ps;sp Fe430B FN 1
1550 55490 Stops;sp A490-2 2
- - - A690-2 2
1350 - - F111 1
1450 = 20 1C22;EN12 1
1550 ~ 30 F 113 2
1650 = 45 F114 2
1655 - 55 F115 2
- - 60(G) - 2
1912 SUM22 - F.2111-11SMn28 1
1914 SUM22L - F.2112-11SMnPb28 1
- - - F.2122-105Pb20 1
1957 - - F210.G 2
- - - F.2113-125Mn35 2
1926 = = F.2114-12SMnPb35 2
2085 - 5552 F.1440-565i7 2
— _ = F.1442-60SiCr8 2
1370 S15C 15 F1110-C15k ; F1511-C16k 1
= = 40G = 2
- 525C 25 F1120-C25k 2
2120 SMn438(H) 35G2 ;35GL F.1203-36Mn6 ; F.8212-36Mn5 2
— SCM1 30G 28Mn6 2
1572 S35C 35 = 2
1672 545C 45 F.1140-C45k ; F.1142-C48k 2
- S55C 55 F.1150-C55k 2
674 S50C 50 - 3
1678 S58C 60,60G ;60GA - 3
1870 SUP4 - - 8
= SCMnH/1 110G13L F.8251-AM-X120Mn12 9
2258 SUJ2 SchChis F.1310-100Cr6 8
2912 = = F.2601-16Mo3 8
- - - F.2602-16M05 8
= = = F.2641-15Ni6 4
- - - F.2645-X8Ni09 8
= = = = 8
— SNC236 — — 5
= SNC415(H) = F.1540-15NiCr11 5
- SNC81 5(H) - - 5
- - 40ChN2MA ; 40ChGNM F.1280-35NiCrMo4 5
2506 SNCM220(H) 20ChGNM F.1552-20NiCrMo?2 ; F.1534-20NiMo31 5
- SNCM240 38ChGNM F.1204-40NiCrMo? ; F.1205-40NiCrMo2DF 5
2541 - 38Ch2N2MA F.1272-40NiCrMo7 ;34CrNiMo6 5
_ _ - F.1560-14NiCrMo13 5
- - - F.1560-14NiCrMo13 ;F.1569-14NiCrMo131 5
- SCra15(H) 15Ch - 2
- SCr430(H) 35Ch F.8221-35Cr4 5
= SCr440(H) 40Ch F1211-41Cr4DF ; F1202-42Cr4 5
2245 SCr440 40Ch F1202-42Cr4 5
2511 = 18ChG F1516-16MnCr5 ; F1517-16MnCr5 5
— SUP9(A) 50ChGA F.1431-55Cr3 5
2225 SCM420 20ChM ; 30ChM F.8372-AM26CrMo4;F.8330-AM25CrMo4;F.1256-30CrMo4-1 5
2234 SCM432; SCCRM3 AS38ChGM;35ChM;35ChML F.8331-AM34CrMo4;F.823134CrMo4;F.1250-35CrMo4;F.1254-35CrMio4DF 5
2244 SCM440 40ChFA F.8332-AM42CrMo4;F.8232-42CrMo4:F.1252-40CrMo4 5
2244 SCM440(H) - F.8332-AM42CrMo4;F.8232-42CrMo4:F.1252-40CrMo4 5
2216 SCM415(H) - F1551-12CrMo4 5
- - 12ChM ; 15ChM F.2631-14CrMo45 5
2240 = = F124.A 5
2218 - 12Ch8 TUH 5
_ _ = F.2621-13MoCrV6 3
2230 SUP10 50ChGFA ; 50CHFA F.1430-51Crv4 5
2940 = 38ChMJuA F.1740-41CrAIMo7 8
- - - - 8
1880 = U10A-1;2 F516 5
- SK2 u13 F5123;C120 5
= = Ch F.5230;100Cr6 8
- SKD1 Ch12 F.5212 ;X210 Cr12 10
- - - - 10
- - - - 10
- - - - 10
- SKDé 4ChMES F.5317; X37 CrMoV5 10
2242 SKD61 4ChMF1S F.5318 ; X40CrMoC5 10
- - - - 10
2260 SKD12 = F.5227 ; X100CrMoV5 10
- - - - 10
2310 SKDM = F.520A 10
2140 SKS31;5KS2,5KS3 ChWG F.5233; 105WCr5 10
2312 SKD2 = F.5213 ; X210Crw12 10
2710 — 5ChW2SF F.5241 ; 45WCrSi8 10
= SKD5 3Ch2wWaF F.5323 ; X30WCrv9 10
2310 - - F.5211 ; X160CrMoV12 10
- SKT4 5ChNM F.520S 10
- - - - 10
- SKS43 - - 10
2723 SKH55 2723 RE6MSKS 10
- SKH3 - F.5530; 18-1-1-5 10
2722 SKH9 (R6AMDS) ; R6M5 F.5603 ; 6-5-2 10
2782 = = F.5607;18-0-1 10
- SKH2 R18 F.5520; 18-0-1 10
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Tabella di comparazione materiali (continua)

Materiale | Vargus | USA Germany Germany Great Britain France Italia
Gruppi Nr. AISI/SAE W.-Nr. DIN AFNOR UNI
12 403 1.4000 X6Cri3 403517 76C13 X6Cr13
12 - 14001 X7Cr14 - - -
12 410 1.4006 X10Cr13 410521 Z10C14 X12Cr13
12 430 14016 X6Cr17 430515 Z8C17 X8Cr17
12 - 1.4027 G-X20Cr14 420C29 Z20C13M -
12 - 1.4034 X46Cr13 420545 Z40CM;Z38C13M X40Cr14
12 431 1.4057 X20CrNi172 431529 Z15CNi6.02 X16CrNi16
12 430 14104 X12CrMoS17 - Z10CF17 X10CrS17
12 434 14113 X6CrMo171 434517 Z8CD17.01 X8CrMo17
12 - 14313 X5CrNi134 425C11 ZACND134M -
12 - 14408 G-X6CrNiMo18 10 316C16 - -
12 HW3 14718 X45CrSio3 401545 745CS 9 X45CrSi8
12 405 14724 X10CrAI13 403517 710C13 X101CrA112
11 = 14742 X10CrAl18 430515 Z12CAS18 X8Cr17
12 HNV6 14747 X80CrNiSi20 443565 Z80CSN20.02 X80CrSiNi20
11 446 14762 X10CrAI24 - Z10CAS24 X16Cr26
13 304 14301 X5CrNi18 10 304515 Z6CN18.09 X5CrNi1810
13 303 14305 X10CrNiS18 9 303521 Z10CNF 18.09 X10CrNiS 18.09
M 13 304L 14306 X2CrNi19 11 304512;304C12 Z2CN18.10;Z3CN 19.10 X2CrNi18.11
L 13 CF8 14308 G-X6CrNi18 9 304C15 Z6CN18.10M =
Acciaio 13 301 14310 X12CrNi77 301521 Z12CN 17.07 X1 2CrNi1 707
inossidabile 13 [304LN 14311 X2CrNiN18 10 304562 Z2CN18.10 -
13 316 14401 X5CrNiMo17122 316516 Z6CND17.11 X5CrNiMol17 12
13 316LN 14429 X2CrNiMoN17133 = Z2CND17.13 =
13 316L 14435 X2CrNiMo18143 316512 Z2CND17.13 X2CrNiMo17 13
13 3171 14438 X2CrNiMo17133 317512 Z2CND19.15 X2CrNiMo18 16
13 329 14460 X8CrNiMo275 - - -
12 321 14541 X6CrNiTi18 10 2337 Z6CNT18.10 X6CrNiTi18 11
12 347 14550 X6CrNiNb18 10 347517 Z6CNND18.10 X6CrNiND18 11
12 316Ti 14571 X6CrNiMoTi17122 320517 Z6NDT1 7.12 X6CrNiMoTil7 12
12 - 14581 G-X5CrNiMoNb18 10 318C17 Z4CNDNb18 12M XG8CrNiMo18 11
12 318 14583 X10CrNiMoNb18 12 - Z6CNDNDb17 13B X6CrNiMoNb17 13
13 309 14828 X15CrNiSi20 12 309524 Z15CNS20.12 -
13 3105 14845 X12CrNi25 21 310524 Z12CN25 20 X6CrNi25 20
13 330 14864 X12NiCr36 16 - Z12NCS35.16 -
13 - 14865 G-X40NiCrsi38 18 330C11 - XG50NiCr39 19
13 EV8 14871 X53CrMnNiN2 19 349554;321512 Z52CMN21.09 X53CrMnNiN219
13 321 14878 X12CrNiTi18 9 3215320 Z6CNT18.12B X6CrNiTi1811
30 Nr.20B 0.6010 GGI0 - Ft10D -
30 Nr.258B 0.6015 GGI5 Grado 150 Ft15D -
30 Nr.30B 0.6020 GG20 Grado 220 Ft20D -
29 Nr.35B;Nr.40B  [0.6025 GG25 Grado 260 Ft25D -
29 Nr.45 B 0.6030 GG30 Grado 300 R30D -
29 Nr. 50 B 0.6035 GG35 Grado 350 Ft35D =
29 Nr. 55 B 0.6040 GG40 Grado 400 Ft40D -
29 ASTM - DIN4694 3468: 1974 - -
29 A436-72 - GGL- A32-301
29 TIPO 2 - NiCr20 2 L-NiCr202 L-NC202 -
30 60-40-18 0.7040 GGG 40 SNG 420/12 FCS 400-12 GS 370-17
30 = 0.7043 GGG 40.3 SNG 370/17 FGS 370-17 =
30 - 0.7033 GGG 35.3 - - -
31 80-55-06 0.7050 GGG 50 SNG 500/7 FGS 500-7 GS 500
31 - 0.7060 GGG 60 SNG 600/3 FGS 600-3 -
31 100-70-03 0.7070 GGG70 SNG 700/2 FGS 700-2 GS 7002
31 - - DIN 1694 - LNM 137 -
31 TIPO 2 - GGGNiMn 137 L-NiMn 13 7 L-NC202 -
31 - - GGG NiCr202 L-NC202 - -
28 32510 0.8135 GTS-35 B 340/12 MN 35-10 =
29 40010 0.8145 GTS-45 P 440/7 - -
29 50005 0.8155 GTS-55 P 510/4 MP50-5 =
29 70003 0.8165 GTS-65 P 570/3 MP 60-3 -
29 80002 0.8170 GTS-70 P690/2 MP 70-2 =
36 - - G-AlSi12 LM20 - -
36 - - GD-AISi12 - - -
36 - - GD-AISi8Cu3 LM24 - -
%6 |- = G-AlSi10Mg LM9 - -
36 - - G-AlSi12 LM6 - -
19 330 14864 X12NiCrSi - Z12NCS35.16 -
19 - 1.4865 G-X40NiCrSi 330C11 - XG50NiCr
19 5390 A 24603 - - NC22FeD =
19 - 24630 NiCr20Ti HRS, 203-4 NC20T -
19 5666 24856 NiCr22Mo9N - NC22FeDNB -
19 5537C LW2.496 CoCr20W15 - KC20WN -
19 4676 24375 NiCu30Al 3072-76 - -
S 19 - 24631 NiCr20TiAk Hr40,601 NC20TA -
L 19 AMS 5399 24973 NiCr19Col1 - NC19KDT =
Materiali 21 5391 LW2.467 S-NiCr13A16 3146-3 NC12AD -
resistenti a 2] 5660 LW2.466 NiCr19Fe19 HR8 NC19FeNb -
calore 21 5383 LW2.466 NiCr19Fe19 - NC20K14 -
21 = = CoCr22W14 = KC22WN =
21 - LW2.467 NiCo15Cr10 - - -
23 - - TiAl14Mo45n4Si0.5 - - -
23 — — TiAlI5Sn2.5 TA14/17 T-ASE —
23 - = TiAl6V4 TA10-13/TA2 T-A6V =
23 - - TiAIGVAELI TAT1 - -
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Sweden Japan Russia Spain
SS JIS GOST UNE Vargus Nr.
2301 SUS403 08Ch13 F.3110-X6Cr13 ; F.8401-AM-X12Cr13 12
= = 08Ch13 F.3110-X6Cr13 ; F.8401-AM-X12Cr13 12
2302 SUS410 12Ch13; 15Ch13L F.3401-X10Cr13 12
2320 SUS430 12Ch17 F.3113-X6Cr17 12
- SCS2 20Ch13L - 12
2304 SUS420J2 40Ch13 F.3405-X45Cr13 12
2321 SUS431 20Ch17N2 F.3427-X19CrNi172 12
2383 SUS430F - F.3117-X10CrS17 ; F.3413-X14CrMoS17 12
2325 SUS434 - F.3116-X6CrMo171 12
- SCS5 - - 12
- SCS14 07Ch18N10G252M2L F.8414-AM-X7CrNiMo2010 12
= SUH1 40Ch952 F.3220-X45CrSi09-03 12
- SUS405 10Ch13SJu F.3152-X10CrAl13 12
= SUH21 15Ch18SJu F.3153-X10CrAl18 1
- SUH4 - F.3222-X80CrSiNi20-02 12
2322 SUH446 = F.3154-X10CrAI24 11
2332 SUS304 08Ch18N10 F.3551-X5CrNi1811;F.3541-X5CrNi1810 ; F.3504-X6CrNi1910 13
2346 SUS303 - F.3508-X10CrNiS18-09 13
2352 SCS19; SUS304L 03Ch18N11 F.3503-X2CrNi1810 13 M
2333 SCS13 07Ch18NIL - 13
2331 SUS301 - F.3517-X12CrNi177 13
2371 SUS304LN - F.3541-X2CrNiN1810 13
2347 SUS316 - F.3534-X5CrNiMo17122 13
2375 SUS316LN = F.3543-X2CrNiMoN17133 13
2353 SCS16 03Ch17N14M3 F.3533-X2CrNiMo17132 13
2367 SUS3T7L - F.3539-X2CrNiMo18164 13
2324 SUS329L; - F.3309-X8CrNiMo27-05; F.3552-X8CrNiM0266 13
06Ch18N10T; 08Ch18N10T; =
588 SUS321 09ChISNIOT: 12Ch18N10T F.3523-X6CrNiTi1810 12
2338 SUS347 08Ch18N12B F.3524-X6CrNiNb1810 12
2350 = 10Ch17N13M2T F.3535-X6CrNiMoTi17122 12
— SCS22 - - 12
- - - - 12
- SUH309 20Ch20N1452 F.3312-X15CrNiSi20-12 13
2361 SUH310 20Ch23N18 = 13
- SUH330 - F.3313-X12CrNiSi36-16 13
- SCH15 - = 13
- SUH35,5UH36;5U321 55Ch20G9AN4 F.3217-X53CrMnNiN21-09 13
= = = = 13
0110 - Y10 FG10 30
0115 = CY15 FG15 30
0120 - C420 FG20 30
0125 = CY25 FG25 29
0130 ~ CY30 FG30 29
0135 = CY35 FG35 29
0140 — C440 — 29
MB - - - 29
1S0-215 - - 29
523 - = = 29
07 17-02 - VC42-12 - 30
07 17-12 - VC42-12 = 30
07 17-15 - - - 30
07 27-02 = VC50-2 = 31
07 32-03 - VC60-2 - 31
07 37-01 = VC70-2 = 31
0772 - - - 3]
0776 - - - 31
- - — - 31
08 15 - = _ 78
08 52 - - _ 70
08 54 - = _ 20
08 58 - - _ 70
08 62 - = _ 29
4260 - - - 36
4247 - - - 36
4250 - - - 36
4253 - - = 36
4261 - - - 36
= SUH 330 = F.3313-X12CrNiSi36-16 19
— SCH 15 — — 19
- - - - 19
- - - - 19
= = = = 19
- - - - 19
= = = = 19
- - - - 19
= = = = 19
- - - - 21
= = = = 21
- - - - 21
= = = = 21
- - - - 21
= = = = 23
- — - - 23
- - - - 23
- - - - 23
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Soluzioni dei problemi

Problema Possibile Causa Soluzione
Velocita di taglio troppo elevata--------------------- > Ridurre la velocita di taglio/ usare un inserto rivestito
ﬁumental Profondita di taglio troppo bassa/ troppe passat---->  Aumentare la profondita di taglio per passata
usura su
fianco Grado di metallo duro non idoneo ---------—-- > Usare un grado di metallo duro rivestito
Lubrorefrigerazione insufficiente ------------- > Aumentare la lubrorefrigerazione
~—_
Usura ) o
) lare del Angolo dell'elica non corretto ------=----------- > Scegliere il sottoplacchetta corretto
irregolaredel . .
('? Sistema di incremento non corretto ----------- > Usare il sistema di incremento alternato
tagliente
Profondita di taglio troppo larga --------------- > Diminuire la profondita di taglio / aumentare il numero delle passate
] Deformazione Lubrorefrigerazione insufficiente —----------- > Aumentare la lubrorefrigerazione
plastica Velocita di taglio troppo elevata --------------- > Ridurre la velocita di taglio
estrema Gradodimetallo duro nonidoneg----------------—-- > Usare un grado di metallo duro pili tenace
Raggio di punta troppo piccolo ------------- > Usare un inserto con un raggio piu grande, se possibile
Profondita di taglio troppo larga ----------- > Diminuire la profondita di taglio / aumentare il numero delle passate
Estrema deformazione plastica ---------------- > Usare un grado di metallo duro piu tenace
C Rottura del . . . . . -
tagliente Lubrorefrigerazione insufficiente-------------- > Aumentare la lubrorefrigerazione o correggere la direzione del getto
Grado di metallo duro non idoneo ----------—-- > Usare un grado di metallo duro piu tenace
Instabilita > Controllare la stabilita del sistema
< Tagliente di Velocita di taglio non corretta ------------------ > Cambiare la velocita di taglio
riporto Grado di metallo duro non idoneo ------------ > Usare un grado di metallo duro rivestito
Il profilo
della L'utensile non e all'altezza dell'asse del pezzo--->  Cambiare l'altezza dell'utensile
filettatura L'inserto non lavora la cresta della filettatura --—--- > Misurare il diametro del pezzo
e poco Inserto usurato > Sostituire il tagliente al piu presto
profondo
Qualita di Velocita di taglio troppo bassa ----------------- > Aumentare la velocita di taglio
finitura Sottoplacchetta non corretta-------------- > Scegliere il sottoplacchetta corretto
scadente Metododiincremento laterale nonappropriato-——->  Usare il metodo laterale alternato o il metodo radiale
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VRX Ridefinisce

Straordinario grado universale la Fig?;tr?égrr?j

Nuovo grado universale per filettatura su tornio
con una maggiore resistenza all'usura e una maggiore produttivita

Rivestimento PVD AITiN

Alta temperatura di ossidazione

Substrato in micrograna

I Vedi pagina 204 per ulteriori informazioni
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FRESE PER
FILETTARE




Sistemi di filettatura

IMIIT M  Frese per filettare con inserti a fissaggio meccanico

MiTM19 (A) Per piccoli fori MiTM24 (M) Per fori medi
= e

7 Standard Conica

Standard Conica

MiTM25 (S) Per applicazioni standard

Standard Conica Fresa a manicotto Fresa a manicotto conica

MiTM40 (L) Per filettature lunghe

Fresa a manicotto Fresa a manicotto conica

MiTM41 (B) Per passi grossi

o

(’ Standard Fresa a manicotto

Standard
Standard / TMF

Mini TMMC Standard TMC " Passo grosso 124/.. TMLC

T™M2C

TMOC TM Frese a manicotto

Passo grosso

Passo grosso 124/.. Passo grosso 124/.

(Standard TMCQ) (TMMC Mini)
Conica TMSC - profilo singolo TMVC - Fresa con inserto a
profilo singolo
Verticale

TMNC TMSC TMVC
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Sistemi di filettatura

‘"VARGUS
cseNius”

Selettore utensile ec
Generatore programma N

TMSD Frese per filettare fori profondi

Tipo U Per passi grossi

\

Gambo cilindrico in
metallo duro

Gambo Weldon

Gambo Cilindrico

in Acciaio Frese a manicotto

Tipo L (Mini L) Per piccoli fori e L2 corta

Gambo cilindrico in
metallo duro

Gambo Weldon

Tipo Verticale L (7V, 9V, 11V)

Gambo cilindrico in
metallo duro

Gambo Weldon

Tipo L (3/8” L) Per passi grossi Trapezoidali e ABUT
.

Gambo cilindrico in
metallo duro

Gambo Weldon

Fresa a manicotto

Tipo A Per L2 piu corta

Gambo Cilindrico in Acciaio

TM Solid Frese in metallo duro integrale

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione

- -
Helicool (HO) Helicool-R (HCR Helicool-C (HCC) 1 HTC (Thriller)
Taglienti elicoidali Frese Mini
Helical (H) Conico MilliPro MilliPro HD MilliPro Dentale
Taglienti diritti Frese Lunghe
/ i /
Diritti Conico Filettatura profonda profilo pieno Filettatura profonda profilo parziale
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Metodi per filettare con le frese
(solo per frese RH)

Filettatura
destra -
Avanzamento
discorde

Filettatura
sinistra -
Avanzamento
discorde

Filettatura
destra -
Avanzamento
concorde

Avanzamento
concorde
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Filettatura
destra -
Avanzamento
discorde

Filettatura
sinistra -
Avanzamento
discorde

Filettatura
destra -
Avanzamento
concorde

Filettatura
sinistra -
Avanzamento
concorde

Int.




| vantaggi della filettatura con frese

B Consente lavorazione di pezzi di grandi dimensioni che non possono essere montati facilmente su un tornio
B Rende facilmente lavorabili parti assimetriche e non rotabili

M Operazione completa in un unico set up

B La filettatura di grandi diametri richiede meno potenza rispetto la filettatura con maschi

B Nessun limite massimo di diametro del foro

M Truciolo corto

M Si possono filettare fori ciechi senza scarico di fondo filetto

B Lo scarico di fondo filetto non & necessario

B Lo stessa fresa puo essere utilizzata per filettatura int. ed est.

B Lo stessa fresa pud essere utilizzata per filettatura destra e sinistra

B |l magazzino puo essere ridotto al minimo poiché una gamma ristretta di frese copre un'ampia
gamma di diametri di filettatura

B Inserti intercambiabili

B Adatta per lavorazioni di materiali duri

B Ottima superficie di finitura

B Permette la correzione del diametro e della lunghezza dell' utensile

B Taglio interrotto facilmente lavorabile

B Unico utensile per una vasta gamma di materiali

M Miglior qualita di filettatura su materiali teneri, dove i maschi tendono a strappare il materiale
B Tempo ciclo ridotto grazie ad elevate velocita ed avanzamenti

B Le basse forze di taglio permettono la lavorazione di particolari sottili
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. Sistema di filettatura super veloce

Inserti | Frese



Chiave del codice VARDEX

B Inserti MiTM
R 25 I 1.00 ISO ™ VBX
1 2 3 4 5 6 7
1 - Linea di prodotto | | 2 - Config. Inserto 3 -Tipo di Inserto 4 - Passo 5 - Standard 6 - Sistema | | 7 - Grado di metallo duro
R- Gamma MiTM 19,24, 25,40, 41 I-Int. 0.5-6.0 mm| | 1SO-1SO Metrica ™ VBX
E - Est. 32-4 tpi UN-UN Americana VTX
El - Est+Int. W- BSW, BSP
NC- Tampone NPT-NPT
NPTF-NPTF
BSPT-BSPT
B Frese MiTM
R ™ C 25 17 26 S 2
1 2 3 4 5 6 7 8
1-Linea di prodotto || 2-Tipo di Portainserto || 3 - Refrigerante 4 - Diametro del gambo [mm] | |5 - Diametro di taglio [mm]
R - Gamma MiTM TM - Frese standard C- Canale del lubrorefrigerante | | 12,20, 25,32 10-36
BR - MiTM con sistema || TMN - Frese coniche
antivibrante
6 - Sbalzo utensile [mm] 7 - Config. Inserto 8 - Nr. taglienti
19-80 A-19 1-5
M-24
S-25
L-40
B-41

B Frese a manicotto MiTM

R ™ C D36 16 25S 5
1 2 3 4 5 6 7

1 - Linea di prodotto 2 -Tipo di Portainserto 3 - Refrigerante 4 - Diametro di taglio [mm] | |5 - Diam. Foro [mm]

R-Gamma MiTM TM - Frese standard C- Canale del lubrorefrigerante | | 36 - 58 16,22,27
TMN - Frese coniche

6 - Config. Inserto 7 - Nr. taglienti
255 5-8

40L
41B
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MITM

Con la gamma di frese Vardex multi taglienti a fissaggio
meccanico (MiTM) si puo ridurre il tempo di lavorazione
utilizzando inserti lunghi. Il rivestimento al Nickel garantisce
una migliore preotezione anti-ruggine per le frese.

— Standard = — — Conica
. a:‘; ”
MiTM 19 o
(A)
Per piccoli fori | | L
Nr. Di denti (2) 1 Nr. Di denti (2) 1

MiTM 24 (M)

Per fori medi

Diametro di taglio (D2) 10.0-11.75
Lunghezza (L1) 20.0-25.2

— Standard

Nr. Di denti (2) 12
Diametro di taglio (D2) 13.6-16

Diametro di taglio (D2) 10.2
Lunghezza utile (L1) 190

— Conica —

Nr. Di denti (2) 1
Diametro di taglio (D2) 139

"VARGUS
ceNius

Selettore utensile
Generatore programma

e
CNC

Lunghezza utile (L1) ~ 26-36 Lunghezza utile (L1) 26
. Fresa Fresa a manicotto
— Standard — Conica . =~ : ]
a manicotto Conica
MiTM 25 (S) 4 Q
. L o ) /x
Per applicazioni =
L ]
standard b
Nr. Didenti (7) 2-5 Nr. Didenti (7) 2-4 Nr. Didenti (7) 5-8 Nr. Di denti (7) 5

Diametro di taglio (D2) 17-30

Diametro di taglio (D2) 17-28

Diametro di taglio (D2) 36-52

Diametro di taglio (D2) 36

Lunghezza utile (L1)  26-80 Lunghezza utile (L1) ~ 26-43 Lunghezza utile (L1)  max.200 Lunghezza utile (L1)  max.200
Fr mani
— Standard —  Fresa __ fresaama cot
a manicotto Conica
MiTM 40 (L)
' o 2
Per filettature lunghe | V' & 8=
Nr. Didenti (7) 3-4 Nr. Didenti (7) 6-8 Nr. Didenti (7) 6
Diametro di taglio (D2) 22-30 Diametro di taglio (D2) 44-52 Diametro di taglio (D2) 45
Lunghezza utile (L1)  43-80 Lunghezza utile (L1)  max.200 Lunghezza utile (L1)  max.200
— Standard r— Fre'sa —
a manicotto

MiTM 41 (B)

Per passi grossi

Nr. Di denti (Z) 1-5

Nr. Di denti (2) 5-6

Diametro di taglio (D2) 24.5-36
Lunghezza utile (L1) ~ 43-65

Diametro di taglio (D2) 48-58
Lunghezza utile (L1)  max.200
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ISO Metrica

Est. + Int. | le | Le |
74P Int \'&0/‘_ e 0°] D © 9°] @
60° 1 | L | ] |
MiTM 19 MITM 24 MiTM 25
‘ e ‘
1/8P_Est | " | |
Definita da: R262 (DIN 13) { © @ \ O‘ 5
Classe di tolleranza: 6g/6H \ i L L !
MiTM 40 MiTM 41
Standard MiTM
L Passo Codice Taglienti Denti Fresa
mm mm Est. Int. Le Zt
05 R1910.50ISOTM... 1 20.0 40
0.75 R1910.75ISOTM... 1 200 27
10 R1911.001SOTM... 1 200 20
M 19 1.25 R1911.25ISOTM... 1 200 16 RTMC...A
15 R1911.501SOTM... 1 195 13
175 R1911.75ISOTM... 1 19.25 1
20 R1912.0ISOTM... 1 200 10
05 R2410.50ISOTM... 1 45 49
0.75 R2410.75ISOTM... 1 2475 33
10 R2411.00ISOTM... 1 24.0 24
% . 1.25 R2411.25ISOTM... 1 250 20 N
15 R2411.50ISOTM... 1 240 16
175 R2411.75ISOTM... 1 45 14
20 R2412.00ISOTM... 1 240 12
25 R2412.501SOTM... 1 250 10
10 R25E1.00ISOTM... R2501.00ISOTM... 2 240 24
125  R25E1.251SOTM.. R25l1.251SOTM.. 2 2375 19
% .y 15 R25E1.501SOTM... ~R25[1.501SOTM... 2 24.0 16 BRTMC...S
20 R25E200ISOTM.. R2512.00ISOTM.. 2 24.0 12
25 R25E2.501SOTM... - R25[2.50ISOTM... 2 250 10
30 *R25E3.001SOTM... *R25/3.001SOTM.. 2 24.0 8
10 R4011.00ISOTM... 2 390 39
15 R4011.501SOTM... 2 390 26
40 20 R4012.001SOTM... 2 380 19 (BIRTMC...L
25 R4012.501SOTM... 2 375 15
3.0 R4013.00ISOTM... 2 390 13
30 R4IE3.00ISOTM... R4113.001SOTM.. 2 390 13
35 R41E3.501SOTM... R4113.50SOTM... 2 385 1
40 RAIE400ISOTM.. RA114.001SOTM.. 2 400 10
41 45 R41E4.501SOTM... R4114.50SOTM... 2 405 9 RTMC...B
50  R41E500ISOTM... R41I5.001SOTM.. 2 400 8
55 R41E5.501SOTM... R4115.501SOTM... 2 385 7
60  RAIE6.00ISOTM.. R4116.001SOTM.. 2 36.0 6

*  Gliinserti passo 3.0 ISO non possono essere utilizzati con la fresa RTMC2517....
Per gliinserti passo 3.0 ISO Est,, utilizzare il per programma CNC (D2 + 0.5mm).

Gli inserti MiTM 25, 40 e 41 sono offerti con 2 taglienti. In caso di difficolta di lavorazione possono essere richiesti con un tagliente singolo.

I Esempio: R2512.00ISOTM(S)...
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UN Americana - UNC, UNF, UNEF, UNS

Est. + Int.
1/4P  Int. ‘ Le ‘ le ‘
o e & “ |
oo e __a° D o 0° @
] | ] ] ] |
1/8P_ Est. MITM 19 MiTM 24 MiTM 25
Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2A/2B
Standard MiTM
L Passo Codice Taglienti Denti Fresa
mm tpi Est. Int. Le Zt
32 R19I32UNTM... 1 19.84 25
28 R19128UNTM... 1 19.96 22
27 R19127UNTM... 1 19.76 21
24 R19124UNTM... 1 2011 19
19 20 R19120UNTM... 1 19.05 15
M 18 R19118UNTM... 1 19.76 14 A
16 R191N6UNTM... 1 19.05 12
14 R191T4UNTM... 1 19.96 1
13 R191T3UNTM... 1 19.54 10
12 R191T2UNTM... 1 19.05 9
32 R24132UNTM... 1 24.61 31
28 R24128UNTM... 1 24.49 27
24 R24124UNTM... 1 24.34 23
20 R24120UNTM... 1 2413 19
24 18 R24118UNTM... 1 2399 17 RTMC...M
16 R24116UNTM... 1 23.81 15
14 R24114UNTM... 1 23.59 13
12 R24112UNTM... 1 23.28 1
10 R24110UNTM... 1 22.86 9
20 R25E20UNTM... ~ R25[20UNTM... 2 24.13 19
18 R25E18UNTM...  R25IT8UNTM... 2 2399 17
16 R25E16UNTM... ~ R25[T6UNTM... 2 23.81 15
5 14 R25E14UNTM...  R25IT4UNTM... 2 23.58 13 (BIRTMC...S
12 R25E12UNTM...  R25[12UNTM... 2 23.28 1
10 R25ETOUNTM...  R251TOUNTM... 2 22.86 9
9 *R25EQUNTM...  *R25I9UNTM... 2 22.58 8
8 *R25E8UNTM...  *R25I8UNTM... 2 2222 7
*  Gili inserti passo 8 UN e 9 UN non possono essere utilizzati con la fresa RTMC2517...
Per gliinserti passo 8 UN ., utilizzare il per programma CNC (D2 + 0.5mm).
I Gliinserti MiTM 25, 40 e 41 sono offerti con 2 taglienti. In caso di difficolta di lavorazione possono essere richiesti con un tagliente singolo. @
Esempio: R25120UNTM(S)...
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UN Americana - UNC, UNF, UNEF, UNS (continua)

Est. + Int.
/4P Int. ‘ Le |
\ e \ |
60° \ \
| e  ° L) | 2]
| ] | | ] |
1/8P  Est. MITM 40 MITM 41
Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2A/2B
Standard MiTM
L Passo Codice Taglienti Denti Fresa
mm tpi Est. Int. @ Zt
20 R40120UNTM... 2 39.37 31
18 R40118UNTM... 2 39.51 28
16 R40IT6UNTM... 2 39.69 25
14 R401M4UNTM... 2 3991 22
40 (BIRTMC...L
12 R40112UNTM... 2 38.10 18
10 R40ITOUNTM... 2 38.10 15
9 R40I9UNTM... 2 39.51 14
8 R40I8UNTM... 2 38.10 12
8 R4ATESUNTM... R4TIBUNTM... 2 38.10 12
\ 7 R4TEZUNTM... R41I7UNTM... 2 3991 11
6 R4TEGUNTM... R4116UNTM... 2 38.10 9
41 RTMC...B
5 R41ESUNTM... R41ISUNTM... 2 35.56 7
4.5 R41E45UNTM...  R4114.5UNTM... 2 39.51 7
4 R4TE4AUNTM... R4114UNTM... 2 38.10 6
Gli inserti MiTM 25, 40 e 41 sono offerti con 2 taglienti. In caso di difficolta di lavorazione possono essere richiesti con un tagliente singolo.
Esempio: R25120UNTM(S)...
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Whitworth per BSF, BSP (G)

Est. + Int.

| } |
Le ‘ ‘
JAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAN [ if 2
|m ae~1 _e o) _eo o
R 0.137P . ‘ ‘
55° L I L >

MiTM 19 MITM 24 MiTM 25
| Le |
R0.137P le ‘ ‘ ‘
Est. ) ‘ 5

o o
Definita da: B.5.84:1956, DIN 259, ‘{ 5 ‘\ L L 1
DIN 1S0228/1:1982 ‘ L w L !
Classe di tolleranza: Medio classe A MITM 40 MITM 41
Standard MiTM
L Passo Codice Taglienti Denti Fresa
mm tpi Est. + Int. Int. lfe; Zt
19 R19ENOWTM... 1 20.05 15
ﬁ 19 16 R19EN6WTM... 1 19.05 12 RTMC...A
14 R19EN4WTM... 1 19.96 1
19 R24EITOWTM... 1 24.06 18
24 14 R24EI14WTM... 1 23.59 13 RTMC...M
' 12 R24E12WTM... 1 23.28 11
16 R25EN6WTM... 2 23.81 15
14 R25EIT4WTM... 2 23.58 13
25 (BIRTMC...S
12 R25EI12WTM... 2 23.28 1
11 R25EIMWTM... 2 23.09 10
16 R40EIT6WTM... 2 39.69 25
14 R40EIT4WTM... 2 3991 22
40 (BIRTMC...L
12 R40EIT2ZWTM... 2 38.10 18
11 R4OEIMWTM... 2 39.25 17
8 RA1IBWTM... 2 3810 12
4 7 RAN7WTM... 2 3991 11 RTMC...B
6 R41I6WTM... 2 38.10 9
Gliinserti MiTM 25, 40 e 41 sono offerti con 2 taglienti. In caso di difficolta di lavorazione possono essere richiesti con un tagliente singolo.
Esempio: R25EIT6WTM(S)...

vvvarqus| 237 |

NEUMO Ehrenberg Gro



NPT

Est. + Int. B Le | Le
- 7 @ 147, c @
° 300 ™ ; 147"~ © © o >
SE Int; 17| NG B — 9 0o
L L | L
MiTM 19 MITM 24 MITM 25
L’V\/\/\/\/\/\/\/S\/\/\/\/\/\/\/\/\‘ " .
Definita da: USAS B2.1:1968 47 e © ° E © ©° E
Classe di tolleranza: Standard NPT ! L ! L
MiTM 40 MITM 41
Standard MiTM
L Passo Codice Taglienti Denti Fresa
mm tpi Est. + Int. l'e 7t
19 18 R19EIT8NPT-TM... 1 19.76 14 RTMNC...A
24 18 R24EI8NPT-TM... 1 23.99 17 RTMNC...M
14 R25EIN4NPT-TM... 1 23.58 13
RTMNC...S
25 1.5 R25EIT1.5NPT-TM... 1 24.30 1
8 R25EIBNPT-TM... 1 22.22 7 RTMNGD36-16-2555
11.5 R40EIN1.5NPT-TM... 1 37.55 17
40 RTMNGD45-22-40L6
8 R40EIBNPT-TM... 1 38.10 12
41 8 R41EIBNPT-TM... 1 38.10 12 RTMC...B
NPTF
Est. + Int. Le ‘ Le ‘
30° 30° It 147 © ©© @ 147" 5 @
147 = = —9Q 0
L L
MiTM 19 MITM 24 MITM 25
Le ‘ 147" e
rar o E E
Definita da: ANSI B1.20.3-1976 %f( el J‘ °
Classe di tolleranza: Standard NPTF f L 1 L
MiTM 40 MITM 41
Standard MiTM
L Passo Codice Taglienti Denti Fresa
M mm tpi Est. + Int. Le 7t
19 18 R19EIT8NPTFTM... 1 19.76 14 RTMNC...A
24 18 R24EIN8NPTFTM... 1 2399 17 RTMNC...M
14 R25EIM4NPTFTM... 1 23.58 13
RTMNC...S
25 1.5 R25EI11.5NPTFTM... 1 24.30 "
8 R25EIBNPTFTM... 1 22.22 7 RTMNCGD36-16-2555
11.5 R40EI1.5NPTFTM... 1 37.55 17
40 RTMNCGD45-22-40L6
8 RAOEIBNPTFTM... 1 38.10 12
41 8 RATEIBNPTFTM... 1 38.10 12 RTMC...B
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BSPT

Est. + Int. . Le
LA . T
RO.137P Int. - M B 147 o
\27‘50 5750 147 9 o
L L
MIiTM 19 MITM 24
-XTOA;T 1 A | L‘\/\/\/\/\/\/\/\/S\/\/\/\/\/\/\/\/\‘
Est. . : [ !
147 [T o @ o 5 E
Definita da: B.S. 21:1985 —Q 0O ‘L J‘
Classe di tolleranza: Standard BSPT L i L 1
MiTM 25 MiTM 40
Standard MiTM
L Passo Codice Taglienti Denti Fresa
mm tpi Est. + Int. Le Zt
19 19 R19EIN9BSPT-TM... 1 20.05 15 RTMNC..A
24 19 R24EI19BSPT-TM... 1 24.06 18 RTMNC 2014-26M1
14 R25E114BSPT-TM... 1 23.58 13
25 RTMNC...S
i R25EI11BSPT-TM... 1 23.09 10
40 n R40EI11BSPT-TM... 1 39.25 17 RTMNG-D45-22-40L6
Inserto tampone
L Codice Denti Fresa
mm Est. + Int. Zt
24 R24NC RTMC...M
(BIRTMC...S
25 R RTMNC...5
Nessun dente Tutti i tipi
(BIRTMC...L
40 RAONC RTMNC...L
41 R4INC RTMC...B

Tutte le sedi inutilizzate per la filettatura vanno chiuse con inserti tampone (R—NC).
Questo sistema assicura una perfetta bilanciatura ed una protezione della sede inserto.
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Frese Standard (MiTM 19)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

RTMC - Per filettature standard Ricambi
Config. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti ‘ /
Vite di -
mm L L1 D D1 D2 YA posizionamento x2 Torx + Cacciavite
RTMC1210-20A1 68 20 12 75 10 1 KIP6

SLD3IP6 Usate solo il cacciavite

19 (M3x0.5) Torx+ fornito da Vardex

Massima f i i
RTMC1212-25A1 735 252 12 87 1175 1 coaﬁﬁ{giaatgrﬁazd,'ffﬁagg‘O

Applicazioni di frese per filettature standard

Fresa Dia. Min. filettatura
D2 1SO ISO
mm) [ (fine) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)
i M11x0.5; M11x0.75; M11.5x1: 1 an /632UN; 76-28UNEF; 746-27UNS; 15-24UNS; "
RTMC1210-20A1 10 MI2x1.75 M12x1.25: M1231.3 13 OUNE: - 18UNS: Y4-16UN: Y 14UNS 416 /419
M14x2.0; M12.5x0.5; M13x0.75; M13xT; 1/2-32UN; %16-28UNS; %16-27UNS; %/6-24UNEF;
RIMCIZIZ2AT 1175 Mig2 0 MI35x1.25 MI4x15 Mia75 12 o/ 00N, %4 18UNF; %4 6UN; %otaUNS 200 14

Serraggio in 2 fasi

Serrare il |@
primo
. *
Serrare il |@
secondo
Lato con segno d'identificazione Montare sempre gli inserti con il Per montare l'inserto 1
lato segnato in alto correttamente, spingere
l'inserto attraserso la sede
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Frese Coniche (MiTM 19)

Si raccomanda la lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2> 0.7 x il diametro nominale di filettatura

RTMNC - Per filettature coniche Ricambi
Config. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti ‘ /
Vite di o
mm L L1 D D1 D2 z posizionamento x2 Torx + Cacciavite
KIP6
SLD3IP6 Usate solo il cacciavite
19 RTMNC1210-19A1 66.5 19 12 8 106 1 (M3:05) | Torx+ fornito da Vardex

Massima forza di serraggio

consigliata 1.2 NxM

Applicazioni di frese per filettature coniche

Fresa
Lz NPT NPTF BSPT
(mm)
RTMNC1210-19A1 106 e o e

*  Utilizzando gli inserti MiTM 19 la lunghezza massima di filettatura € 10.5mm

Serraggio in 2 fasi

Serrare il |@
primo
. *
> Serrare il @
‘ ' secondo
Lato con segno d'identificazione Montare sempre gli inserti con il Per montare l'inserto l |
lato segnato in alto correttamente, spingere
I'inserto attraserso la sede
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Frese Standard (MiTM 24)

i
e—— O ——>|

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

RTMC - Per filettature standard Ricambi
Config. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti ‘ /
mm L L1 D D1 D2 Z _Vited Torx + Cacciavite
posizionamento x2
RTMC2013-26M1 82 26 20 107 136 1 KIP8
0 RTMC2015-30M1 85 30 20 19 151 1 sLDalpg | Usate solo il cacciavite
M4x0.7 Torx+ fornito da Vardex
RTMC2016-28M2 83 28 20 26 16 2 (L0 Massima forza di sertaggio
RTMC2016-36M1 91 36 20 126 16 1 consigliata 1.2 NxM
Applicazioni di frese per filettature standard
Fresa Dia. Min. filettatura
D2 ISO ISO
(mm)  (Passo grosso) (fine) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)
M14.5x0.5; M15x0.75; M15x1; e 12UN; 4-14UNS; 4-16UN; */4-18UNF; he-14; 34-19;
il 136 L M15x1.25; M16x1.5; M16x1.75 5/4-20UN; 54-24UNEF; 54-28UN; %-32UN 312 /14
M16x0.5; M17x0.75; M17x1; o N el
RTMC2015-30M1 151 M18x2.5 M17x1.25; M17x1.5; %-10 ”/; ]_ig%ép]fygséuﬁﬁ ']'?U-?ﬁuﬁ 20UN; %12 1/4-14
M18x1.75; M18x2 © n e e
M17x0.5; M17x0.75; M18x1; ,
! ' ' /4-12UN; -14UNS; %4-16UN; %4-18UNS;
i . . 3/_ ' ( ' ' 3/ 1/
RTMC2016-28M2 16 M20x2.5 M18x1.25; M18x1.5; 410 3 S OUNEF: Ve JAUNEF: /e 28UN: Ve 2UN. 212 /-14
M18x1.75; M19x2
M17x0.5; M17x0.75; M18x1; ol N ,
RTMC2016-36M1 16 M20x25 M18x1.25; M18x1.5; st /<T2UNTAUNS; A T6UN; %-T8UNS, %12 /14

3 R Sy RV
M18x1.75; M19x2 /4-20UNEF; 1/16-24UNEF; "/6-28UN; '/16-32UN

Lato con segno
d'identificazione

Montare sempre gli inserti
con i segni d'identificazione
sullo stesso lato

Lato senza segno di
identificazione
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Per montare l'inserto
correttamente, spingere
l'inserto attraserso la sede




Frese Coniche (MiTM 24)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

RTMC - Per filettature coniche Ricambi
Config. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti ‘ /
Vite di o
mm L L1 D D1 D2 z posizionamento x2 Torx + Cacciavite
KIP8
SLD4IP8 Usate solo il cacciavite
24 RTMNC2014-26M1 81 26 20 ns 139 1 (Max0.7) | Torx+ fornito da Vardex
Massima forza di serraggio
consigliata 1.2 NxM

Esecuzione di filettature coniche con frese

Fresa filettatura @
D2 NPT NPTF BSPT
(mm)
RTMNC2014-26M1 139 ¥%-18 %-18 %-19
Negli inserti conici, il segno Lato senza segno Per montare l'inserto
d'identificazione deve essere di identificazione. correttamente, spingere
rivolto verso l'alto l'inserto attraverso la sede
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Frese Standard (MiTM 25)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

RTMC - Per filettature standard Ricambi
Config. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti . /,
Vite di -
mm L L1 D D1 D2 Z posizionamento x2 Torx + Cacciavite
RTMC2517-2652 85 26 14 17 2
RTMC2517-3652 95 36 14 17 2
RTMC2519-3252 92 32 15 19 2
RTMC2519-44S2 104 44 15 19 2
RTMC2520-3753 9% 37 16.5 205 3 KIP8
25 25 (S’\I7|I4D:<I(I)P7i§ Usate solo il cacciavite
RTMC2520-4453 103 44 16.5 205 3 : Torx fornito da Vardex.
RTMC2522-4353 102 43 18 22 3 Massima forza diserraggio
consigliata 1.2 NxM
RTMC2522-55S3 14 55 18 22 3
RTMC2530-55S5 115 55 26 30 5
BRTMC2530-8054 140 80 26 30 4

Applicazioni di frese per filettature standard

Fresa Dia. Min. filettatura

(n'?rzn ) (Passc')sgorosso) (f'isn% UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF  BSP(G)
RTMC2517-2652 7 Dher M19x1; M19x1.5; ~ 7-10UNS; ¥ie-12UN; 74-14UNF; LA
RTMC2517-3652 : M20x2 %-16UNF; %-18UNS; %-20UNEF RV /AT
RTMC2519-3252 9 Ma2as M21x1; M21x1.5; "-9;  7-20UNEF; -18UNS; 7-16UN; W6 o
RTMC2519-4452 M24x3 M22x2 1-8" 74-14UNF; 7%-12UN; 7%-10UNS 5612 sl
RTMC2520-3753 M22x1: M23x1.5; 15/5-9UN; 1-TOUNS; '%e-12UN; 1-11; 1-12;
GG 00 M M23x2: M23.5%2.5 18 174UNS; %-16UN; 4-18UNS; 7%4-20UNEF 114116 7714
RTMC2522-4353 . e M24x1; M24x1.5; ~ 1/6-8UN;: 1-9UN: 1-10UNS; 1-12UNF; 1-11; 1-12; 414
RTMIC2522-5553 M25x2; M25x2.5 1-14UNS; 1-16UN; 1-18UN; '%e-20UNEF ~ 1-14; 1-16 .
RTMC2530-5555 20 ) M32x1: M32x1.5; _ TA8UN 1%-9UN; 14-10UN; 16 12UN; 14T 1%12 4,
BRTMC2530-8054 M33x2; M33x2.5; M34x3 134-T4UNS; 1%6-16UN; 1%46-18UNEF; 1%46-20UN 1%-14; 1%-16

Lato con segno d'identificazione Lato senza segno Montare sempre gli inserti con Per montare l'inserto
d'identificazione con i segni d'identificazione correttamente, spingere
sullo stesso lato l'inserto attraserso la sede
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Frese Coniche (MiTM 25)

D1

147"

Si raccomanda la lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2> 0.7 x il diametro nominale di filettatura

RTMNC - Per filettature coniche

Ricambi
Config. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti ~ /
Vite di o
mm L L1 D D1 D2 VA posizionamento x2 Torx + Cacciavite
RTMNC2517-2652 85 26 25 14 17.2 2 KIPS
SLD4IPS Usate solo il cacciavite
25 RTMNC2522-43S3 102 43 25 18 22.2 3 (M4XO 7) Torx+ fornito da \/ardex
’ Massima forza di serraggio
RTMNC2528-4354 103 43 25 25 284 4 consigliata 1.2 NxM
Applicazioni di frese per filettature coniche
Fresa filettatura @
D2 (mm) NPT NPTF BSPT
Vo-14; %-14: 1-11.5; 1%-11.5; Vo -14; %-14; 1-11.5; 1/4-11.5; .
RIMNC25]72652 172 15-11.5; 2-11.5 16-11.5;,2-11.5 72Tl
%4-14: 1-11.5; 1%4-11.5; %4-14: 1-11.5; 1%4-11.5; Y4142 1-11: 1411 14-11; 2-11;
RTMNC2522-4353 151152115 1%-115,2715 2%5-17: 311, 411 5-11; 6-11
1-11.5; 1%4-11.5; 1-11.5; 1%4-11.5; 111 1411 1%4-11; 2-11;
RTMNC2528-4354 145-115; 2115 1%4-115; 2115 2511317 4-11; 511; 611

Negli inserti conici, il segno
d'identificazione deve essere
rivolto verso l'alto

Lato senza segno di
identificazione

Per montare l'inserto
correttamente, spingere
l'inserto attraserso la sede
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Frese a manicotto (MiTM 25)

D1=Da

E' preferibile un adattatore per fresa a manicotto

{

Adattatore non incluso “\! —
Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura
Frese a manicotto standard e coniche Ricambi
Config. : ; o Nr.
e Codice Dimensioni mm taglienti ‘ / ‘
mm DI D2 dH?) H z Ve Torx + Cacciavite |  Vite della fresa
posizionamento x2
RTMC-D36-16-2555 32 36 16 335 5 KiP8 M8x1.25x35
Usate solo il —_—
Standard . RTMC-D44-22-2556 40 44 22 380 6 SLD4IP8 eI M10x1.50x35
(M4x0.7) fornito da Vardex
RTMC-D52-27-2558 48 52 27 400 8 Massima forza di M12x1.75x30
) serraggio consigliata
Conica RTMNC-D36-16-25S5 32 359* 16 335 5 1.2 NXM M8x1.25x35
* Per gliinserti passo 8NPT e 8NPTF, utilizzare per il programma CNC 36.4 mm.
Applicazioni di frese per filettature standard
Fresa Dia. Min. filettatura
(n'?rzn ) IS0 (passo fine) UN/UNF/UNEF/UNS BSW  BSP(G)
M38x1; M39x1.5; 1%6-12UN; 1°4-14UNS; 1%6-16UN; 1%4-16 R
LS e 36 M39x2; M40x3 1/-18UNEF; 1/4-20UN 12 AT
M48x1; M48x1.5; 17/-12UN; 1"3/6-16UN; 1'%/16-20UN; 2-16 B
Standard EESIIMERSS222580 A A2 MA8K3 1'%5-8UN; 17-10UNS; 17/4-14UNS o al
M55x1; M55x1.5; 2'/4-8UN; 2'/4-10UN; 2'/4-12UN; 2'4-16 ~
L 82272558 52 M35 M56x3 2/4-14UN; 2/-16UN; 24-18UN; 2420UN 212 21
Applicazioni di frese per filettature coniche
Fresa filettatura @
D2 NPT NPTF BSPT
(mm)
) % 14-11.5; 1'/4-11.5; 2-11.5 1V4-11.5; 1'4-11.5; 2-11.5 B
Conica RTMNCD36-16-2555 359 2718 & fino) 2838 1/0-6x11
* Per gliinserti passo 8NPT e 8NPTF, utilizzare per il programma CNC 36.4 mm.
Lato con segno Lato senza segno di Montare sempre gli inserti con i segni Per montare l'inserto
d'identificazione identificazione d'identificazione sullo stesso lato correttamente, spingere
l'inserto attraserso la sede
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Frese Standard (MiTM 40)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

RTMC - Per filettature standard Ricambi
ICnosreTit% Codice Dimensioni mm tag,T‘i;nti % ‘ /
mm L L1 D D1 D2 z posiz\i/étnea?riwento Vite di staffaggio x 2| Torx + Cacciavite
RTM(C2522-431.3 102 43 25 18 22 3 |‘<|P?
40 RTMC2522-65L.3 24 65 25 18 22 3 T ST Cusfé,eaii; TIOW
RTMC3230-55L4 1755 2 26 30 4 (M4x0.7) (M4x0.7) (o ST

Massima forza di

serraggio consigliata
BRTMC3230-80L3 142 80 32 26 30 3 1.2 NXM

Applicazioni di frese per filettature standard

Fresa Dia. Min. filettatura
D2 IS0 IS0
o (RS e UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF  BSP(G)
M24x1; M24x1.5 14-8UN; 1-9UN; 1-10UNS; 1-12UNF; 1411, 1-12;
RS20 M27X3 o5y M25x2.5 T 1-14UNS; 1-16UN; 1-18UN; %/e-20UNEF 11416 A4
M24x1; M24x1.5 14-8UN; 1-9UN; 1-T0UNS; 1-12UNF 111, 1112,
RIMC2522-65L3 22 M27X3 1o5x2: M25x2.5 - 1-14UNS; 1-16UN; 1-18UN; "%/s-20UNEF 114116, A4
M32x1; M32x1.5 134-8UN; 134-9UN; 1%4-10UN; 1/6-12UN; 134-11; 134-12;
RTMC3230-55L4 30 - M33x2 M33x2.5: M34x3 15-14UNS; 1%616UN: 156-18UNEF; 1%4620UN  1%-14; 1316 ']
M32x1; M32x1.5 1%4-8UN; 1%-9UN; 1%-10UN: 16-12UN; 111, 1-12;
BAESZ0ELE ) M33x2 M33x2.5 M34x3  ~ 1%-14UNS; 1%6-16UN; 16 18UNEF; 1%4620UN  1%-14; 1%-16. 11!
Serraggio in 2 fasi
viedi @
posizionamento
& - | .,
Viedi  |@®
staffaggio x2
Lato con segno Lato senza segno di Mpntar_e.sempre gliinserti con i segni | |
d'identificazione identificazione didentificazione sullo stesso lato

vvvarqus| 247 |

NEUMO Ehrenberg Gro



Frese a manicotto (MiTM 40)

) D1>Da
D 5‘:\} D E' preferibile un adattatore per fresa a manicotto
IA - <

., I
2 C@
© @

Frese a manicotto standard e coniche Ricambi
Config. g g - Nr.
e Codice Dimensioni mm taglienti % . / ‘
Vite di Vite di Torx+ Vite
mm L D2 dHn H z posizionamento | staffaggio x2 Cacciavite portainserto
RTMCGD44-22-40L6 40 44 22 48 6 KIP& [ mi0x1.5x40
Standard Y SCDAIPE Usate solo il cacciavite,
_D57-07- Torx+ fornito da Vardex
40  RTMCD52-27-40L8 48 52 27 50 8 (MAO.) Wiax07) | o0 fornito daVardex) w12x1.75x40
Conica RTMNCD4522-40L6 40 45 22 48 6 serraggio consigliate) 0, sxa0
Applicazioni di frese per filettature standard
Fresa Dia. Min. filettatura
(n'?rzn ) 150 (passofine) UN/UNF/UNEF/UNS BSW BSP(G)
s M48x1; M48x1.5; 17-12UN; 1%6-16UN; 1'%5-20UN; 216 -
RIMCDA44-22-40L6 44 M48x2; M48x3 1%6-8UN; 174-T0UNS; 174-14UNS 212 e
Standard
M55x1; M55x1.5; 2/4-8UN; 2/4-10UN; 2/4-12UN; 214-16 )
illGRPTae 2 M5 MS6x3 2/4-14UN; 2/4-16UN; 2/-18UN; 2/4-20UN 24412 21
Applicazioni di frese per filettature coniche
Fresa Dia. Min. filettatura
D NPT NPTF BSPT
(mm)
Conica  RTMNG-D45-22-40L6 45 2-11.5; 2/4-8 (e fino) 2115, 214-8; 3-8 2-6x11

Serraggio in 2 fasi

Vite di
posizionamento

@

Vite staffaggio
X2

&

Lato con segno Lato senza segno Montare sempre gli inserti con i segni
d'identificazione diidentificazione d'identificazione sullo stesso lato
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Frese Standard (MiTM 41)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

RTMC - Per filettature standard Ricambi
Config. " : - Nr.
e Codice Dimensioni mm taglienti % ~ /
* Vite di . . . L
mm L L1 D D1 D2 z posizionamento x2 Vite di staffaggio | Torx + Cacciavite
RTMC2521-4581 105 45 25 160 212 1 s
RTMC2524-4382 104 43 25 192 245 2 Usate solo il
4 RTMC3230-43B3 106.5 43 32 24.2 30.0 3 SLD4IPSA SCD4IPS cacciavite Torx+
_ (M4x0.7) (M4x0.7) fornito da Vardex
RTMC3230-65B3 1285 65 32 242 300 3 Massima forsa di.
RTMC3236-4385 106 43 32 283 359 5 ?egr,ii‘gr%\lo consigliata
. X
RTMC3236-65B4 128 65 32 283 359 4
Applicazioni di frese per filettature standard
Fresa Dia. Min. filettatura
D2* 1SO 1SO
(mm)  (Passo grosso) (fine) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSW/BSF NPT  NPTF
M27X3; M3OX3.5; 1-8 1Ve-7: 1/u-7:
RTMC2521-4581 212 M33x3.5; M36x4; M30x3; M4d  (52r P A1 11/46-8UN; 1746-6UN 1-8BSW 14-7BSW - -
M39x4 SR IR
RTM(C2524-43B2 245 M30x3.5 M36x4  M28x3; M45x4  144-7; 1%-6 1/4-8UN; 176-6UN  1%-8BSF; 1/4-7BSW - -
_ ' M34x3; M34x3.5; ., D 1%-8BSF; 134-7BSF: ] _
RTM(C3230-4383 300 M36d;MAXAS 1%-6 1%-8UN; 17i-6UN 11" ed b
i _ M34x3; M34x3.5; ., ot 1%-8BSF; 1%4-7BSF; ) _
RTM(C3230-65B3 300 M36d;MAAS 1%-6 1%-8UN; 17-6UN "ol
i M42x4.5; M48x5: M40x3; M40x3.5; 1%4-5; 2-4.5; el 15 1%-8BSF; 1%-7BSF; . o
RTM(C3236-4385 359 MS6XS5M6AXE. M2xd MIOKG 2ok 1%-8UN; 1%-6UN " ed 248 2148
. a . . S5/ _ .13/, .
RTMC3236-6584 359 MADAS5 MABXS; MAOX3MAOX3S oy oo o o1 g 194 gUN; 16-6UN |2 BBOR TATBSE ) o g

M56x5.5; M64x6

M42x4; M70x6

17-6BSF

*

Per applicazioni esterne, inserto R41E .. Utilizzare per il programma CNC (D2+0.6mm).

Serraggio in 2 fasi

Lato con segno
d'identificazione

Lato senza segno di

identificazione

Montare sempre gli inserti
con i segni d'identificazione
sullo stesso lato

Vite di
posizionamento x2

&

Vite di staffaggio

&

MAAYE]
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Frese a manicotto (MiTM 41)

D1=Da —

E' preferibile un adattatore per fresa a manicotto

Adattatore non incluso

La lubrorefrigerazione int. & consigliata, specialmente dove D2> 0.7 x il diametro nominale di filettatura

Standard Frese a manicotto Ricambi
Config. g ] A Nr.
e Codice Dimensioni mm taglienti % ‘ / ‘
Vite di Vite di - Vite
mm Lt D2*  d(H7) . z posizionamento x2 | staffaggio Torx + Cacciavite portainserto
KIP8
RTMCD48-22-41B5 40 479 22 50 5 Usate solo il cacciavitel M10x1.5x40
41 SLD4IP8A SCDAIP8 | Torx+ fornito da Vardex
(M4x0.7) (M4x0.7) IMassima forza di
RTMCGD58-27-41B6 50 579 27 50 6 serraggio consigliata| M12x1.75x40
1.2 NxM
Applicazioni di frese per filettature standard
Fresa Dia. Min. filettatura
D2* ISO ISO
(mm) | (Passo grosso) (fine) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF NPT NPTF
-D48-22- M56x5.5; M55x4; e 2V-8UN; 2-8; ..
RTMCGD48-22-41B5 479 M64x6 M70x6: 2Y4-4.5; 2>-4 2e-6UN 246 28  2/-8
e M64x4; L 2/5-8UN; 2-8; vz B
RTMCGD58-27-41B6 579 M68x6 M70x6 2%4-4 4-6UN %6 25-8  2-8

*  Per applicazioni esterne, inserto R41E. Utilizzare per il programma CNC (D2+0.6mm).

Serraggio in 2 fasi

Vite di
posizionamento
x2

&

Vite di
staffaggio

\

Lato con segno Lato senza segno di Montare sempre gli inserti con i segni
d'identificazione identificazione d'identificazione sullo stesso lato
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Gradi, Velocita di taglio Vc [m/min] ed Avanzamento f [mm/giro] consigliati

2 Vc [m/min] f [mm/giro] consigliati
. @ Durezza
Materiale | g . BrinellHB vBX | VTX |(Escluso MiTM 19)| (Per MiTM 19)
Gruppi | 8| Materiale
1 Basso carbonio (=0.1-0.25%) 125 |100-210( 90-180 0.1-0.35 0.06-0.2
2| Non legato Medio carbonio ((=0.25-0.55%) 150 |100-180| 90-170 0.1-04 0.06-0.25
3 Alto carbonio ((=0.55-0.85%) 170 |100-170| 90-160 0.1-0.35 0.06-0.2
4 Non temprato 180 80-140 | 90-155 0.1-04 0.06-0.25
Bassamente legato
5 (elementi leganti<5%) Temprato 275 80-150 | 80-160 0.1-0.35 0.06-0.2
6 Temprato 350 70-140 | 70-150 0.1-0.3 0.06-0.2
7| Acciaioaltamentelegato RICOtO 200 | 60-130 | 70-115 01-035 0.06-0.2
g | (elementileganti>5%) | Temprato 325 | 70-110 | 60-100 01-0.2 0.06-0.1
9 . Bassamente legato (elementi leganti <5%) | 200 |100-170|100-170 0.1-0.3 0.06-0.2
Acciaio fuso ) .
10 Altamente legato (elementi leganti >5%) 225 | 70-120 | 70-130 0.1-0.2 0.06-0.1
11| Acciao inossidabile | Non temprato 200 |100-170|120-180 01-03 0.06-0.2
12| Ferritico Temprato 330 |100-170|120-180 0.1-0.2 0.06-0.1
13| Acciao inossidabile | Austenitico 180 | 70-140 [100-140|  01-03 0.06-0.2
M 14| Austenitico Super Austenitico 200 | 70-140 |100-140  0.1-02 0.06-0.1
~ Acciaio |15 acciao inossidabile | Non temprato 200 | 70-140 (100-140 01-03 0.06-0.2
inossidabile ;| Fuso Ferritico Temprato 330 | 70-140 |100-140 01-0.2 0.06-0.1
17] Acciao inossidabile | Austenitico 200 | 70-120 [100-120 0.1-03 0.06-0.2
Fuso Austenitico Temprato 330 | 70-120 |100-120 01-0.2 0.06-0.1
Ferritica (truciolo corto) 130 | 60-130 |100-120 0.05-0.16 0.03-0.1
Ghisa malleabile — -
Perlitica (truciolo lungo) 230 | 60-120 | 80-100 0.04-0.1 0.02-0.06
. o Bassa resistenza alla trazione 180 | 60-130 | 80-100 0.1-0.3 0.06-0.2
Ghisa grigia
Alta resistenza alla trazione 260 | 60-100 | 80-100 0.1-0.2 0.06-0.1
Ferritica 160 60-125 | 80-100 0.1-03 0.06-0.2
Ghisa nodulare SG —
Perlitica 260 50-90 | 60-90 0.1-0.2 0.06-0.1
Leghe di alluminio Non invecchiato 60 100-250 = 0.15-0.55 0.09-0.3
Semilavorate Incrudito 100 |100-180| - 0.15-05 0.09-0.3
Fuso 75 150-400 = 0.15-0.5 0.09-0.3
Leghe di alluminio
Fuso & Ricotto 90 150-280 - 0.1-04 0.06-0.25
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 | 80-150 = 0.15-0.5 0.09-0.3
Rame e Ottone 90  |120-210]100-200|  015-05 0.09-0.3
leghe di rame Bronzo e Rame senza piombo 100 |120-210]100-200 0.1-04 0.06-0.25
Ricotto (Base ferro) 200 20-45 | 20-40 0.1-0.2 0.06-0.1
S 20| Leghe ad alta Incrudito (iron based) 280 20-30 | 20-30 0.04-0.1 0.02-0.06
Verorial 21| temperatura Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 | 1520 | 15220 0.04-0.1 0.02-0.06
ateriali } .
e o 22 Incrudito (Base Nichel o cobalto) 350 10-15 | 10-15 0.04-0.1 0.02-0.06
calore |23 . Pure 99.5 Ti 400Rm | 70-140 | 70-120 0.04-0.1 0.02-0.06
— Leghe di Titanio
24 Leghe a+f 1050Rm | 20-50 | 20-50 0.04-0.1 0.02-0.06
H 25 45-50HRc| 15-45 | 15-45 0.06-0.12 0.04-0.07
.. [ Acciaio extra duro Cementato & Temprato
Materiali
temprati |26 51-55HRc| 15-40 | 15-40 0.04-0.08 0.02-0.05
Gradi
Grado Applicazione Esempio
Grado di metallo duro rivestito TiCN.
VBX Eccellente per acciaio e lavorazioni generiche. ﬁ
Grado di metallo duro rivestito TIAIN.
VTX Ideale per acciai inossidabili. ﬁ
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Chiave del codice VARDEX

B Inserti per Frese

HHHHHHHHH

60 6.0 mm

B-TMB

Ly
3/ 8
-3/s"B
1/2"
5/ 8"

S3%'B

0.35-6.0

E - Est.
I-Int.
El - Est. + Int.

ISO- 1SO Metrica BSPT- British Standard Pipe Thread | | TM2 VBX

UN - UN Americana PG- Pg DIN 40430 ™ VTX

UNJ- UNJ ACME- ACME VK2

W- Whitworth per BSW, BSP TR-Trapez DIN 103

NPT - NPT ! H
NPTF- NPTF F = Passo fine 028/...

NPS- NPS

-
<4
©

e}
=
]
S

(%]

=

'_

B Frese per filettare

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
B - Sistema Antivibrante TM - Frese per filettare C - Canale del lubrorefrigerante

10, 12,16, 20, 25, 32, 40 6.0 -6.0mm B-TMB Niente - destra

V - Fresa con inserto verticale
S - Fresa con inserto a profilo
singolo

O - Taglienti sfalsati

W - Ampio Dia. Di taglio

2 - Due taglienti
M - Mini

L - Serie Lunga
N - Fresa conica

2-1/4" LH - Sinistra

3-3/8"

38-3/65 [10-SerieNo. |
4-1/2" (per frese TMO) (per frese per Passi Grossi)
5-5/8" 1-16 124/...

6B -3/4"B

M Frese a manicotto

1 2 3 4 5
Frese a manicotto 38, 50, 63,80, 100, 125 16,22,27,32,40

2-1/4"
3-3/8"
H e
B-TMB 5.5/8"
6B -3/4"B
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Frese STANDARD per filettare

TMMC
Diametri piccoli

Nr. Di denti (2) 1
Diametro di taglio (D2) 9.0
Lunghezza (L1) 120-170

T™MC

Nr. Di denti ()

Lunghezza (L1)

TM2C
Avanzamenti elevati

Nr. Di denti () 2
Diametro di taglio (D2) 17.0-52.0
Lunghezza (L1) 20.0-65.0

TMLC

Nr.Di denti (2)
Diametro di taglio (D2) 11.5-46.0
Lunghezza (L)

Filettature lunghe

1

170-930

TMOC

Nr. Didenti (2)

Lunghezza (L1)

TMSC
Soluzione economica
per filettature corte

A
Nr. Di denti (2) 1

Diametro di taglio (D2) 12.5
Lunghezza (L1) 250

TMVC

Nr. Di denti (2)
Diametro di taglio (D2) 46.0

Lunghezza (L1)

Lavorazioni standard

1

Diametro di taglio (D2) 9.0-46.0

120-63.0

Riduzione cicli

1

Diametro di taglio (D2) 14.5-30.0

25.0-52.0

Passi grossi

1

60.0

‘ VARGUS
ceENius’

Selettore utensileN%
Generatore programma [«

TMC 124/...
Filettature di passi
grossi

Nr. Di denti (2) 1
Diametro di taglio (D2) 9.0-22.0

Lunghezza (L1) 150-400 |

TMNC
Filettature coniche

Nr. Di denti () 1
Diametro di taglio (D2) 15.5-37.0
Lunghezza (L1) 22.0-580

TMSH
Lavorazioni piu veloci in diametri
grandi e fori profondi

Nr. Di denti (2) 6-9
Diametro di taglio (D2) 38.0-125.0
Lunghezza (L1) Max. 200
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ISO Metrica

Est. + Int.

1/4P  Int.
60°

1/8P  Est.

Definita da: R262 (DIN 13) Standard TM
Classe di tolleranza: 6g/6H

Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti
IC L mm mm Est. Int. mm Fresa
0.5 6.010.51SOTM... 10.0 20
0.75 6.010.75ISOTM... 9.75 13
6.0mm 104 1.0 6.011.01SOTM... 9.0 9 TMMC.-6.0
1.25 6.011.25I1SOTM... 8.75 7
E 15 6.011.5SOTM... 90 6
IS 0.5 210.51S0TM2... 10.0 20
E 0.75 2E0.75ISOTM2... 210.75ISOTM2... 10.5 14
1.0 2E1.0ISOTM?2... 211.01SOTM2... 10.0 10
1/4" N 1.25 2E1.25I1SOTM2... 10.0 8 MC.2
TMSH..-2
1.25 211.25ISOTM2... 8.75 7
1.5 2E1.5ISOTM2... 9.0 6
1.5 211.5ISOTM2... 10.5 7
0.5 310.5ISOTM2... 15.0 30
0.75 3E0.75ISOTM2... 310.75ISOTM2... 15.0 20
0.8 310.8I1SOTM2... 144 18
1.0 3E1.0ISOTM2... 14.0 14
3/8" 16 1.0 311.01SOTM2... 15.0 15 MC.3
TMSH.-3
1.25 3E1.25ISOTM2... 311.251SOTM2... 15.0 12
1.5 3E1.51SOTM2... 311.5ISOTM2... 15.0 10
1.75 3E1.751SOTM2... 311.75ISOTM2... 14.0 8
20 3E2.0ISOTM2... 312.01ISOTM2... 14.0 7
1.0 3BE1.0ISOTM2... 3BI1.0ISOTM2... 220 22
1.25 3BE1.25ISOTM2... 3BI1.25ISOTM2... 21.25 17
3/8"B 22 1.5 3BE1.5ISOTM2... 3BI1.5ISOTM2... 21.0 14 BTMC.38
TMSH.-38
1.75 3BE1.75ISOTM2... 3BI1.75ISOTM2... 21.0 12
2.0 3BE2.0ISOTM2... 3BI2.0ISOTM2... 220 11
1.0 5E1.0ISOTM2... 511.0I1SOTM2... 26.0 26
1.25 5E1.25I1SOTM2... 511.25I1SOTM2... 250 20
1.5 S5E1.5ISOTM2... 511.5ISOTM2... 255 17
1.75 5E1.75I1SOTM2... 511.75ISOTM2... 24.5 14
5/g" . 2.0 5E2.0ISOTM2... 512.01SOTM2... 24.0 12 TMC.-5
2.5 5E2.5ISOTM2... 512.5ISOTM2... 250 10 TMSH..-5
30 5E3.01SOTM2... 513.01SOTM2... 24.0 8
3.5 5E3.5ISOTM2... 513.5ISOTM2... 24.5 7
4.0 5E4.01SOTM2... 514.01SOTM2... 24.0 6
4.5 5E4.5ISOTM2... 514.5ISOTM2... 22.5 5

I Tutti gli inserti hanno 2 taglienti, eccetto il MiniTM (IC 6.0 mm) che ha solo un tagliente.
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ISO Metrica (continua)

Est. + Int.
1/4P_ Int.
60°
1/8P  Est.
Definita da: R262 (DIN 13)
Classe di tolleranza: 6g/6H Standard TM
Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti
IC L mm mm Est. Int. mm Fresa
1.5 6BET1.5ISOTM2... 6BI1.5ISOTM2... 36.0 24
2.0 6BE2.0ISOTM?2... 6BI2.0ISOTM2... 36.0 18
2.5 6BE2.5ISOTM?2... 6BI2.5ISOTM?2... 350 14
3.0 6BE3.0ISOTM2... 6BI3.0ISOTM2... 36.0 12
3/4'8 385 40 6BE4.0ISOTM2... 6B14.01S0TM?2... 320 8 ey 5
4.5 6BE4.5ISOTM?2... 6Bl4.5ISOTM2... 315 7 E
5.0 6BE5.0ISOTM2... 6BI5.01SOTM2... 30.0 6 E
55 6BE5.51SOTM2... 6BI5.5ISOTM2... 330 6
6.0 6BE6.0ISOTM?2... 6B16.0ISOTM?2... 300 5
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ISO Metrica (continua)

Int.

1/4P _ Int.
60°

1/8P  Est.

Definita da: R262 (DIN 13)

Classe di tolleranza: 6g/6H Passo grosso TM
Passo grosso TM
Filettatura Dim. Inserto Codice Taglienti Le Denti Gamma diam. foro
IC L mm Int. mm Fresa mm
M10 X 0.75 6.010.75ISOTM...028/001 1 9.75 13 TMMC12-6.0 9.1-10
M10 X 0.75 6.010.75ISOTM...028/001 1 9.75 13 TMMC20-6.0 9.1-10
M12 X 1.25 6.0 mm 104 6.011.25I1SOTM...028/002 1 8.75 7 TMMC12-6.0 10.6-114
M12 X 1.25 6.011.25I1SOTM...028/002 1 8.75 7 TMMC20-6.0 10.6-11.4
E M12 X 1.75 6.011.75ISOTM...028/003 1 8.75 5 TMMC20-6.0-124/003 10.1-19
E M14 X 2.0 212.0ISOTM...028/004 2 10.0 5 TMC12-2 11.8-19.5
E M14 X 2.0 4 . 212.01SOTM...028/004 2 10.0 5 TMC20-2 11.8-19.5
M16 X 2.0 212.01SOTM...028/004 2 10.0 5 TMC12-2 11.8-19.5
M16 X 2.0 212.01ISOTM...028/004 2 10.0 5 TMC20-2 11.8-19.5
M20 X 2.5 3/8" 16 312.5ISOTM...028/005 1 12.5 5 TMC16-3-124/001 17.2-19.2
M22 X 2.5 412.5I1SOTM...028/006 1 17.5 7 TM(C25-4-124/002 19.2-31.6
M24 X 3.0 172" 22 413.0I1SOTM...028/007 1 18.0 6 TM(C25-4-124/002 20.7-32.7
M27 X 3.0 413.01SOTM...028/007 1 18.0 6 TMC25-4-124/002 20.7-32.7
M30X 3.5 513.5ISOTM...028/008 2 24.5 7 TMC25-5-124/004 26.2-359
M33 X 3.5 513.5ISOTM...028/008 2 24.5 7 TMC25-5-124/004 26.2-359
M36 X 3.0 513.01SOTM...028/009 2 24.0 8 TMC25-5 32.7-39
M36 X 4.0 514.01SOTM...028/010 2 24.0 6 TMC25-5 31.6-38.5
M39X 3.0 58" 57 513.01SOTM...028/009 2 24.0 8 TMC25-5 32.7-39
M39 X 4.0 514.01SOTM...028/010 2 24.0 6 TMC25-5 31.6-38.5
M42 X 4.5 514.5ISOTM...028/011 2 22.5 5 TMC25-5 37.1-48
M45 X 4.5 514.5ISOTM...028/011 2 22.5 5 TMC25-5 37.1-48
M48 X 5.0 515.01SOTM...028/075 2 20.0 4 TMC25-5 38.9-c0
M52 X 5.0 515.0ISOTM...028/075 2 20.0 4 TMC25-5 38.9-c0

I Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 284.
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ISO Metrica (continua)

Est. + Int.

1/4P  Int.
60°

1/8P  Est.

IC—

Definita da: R262 (DIN 13) Standard TM
Classe di tolleranza: 6g/6H

Inserti Standard per frese TMO

Dim. Inserto Passo Codice ECL
IC L mm mm Est. Int. Fresa mm
05 210.5ISOTM2... TMOC20-2-8 19.0
0.75 2E0.75ISOTM2... 210.75I1SOTM2... TMOC20-2-9 19.5
1.0 2E1.0ISOTM2... 211.01SOTM2... TMOC20-2-8 19.0
1/4" 1 1.25 2E1.25ISOTM2... TMOC20-2-10 18.7
1.25 211.25ISOTM2... TMOC20-2-10 16.2 E
1.5 2E1.5ISOTM2... TMOC20-2-8 18.0 E
1.5 211.5ISOTM2.. TMOC20-2-8 19.5 E
0.5 310.5ISOTM2.... TMOC20-3-1 28.5
0.5 310.5ISOTM2.... TMOC20-3-10 29.0
0.75 3E0.75ISOTM2... 310.75I1SOTM2... TMOC20-3-11 28.5
1.0 3E1.0ISOTM2... TMOC20-3-10 28.0
3/8" 16 1.0 311.0ISOTM2... TMOC20-3-10 29.0
1.25 3E1.25I1SOTM2... 311.25ISOTM2... TMOC20-3-7 28.7
1.5 3E1.5ISOTM2... 311.5ISOTM2... TMOC20-3-1 28.5
1.75 3E1.75ISOTM2... 311.751SOTM2... TMOC20-3-12 26.2
2.0 3E2.0ISOTM2... 312.01SOTM2... TMOC20-3-10 28.0
1.0 5E1.0ISOTM2... 5I1.01S0TM2... TMOC25-5-12 46.0
1.0 5E1.0ISOTM2... 511.01S0TM2... TMOC25-5-16 470
1.25 5E1.25I1SOTM2... 511.25ISOTM2... TMOC25-5-13 48.7
1.5 5E1.5ISOTM2... 511.5ISOTM2... TMOC25-5-14 48.0
1.5 5E1.5ISOTM2... 511.51SOTM2... TMOC25-5-16 46.5
1.75 5E1.75ISOTM2... 511.75I1SOTM2... TMOC25-5-15 47.2
, 2.0 5E2.01SOTM2... 512.01SOTM2... TMOC25-5-12 44.0
o8 o 25 5E2.5ISOTM2... 512.5ISOTM2... TMOC25-5-12 45.0
2.5 5E2.5ISOTM2... 512.51SOTM2... TMOC25-5-14 475
3.0 5E3.0ISOTM2.. 513.01SOTM2... TMOC25-5-16 45.0
3.5 5E3.5ISOTM2... 513.5ISOTM2... TMOC25-5-16 45.5
4.0 5E4.01SOTM2... 514.01S0TM2... TMOC25-5-12 44.0
4.5 5E4.5ISOTM2... 514.5ISOTM2... TMOC25-5-14 45.0
5.0 515.01ISOTM...028/075 TMOC25-5-12 40.0

ECL - Lunghezza effettiva del tagliente

Per la dimensione Le ed il numero dei denti dei sopraccitati inserti, consultare la tabella degli inserti standard a pagina 256-257.
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 289.
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ISO Metrica (continua)

Est. + Int.

1/4P _ Int.
60°

1/8P Est.

Definita da: R262 (DIN 13)
Classe di tolleranza: 6g/6H

Inserti TM per passi fini

Inserti TM per passi fini

Dim. Inserto Passo Codice Le Denti
IC L mm mm Est. Int. mm Fresa
0.35 6.0E0.35ISOTMF... 6.010.35ISOTMF... 945 14
04 6.0E0.4ISOTMF... 6.010.4ISOTMF... 9.2 12
045 6.0E0.45ISOTMF... 6.010.45ISOTMF... 9.45 1
05 6.0E0.5ISOTMF... 9.5 10
6.0mm 104 0.6 6.0E0.6/SOTMF... 9.0 8 TMMC..-6.0

0.7 6.0E0.7ISOTMF... 9.1 7
0.75 6.0E0.75ISOTMF... 8.25 6
0.8 6.0E0.8ISOTMF... 8.8 6
09 6.0E0.9ISOTMF... 8.1 5
0.35 2E0.35ISOTM2F... 210.35ISOTM2F... 10.15 15
04 2E0.4ISOTM2F... 210.4ISOTM2F... 10.0 13
0.45 2E0.45ISOTM2F... 210.45ISOTM2F... 945 1

” / 05 2E0.5ISOTM2F... 9.5 10 TMC.2
0.6 2E0.61SOTM2F... 10.2 9 TMSH.-2
0.7 2EQ.7ISOTM2F... 91 7
0.8 2E0.8ISOTM2F... 8.8
09 2E0.9ISOTM2F... 99 6
0.35 3E0.35ISOTM2F... 310.35ISOTM2F.. 14.35 21
04 3E0.4ISOTM2F... 310.4ISOTM2F... 14.8 19
045 3E0.45ISOTM2F... 310.45ISOTM2F... 14.85 17

3/" " 05 3E0.5ISOTM2F... 135 14 TMC.-3
0.6 3E0.6ISOTM2F... 13.8 12 TMSH.-3
0.7 3E0.7ISOTM2F... 14.7 1
0.8 3E0.8ISOTM2F... 13.6 9
09 3E0.9ISOTM2F... 135 8

Nota: Per completare la filettatura sono necessarie due interpolazioni. Gli inserti TM per passi fini generano un profilo parziale.

Esempio d'ordine: 6.0E0.35ISOTMF VBX
Tutti gli inserti hanno 2 taglienti, eccetto il MiniTM (IC 6.0 mm), che ha solo un tagliente.

Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.

Filettature a passo fine

Le filettature a passo fine hanno un profilo molto piccolo. E'difficile costruire inserti multidente per profili molto piccoli a
causa del piccolo raggio in mezzo ai denti. Vargus ha sviluppato degli inserti a profilo alternato per poter aumentare il raggio

in mezzo ai denti.

IMPORTANTE!

Importantel: Tutti gli inserti per passi fini sono a profilo parziale (a causa del raggio maggiorato).
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UN Americana

Est. + Int.
L
D
1/4P Int. N \
: O,
1/8P Est. Ic
E Ieafs: gétgidt?).l IAe’;laSr:zBalz .éllzsse 2A/2B Standard TM
Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti
IC L mm tpi Est. Int. mm Fresa
32 6.0132UNTM.. 953 12
28 6.0128UNTM... 9.07 10
- o 24 6.0124UNTM... 953 9 N0

20 6.0120UNTM... 8.89 7
18 6.0118UNTM... 847 6 E
16 6.0116UNTM... 794 5 &
48 2148UNTM?... 10.05 19 E
40 2140UNTM2... 1016 16
3 2132UNTM2... 1032 13
28 2E28UNTM2... 2128UNTM2... 998 1

» ; 27 2E27UNTMS.. 2127UNTM2... 1035 11 THe2
24 2E24UNTM2.. 2124UNTM2... 953 9 .
20 2E20UNTM2... 2120UNTM2... 1016 8
18 2E18UNTM2... 2118UNTM2... 9.88 7
16 2E16UNTM... 2M6UNTM?... 953 6
14 ET4UNTM?... 2114UNTM2... 907 5
40 3140UNTM?2.. 1461 23
32 3132UNTM2... 15.08 19
28 3E28UNTM2... 318UNTM2... 14.51 16
27 3E27UNTM2.. 3127UNTM2... 1411 15
26 3E26UNTM2... 326UNTM2... 14.65 15
% 3E24UNTM2... 3124UNTM2... 1482 14

3/8" 16 20 3E20UNTM2... 3120UNTM2... 1397 11 e,
18 3E18UNTM2... 3118UNTM?... 1411 10
16 3E16UNTM... 3M6UNTM2.. 14.29 9
14 3E14UNTM2... 314UNTM... 1451 8
13 3E13UNTM2... 3113UNTM2... 13.68 6
12 3E12UNTM2... 3M2UNTM2... 14.82 7
115 3E11.5UNTM2... 311.5UNTM2... 13.25 6
2% 3BE24UNTML.. 3BI4UNTM?... 2116 20
20 3BE20UNTM2... 3BI20UNTM2... 2159 17
18 3BET8UNTM2... 3BI1BUNTML... 2117 15

3/8'B 22 16 3BEI6UNTM2... 3BI6UNTM2... 20,64 13 e
14 3BET4UNTM2... 3BI4UNTM?... 2177 12
13 3BE13UNTM2... 3BI13UNTM2... 2149 11
12 3BET2UNTM.. 3BI2UNTM2... 2117 10

Tutti gli inserti hanno 2 taglienti, eccetto il MiniTM (IC 6.0 mm), che ha solo un tagliente.
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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UN Americana (continua)

Est. + Int.
1/4P Int.
60°
1/8P  Est.
? Ieafs: .?e!tgidt?).l IAe’;laSr:zBal: .éllzsse 2A/2B Standard TM
Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti
IC L mm tpi Est. Int. mm Fresa
24 SE24UNTM2... 5124UNTM2... 2540 24
20 SE20UNTM2... 5120UNTM2... 2540 20
18 SE18UNTM2... SI8UNTM2... 2540 18
16 SET6UNTM2... 5MN6UNTM2... 2540 16
E 14 SE14UNTM2... S5114UNTM2... 2540 14
E 13 SE13UNTM2... SI3UNTM2... 2540 13
E 12 SE12UNTM2... S5112UNTM2... 2540 12
11.5 SETT.5UNTM2... S511.5UNTM2... 24.30 il
5/8" 27 1 SETMUNTM2... SIMUNTM2... 2540 1 1&;{55
10 SETOUNTM2... 22.86 9
10 SIMOUNTM2... 2540 10
9 SEQUNTM2... S5I9UNTM2... 22.58 8
8 SESUNTM2... S5IBUNTM2... 22.23 7
7 SE7UNTM2... 21.77 6
7 S5I7UNTM2... 2540 7
6 SE6UNTM2... 2117 5
6 SI6UNTM2... 2540 6
6 6BE6UNTM2... 6BIGBUNTM2... 38.87 8
348 e 5 6BESUNTM2... 6BISUNTM?2... 3048 6 TMC.-6B
4.5 6BE4.5UNTM?2... 6Bl4.5UNTM2... 33.87 6 TMSH.-6B
4 6BEAUNTM2... 6BI4UNTM?2... 31.75 5

Tutti gli inserti hanno 2 taglienti, eccetto il MiniTM (IC 6.0 mm), che ha solo un tagliente.
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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UN Americana (continua)

Int.

1/4P Int.

o

60

1/8P Est.

Definita da: ANSI B1.1.74
Classe di tolleranza: Classe 2A/2B Passo grosso TM

Passo grosso TM

Filettatura Dim. Inserto Codice Taglienti Le Denti Gamma diam. foro
IC L mm Int. mm Fresa mm
7/16"-20UNF 6.0120UNTM...028/012 1 8.89 7 TMMC12-6.0 9.7-114
7/16"-20UNF 6.0120UNTM...028/012 1 8.89 7 TMMC20-6.0 9.7-114
7/16"-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
7/16"-16UN 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
7/16"-14UNC 6.0114UNTM...028/013 1 9.07 5 TMMC20-6.0-124/003 9.1-99 E
1/2"-13UNC 1/4" N 2113UNTM...028/015 1 9.77 5 TMC20-2-124/005 10.5-19.5 §
1/2"-16UN 6.01T6UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1 g
1/2"16UN o.0mm 104 6.01T6UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1 -
9/16"-12UNC 2112UNTM...028/016 1 847 4 TMC20-2-124/005 11.9-15.6
9/16"-18UNF 1/4" N 2118UNTM...028/017 2 9.88 7 TMC12-2 12.7-14.5
9/16"-18UNF 2118UNTM...028/017 2 9.88 7 TMC20-2 12.7-14.5
9/16"-16UN 6.01T6UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
9/16"-16UN 6.0mm 104 6.01T6UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-141
5/8"-TTUNC 4 . 2I1UNTM...028/018 1 9.24 4 TMC20-2-124/006 13.3-18.5
5/8"-12UN 2112UNTM...028/016 1 847 4 TMC20-2-124/005 11.9-15.6
5/8"-16UN PO, 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-141
5/8"-16UN 6.01T6UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-141
11/16"-12UN 1/4" " 2112UNTM...028/016 1 847 4 TMC20-2-124/005 11.9-15.6
3/4"-10UNC 31T0UNTM...028/019 1 12.70 5 TMC16-3-124/001 16.3-31.6
3/4"-12UN 3/8" 16 3112UNTM...028/020 2 14.82 7 TMNC16-3 16.7-18.3
13/16"-12UN 3112UNTM...028/020 2 14.82 7 TMC16-3 18.3-19.5
7/8"-9UNC 172" 22 419UNTM...028/021 1 16.93 6 TMC25-4-124/002 191-32.5

I Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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UN Americana (continua)

Int.

1/4P_ Int.
60°

1/8P  Est.

Definita da: ANSI B1.1.74

Classe di tolleranza: Classe 2A/2B Passo grosso TM
Passo grosso TM
Filettatura Dim. Inserto Codice Taglienti Le Denti Gamma diam. foro
IC L mm Int. mm Fresa mm
1"-8UNC 4I18UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4-124/007 219-28.3
11/16"-8UN 4I18UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4-124/007 219-28.3
11/8"-7UNC oy 5 417UNTM...028/023 1 18.14 5 TMC25-4-124/002 24.6-359
11/8"-8UN 4I18UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4-124/007 219-28.3
E 13/16"-8UN 4I18UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4-124/007 219-28.3
E 11/4"-7UNC 417UNTM...028/023 1 18.14 5 TMC25-4-124/002 24.6-359
E 11/4"-8UN 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 28.3-33.0
15/16"-8UN 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 28.3-33.0
1 3/8"-6UNC 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5-124/004 30.3-36.7
13/8"-8UN 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 28.3-33.0
17/16"-6UN 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5-124/004 30.3-36.7
17/16"-8UN 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
11/2"-6UNC 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5-124/004 30.3-36.7
11/2"-8UN 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
19/16" -6UN 5/g" 57 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5-124/004 30.3-36.7
19/16"-8UN 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
15/8"-6UN 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
15/8"-8UN 518UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
1 11/16"-6UN 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
1 3/4"-5UNC 515UNTM...028/077 2 20.32 4 TMC25-5 38.9-c0
1 3/4"-6UN 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
113/16"-6UN 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
17/8"-6UN 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
115/16"-6UN 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0

I Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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UN Americana (continua)

Est. + Int.

1/4P Int.
60°

1/8P  Est.

Definita da: ANSI B1.1.74
Classe di tolleranza: Classe 2A/2B Standard TM

Inserti Standard per frese TMO

Dim. Inserto Passo Codice ECL
IC L mm tpi Est. Int. Fresa mm
48 2148UNTM2... TMOC20-2-1 19.58
48 2148UNTM2... TMOC20-2-2 18.52
48 2148UNTM2... TMOC20-2-9 19.05
32 2132UNTM2... TMOC20-2-1 19.85
4 " 28 2E28UNTM2... 2128UNTM2... TMOC20-2-3 17.24 E
24 2E24UNTM2... 2124UNTM2... TMOC20-2-2 17.99 E
20 2E20UNTM2... 2120UNTM2... TMOC20-2-4 19.05 E
18 2E18UNTM2... 2118UNTM2... TMOC20-2-2 18.34
16 2E16UNTM2... 21M6UNTM2... TMOC20-2-1 19.05
14 2E14UNTM2... 21T4UNTM2... TMOC20-2-3 16.33
32 3132UNTM2... TMOC20-3-3 2778
32 3I132UNTM2... TMOC20-3-11 28.58
28 3E28UNTM2... 3128UNTM2... TMOC20-3-3 27.21
27 3E27UNTM2... 3127UNTM2... TMOC20-3-4 27.28
24 3E24UNTM2... 3124UNTM2... TMOC20-3-6 2752
., 20 3E20UNTM2... 3120UNTM2... TMOC20-3-6 26.67
I8 0 18 3E18UNTM2... 31T8UNTM2... TMOC20-3-6 26.82
16 3E16UNTM2... 31T6UNTM2... TMOC20-3-6 26.99
14 3E14UNTM2... 31T4UNTM2... TMOC20-3-6 27.21
13 3E13UNTM2... 3113UNTM2... TMOC20-3-2 254
12 3E12UNTM2... 31M2UNTM2... TMOC20-3-6 27.52
1.5 3E11.5UNTM2... 3I1TT.5UNTM2... TMOC20-3-5 243

ECL - Lunghezza effettiva del tagliente

Per la dimensione Le ed il numero dei denti dei sopraccitati inserti, consultare la tabella degli inserti standard a pagina 261-262.
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 289.
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UN Americana (continua)

Est. + Int.

/4P Int.
60

o

1/8P Est.

Definita da: ANSI B1.1.74
Classe di tolleranza: Classe 2A/2B Standard TM

Inserti Standard per frese TMO

Dim. Inserto Passo Codice ECL
IC L mm tpi Est. Int. Fresa mm
24 5E24UNTM2.. 5124UNTM2. TMOC25-5-1 50.80
24 SE24UNTM2... 5124UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
20 SE20UNTM2... 5120UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
18 SE18UNTM2... 51T8UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
E 18 SE18UNTM2... S5IT8UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
E 16 SE16UNTM2... 51T6UNTM2... TMOC25-5-3 4763
E 14 SET4UNTM2... 51T4UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
14 SE14UNTM2... 5114UNTM2... TMOC25-5-4 4717
13 SE13UNTM2... S5IT3UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
12 SE12UNTM2... 5112UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
12 SE12UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
5/8" 27 1.5 SE11.5UNTM2... 51T1.5UNTM2... TMOC25-5-5 46.38
1 SETTUNTM2... SITTUNTM2... TMOC25-5-6 4849
1 SITTUNTM2... TMOC25-5-1 46.18
10 SETOUNTM2... TMOC25-5-7 43.18
10 51TOUNTM2... TMOC25-5-7 4572
9 SEQUNTM2... 519UNTM2... TMOC25-5-8 4516
8 SE8UNTM2... 518UNTM2... TMOC25-5-9 4445
7 SEZUNTM2... TMOC25-5-10 43.54
7 5I7UNTM2... TMOC25-5-10 4717
6 SEGUNTM2... TMOC25-5-2 42.33
6 S516UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
5 5I5UNTM...028/077 TMOC25-5-7 40.64

ECL ECL - Lunghezza effettiva del tagliente

Per la dimensione Le ed il numero dei denti dei sopraccitati inserti, consultare la tabella degli inserti standard a pagina 261-262.
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 289.
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UN Americana (continua)

Est. + Int.

1/4P Int.
60

1/8P  Est.

Definita da: ANSI B1.1.74
Classe di tolleranza: Classe 2A/2B Inserti TM per passi fini

Inserti TM per passi fini

Dim. Inserto Passo Codice Le Denti
IC L mm tpi Est. Int. mm Fresa

80 6.0E80UNTMF... 6.0180UNTMF... 9.84 16
72 6.0E72UNTMF... 6.0172UNTMF... 953 14
64 6.0E64UNTMF... 6.0164UNTMF.. 913 12
56 6.0E56UNTMF... 6.0156UNTMF... 9.53 n

6.0mm 104 48 6 0E48UNTMF.. 9.00 9 TMMC.-6.0 E
44 6.0E44UNTMF... 8.66 8 &
40 6.0E40UNTMF... 8.26 7 E
36 6.0E36UNTMF... 917 7
32 6.0E32UNTMF... 873 6
80 2E80UNTMOF.. 2180UNTMZF.. 9.84 16
72 2E72UNTM2F... 2172UNTM2F... 10.23 15
64 2E64UNTMZF... 2164UNTM2F... 992 13
56 2ES6UNTM2F... 2156UNTM2F... 9.53 L

/4" 1 48 2E48UNTMO2F.. 10.05 10 e,
44 2E44UNTM2F.. 981 9
40 2E40UNTM2F.. 9.53 8
36 2E36UNTM2F... 9.17 7
EY) 2E32UNTM2F... 8.73 6
80 3E80UNTM2F.. 3180UNTMZF... 14.29 23
72 3E72UNTM2F... 3172UNTM2F... 1446 21
64 3E64UNTMZF... 3164UNTM2F... 14,68 19
56 3E56UNTMZF... 3I56UNTM2F... 14.06 16

3/8" 16 48 3E48UNTM2F.. 1429 14 e,
44 3E44UNTMOF.. 1443 13
40 3E40UNTMOF... 14.61 12
36 3E36UNTMOF... 14.82 n
32 3E32UNTM2F... 1349 9

Nota: Per completare la filettatura sono necessarie due interpolazioni. Gli inserti TM per passi fini generano un profilo
parziale.

Esempio d'ordine: 6.0EBOUNTMF VBX

Tutti gli inserti hanno 2 taglienti, eccetto il MiniTM (IC 6.0 mm) che ha solo un tagliente.

Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.

Filettature a passo fine

Le filettature a passo fine hanno un profilo molto piccolo. E'difficile costruire inserti multidente per profili molto piccoli a
causa del piccolo raggio in mezzo ai denti. Vargus ha sviluppato degli inserti a profilo alternato per poter aumentare il raggio
in mezzo ai denti.

IMPORTANTE!
Importantel: Tutti gli inserti per passi fini sono a profilo parziale (a causa del raggio maggiorato).
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UNJ

Est. + Int.
L
r; Le —j
5/16P Int. N \
60° / : |
Rmax0.18042PF N
Rmin 0.15011P Est.
IC
Definita da: MIL-S-8879C
Classe di tolleranza: 3A/3B Standard TM
Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti
IC L mm tpi Est. Int. mm Fresa
24 6.0124UNJTM... 9.53 9
20 6.0120UNJTM... 8.89 7
6.0mm 104 TMMC.-6.0
18 6.01T8UNJTM... 8.47 6
16 6.011T6UNJTM... 9.53 6
E 24 2E24UNJTM2... 2124UNJTM2... 9.53 9
E 20 2E20UNJTM2... 2120UNJTM2... 10.16 8
2] TMC.22
= 1/4" il 18 218UNJTM2... 9.88 7
= TMSH..-2
16 2E16UNJTM2... 21T6UNJTM2... 9.53 6
14 2E14UNJTM2... 214UNJTM2... 9.07 5
24 3E24UNJTM2... 3124UNJTM2... 14.82 14
20 3E20UNJTM2... 3120UNJTM2... 13.97 1
18 3E18UNJTM2... 31T8UNJTM2... 14N 10 c
T™MC.-3
3/8" 16 16 3ET6UNJTM?2... 31M6UNJTM2... 14.29 9 TMSH.-3
14 3E14UNJTM2... 3114UNJTM2... 14,51 8 ’
13 3E13UNJTM2... 13.68 7
12 3E12UNJTM2... 3112UNJTM2... 14.82 7
16 S5E16UNJTM?2... S5M6UNJTM?2... 2540 16 e
.5
5/8" 27 12 S5E12UNJTM2... S5IT2UNJTM2... 2540 12 TMSH.-5
n SETTUNJTM2... STUNJTM2... 2540 11 ’

Tutti gli inserti hanno 2 taglienti, eccetto il MiniTM (IC 6.0 mm), che ha solo un tagliente.
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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Whitworth per BSW, BSP

Est. + Int.
L |
T te— ‘
Int. al X
R0.137P - ; \
RO.137P IC
Est.
BSW Definita da: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982
BSP Definita da: B.5.2779:1956 Standard TM
Classe di tolleranza: BSW-Medio classe A, BSP-Medio classe

Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti
IC L mm tpi Est. + Int. mm Fresa
28 6.0E128WTM... 9.07 10
26 6.0E26WTM.. 8.79 9
6.0mm 104 24 6.0EI24WTM.. 953 9 TMMC.-6.0
20 6.0E20WTM... 8.89 7
19 6.0EI19WTM... 936 7 =
28 2EI28WTM2... 998 1 s
% JEREWTM?... 977 10 g
" . 24 2EI24WTM2.. 953 9 TMC 2 =
20 2E20WTM2.. 10.16 8 TMSH.-2
19 2EI19WTM2... 936 7
14 2EN4WTM2... 9.07 5
26 3E26WTM2.. 14.65 15
24 3ERAWTM2.. 14.82 14
20 3E20WTM2.. 13.97 1
19 3ENOWTM2... 14.71 1
3/8" 16 18 3EN8WTM2... 1411 10 ey
16 3EN6WTM2... 14.29 9
14 3EN4WTM2... 14.51 8
12 3EM2WTM2... 14.82 7
1 3EMWTM2... 13.85 6
24 3BEIZAWTM2.. 2117 20
20 3BEI20WTM2... 21.59 17
19 3BEITOWTM2.. 21.39 16
3/8'8 » 18 3BENSWTM2... 2117 15 TMC.-3B
16 3BEITEWTM2.. 20.64 13 TMSH.-3B
14 3BEIT4WTM2.. 21.77 12
12 3BEIT2WTM2.. 2117 10
1 3BEITTWTM2.. 20.78 9
16 SENEWTM2... 2540 16
14 SEN4WTM2... 2540 14
12 SEM2WTM2... 23.28 1
1 SENTWTM2.. 23.09 10
5/8" 27 10 SEOWTM2... 25.40 10 TMC..-5
TMSH.-5
9 SEIOWTM2.. 2258 8
8 SEIBWTM2.. 22.23 7
7 SEIZWTM2.. 21.77 6
6 SEI6WTM2.. 2117 5
1 6BEINTWTM2... 34.64 15
) 6 6BEIGWTM2.. 33.87 8 TMC.-68
R 382 5 6BEISWTM2.. 3048 6 TMSH.-68
45 6BEI4.5WTM?2... 33.87 6

Tutti gli inserti hanno 2 taglienti, eccetto il MiniTM (IC 6.0 mm) che ha solo un tagliente.
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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Whitworth solo per BSW (continua)

Int.

Ro.437P Mt
5

Est.

Definita da: B.5.84:1956, DIN259, 1S0228/1:1982
Classe di tolleranza: Medio classe A

Passo grosso TM

Passo grosso TM
Filettatura Dim. Inserto Codice Taglienti Le Denti Gamma diam. foro
Pollici IC L mm Int. mm Fresa mm
7/16"-18 6.0118WTM...028/035 1 847 6 TMMC12-6.0 9.3-14.2
7/16"18 60mm 104 6.0118WTM...028/035 1 847 6 TMMC20-6.0 9.3-14.2
7/16"-26 6.0126WTM... 028/036 1 8.79 9 TMMC12-6.0 9.8-10.5
7/16"-26 6.0126WTM... 028/036 1 8.79 9 TMMC20-6.0 9.8-10.5
E 1/2"-16 1/4" il 2116WTM... 028/051 1 9.53 6 TMC20-2-124/005 10.6-12.2
E 1/2"-20 6.0120WTM...028/037 1 8.89 7 TMMC12-6.0 11.0-11.4
E 1/2"-20 6.0mm 104 6.0120WTM...028/037 1 8.89 7 TMMC20-6.0 11.0-114
9/16"-16 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
9/16"-16 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
5/8"-14 4 . 2114WTM...028/039 1 9.07 5 TMC20-2-124/006 13.5-19.0
1171614 2114WTM...028/039 1 9.07 5 TMC20-2-124/006 13.5-19.0
11/16"-16 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
11/16"-16 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
3/4"-12 3/8" 16 3112WTM...028/040 1 14.82 7 TMC16-3-124/001 16.3-179
3/4"-16 . 21T6WTM...028/038 2 9.53 6 T™MC12-2 12.2-18.5
3/4"-16 " R 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
13/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 T™MC16-3 179-21.0
7/8"-9 iy 5 419WTM...028/042 1 16.93 6 TMC25-4-124/002 18.6-32.5
7/8"1 411TWTM...028/043 1 18.47 8 TMC25-4-124/002 19.2-22.0
15/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
1"-8 Py > 418WTM...028/044 1 15.88 5 TMC25-4-124/002 21.3-26.0
110 4110WTM...028/045 1 17.78 7 TMC25-4-124/002 22.1-31.6
1"-12 . 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/16™-12 I8 0 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/8"-7 5/8" 27 5I7WTM...028/046 1 2177 6 TMC25-5-124/008 23.9-271
11/8"9 172" 22 419WTM...028/042 1 16.93 6 TMC25-4-124/002 18.6-32.5
11/8"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
13/16"-8 5/8" 27 5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 26.0-32.4
13/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/4"-7 5/8" 27 517WTM...028/048 2 21.77 6 TMC25-5-124/004 21.7-359
11/4"-9 172" 22 419WTM...028/042 1 16.93 6 TMC25-4-124/002 18.6-32.5
11/4"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
15/16"-6 . 5I6WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5-124/004 279-326
15/16"-8 o8 o 5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 26.0-32.4

I Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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Whitworth solo per BSW (continua)

Int.

R0.137P

Int.
55°

R0.137P
Est.

Definita da: B.5.84:1956, DIN259, 15S0228/1:1982
Classe di tolleranza: Medio classe A

TM Inserti per passi grossi

Passo grosso TM

Filettatura Dim. Inserto Codice Taglienti Le Denti Gamma diam. foro
IC L mm Int. mm Fresa mm
15/16"12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
13/8"-8 S5IBWTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 26.0-32.4
13/8"-6 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5-124/004 279-32.6
13/8"12 5112WTM...028/050 2 23.28 11 TMC25-5 32.2-34.6
14-6 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5-124/004 279-32.6
14-8 518WTM...028/047 2 2223 7 TMC25-5-124/004 26.0-324
14-12 5112WTM...028/050 2 23.28 1 TMC25-5 32.2-34.6
17/16"-6 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5-124/004 279-32.6
17/16"-8 S5IBWTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
17/16"12 5/g" 57 5112WTM...028/050 2 23.28 11 TMC25-5 32.2-34.6
11/2"-6 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5-124/004 279-32.7
11/2"-8 518WTM...028/047 2 2223 7 TMC25-5 32.4-39.0
1.6-6 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 32.6-385
1.6-8 518WTM...028/047 2 2223 7 TMC25-5 324-39.0
15/8"-8 518WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
15/8"-6 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 32.6-385
13/4"-7 517WTM...028/048 2 2177 6 TMC25-5 39.8-42.0
17/8"-6 516 WTM...028/049 2 2117 5 TMC32-5 42.2-45.0
19-6 516 WTM...028/049 2 2117 5 TMC32-5 42.2-45.0
I Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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Whitworth solo per BSW (continua)

Est. + Int.
D— LL |
Roaszp Mt | A AR ‘
s M
/ @ \
RO.137P —
Est. IC
Definita da: B.5.84:1956, DIN259, 150228/1:1982
Classe di tolleranza: Medio classe A Standard TM
Inserti Standard per frese TMO
Dim. Inserto Passo Codice ECL
IC L mm tpi Est. + Int. Fresa mm
28 2EI28WTM2... TMOC20-2-3 17.24
26 2E26WTM?2... TMOC20-2-5 18.56
e T 24 2EI24WTM2... TMOC20-2-2 1799
20 2ER20WTM2... TMOC20-2-6 19.05
E 19 2ENOWTM?2... TMOC20-2-7 17.38
E 14 2EN4WTM2... TMOC20-2-3 16.33
E 26 3ERR6WTM2... TMOC20-3-2 27.35
26 3ER6WTM2... TMOC20-3-6 26.38
24 3EI2AWTM2... TMOC20-3-7 28.57
20 3EI20WTM2... TMOC20-3-6 26.67
. 19 3ENOWTM2... TMOC20-3-8 28.07
I8 0 18 3EN8WTM2... TMOC20-3-6 26.81
16 3EN6WTM2... TMOC20-3-6 26.99
14 3EM4AWTM2... TMOC20-3-6 27.21
12 3EN2WTM2... TMOC20-3-6 2752
N 3EMWTM2... TMOC20-3-9 2771
16 SEN6WTM?2... TMOC25-5-3 4763
14 SEMT4WTM2... TMOC25-5-1 50.80
14 SEN4WTM?2... TMOC25-5-4 4717
12 SEI2WTM2... TMOC25-5-2 44.45
) 1l SEMWTM2... TMOC25-5-6 46.18
o8 o 10 SENOWTM2... TMOC25-5-7 4572
9 SEIOWTM?2... TMOC25-5-8 45.16
8 SEIBWTM2... TMOC25-5-9 44.45
7 SEI7WTM2... TMOC25-5-4 43.54
6 SEI6BWTM2... TMOC25-5-11 42.33

ECL ECL - Lunghezza effettiva del tagliente

Per la dimensione Le ed il numero dei denti dei sopraccitati inserti, consultare la tabella degli inserti standard a pagina 269.
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 289.
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NPT

Est. + Int.

Definita da: USAS B2.1:1968

Classe di tolleranza: Standard NPT Standard TM
Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti Fresa
IC L mm tpi Est. + Int. mm RH LH

18 3E18NPT-TM2... * 141 10

3/8" 16 14 3EI14NPT-TM2... 14.51 8 TMNC.-3 TMNC..-3LH
11.5 3EI11.5NPT-TM2... 13.25
14 3BEI4NPT-TM2... 21.77 12

3/8"B 22 BTMNC.-3B BTMNC.-3BLH e
11.5 3BEIT.5NPT-TM2... ** 19.88 9 -‘E

5/ . 11.5 SEIT.5NPT-TM2... 24.30 11 TM.C.-5 TM.C.-5LH E

(Va]

8 SEIBNPT-TM2... 22.23 7 TMNC..-5 TMNC.-5LH E
11.5 6BEIN1.5NPT-TM2... 3534 16

3/4'B 38.5 TMC..-6B TMC..-6BLH
8 6BEISNPT-TM2... 31.75 10

* Solamente per filettatura est..

Per utilizzare il tagliente dell'inserto contrassegnato “L’, usare la fresa sinistra LH

Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 286.
** Inserto monolaterale - solamente destro

Definita da: USAS B2.1:1968
Classe di tolleranza: Standard NPT

Passo grosso TM

Passo grosso TM

Filettatura Dim. Inserto Codice Taglienti Le Denti
Pollici IC L mm Int. mm Fresa
1/4"18 a ; 2118NPT-TM...028/074 1 9.88 7 TMC20-2-124/009
3/8"-18 2118NPT-TM...028/074 1 9.88 7 TMC20-2-124/009
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 284.
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NPTF (Giunto secco)

Est. + Int.

Definita da: ANSI 1.20.3-1976

Classe di tolleranza: Standard NPTF Standard TM
Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti Fresa
IC L mm tpi Est. + Int. mm RH LH
14 3EIT4NPTFTM2... 14.51 8
3/8" 16 TMNC.-3 TMNC.-3LH
11.5 3EINT.5NPTFTM2... 13.25 6
14 3BEIN4NPTFTM2... 21.77 12
3/8'8B 22 BTMNC.-3B BTMNC..-3BLH
11.5 3BEIT.5NPTFTM2... 19.88 9
E 5/g" - 1.5 SENT.5NPTFTM2... 2430 1 TM.C.-5 TM.C.-5LH
E 8 SEIBNPTFTM2... 22.23 7 TMNC.-5 TMNC.-5LH
wv
= 11.5 6BEIT1.5NPTFTM?2... 3534 16
= 3/4"B 385 TMC.-6B TMC.-6BLH
8 6BEIBNPTFTM2... 31.75 10

Per utilizzare il tagliente dell'inserto contrassegnato “L’, usare la fresa sinistra LH
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 286.

NPTF (Giunto secco)
Int.
30°.,30° Int

Definita da: ANSI 1.20.3-1976

Classe di tolleranza: Standard NPTF Passo grosso TM
Passo grosso TM
Filettatura Dim. Inserto Codice Taglienti Le Denti
Pollici IC L mm Int. mm Fresa
1/4"-18 . 2118NPTFTM...028/078 1 9.88 7 TMC20-2-124/009
3/8"-18 s ! 2118NPTFTM...028/078 1 9.88 7 TMC20-2-124/009

Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 284.
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NPS

Est. + Int.

309, 30°  nt.

Est.

Definita da: USA NBS H28 (1957)
Classe di tolleranza: Standard NPS

Standard TM

Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti  misura nominale filettatura
IC L mm tpi Est. + Int. mm Fresa

14 3EI14NPSTM2... 14.51 8 172" TMNC16-3

3/8" 16 14 3EN4NPSTM2... 14.51 8 3/4" TMNC20-3
11.5 3EI11.5NPSTM2... 13.25 6 1", 11/4" TMNC20-3

3/8"B 22 11.5 3BEI1.5NPSTM2..* 19.88 9 1,11/4" BTMNC20-3B

5/g" . 11.5 SEIMT.5NPSTM2... 24.30 11 11/2%, 2" TMC25-5
8 SEISNPSTM2... 22.23 7 2 1/2" & piu largo TMC32-5

¥ Monotagliente.
Tutti gli inserti hanno 2 taglienti.

Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.

TM Standard
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BSPT

Est. + Int.

R0.137P

Definita da: B.S. 21:1985
Classe di tolleranza: Standard BSPT Standard TM

Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti Fresa

IC L mm tpi Est. + Int. mm RH LH

1/4" 11 19 2EI19BSPT-TM2... 9.36 7 TMC..-2 TMC..-2LH
14 3EI4BSPT-TM2... 14.51 8

3/8" 16 TMNC..-3 TMNC..-3LH
11 3EI1BSPT-TM2... 13.85 6

5/8" 27 11 SEITT1BSPT-TM2... 23.09 10 TMC.-5 TMC..-5LH

Per utilizzare il tagliente dell'inserto contrassegnato “L’, usare la fresa sinistra LH
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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Pg

Est. + Int.

Int.
R0O.107P 80°

R0.107P
Est.

Definita da: DIN 40430
Classe di tolleranza: Standard

Standard TM

Standard TM
Dim. Inserto Passo Codice Le Denti misura nominale filettatura
IC L mm tpi Est. + Int. mm Fresa

6.0mm 104 20 6.0EI20PGTM... 8.99 7 Pg7 TMMC.-6.0
20 2EI20PGTM2... 10.16 8 Pg7

1/4" 1 18 2EN8PGTM2... 9.88 7 Pg9, Pgl1, Pgl13.5, Pgl6 m;zz
16 2EN6PGTM2.. 953 6 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg4d
20 3EI20PGTM2... 1397 1 Pg7

3/8" 16 18 3EN8PGTM2.. 1411 10 Pg9, Pgl1, Pg13.5, Pgl6 m;ﬁs
16 3EI6PGTM2... 14.29 9 P21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg48

5/8" 27 16 SEN6PGTM2.. 2540 16 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg4d TMC..-5, TMSH.-5

Tutti gli inserti hanno 2 taglienti, eccetto il MiniTM (IC 6.0 mm) che ha solo un tagliente.
Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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ACME

Est.

Definita da: ANSI B1/5:1988
Classe di tolleranza: 3G

Passo grosso TM

Passo grosso TM
Filettatura Dim. Inserto Codice Taglienti Le Denti Gamma diam. foro
Pollici IC L mm Int. mm Fresa mm
1/2"-16 6.0116ACMETM...028/052 1 794 5 TMMC12-6.0 1.1
1/2'16 R 6.0116ACMETM...028/052 1 794 5 TMMC20-6.0 1.1
5/8"-16 21T6ACMETM...028/053 2 9.53 6 TMC12-2 14.2
5/8"-16 2116ACMETM...028/053 2 9.53 6 TMC20-2 14.2
'?u 5/8"-14 2114ACMETM...028/054 1 9.07 5 TMC20-2-124/005 14.0
-‘gu 3/4"-16 1/4" " 2116ACMETM...028/055 2 9.53 6 TMC12-2 174
2 3/4"-16 2116ACMETM...028/055 2 9.53 6 TMC20-2 174
= 3/4"-14 2114ACMETM...028/083 1 9.07 5 TMC20-2-124/006 17.2
3/4"-12 2112ACMETM...028/056 1 847 4 TMC20-2-124/006 16.9
7/8"-14 3/8" 16 3114ACMETM...028/057 2 14.51 8 TMNC16-3 204
7/8"-12 1/4" " 2112ACMETM...028/058 1 847 4 TMC20-2-124/006 201
1"-14 ) 3114ACMETM...028/059 2 14.51 8 TMC16-3 235
1"-12 I8 0 3112ACMETM...028/060 2 14.82 7 TMNC16-3 23.2
1"-10 2 2 4110ACMETM...028/061 1 17.78 7 TMC25-4-124/002 22.8
1"-8 418ACMETM...028/062 1 19.05 6 TMC25-4-124/002 22.2
11/8"-12 3/8" 16 3112ACMETM...028/060 2 14.82 7 TMC16-3 264
11/8"-10 12" 5 4110ACMETM...028/084 1 17.78 7 TMC25-4-124/007 26.0
11/8"-8 418ACMETM...028/063 1 19.05 6 TMC25-4-124/002 254-28.5
11/4"-12 3/8" 16 3112ACMETM...028/060 2 14.82 7 TMC20-3 29.6
11/4"-10 5/8" 27 S5IT0ACMETM....028/064 2 22.86 9 TMC25-5-124/004 29.2
11/4"-8 1/2" 22 418ACMETM...028/063 1 19.05 6 TMC25-4-124/002 254-28.5
13/8"10 5110ACMETM...028/065 2 22.86 9 TMC25-5-124/004 323
13/8"-8 5I8BACMETM...028/066 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 317
13/8"-6 5I6ACMETM...028/067 1 2117 5 TMC25-5-124/008 30.6
11/2"10 51T0ACMETM...028/068 2 22.86 9 TMC25-5 355
11/2"-8 5I8BACMETM...028/069 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 349
11/2"-6 5I6ACMETM...028/070 2 2117 5 TMC25-5-124/004 33.8
13/4"10 5110ACMETM...028/064 2 22.86 9 TMC32-5 419
13/4"-8 5/g" 57 5I8BACMETM...028/069 2 22.23 7 TMC25-5 41.2
13/4"-6 5I6ACMETM...028/070 2 21.17 5 TMC25-5 40.2
13/4"-5 5I5ACMETM...028/071 2 20.32 4 TMC25-5-124/004 393
2"-8 5I8BACMETM...028/069 2 22.23 7 TMC32-5 476
2"-6 5I6ACMETM...028/072 2 2117 5 TMC25-5 46.5
2"-5 S5I5ACMETM...028/071 2 20.32 4 TMC25-5 45.7
21/4"-6 5I6ACMETM...028/072 2 2117 5 TMC32-5 529
21/4"-5 5I5ACMETM...028/073 2 20.32 4 TMC25-5 52.0
21/2"-5 5I5ACMETM...028/073 2 20.32 4 TMC32-5 584

I Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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Est.

Definita da: Trapez DIN 103
Classe di tolleranza: 7e/7H

Passo grosso TM

Passo grosso TM

Filettatura Dim. Inserto Codice Taglienti Le Denti Gamma diam. foro
mm IC L mm Int. mm Fresa mm

TR 16X2.0 212.0TRTM...028/028 1 10 5 TMC20-2-124/006 14.0

TR 18X2.0 1/4" 1 212.0TRTM...028/029 1 10 5 TMC20-2-124/006 16.0-18.0

TR 20X2.0 212.0TRTM...028/029 1 10 5 TMC20-2-124/006 16.0-18.0

TR 24X3.0 413.0TRTM...028/030 1 18 6 TMC25-4-124/002 21.0

TR 26X3.0 413.0TRTM...028/031 1 18 6 TMC25-4-124/002 23.0-27.0 E

TR 28X3.0 413.0TRTM...028/031 1 18 6 TMC25-4-124/002 23.0-27.0 E

TR30X3.0 172" 22 413.0TRTM...028/031 1 18 6 TMC25-4-124/002 23.0-27.0 E

TR 32X3.0 413.0TRTM...028/032 1 18 6 TMC25-4-124/007 29.0-33.0

TR 34X3.0 413.0TRTM...028/032 1 18 [§ TMC25-4-124/007 29.0-33.0

TR 36X3.0 413.0TRTM...028/032 1 18 6 TMC25-4-124/007 29.0-33.0

TR 38X3.0 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5-124/004 35.0-39.0

TR40X3.0 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5-124/004 35.0-39.0

TR42X3.0 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5-124/004 35.0-39.0

TR 44X3.0 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0

TR46X3.0 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0

TR 48X3.0 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0

TR 50X3.0 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0

TR 52X3.0 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0

TR 55X3.0 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0

TR 60X3.0 . 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0

TR 65X4.0 o8 o 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 70X4.0 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 75X4.0 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 80X4.0 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 85X4.0 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 90X4.0 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 95X4.0 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 100X4.0 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 105X4.0 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 110X4.0 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

I Per ulteriori informazioni sulle frese, vedere pagina 280.
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Frese per filettatura est. ed int.

TM Standard Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm f /€§
IC L L1 D D1 D2 Vite Inserto Chiave Torx
TMMC12-6.0 69.0 12.0 12 6.8 9.0
6.0mm SN7T K7T
TMMC20-6.0 84.0 17.0 20 6.8 9.0
TMC12-2 70.0 12.0 12 89 11.5
E 1/4" TMC20-2 85.0 20.0 20 89 11.5 SN2TM K2T
e
E TMC20-2LH 85.0 20.0 20 89 11.5
§ TMC16-3 90.0 220 16 13.6 17.0
[= 3/8" SN3TM K3T
TMC20-3 95.0 430 20 16.6 20.0
BTMC16-3B 79.5 29.0 16 135 17.0 SN3TM K3T
3/8%B BTMC20-3B 81.5 29.0 20 15.5 19.0
BTMC25-3B 923 30.0 25 15.5 19.0 SN3T K3T
BTMW(C25-3B 90.8 30.0 25 18.5 220
TMC25-5 110.0 52.0 25 24.0 30.0
5/8" TMC25-5LH 110.0 52.0 25 24.0 30.0 SN5TM K5T
TMC32-5 120.0 58.0 32 31.0 370
TMC32-6B 115.0 53.0 32 270 35.0
3/4"B SM7T K30T
TMC40-68 135.0 63.0 40 38.0 46.0
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Filettature interne per frese standard

Fresa Dia. Min. filettatura
ISO passo .
D2 grosso ISO passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS UNJ

TMMCI2-60 4 M10x0.75; M12x1.0; M14x1.25; 7/6-32UN; 7/6-28UNEF; 14-24UNS; 9%46-24UNJEF; 14-20UNJF; %6-18UNJF;

TMMC20-60 7 M14x1.5 7/6-20UNF; %6-18UNF; %s-16UNF %6-16UNJF

TMC12-2 %6-32UN; %6-28UN; %46-24UNEF; § oy s, ,

TMC20-2 1.5 M15x1.0; M16x1.5 5/4-20UN; %6-18UNF; %16-16UNF; :ff1264LJUNNJJFE-E)3_/?428|§JJNFJEF’ 54-18UNJF;

TMC20-2LH 7/-14UNF 8 o e
34-32UN; B46-28UN; 74-24UNS; i y . A

TMC16-3 170 M20x1.0; M22x1.5; M24x2.0 74-20UNEF; 7%-18UNS 74-16UNS; 1%-24UNJ; 7-20UNJEF; 1146-18UNJEF;

® yel 76-16UNJ; 154-14UNJ; 15/46-12UNJ

1-14UNS; 1346-12UN
7/4-32UN: 1346-28UN; 1-24UNS; 15424 UNJ; 5/6-20UNJEF;

TMC20-3 20.0 M24x1.0; M25x1.5; M27x2.0 1546-20UNEF; 1-18UNS; 1-16 UNS; 1146-18UNJEF; 1-16UNJ; 154-14UNJ;
114-14UNS; 1V46-12UN 1V46-12UNJ

7/-24UNS; 78-20UNEF,; 7/8-18UNS;

BTMC16-38 170 M20X1.0; M22x1.5; M24x2.0 N e e
BTMC20-38 , , 7-24UNS: 546-20UNEF: 1-18UNS;
BTMC2538 190 M22x1.0; M24x1.5; M25x2.0 1-16UNS: 1-14UNS: 1-12UNF

1-24UNS; 1%46-20UN; 1'16-18UNEF;

BIMWC25-38 220 M27x15  M25x1.0; M30x2 17 6UNEF: 16 14UNS, 17 12UNF

= V3515 V39500 V3630 134-24UNS; 1%4-20UN; 176-18UNEF;
300 5 O 0 4345 1746 16UNEF: 114-14UNS; 1/4-12UNF: 1746-16UNJ; 1%-T2UNJF
M36x4.0; M42x4.5; M48X5.0 e 10U NER 12 LAUNS: T/ 1
TMC25-5LH ' ;
_ , , 154-24UNS; 1"46-20UN; 1"4e-18UNEF;
TMC32-5 370 mg‘gﬂ‘% M45x2.0; M50x3.0; 1M46-16UNEF: 1%4-14UNS: 1%-12 UN; ~ T4s-16UNJ; 1%4-T2UNJ

178-10UNS; 2-8 UN; 2'4-6UN

M42x1.5; M42x2.0; M48x3.0;  2-4.5;

TMC32:68 350 M6BOO  Nis5e 0: Ma8x5.0; MS6x5.5 244

2V4-6UN

M52x1.5; M55x2.0; M60x3.0;

TMC40-6B 46.0 M64x6.0 M60x4.0: M60x5.5

24 2%-6UN

D2 BSW/BSF BSP  BSPT NPT NPTF PG NPS Trapez  ACME
TMMC12-6.0 7%6-268SF; 15-20BSW;
TMMC20-60 90 74¢18BSF: 419 PG7 %16
TMC122 A .
TMC202 N5 gr2eRE 0N %4-19: Val4 - %19 PGO; PG21 %-16;
TMC20-2LH '
346-26BSF; 7%-20BSW; S4-14; PGI3S; , .
TMC16-3 70 [ %1 s AR 114 1612
156 26BSF; 1-20BSW; ‘ , U4,
TMC203 200 le2oBR OB W %4 PGIs;PG21 1412
7%-20BSW; 7-16BSW: S4-14;
BTMCI638 170 2000t o 1115
BTMC20-38 1546-20BSW: 1-16BSW: o _
BTMC2538 190 1%4e-12BSW %14, 111 1-11.5
BIMWC2538 220 1%s-20BSW; 1%-16BSW 7/;3}7‘ 11115
TMC255 14-16BSW: 1%-12BSW: s RO
300 1%6-8BSW: 1%-7BSF: Wl T %S5 %115 PG29 oIS TRaaso T
C25-5LH IS : e
TMC25-
194-16BSW; 17%-12BSW: 15115 TR5030; 1%410;2-8;
TMC32:5 370 [ Il % RIS %015 PG36 or Risrl
TMC3268 350 %G BRI SESE 111 248 148
TMC40-6B 460  2/-0BSW;3-585F; 211 3-8 3-8

3%2-4.5BSF

wvarqgus| 2s1 |

NEUMO Ehrenberg Group



°
<
©

o©
(=
]

o

(%]

=

'_

Frese per filettatura est. ed int.

TML Serie Lunga Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm f
IC L L1 D D1 D2 Vite Inserto Chiave Torx
1/4" TMLC25-2 125.0 17.0 25 89 11.5 SN2TM K2T
TMLC25-3 125.0 250 25 18.6 220
3/8" SN3T K3T
BTMLC25-3 125.0 63.5 25 18.6 220
BTMLC20-3B 96.5 440 20 15.5 19.0
3/8"B SN3T K3T
BTMLC25-3B 125.0 63.5 25 18.6 220
TMLC25-5 150.0 92.0 25 24.0 30.0
5/8" SN5TM K5T
TMLC32-5 160.0 98.0 32 310 370
3/4"B TMLC40-6B 165.0 93.0 40 380 46.0 SM7T K30T
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Filettature interne per frese TML

Fresa Dia. Min. filettatura
D2 'S;E:SS;” IS0 passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS UNJ
%46-32UN; %6-28UN; %6 24UNEF; ) o . _
TMLC252 115 M15x1.0; M16x1.5 %-20UN; %s-18UNF; %e-16UNF; dao N R
7%-14UNF 8 b %8
1-32UN: 1-28UN; 1-24UNS; 1%e-20UN;
TMLC25-3 . 2oN; 1280, | A6 20UN: 50 54 UNJ; 1%46-20UNJ; 1% 18UNJEF,;
MLCESS . 220 M2XLS M25x1.0;M30x20 Vs BUNEF; Vi GUNEF, 14-14UNS, {3 R
, _ 76-24UNS; 156 20UNEF: 1-18UNS:
BTMLC2038 190 M22x1.0; M24x1.5; M25x2.0 NS RN
, 124UNS; 1%6-20UN; 1¥6-18UNEF:
BTMLC2538 220  M27x15  M25x1.0: M30x2.0 T UNER: T TAUNG 152U
‘ _ ‘ 1%-24UNS; 1%20UN: 1746-18UNEF:
TMLC255 300 M) S MINEO M3OAD 1945 174 16UNEF, 1%4-14UNS; 15-T2UNF;, 46 T6UNJ; 11-12UNJF
0 S : 1% 10UNS: 1746-8UN; 154-6UN
, A A 1%-24UNS: 114620UN; 1"46-18UNEF;
TMLC325 370 Vo] 5 M40 M0 146 16UNEF; 1%-14UNS; 1%4-12UN;  1"4e-16UNJ; 1%4-12UNJ
- 17-10UNS; 2°8 UN; 2%-6UN
M52x1.5; M55x2.0; M60X3.0; 7 )
TMLCA0-6B 460  Medx60 N22X)3 o2 id  2%-6UN
D2 BSW/BSF BSP  BSPT NPT NPTF PG NPS Trapez  ACME o
©
©
~ 5 . c
MIC252 115 (e 2OBE 208N, %-19; Vo-14 %19 PGO; PG21 &
=
=
TMLC25-3 1%6-26BSF: 1V6-20BSW: o )
MMLCESS. 20 Jye20B0N %14 111 PG21 1115
1546-20BSW: 1-16BSW: o )
BTMLC2038 190 /2083 %14, 111 1115
BTMLC253B 220  1%s-20BSW: 1%-16BSW %14 111 PG2I 1115
. 1410 13/_Q
TMLC25-5 300  1%-7BSF; 1%-6BSW W AT s s peao ATl TRas3o LZ?;? &
%5115 TR50-30; 1%4-10; 2-8;
TMLC325 370 17-6BSW e eIl Twlls  1%Ils PG36 TAs | Thesad o ovas
TMLCA0-6B 460  3-5BSF; 3%4-4.5BSF 211 248 248
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Frese per filettatura est. ed int.

124/.. - Frese per passi grossi Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm / /ﬁ
IC L L1 D D1 D2 Vite Inserto Chiave Torx
6.0mm TMMC20-6.0-124/003 85 15.0 20 6.7 920 SN7T K7T
TMC20-2-124/005 77 155 20 74 10.0
/4" TMC20-2-124/006 77 155 20 920 12,0 SN2TM K2T
5 TMC20-2-124/009 77 155 20 74 100
g 3/8" TMC16-3-124/001 91 205 16 122 155 SN3TM K3T
é o TMC25-4-124/002 88 300 25 134 18.0 SN4TM r
TMC25-4-124/007 98 400 25 16.0 200 SA4TM
. TMC25-5-124/004 98 40.0 25 190 250 SA5TM r
TMC25-5-124/008 98 40.0 25 164 220 SN5TM
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Filettature interne per frese per passo grosso 124/

Fresa Dia. Min. filettatura
D2 'S;g’:‘s"g" SO passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS UNJ
TMMC20-60-124/003 90 MI2x1.75 MI2x1.0; M22x1.5 MI2X1.75 Theld o6 320N Var24UNS i 18UNE, ?goﬁﬁ'f}iﬁggﬁ?g“”i9/‘5‘
TMC20-2-124/005 100 1513 $-12UN
TMC20-2-124/006  12.0 %11
TMC20-2-124/009 100
"he32UN; %4-28UN; %-24UN5; 154-24UNJ; %6 20UNJEF;
TMCI63-124/001 155 M20x2.5 M20x1.0; M22x1.5; M22x2.0  %-10 346-20UNEF: 74-18UNS; 74-16UNS;  1V4s-18UNJEF; ®46-16UNJ;
74-14UNF; 74-12UN 7%-14UNJF; %-12UNJ
TMC25-4-124/002 180 MoaXa: 7%-9; %7
TMC25-4-124/007  20.0 1-8
TMC25-5-124/004 250 M30x35 oo 320 MINA0; 4, 6 };ﬁszé%l\llwsEF]?FAZ%UNNS/]]?/‘J%L,}‘NEE 1346-16UNJ; 1V4-12UNJF
114-10UNS; 1%4-8UN
TMC25-5-124/008  22.0
D2 BSW/BSF BSP  BSPT NPT NPTF PG NPS  Trapez  ACME
TMMC20-6.0-124/003 9.0  74-26BSF; 746-18BSF; %19 PG7 iy
TMC20-2-124/005 100 %-16BSF S%-14
TMC20-2-124/006 120 %-14BSF TRI62  %-14%12
TMC20-2-124/009  10.0 1418 118
TMC16-3-124/001 155 %-12BSF Bl UGN S S s PSS s
TMC25-4-124/002 180 Jogabofi 1110BSF 7-9B5Ws TR2430 11018
TMC25-4-124/007 200 TR32:30  1%-10
TMC25-5-124/004 250 Jpe BB, TA7BSW, 1411 o RIS WIS ey TATLS TR3g3o w&wg?%g
TMC25-5-124/008 220 1%-7BSW 1%-6
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Frese per filettatura est. ed int.

TMN - Per filettature coniche (NPT, NPTF, BSPT) Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm } /‘
IC RH *LH L L1 D D1 D2 Vite Inserto Chiave Torx
TMNC16-3 TMNC16-3 LH 90.0 220 16 12.5 15.5
3/8" SN3TM K3T
TMNC20-3 TMNC20-3 LH 85.0 23.0 20 15.0 19.0
BTMNC16-38 ~ BTMNC16-3B LH 79.5 29.0 16 135 17.0
3/8"8 SN3TM K3T
BTMNC20-3B8  BTMNC20-3B LH 81.5 290 20 15.5 19.0
5/8" TMNC32-5 TMNC32-5 LH 120.0 58.0 32 310 370 SN5TM K5T
A
Utensile LH Utensile RH
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* Per utilizzare il tagliente
dell'inserto contrassegnato "I,
usare la fresa sinistra LH.




Filettature interne per frese TMN

Fresa Dia. Min. filettatura
D2 1SO passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS UNJ
46-32UN; %4-28UN; 34-24UNS;
TMNC16-3 . . k T 77 ol NG 701 AL NG 1%-24UNJ; 346-20UNJEF; 1%16-18UNJEF;
TMNCIESLH 155 M20x1.0; M22x1.5; M22x2.0 ;ﬁ?fSHEEZ—%JEIUNS' 7-16UNS; W16 UN: 74 T4UNJE, - 2UN)
78-32UN; 78-28UN; 78-24UNS;
TMNC20-3 _ , N AN AN, e 1%-24UNJ; 546-20UNJEF; 1v6-18UNJEF:
TMNC20-3LH 19.0 M22x1.0; M24x1.5; M25x2.0 115—/1]6460NUSN$—F1'2]U]!\?FUNSI] 16UNS; 15/ 16UNJ: 1 5%-14UNJ; 1-12UNJF
BTMNC16-3B 78-24UNS; 7-20UNEF; 78-18UNS;

BTMNC16-3BLH

M20x1.0; M22x1.5; M24x2.0

78-16UNS; 1-14UNS; 3/6-12UN

BTMNC20-3B
BTMNC20-3BLH

M22x1.0; M24x1.5; M25x2.0

78-24UNS; %46-20UNEF; 1-18UNS;
1-16UNS; 1-14UNS; 1-12UNF

154-24UNS; 1"46-20UN; 1"46-18UNEF;

TMNC32-5 MA45x1.5; M45x2.0; M50x3.0;
370 ; ' , 1746 16UNEF; 124-T4UNS; 124-120N;
(ESE S BOEd 1%-10UNS; 2-8UN; 2%4-6UN
D2 BSW/BSF BSP BSPT NPT NPTF PG NPS Trapez  ACME
TMNCI16-3 . . , PG11; _ :
IMNCISS | 155 WAeTeBSW 1514 W4T %A% S g s 0 K41 %-14;1-12
TVINCa03 546-26BSW;
INNE23 1 190 '%g20BSW: 1-16BSW; %-14;1-11 %1411 %14 1115 %A4TALS  PG2I %4 1115
1%e-12B5W -
BTMNCIOSE 170 Y 20850 16BSW: 5141y %141115 %14 115 1115 '1%
&
NG0B 1 190 yeaCBEl T16BSW: 5,14 111 %14, 1115 %14 1-115 1115 =
TMNC32-5 14115 TS 14115,
IMNC32D 1 370 TA-6BSW e mn el i PG36 N
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TM2- Frese a due taglienti

Ricambi

o
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm } /\fﬂ
IC L L1 D D1 D2 Vite Inserto Chiave Torx
1/4" TM2C20-2 85 200 20 144 170 SN2TM KoT
3/8" TM2C25-3 100 430 25 225 26.0
SN3T K3T
3/8'8 BTM2C25-38 104.2 460 25 225 26.0
5/8" TM2C32-5 120 450 32 36.0 20 SN5TM KST
3/4'8 TM2C40-68 1372 65.0 40 440 520 SM7T K30T
Filettature interne per fresa TM2
Fresa Dia. Min. filettatura
(n?rzn ) 'Soﬁl‘r’f:” UNC  UN/UNF/UNEF/UNS UNJ BSW/BSF BSP BSPT NPT NPTF PG  NPS

%4-32UN; s-28UN; 7%-24UNS;  1%-24UNJ; 7-20UNJEF; o
TM2C202 170 M22x15 7%-20UNEF; 7-18UNS; 1%6-18UNJEF; %-16UN; %-14 o
7-16UNS; 1-14UNS 15%-14UNJ !
_ 1%4-24UNS; 1%6-20UN; 1%-24UNJ; 1%e-20UNJ; 1%6-26B5F;
s 260 (3203 1%-18UNEF; 1%-16UNEF;  1%-18UNJEF; 1%-16UNJ; 1%-20BSW: 1%-11 PG36 %115
: 1%-14UNS; 1%6-12UN 1546-12UNJ 1546-16BSW
e 1720UN; 2-18UNS; 2-16UNS; 2-16BSW; .
TM2C32-5 42,0 Qi 2-14UNS; 2-12UN: 2V4-10UNS; 1%46-16UNJ; 2-12UNJ 2-1BSW: 211 211 2115 2115 PG36 13
Mo230; 2%4-8UN; 22-6UN 2%4-BBSW 28
M64x4.0 SIING Y il
M58x1.5; 74-6BSW,;
TM2C40-68 520 M68x40; 2%-4 2%-6UN 2%-5BSW:  2%-11 2%-8 2%-8
M70x6.0 3%-4.5B5F
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Frese per filettatura est. ed int.

TMO Frese a due taglienti sfalsati Ricambi
-
Dim. Inserto  Codice Filettatura esequibile Dimensioni mm } /\\9 A
Est. Int. Est. + Int. Vite Inserto Chiave Torx
TMOC20-2-1  16UN 48/32/16UN
TMOC20-2-2  24/18UN 48/24/18UN 24W
TMOC20-2-3  28/14UN 28/14UN 28/14W
TMOC20-2-4  20UN 20UN o
TMOC202-5 26W <
SN2TM K2T I
TMOC20-2-6 20W bl
TMOC20-2-7 19W =
TMOC20-2-8  1.0/1.51SO 0.5/1.0/1.51SO
TMOC20-2-9  0.751SO 48UN, 0.75ISO
TMOC20-2-10  1.25ISO 1.251SO
TMOC20-3-1  1.51SO 0.5/1.5150
TMOC20-3-2  13UN 13UN 26W
TMOC20-3-3  28UN 32/28UN
TMOC20-3-4  27UN 27UN
TMOC20-3-5 11.5UN 11.5NPS
TMOC20-3-6  24/20/18/16/14/12UN 24/20/18/16/14/12UN  26/20/18/16/14/12W, 14NPS o SN3T KaT
TMOC20-3-7  1.25ISO 1.251SO 24W
TMOC20-3-8 19W
TMOC20-3-9 1w
TMOC20-3-10 1.0/2.01SO 0.5/1.0/2.01SO
TMOC20-3-11  0.75ISO 32UN, 0.75ISO
TMOC20-3-12  1.751SO 1.751SO
TMOC25-5-1  24/20/18/14/13/12UN 24/20/18/14/13/11UN  14W
TMOC25-5-2  24/18/12UN 24/18/12/6UN 12W
TMOC25-5-3  16UN 16UN 16W, 8NPS
TMOC25-5-4  14/7UN 14UN 14/7W
TMOC25-5-5 T1.5UN 11.5NPS
TMOC25-5-6  11UN 11UN 1w
TMOC25-5-7  10UN 10/5UN 10W
TMOC25-5-8  9UN 9UN 9w
TMOC25-5-9  8UN 8UN 8W ST o1
TMOC25-5-10 7UN
TMOC25-5-11  6UN 6w
TMOC25-5-12  1.0/2.0/2.5/4.01S0  1.0/2.0/2.5/4.0/5.0SO
TMOC25-5-13  1.25ISO 1.251SO
TMOC25-5-14  1.5/2.5/4.51S0O 1.5/2.5/4.5/1S0
TMOC25-5-15 1.751SO 1.751SO
TMOC25-5-16  1.0/1.5/3.0/3.51SO 1.0/1.5/3.0/3.51SO
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Frese per filettatura est. ed int.

Attacco
1SO 240-1975 (mm)

TM Fresa a manicotto Ricambi
Dim. Inserto Codice Nr. di< Dimensioni mm / / ‘
: inserti
IC D2 d(H7) H Vite Inserto Chiave Torx  Vite Fresa
1/4" TMSH-D38-16-2 6 380 16.0 40.0 M8x1.25x35
SN2T HK2T T —
1/4" TMSH-D50-22-2 8 50.0 220 40.0 M10x1.50x35
3/8" TMSH-D50-22-3 6 50.0 220 40.0
- SN3TM HK3T M10x1.50x35
g 3/8B" TMSH-D63-22-3B 6 63.0 220 40.0
E 5/8" TMSH-D63-22-5 4 63.0 220 45.0 SN5TM HK5T M10x1.50x35
é 3/4B" TMSH-D63-22-6B 4 63.0 220 50.0 SM7T HK7T M10x1.50x35
5/8" TMSH-D80-27-5 6 80.0 270 50.0 SN5TM HK5T M12x1.75x40
3/4B" TMSH-D80-27-6B 5 80.0 27.0 50.0 SM7T HK7T M12x1.75x40
5/8" TMSH-D100-32-5 7 100.0 320 55.0 SN5TM HK5T M16x2.00x40
3/4B" TMSH-D100-32-68 6 100.0 320 55.0 SM7T HK7T M16x2.00x40
5/8" TMSH-D125-40-5 9 125.0 40.0 63.0 SN5TM HK5T M20x2.50x50
3/4B" TMSH-D125-40-6B 8 125.0 40.0 63.0 SM7T HK7T M20x2.50x50
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Filettature interne per frese a manicotto

Fresa

Dia. Min. filettatura

D2

(mmy  1SOpassofine  UNC UN/UNF/UNEF/UNS ~ UNJ  BSW/BSF  BSP  BSPT NPT NPTF PG NPS
1%-24UNJ;
1146-20UN; 1%4-18UNS; 178-24UNJ: 13, e
TMSH-D38-162 380 M451.5 | o0 PG36
1%-16UNJ
2%-20UN; 2V-18UNS; 2%4-20UNJ;
TMSH-D50222 500 MS56x1.5 Ao N B
2%-20UN; 3V4-18UNS; 214 20UNJ;  2%-20BSW;
TMSH-D50-22-3  50.0 MS56x1.5; M58x2.0 3V4-16UNS; 3V 14UNS; 2%-16UNJ  2%-16BSW:  21-11 PG42 2115
2%-12UN 2%-12UNJ  2%-12B5W
2%-20UN; 2%-18UNS;
TMSH-D63-22-38 630 M70x1.5; M70x2.0 2%-16UNS; 2%-14UNS; 2511
2%4-120N
2%-20UN; 3%-18UNS,; —
M70x1.5; M70x2.0; 3%-16UNS; 3%-14UNS; 2%-16UNJ; :
TMSH-D63-22-5 630 175,370 MOx4.0 2%-12UN; 3-10UNS; 2%-120N) 37872850 2411 31 2
3-8UN *
TMSH-DE3-22-68 63.0 aoxe 0 MBOX40: 31, 4 3y, 6uN SN 2411 38 38
, , 3V3-18UNS; 3%5-16UNS; 55, 1= 1. 3V6-16BSW;
TMSH-D8027:5 800 Mackas: MIx30 304-14UNS 3%5-120N; 3¢ 1UNE 316-10BSWE 311 410 3%-8
: 3%-10UNS; 3%-8UN 2”2 3%-8BSW
TMSH-D80-27-68 80.0 MI0X20; MI5x40; 3%-6UN 46BSW 3411 348 3%8 2
M105x6.0 k:
c
, ,  4%-16BSW; =2
TMSH-D100-32:5 100.0 11 X3 i MTTSX30; OSUNY anoBswE 41 41 =
: b 4%-8BSW =
M110x2.0; M115%4.0; ) . ) )
TMSH-D10032:68 1000 M110X20 4hEBSW 41 58 58
. . 514 16B5W:
TMSH-D125-40-5 1250 M13oX20; MI40x3.0; SN Sy1Bsw: 511 5
: s 5%-8B5W
TMSH-D125-40-68 1250 M135x2.0; M140x4.0; Sh-EBSW 511 58 58

M150x6.0
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Frese per filettatura est. ed int.

TMS Frese a profilo singolo (Inserti standard) Ricambi

R Codice Dimensioni mm }

Inserto
IC L L1 D D1 D2 Vite Inserto Chiave Torx
1/4" TMSC10-2 65 25 10 9.3 12.5 SN2TK K2T

Usare gliinserti standard per filettare su tornio. Vedere la sezione degli inserti per filettare su tornio - pagina 17.
Usare inserti Est. LH per filettature esterne e quelli Int. RH per filettature interne.
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TMV - Frese a profilo singolo (Inserti verticali) Ricambi
Inljsierrfo Codice Dimensioni mm } /\
IC L L1 D D1 D2 Vite Inserto Chiave Torx
5/8"V TMVC32-5 120 60 32 356 46 SN6T K6T

Utilizzare I'inserto IC 5/8" verticale da tornio(con T=6). Usare inserti est. LH per filettature esterne e quelli int. RH per filettature interne.
Vedere la sezione degli inserti per filettare su tornio - pagina 17.
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Gradi, Velocita di taglio Vc [m/min] ed Avanzamento f [mm/giro] consigliati

° Durezza Ve [m/min]
Materiale S| Materiale Brinell HB Rivestito Non  |Avanzamento
Gruppi =) rivestito |f[mm/dente]
= HB VBX VTX VK2
Basso carbonio (G=0.1-0.25%) 125 100-210 90-180 0.05-0.3
Non legato Medio carbonio (C=0.25-0.55%) 150 100-180 90-170 0.05-0.25
Alto carbonio ((=0.55-0.85%) 170 100-170 90-160 0.05-0.2
Non temprato 180 90-160 90-155 0.05-0.25
Bassamente legato
(elementi leganti<5%) Temprato 275 80-180 80-160 0.05-0.2
Temprato 350 70-140 70-150 0.05-0.15
Acciaio altamente legata_RICOt0 200 60-130 | 70-115 0.05-0.2
(elementileganti>5%) | Temprato 325 70-110 60-100 0.05-0.1
Baossamente legato (elementi leganti 200 100170 100170 100450 | 0.05-015
Acciaio fuso Asltgmente legato (elementi leganti
% 9 9 225 70-120 70-130 60-130 0.05-0.1
11| Acciao inossidabile Non temprato 200 100-170 120-180 0.05-0.15
12 | Ferritico Temprato 330 100-170 120-180 0.05-0.1
13| Acciao inossidabile | Austenitico 180 70-140 | 100-140 0.05-0.15
M 14 | Austenitico Super Austenitico 200 70-140 | 100-140 0.05-0.1
' Acg(ijaig_l 115 | Acciao inossidabile Non temprato 200 70-140 100-140 0.05-0.15
INOSSIQARIIE 1 1 | Fuso Ferritico Temprato 330 70140 | 100-140 0.05-0.]
17| Acciao inossidabile | Austenitico 200 70-120 | 100-120 0.05-0.15
Fuso Austenitico Temprato 330 70-120 | 100-120 0.05-0.1
Ferritica (truciolo corto) 130 60-130 100-120 0.02-0.8
Ghisa malleabile — -
Perlitica (truciolo lungo) 230 60-120 80-100 0.02-0.05
. o Bassa resistenza alla trazione 180 60-130 80-100 0.05-0.15
Ghisa grigia
Alta resistenza alla trazione 260 60-100 80-100 0.05-0.1
Ferritica 160 60-125 80-100 0.05-0.15
Ghisa nodulare SG
Perlitica 260 50-90 60-90 0.05-0.1
Leghe di alluminio Non invecchiato 60 100-250 200-300 0.1-04
Semilavorate Incrudito 100 100-180 60-110 0.1-03
Fuso 75 150-400 60-120 0.1-0.3
Leghe di alluminio
Fuso & Ricotto 90 150-280 60-100 0.05-0.25
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 80-150 20-50 0.1-0.3
Rame e Ottone 90 120210 | 100-200 | 50-70 0.1-03
leghe di rame Bronzo e Rame senza piombo 100 120210 | 100200 | 5070 | 005-025
119 Ricotto (Base ferro) 200 20-45 20-40 20-30 0.05-0.1
S | 20| Leghe ad alta Incrudito (iron based) 280 20-30 20-30 15-25 0.02-0.05
Wit 21 | temperatura Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 20-50 15-20 1520 | 0.02-0.05
ateriali } .
PR 22 Incrudito (Base Nichel o cobalto) 350 10-15 10-15 10-15 0.02-0.05
calore 23 . Pure 99.5 Ti 400Rm 70-140 70-120 40-60 0.02--0.05
— Leghe diTitanio
24 Leghe a+f 1050Rm 20-50 20-50 20-40 0.02-0.05
H 25 45-50HRc |  20-45 20-45 0.01-0.03
.. [ Acciaio extra duro Cementato & Temprato
Materiali
temprati 26 51-55HRc 20-45 20-45 0.01-0.02
Gradi
Grado Applicazione Esempio
VBX Grado eccellente per acciaio ed acciaio fuso.
Grado in metallo duro rivestito in TiCN.
VTX Grado eccellente per acciaio inossidabile.
Grado in metallo duro rivestito in TiAIN.
VK2 Non legato per ghise & metalli non ferrosi. @
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TMSD
. Frese a filettare per fori profondi

Inserti | Frese



Chiave del codice VARDEX

M Inserti TMSD

2 U | DB 60 ™ VBX

1 2 3 4 5 6 7
1-Dim. 2 - Config. Inserto | | 3-Tipo dilnserto ||4-Passo 5 - Standard
Inserto I-Int Profilo pieno - Gamma di passi 60 - Profilo parziale a 60°
5-1C5.0 mm A\ ' 55 - PartialProfile 55°

" R El- Est. + Int. mm tpi

2-1C1/4 U A((Q‘A 150 - IS0 Metrica
3-1C3/8 7 1.0-80 1825 UN - UN Americana
4-1C172" A Profilo parziale - Tipo U, A,L | Profilo parziale - Tipo verticale | | NPT - NPT
5-1C5/8" - -

A- @ mm tpi mm tpi TR - Trapez DIN 103
7-1C6.8 mm A\'/A ACME - ACME
9-1C85mm DA 0.5-15 48-16 VA 05-1.0 28-27

DB | 1520 | 1612 | VB 119 | | STACME - Stub ACME
11-1C10.7 mm ) ‘ oC 2‘5 4'0 i v 6 7}0 ABUT - American Buttress
“ ©| > ] 191 | APIRD - API Round Casing
DD 20-25 9-12 VD 1.0-20 24-12 & Tubing
= DE 25-35 10-7 VE 2.0-30 12-8
@ DH | 4060 | 64 VE | 1015 | 2416 |[g- sistema

¥'- D DK 6.0-8.0 4-3 VG 1.5-2.0 16-12 TM -TMSD (Tipo U, A, L)

ipo Verticale DL - 1-7 | VH - 161411 M3 - TMSD Verticale

7,91 ’ DM 2.5 10 VK 2.0-2.5 12-10

DN 1020 | 24-1 \Z 26-19 | | 7 - Grado di metallo duro

Voo DP | 1530 | 168 | WM - 87 | [vBx vTX

Tipo V 5/8" DR - 26-14 VN 1.5-2.5 16-11

DT 2.0-4.0 12-6
M TMSD Frese a manicotto (tipo U, L, V)
C ™ 2 S C 14 C 17 - 65 = 2 U
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1-Tipo di gambo 2-Sistema | |3 - Nr.taglienti | |4-Inserti 5 - Refrigerante 6 - Diametro del gambo | | 7 - Tipo attacco
Niente - Acciao ™ 1-4 S - Profilo singolo | | C- Lubrorefrigerante | | 8-40 W - Weldon
C- Stelo in metallo duro C-Cilindrico
8 - Diametro di taglio | |9 - Lunghezza utile massima | | 10 - Dim. Inserto 11 - Config. Inserto 12 - Applicazione dell’'utensile
13-42 144 5-1C5.0 mm U ABUT - per American Buttress
2-1C1/4" A
3-1C3/8" L
4-1C1/2"
B TMSD Frese (Tipo Verticale)
C GM C 9 C 13 = 45 7 - 3
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1-Tipo di Fresa 2- Sistema 3 - Refrigerante 4 - Diametro del gambo 5 -Tipo attacco | | 6 - Diametro di taglio

Niente - Stelo in acciaio GM - Fresatura C - Lubrorefrigerante | |8,9,115,12,14,15,20,25 | | C-Cilindrico 10.5-22.0
C - Stelo in metallo duro discanalature i W - Weldon
filettatura con frese

7 - Lunghezza utile | | 8 - Dim. Inserto 9 - Nr. taglienti
25-65 7-1C68 mm 3

9-1C85mm

11-1C10.7. mm
M TMSD Frese a manicotto (tipo U, L, V)

™ 4 S C D42 - 16 - 3 U
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1-Sistema | | 2- N. taglienti 3 -Tipo di inserto 4 - Refrigerante 5 - Diametro di taglio. | |6 - Diametro del foro || 7 - Dim. Inserto
™ 4-7 S - Profilo singolo C - Lubrorefrigerante | |42 - 98 16,22, 27,32 3-1C3/8°
4-1C1/2"

8 - Config. Inserto| | 9 - Applicazione dell’'utensile 5-1C5/8"

ULV

ABUT - American Buttress
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TMSD

Frese per filettare fori profondi

Frese multi-tagliente, soluzione economica ad elevata produttivita per filettare fori profondi

Inserti a profilo pieno ?

ISO, UN Americana, NPT, API RD

TIpO U per passi grossi

Gambo Cilindrico
in metallo duro

Gambo
Weldon

40-145
Diametro di taglio (D2) 14.75-42

max 135
Diametro di taglio (D2) 14.75-31.0

Lunghezza utile (L1) Lunghezza utile (L1)

Nr. Di denti () 1-4 Nr. Di denti () 1-4

TIpO L (Mini L) per piccoli fori

Gambo Cilindrico
in metallo duro

Gambo
Weldon

@

29-42
Diametro di taglio (D2) 13-17.7

Lunghezza utile (L1) Lunghezza utile (L1)  max 65

Diametro di taglio (D2) 13-17.7
Nr. Di denti (2) 13

Nr. Di denti () 13

TIpO L (3/8"L) Per passi grossi Trapezoidali e ABUT

Gambo Cilindrico
in metallo duro

Gambo
Weldon

50-105
Diametro di taglio (D2) 21.6-35.5

max 120
Diametro ditaglio (D2) 21.6-33.5 Nr.

Lunghezza utile (L1) Lunghezza utile (L1)

Nr. Di denti () 1-3 Taglienti (2) 1-3

"VARGUS
ceNius”

Selettore utensile ec
Generatore programma CN

>

American Buttress

Gambo Fresa a
Cilindrico in manicotto
Acciaio

max 144
Diametro di taglio (D2) 23.3-36.5

Lunghezza utile (L1) max 200

Lunghezza utile (L1)
Diametro di taglio (D2) 42-98

Nr. Di denti () 2-4 Nr. Di denti () 4-7

Tipo Verticale @v,ov, 1v)

Gambo Gambo Cilindrico
Weldon in metallo
duro

25-45
Diametro di taglio (D2) 10.5-20.8
Nr. Di denti (2) 3

max 65
Diametro di taglio (D2) 10.5-20.8
Nr. Di denti (2) 3

Lunghezza utile (L1) Lunghezza utile (L1)

TIpO A perL2 pil corta

Fresa a Gambo
manicotto \- Cilindrico in
Acciaio

max 200
Diametro di taglio (D2) 48-80

Lunghezza utile (L1) Lunghezza utile (L1) ~ max 144

Diametro di taglio (D2) 26-35.3
Nr. Di denti () 3

Nr. Di denti (2) 57
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Profilo parziale a 60°

Int.

60°

Est.

Tipo Verticale

Tipo Verticale

%Osgit% Passo Codice Dimgr;s\ioni Applicazione (misura minima filettatura)
IC mm  tpi Int. D2 T L2 ISOpassogrosso ISO passofine UNC UN/UNF/UNEF/UNS Fresa
M11.5x0.5: ,
0.5-10 2827 7VIVA6OTM3..105 06 - M11.5%0.75; - 1%%“?
M12x1.0 -
M12.51;  4-24UNS; 15-20UNF;
10-15 2416 7VIVF6OTM3.. 111 08 - il JeBUNE A T6UN cprcacrsaos
7V 29 : CGMCOC13-45-7-3
/e 16UN; GMC20W13-25-7-3
1520 1612 7VIVGEOTM3.11.8 10  MI4x2.0  MI4x15 © %e14UNS;
%-12UN
M15x1.5 $-11; %-14UNS;
1525 1611 7VIVN6OTM3..124 1.1 - s Al
M14x0.5; .
0510 2827 OVIVA6OTM3..13.1 06 - M14x0.75; - JedBUN
M15x1 -
M15x1; _ 54-24UNEF; %-20UN;
10-15 24-16 OVIVFEOTM3..137 08 - eI N T [
v 42 CGMC12C17-50-9-3
GMC20W17-30-9-3
M16.5x1.5; Vi 16UN;
1520 1612 QVIVGEOTM3..144 10 - e R e 12U
2025 1210 OVIVKEOTM3..151 14 - ngﬁ% %10 Wi 12UN;
M19x1, M19.5x1.25; Y4-24UNS; s 20UNEF;
1020 2412 1IVIVDEOTM3.179 1.0 - M19.5¢1.5; ~ 7418UNS; Wi T6UN;
M20x1.75; M20x2 7%-140NF: %e-12UN CGMC14C22-60-11-3
v 55 COMC15C22-65-113
Vool GMC25W22-45-113
2030 128 1IVIVEGOTM3.195 15 M2225 M3 1-8 7-10UNS; 7%-12UN

Tipo Verticale
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Profilo parziale a 55°

Int.
Int.
55°
Est.
Tipo Verticale
Tipo Verticale
Config. Inserto Codice Dimensioni mm Applicazione (misura minima filettatura)

IC tpi Int. D2 T L2 r BSP(G) Profilo parziale a 55° Portainserto
26-19 7VIVIS5TM3.. 11.35 08 007 419 %-19 - CGMC8C13-40-7-3

A% 29 TR CCGMC9C13-45-7-3
16-14  7VIVH55TM3.. 12.0 10 013 S, Y16 %14 GMC20W13-25-7-3

/14, 7614,

26-19 9VIVJ55TM3.. 13.35 08 009  *%-19 /26 ; %/6-16 CGMCT11.5C17-50-9-3

v 4.2 e e e T, CGMCIaC17-50-0-3
16-10  QVIVC55TM3.. 154 12015 414 g AT A GMC20W17-30-9-3
16-12° 11VIVG55TM3... 17.8 09 016 =14 B/6-16 ; /612

CGMC14C22-60-11-3
v 11-9  1MVIVB55TM3.. 191 55 1.3 021 1-1 6-11;1-10; 1'46-9 CGMC15C22-65-11-3
GMC25W22-45-11-3

8-7  1MVIVM55TM3.. 19.6 1.5 036 - 1-8; 1'%-7;

Tipo Verticale
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Trapez

Int.

30 Int.
¥y

Definita da: DIN 103
Classe di tolleranza: 7e/7H

Tipo Verticale

Tipo Verticale

Config. Inserto Codice Dimensioni mm Applicazione
IC mm Int. D2 T L2 Trapez Fresa
7VI2.0TR-1TTM3... TR16x2
CGM(C8C13-40-7-3
A% 2.0 7VI2.0TR-2TM3... 123 29 13 TR18x2 CGMC9C13-45-7-3
GMC20W13-25-7-3
7VI2.0TR-3TM3... TR20x2
9VI3.0TR-1TM3... TR22x3 CGMC11.5C17-50-9-3
9V 3.0 154 4.2 1.95 CGMC12C17-50-9-3
9VI3.0TR-2TMS3... TR24x3 GMC20W17-30-9-3
Stub ACME
Int.
29° Int.
Est.
Definita da: ANSI B1.8: 1988
Classe di tolleranza: 2G Tipo Verticale
Tipo Verticale
Config. Inserto Codice Dimensioni mm Applicazione
IC tpi Int. D2 T L2 Stub ACME Fresa
-
8 7VIBSTACMETMS3.. 123 29 13 %-8 COMCEC13.4073
7V 6 7VIGSTACME-1TM3... 17 59 13 %-6 CGMC9C13-45-7-3
7VI6STACME-2TMS3... ' ' ' 76 GMC20W13-25-73
VISSTACME-1TM3... 15 COMCTI5C17-50.9.3
9V 5 OVISSTACME-2TM3... 16.7 4.2 1.95 1%-5 CGMC12C17-50-9-3
9VISSTACME-3TM3... 1%4-5 GMC20W17-30°9:3
TIVI4STACME-1TM3... 1%-4
11VI4STACME-2TM3... 115-4 CGMC14C22-60-11-3
1V 4 20.8 5.5 2.6 CGMC15C22-65-11-3
11VI4STACME-3TMS3... -4 GMC25W22-45-11-3
11VIASTACME-4TM3... 2-4
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Fresa tipo Verticale - Gambo Weldon

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

Ricambi
Corig, Codice Dimensioni mm } g
Inserto /\ -
Fresa L L1 D D1 D2* Vite Inserto | Chiave Torx Lama Manico
SN2T8-M1
7V GMC20W13-25-7-3 95 25 20 9 10.5-12.7 (M3.0x0.5x9) K2T - -
SN3T15-M2 Lama Manico Smart
oV GMC20W17-30-9-3 105 30 20 11.5 13.1-16.7 (M4x0.7x13.5) - TI5-1 7
SN4T20-M3 Lama Manico Smart
1V GMC25W22-45-11-3 115 45 25 15 17.8-20.8 (M5%0.815.5) T20- 1aX2

* Il diametro di taglio (D2) e definito dall'inserto (Vedere pagg. 298-300).

Per un corretto staffaggio:

Superficie curva

Segno di identificazione

Montare sempre l'inserto con il segno di identificazione tra le due superfici curve

MAAE]

NEUMO Ehrenberg Gro
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Fresa tipo Verticale - Gambo Cilindrico in metallo duro

DI .
R
:::::::::’::::::::::::::::::::::::::::::::ﬂ IS .b D2
e Ll(max) —— < L3(min) —
L

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

Sistema di fissaggio

Ricambi
ﬁﬂgﬁ% Codice Dimensioni mm / /‘ P ’
Fresa L L1 L3(min) D D1 D2* Vite Inserto | Chiave Torx Lama Manico
" iecssRT " Temmmmmem v dbesn| | - | -
oV Eéﬁg:;észsogig 125 ig iz 13‘25 15 131167 (,\S/l’jiy;x‘1“§“2,5) ) TL135TZ Manilc/& gmart
R i ) IR

* Il diametro di taglio (D2) e definito dall'inserto (Vedere pagg. 298-300).

Per un corretto staffaggio:

9V , 1V

Segno di identificazione

Superficie curva

Montare sempre 'inserto con il segno di identificazione tra le due superfici curve
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Profilo parziale a 60°

Int.
Int.
60°
Est.
Tipo L-Mini Tipo U Tipo U Tipo A
2UIDM60 TM...
2UIDD60 TM...
Tipo L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm mm tpi Int. r¥ Fresa
50L ) 0.5-15 48-16 SLIDAGOTM... 0.04 TMSC. 5L
(Mini L) 10-20 24-11 5SLIDN60TM... 0.06 CTM. SC..5L
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm mm tpi Int. r¥ Fresa
0.5-15 48-16 2UIDAGOTM... 0.05 TMSC.2U
15-2.0 16-12 2UIDB60TM... 0.06 CTM.5C..2U
1/4° 1 2022 s 2IDDS0T. sl CTM25C 14C17-65-2U
2UIDME0 TM... 2.5 10 2UIDM60TM... 0
2UIDD60 TM...
TM.SC..2U
2.5-4.0 10-6 2UIDC60TM... 0.14 CTM.SC.2U
1.5-2.0 16-12 3UIDB6OTM... 0.06
3/8"U 16 2.5-35 10-7 3UIDE6OTM... 0.14 TM.SC..3U
4.0-6.0 6-4 3UIDH60TM... 0.25
1/2"'U 22 6.0-8.0 4-3 4UIDK60TM... 0.30 TM.SC D..4U
Tipo A
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm mm tpi Int. r* Fresa
1/4"A i 1.5-3.0 16-8 2AIDP60TM... 0.06 TM.SC..2A
3/8"A 16 2.0-4.0 12-6 3AIDT60TM... 0.08 TM.SC..3A

Tipo U Tipo A Tipo L-Mini
Per passi grossi Per L2 piu corta Per piccoli fori e L2 corta

I * |l raggio indicato (1) si riferisce solo al raggio di punta.
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Profilo parziale a 55°

Int.
Int.
55°
Est.
Tipo L-Mini Tipo U
Tipo L
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC tpi Int. *r Fresa
5.0L TM.SC..5L
(Mini L) 26-14 5LIDR55TM... 0.10 CTM. SCs1
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Dimensioni mm
IC L mm tpi Int. *r Fresa
48-16 2UIDAS5TM... 0.11
B TM.SC..2U
1/4"U 1 16-12 2UIDB55TM... 0.08 CTM.<C. U
1-7 2UIDL55TM... 0.24
16-12 3UIDB55TM... 0.08
3/8"U 16 mn-7 3UIDL55TM... 0.24 TM.SC..3U
6-4 3UIDH55TM... 0.27
1/2"U 22 4-3 4UIDK55TM... 0.50 TM.SC D..4U

Tipo U Tipo L-Mini
Per passi grossi Per piccolifori e L2 corta

I * Il raggio indicato (r) si riferisce solo al raggio di punta.
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ISO Metrica

Int.
1/4P Int.
60°
h
L
1/8P Est.
glefinitg ,da¢”R262 (Dly 1/2:_| Tipo L-Mini Tipo L-Mini Tipo U
asse di tolleranza: 6g 5LI2.0ISOTM...
Tipo L
Dim. Inserto Passo Codice Diametro di taglio D2 (mm)
IC mm Int. Fresa Correzione D2
1.0 5LIT.0ISOTM...
5.0L TM.SC..5L B
(Mini L) = SLILAIOT CTMSC..5L
5LI2.0S0 TM... 20 5LI2.0ISOTM... -
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Diametro di taglio D2 (mm)
IC L mm mm Int. Fresa * Correzione D2
TM2SC25W23-70-2U;
1.5 2UI1.51SOTM... TM3SC25W26-80-2U; Per passo 1.51SO modificare D2 in D2-1.0
TM4SC32W31-95-2U;
1/4"U 1 TM2SC18C23-86-2U;

TM35C20C26-105-2U;
TM4SC25C31-115-2U;

2.0 2UI2.0ISOTM... CTM35C20C26-110-2U; Per passo 2.0ISO modificare D2 in D2-1.2
CTM4SC25C31-135-2U

Correggere il diametro di taglio dell'utensile D2 come indicato nella tabella sopra

Tipo U Tipo L-Mini
Per passi grossi Per piccoli fori e L2 corta
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UN Americana - UNC; UNF; UNEF; UNS

Int.
1/4P  Int.
60°
)
1/8P Est.
Definita da: ANSI B1.1:74 Tipo L-Mini Tipo L-Mini Tipo U
Classe di tolleranza: 2A/2B 5LI1T4UNTM...
S5LIT2UNTM...
Tipo L
Dim. Inserto Passo Codice Diametro di taglio D2 (mm)
IC tpi Int. Fresa Correzione D2
18 S5LITBUNTM...
5.0L 16 SLITEUNTM... TM.SC..5L i
(Mini |_) 14 5LIT4UNTM... CTM.SC..5L
SLIT4UNTM...
SLIT2UNTM... 12 SLII2UNTM...
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Diametro di taglio D2 (mm)
IC L mm tpi Int. Fresa * Correzione D2
TM2SC25W23-70-2U;
14 2UIM4UNTM... TM3SC25W26-80-2U; Per passo 14UN modificare D2 in D2-1.06
TMASC32W31-95-2U;
14"y 1 TM25C18C23-86-2U;

TM3SC20C26-105-2U;
TM4SC25C31-115-2U;

12 2UIT2UNTM... CTM3SC20C26-110-2U; ~ Per passo 12UN modificare D2 in D2-1.15
CTM4SC25C31-135-2U

*

Correggere il diametro di taglio dell'utensile D2 come indicato nella tabella sopra

I

N
P
S
(2
K
P
K<

P
1<
I
1S
| £
>

Tipo U Tipo L-Mini
Per passi grossi Per piccoli fori e L2 corta
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NPT

Est. + Int.

Int.

30°,), 30°

Definita da: USAS B2.1:1968

Classe di tolleranza: Standard NPT Tipo L-Mini Tipo U
Tipo L
Dim. Inserto Passo Codice Diametro di taglio D2 (mm)
IC tpi Est. o int. Fresa Correzione D2
5.0L TM.SC..5L
(Mini L) 18 BRI CTMSE.5L :
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Diametro di taglio D2 (mm)
IC L mm tpi Int./Est Fresa * Correzione D2
TM1SC16W15-40-2U;
CTM1SC08C15-40-2U; 14.59
CTMI1SC11C15-60-2U
14 2UEN4NPT-TM...
TM2SC25W21-60-2U;
CTM25C14C21-65-2U; 2049
CTM25C16C21-80-2U
TM2SC25W23-70-2U; 2263
1/4"U 11 TM25C18(C23-86-2U }
TM3SC25W26-80-2U;
TM3SC20C26-105-2U; 25.63
1ns 2UENT.5NPT-TM... CTM3SC20C26-110-2U
TM4SC32W31-95-2U;
TM4SC25C31-115-2U; 30.63
CTMA4SC25C31-135-2U
TM3SC32W36-95-3U;
TM3SC32W36-145-3U; 35.65
TM3SC25C36-125-3U; ’
15 3UENT.5NPT-TM TM35C28C36-144-3U
' : TM4SC40W42-120-3U; 15
TM4SCD42-16-3U :
TM5SCD48-22-3U 4715
3/8"U 16 TM35C32W36-95-3U;
TM3SC32W36-145-3U; 3565
TM3S5C25C36-125-3U; ’
TM3SC28C36-144-3U
8 3UEIBNPT-TM... TMASC40W42-120-3U; e
TM4SCD42-16-3U :
TM5SC-D48-22-3U 4715
TM6SC-D56-22-3U 55.15
TM6SC-D88-27-4U 88.06
1/2"U 22 8 4UEISNPT-TM...
TM7SC-D98-32-4U 98.06

* Correggere il diametro di taglio dell'utensile D2 come indicato nella tabella sopra

Tipo U Tipo L-Mini
Per passi grossi Per piccoli fori e L2 corta
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Trapez

Int.

30° Int.

Est.
Definita da: DIN 103

Classe di tolleranza: 7e/7H Tipo L-Mini 3/87L TipoU
Tipo L
Dim. Inserto Passo Codice Applicazione
IC mm Int. Int. Fresa
2.0 5LI2.0TR-1TM... TR16x2, TR20x2
50L il TM.SC..5
Mini L CTM. SC..5L
(Vini L) 20 5LI2.0TR2TM.. TRI8x2
TM1SC25W21-50-3L;
6.0 3L16.0TR-1TM... (TR30-36)x6 CTMISCA"Ca1753].
6.0 3L16.0TR-2TM... (TR115-130)x6 TM75SCD80-32-3L
p TM2SC25W28-75-3L;
3/8"L 70 3LIZ0TRTM... (TR38-44)x7 CTM25C18C 28410051
TM3SC32W33-90-3L;
8.0 3LI8.0TR-1TM... (TR46-52)x8 CTM35C 20033120 3L
8.0 3LI8.0TR-2TM... (TR175-240)x8 TM75CD80-32-3L
Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Applicazione
IC L mm mm Int. Int. Fresa
20 2UI3.0TR-1TM.. (TR22-TR30)x3
) 2UI3.0TR-2TM... (TR32-TR60)x3
2UI4.0TR-1TM... (TR20-TR28)x4
1/4"U 11 4.0 vedere pagine 312-319
2UI14.0TR-2TM... (TR65-TR110)x4
0 2UI5.0TR-1TM... TR22x5; TR28x5
' 2UI5.0TR-2TM... TR24x5; TR26x5
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American ACME

Int.

29° Int.

Est.

Definita da: ANSI B1.5: 1988
Classe di tolleranza: 3G

< |C —

3/8"L

Tipo L
Dim. Inserto Passo Codice Applicazione
IC tpi Int. Int. Fresa
5 3LISACMETM... 1'4-5ACME
TM1SC25W21-50-3L;
3LI4ACME-TTM... 1%-4ACME CIMEE e Ie 3
3LI4ACME-2TM... 1'4-4ACME
4
TM2SC25W28-75-3L;
el 3LI4ACME-3TM... 1%4-4ACME CTM25CI18C28-100-3L
3LI4ACME-4TM... 2-4ACME
LISACME-1TM... 2'/4-3ACME
IBAC I TM3SC32W33-90-3L;
CTM3SC20C33-120-3L
3 3LI3BACME-2TM... 2'/4-3ACME
3LI3ACME-3TM... 2%-3ACME
Stub ACME
Int.
29° Int.
&Ny
Est. k— IC —>
Definita da: ANSI B1.8: 1988 "
Classe di tolleranza: 2G 3/8"L
Tipo L
Dim. Inserto Passo Codice Applicazione
IC tpi Int. Int. Fresa
5 3LISSTACMETM... 174-55TACME
3LI4STACME-TTM... 1%-4STACME CApEaaNelo0sL
4 3LI4STACME-2TM... 14-4STACME
3/8"L 3LI4STACME-3TM... 2-4STACME
3LI3STACME-1TM.. 2'/4-3STACME
) TM35C32W33-90-3L,
CTM3SC20C33-120-3L
3 3LI3STACME-2TM... 2'/4-3STACME
3LI3BSTACME-3TM... 2%-3STACME
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American Buttress

Int.

11631 Int.
45°

0.16316P,

Est.
Definita da: ANSI B1.9.1973

e—— |C —>

Classe di tolleranza: Classe 2 Tipo L-Mini 3/8"L 5/8V
Tipo L
Dim. Inserto Passo Codice Applicazione
IC tpi Int. Int. Fresa
Y TM2SC16W14-35-5-ABUT
0.875"-4.0" ABUT CTM25C10C14-50-5L-ABUT
16 SLI6ABUT-TM..
B T TM3SC20W18-45-5L-ABUT
25"4, CTM3SC14C18-65-5-ABUT
Y TM25C16W14-35-5L-ABUT
soL 5 CLABUTT 0.8/5-6.0" ABUT CTM25C10C14-50-5L-ABUT
(Mini L) — TM3SC20W18-45-5L-ABUT
= CTM35C14C18-65-5-ABUT
Vo TM25SC16W14-35-5-ABUT
o S OABUTT 0.875"16.0" ABUT CTM25C10C14-50-5L-ABUT
I —— TM3SC20W18-45-5L-ABUT
Sl CTM3SC14C18-65-5L-ABUT
Y TM25C25W26-80-3-ABUT
1.75"-4.0" ABUT
TM25C20C26-105-3L-ABUT
16 3LI16ABUT-TM... CIM25C20C26-105 LAY
2.5"4.0" ABUT TM3SC32W35-105-3L-ABUT
Y TM25C25W26-80-3L-ABUT
1.75-6.0" ABUT CTM25C20C26-105-3L-ABUT
- TR 2.5"6.0" ABUT TM3SC32W35-105-3L-ABUT
3.06.0" ABUT TM5SCD48-22-3L-ABUT
4.0"-6.0" ABUT TM6SCD58-27-3L-ABUT
Y TM25C25W26-80-3L-ABUT
1.75-6.0" ABUT CTM25C20C26-105-3L-ABUT
- T, 2.56.0" ABUT TM3SC32W35-105-3L-ABUT
3/8"L 3.0"-6.0" ABUT TM5SCD48-22-3L-ABUT
40"-6.0" ABUT TM6SCD58-27-3L-ABUT
e TM2SC25W26-80-3L-ABUT
1.75-6.0" ABUT CTM25C20C26-105-3L-ABUT
. SLBABUTTNL. 2.56.0" ABUT TM3SC32W35-105-3L-ABUT
3.0"6.0" ABUT TM5SCD48-22-3L-ABUT
4.0"-6.0" ABUT TM6SCD58-27-3L-ABUT
. TM2SC25W26-80-3L-ABUT
1.75-6.0" ABUT CTM25C20C26-105-3L-ABUT
. SLBABUT TN 2.56.0" ABUT TM35C32W35-105-3L-ABUT
3.06.0" ABUT TM5SCD48-22-3L-ABUT
4.0"-6.0" ABUT TM6SCD58-27-3L-ABUT
TipoV
Dim. Inserto Passo Codice Applicazione
IC tpi Int. Int. Fresa
4 SVI4ABUT-TM... 5.524.0" ABUT TM6ESCD88-32-5V6-ABUT
5/8"V 3 SVI3ABUT-TM... 8 6.0"-24.0" ABUT
TM6ESCD88-32-5V8-ABUT
25 5VI2.5ABUT-TM... 10 70"-24.0" ABUT
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API Round Casing & Tubing

Int.

Definita da: API STD. 5B:1979
Classe di tolleranza: Standard API RD

Tipo U
Dim. Inserto Passo Codice Diametro di taglio D2 (mm)
IC L mm tpi Int. Fresa * Correzione D2
TM2SC25W23-70-2U 2144
TM25C18C23-86-2U 21.74
y TM3SC25W26-80-2U
1/4"U 11 10 2UITOAPIRDTM... TM3SC20C26-105-2U 2444
TMA4SC32W31-95-2U
TM4SC25C31-115-2U s
TM3SC32W36-95-3U
TM3SC32W36-145-3U 347
TM3SC25C36-125-3U :
TM35C25C36-125-3U
3/8"U 16 8 3UIBAPIRDTM... TM4SC40W42-120-3U 402
TM4SCD42-16-3U :
TM5SCD48-22-3U 46.2
TM6SCD56-22-3U 54.2

I * Correggere il diametro di taglio dell'utensile D2 come indicato nella tabella sopra
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Frese Standard con gambo Weldon (Tipo U)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

Gambo Weldon per inserti tipo U Ricambi
InD'sier]PEO Codice Dimensioni mm Nr. taglienti } /
IC L L1 L2 D D1 D2 z Vite Inserto Chiave Torx
TM1SC16W15-40-2U 95 40 16 11.0 14.75% 1
TM2SC25W21-60-2U 123 60 25 16.0 20.65% 2
1/4"U TM2SC25W23-70-2U 135 70 54 25 17.7 230 2 SN2T HK2T
TM3SC25W26-80-2U 147 80 25 204 26.0 3
TM4SC32W31-95-2U 164 95 32 25.7 31.0 4
TM3SC32W36-95-3U 166 95 32 29.0 36.5 3
3/8"U TM3SC32W36-145-3U 225 145 8.0 32 28.0 36.5 3 AT HK3T
TM4SC40W42-120-3U 201 120 40 34.2 42.0 4 SN3T

Applicazioni di frese (Tipo U) con gambo Weldon

Applicazioni per inserti a profilo parziale

Fresa Dia. Min. filettatura
D2 IS0 passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS Bsp(G) _ Frofilo  Eaoes
grosso parziale a 55
TMISCIBWI5.4000 1475+ MIB2S MISOSMIBOTSMIEN0 5, 10 %-32UN:%-28UN;%-27UNS Vi dUN; (0% /ol 120 TRagy
: M24x3.0  M17x1.25; M17x1.5; M17x2.0 1/6-20UN; "i6-16UN; %4-14UNS; %4-12UN 12_”' 7/2-94'1-3‘3411'/8-7 TR24x3
, , , 18 A32UN;%28UN; 6 27UNS; 6 24UNS; 5, . 1-26;120; 1-16; ]
TM2SC25W21-602U 2065 MadS9 MIDOSMIDOISMEDAG 117 74 J0UNEF, 1-IBUNS; “As-16UN; 1140NS; 4 1121101 1, ngg)%
: 25 M23X1.5M23x20 93,6 15512UN; 1-10UNS 181 67
M27x3.0;  M24x0.5; M24x0.75; M25x1.0; 1-32UN; 1-28UN; 127UNS; 124UNS; 3, 1,0 126,120, 1-16;
TM2SC25W23702U 230 ~ M30X3S5, M25x1.25M26¢.5M26x20; 1%7  1-20UNEF; 1-18UNS; 1-16UN; 1-14UNS; 478 177612, 197 -
M36x40  M27x2.5 1-12UNF; 1/4-10UNS; 1/4-8UN 17
V30x3s. M2ZPOSM27X075,M28X10, 1y, o 1/4-28UN; 1%-24UNS; 1/6-20UN; ora 14261420,
TMISC25W26-8020 260  Mooxas MIBxI.25M2Bx15M29x20; 14  T4-1BUNEF, 1/-16UN; T4-14UNS; AT 124716, 1412 -
0 M30x2.5; M30x3.0 46 1J4-12UNF; 14-10UNS; 1%6-8UN 1he-8; 17
M32x0.5; M32x075; M33x1.0; 1546-28UN; 1%4-24UNS; 1%6-20UN; 194-26; 1%6-20;
TMASC3W31-952U 310  M36X40 M33x1.25M33x1.5M34x20, 1906 195 18UNEF: 1%e-16UN: 1%-14UNS; 1911 1%-16; 17612, -
M34x2.5; M35x3.0: M36x3.5 1%-12UNF; 1%%-10UNS; 1/4-8UN 17/6-8
M42X4.5} . . L. 54 1A 15417~
TMISCOWIE053U 5o MABKD Maoks s s $A3 1% 16UN; 156-14UNS; 1%6-12UN; D }5/“?’11/8 12 ,
TM3SC3W36-153U 202 Ms6x55; s o S 17-10UNS; 1%-8UN; 1%-6UN : /8 16,
M64x6.0 i : - 15
M48X5.0;  M4Sx1.5; M4SX2.0; 116, 17/6-12;
: ; : 245, 1%-16UN; 1%4-14UNS; 1'%s-12UN; ) 16, 17412, _
TMASCAOWA2-1203U 420  MS6X5.5, Md46x2.5; M48x3.0; gl N e Woll 178, 26,

M64x6.0  M48x3.5; M48x4.0

2-4.5

I *  Perinserti TR utilizzare il programma CNC (D2+0.25mm)
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Applicazioni di frese (Tipo U) con gambo Weldon (continua)

Applicazioni per inserti a profilo pieno (ISO & UN)

Fresa Diamsir?n;jrint)aglio Passo Dia. Min. filettatura
* Correzione D2 mm tpi ISO passo fine UN/UNF/UNEF/UNS
220 1.5 - M26x1.5 -
21.85 2.0 = M26x2.0 -
TM2SC25W23-70-2U
2194 - 14 - 1-14UNS
21.85 - 12 - 1-12UNF
250 1.5 - M28x1.5 -
24.85 20 - M29x2.0 -
TM3SC25W26-80-2U
24.94 - (2 - 1 1/8-14UNF
24.85 = 12 - 1 1/8-12UNF
300 15 = M33x1.5 S
29.85 2.0 - M34x2.0 -
TM4SC32W31-95-2U
2994 = 14 - 1 3/8-14UNS
29.85 - 12 - 1 3/8-12UNF

Applicazioni per inserti a profilo pieno (NPT)

Diametro di taglio

Fresa o) i) Passo Preforo cilindrico o conico Preforo cilindrico
* Correzione D2 tpi Filettatura NPT in 1 passata FiIettath;%;iP/Tsigé)passate
TM1SC16W15-40-2U 14.59 14 1/2-14NPT; 3/4-14NPT
TM2SC25W21-60-2U 2049 14 3/4-14NPT
TM2SC25W23-70-2U 22.63 11.5 1-11.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM3SC25W26-80-2U 25.63 11.5 1-11.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM4SC32W31-95-2U 30.63 11.5 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TWESC32W36-95-3U 3565 1.5 11/4-115NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM3SC32W36-145-3U
TM3SC32W36-95-3U
35.65 8 - 21/2..10-8NPT

TM3SC32W36-145-3U
TM4SC40W42-120-3U 4115 11.5 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM4SC40W42-120-3U 4115 8 - 21/2..10-8NPT

** Quando il preforo per 8ANPT & conico, la filettatura puo essere eseguita in una sola passata.

Applicazioni per inserti a profilo pieno (APl Round)

Diametro di taglio

Preforo cilindrico o conico (per cilindrico 2 passate radiali ~ Solamente preforo conico

Fresa D2 (mm) Passo 509%/50%; per conico una passata radiale) (una passata)
* Correzione D2 tpi Filetto Dia.
1.05x10APIRD (per UP TBG; UP TBG Long);
TM2SC 25W23-70-2U 2144 1.315..1.66x10APIRD
(Per TBG; UP TBG; UP TBG Lungo; Integral-Joint TBG)
10 1.66...2.875x10APIRD -
TM3SC 25W26-80-2U 2444 (Per TBG; UP TBG; UP TBG Lungo; Integral-Joint TBG)
1.66..3.5x10APIRD
TM4SC 32W31-95-2U 2944 (Per TBG; UP TBG; UP TBG Lungo; Integral-Joint TBG)
. 2.375..13.375x@APIRD (per CSG; T8G; UP TBG; UP TBG Long); )
TM35C 32W36-95-3U i 45..5.5x8APIRD (per LCSG)
e ' 2.375..20x8APIRD (per CSG; TBG; UP TBG; UP TBG Long); 8.625..20x8APIRD (per
TM35C 32W36-145-3U 8 45.76258APIRD (per LCSG) LCSG)
TM4SC 40W42-120-3U 402 2875, 20x8/APIRD ((pe“ C3G; TBG; UPTBG; UPTBGLong): g 635,8APIRD (per LCSG)

4.5..7.625x8APIRD (per LCSG)

I * Correggere il diametro di taglio dell'utensile D2 come indicato nella tabella sopra
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Frese Standard - Stelo cilindrico in metallo duro (tipo U)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

Gambo cilindrico in metallo duro per inserti tipo U Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti » /
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Vite Inserto Chiave Torx
CTM1SC08C15-40-2U 109 40 18 8 14.75% 1
CTMISC11C15-60-2U 120 60 > 25 107 1475% 1
CTM2SC14C17-65-2U** 132 65 34 30 14 17.9%* 2
1/4"U CTM25C14C21-65-2U 136 65 30 14 20.65* 2 SN2T HK2T

CTM25C16C21-80-2U 135 80 34 16 20.65% 2
CTM3SC20C26-110-2U 165 110 o 40 20 26.0% 3
CTMA4SC25C31-135-2U 186 135 46 25 31.0% 4

*  Perinserti TR utilizzare il programma CNC (D2+0.25mm)
** Utilizzare esclusivamente con inserti 2UIDD60TM... or 2UIDM60TM...
Perinserti 2UIDD60TM... utilizzare il programma CNC (D2+0.7mm)

Sistema di fissaggio

LT(max)

Lunghezza massima L3 (min)
Lunghezza minima

Il rapporto tra sbalzo e diametro della barra dovrebbe essere il minore possibile per eliminare le vibrazioni.
La lunghezza minima di presa dovrebbe essere 2 volte il diametro della barra.
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Applicazioni di frese (Tipo U) con gambo in metallo duro

Applicazioni per inserti a profilo parziale

Fresa Dia. Min. filettatura
D2 1SO passo 150 ' Profilo parziale
passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(QG) ® Trapez
grosso a55
MIBX2.57 \16x0.5; M16x075; 2105 54-30UN; %-28UN; %-27UNS; D Vien26; Ae-20; (IRZIXSI TRIBG,
« M24x3.0; , ' 749,18, 2 14 Viel6 ield  TR20x4: TR22XS;
CTMISCO8CI5-40-2U  14.75 M16x1.0: M17x1.25: /5201780 11/ 54UNEF: 1/6-20UN; Vie-16UN; I Viel6 Vield , ,
M30x3.5; M1OXT0 MI/XT851 qu g o tlER Vel 1401 %1271, %-10; TR24x5; TR26X5;
M36x4.0 = O 1%-6 . e %-9,1-8; 147 TR28%5
M18xa 5. MIBKOSMIBO7S, 5, 0 %-32UN; %-28UN; %-27UNS; . e
CTMISCIICIS-602U  1475% o 357" MI6X1.0; M17x1.25; /7™ o "/ie-24UNEF; "/4e-20UN; T 2 1 o TR22x3; TR24x3
O Mi7xas MI7x2.0 %18 4 A6UN; %4-14UNS; 1is-12UN S Ao
CTM2SCI4CT7-6520 172 Ma9XZ3 M21x20 %9 7&-10UNS; %is-12UN - - -
M24x3.0; M22x0.5,M22x0.75; 1-8; 74-32UN; 7-28UN; 74-27UNS; 74-24UNS; 5, 1, 1-26; 1-20; 1-16 - ‘ ,
CTM2SCI4C21-652U 20.65* M30x3.5: M22x1.0:M23x1.25; 147 /4-20UNEF; 1-18UNS; %s-16UN; 1-14UNS; 41 1-12;1-10; 149, Eﬁé?lﬁ%%ﬁ%%ﬁ‘é
M36x4.0  M23x1.5 M23x2.0 1%-6  “e-12UN; 1-10UNS 1-8, 17 '
V2ax3.0. M22:05M22x075; 1-8; 7-32UN; %-28UN; 4-27UNS; 6-24UNS; o, 10 126, 120 1-16;
CTM2SCI6C21-802U 20.65* (agrea’ M22x1.0:M23x1.25; 167, %-20UNEF; 118UNS; /- 16UN; 1-14UNS; /71 112 1-10; 114-9; (TR26-TR60)X3
S M2315M23x20 1%-6  %e-12UN; 1-10UNS 1-8, 17
M27%0.5; M27X0.75; ,
. : o 1/-28UN; 1/4-24UNS; 14-20UN; L 1626, 14-20; )
CTM35C20C26-1102U 26 M30x3.5; M28x1.0;M28X1.25 147, 1/ 1aUNEF: 17%-16UN: 14-14UNS; 204 13/616; 17012, (TRA0-TR60)X3
M36x40  M281.5:M29x00; 46 1151 00NE o 0oNS 1N 1T o e12 (TReSTRIT0)X4
M30x2.5; M30x3.0 ¢ P e 1070
M32x0.5; M32x0.75;
M33x1.0; M33x1.25; 1546-28UN; 1/4-24UNS; 1/4-20UN: 19626, 1%6:20; | (1050 TRG0NG
CTMASCSC3I352U 31 M36x40  M33x1 5 M34x20; 146 1/-I8UNEF, I%4-16UN; 14-14UNS; 111 116 1412, ({Re0 a1y
M34x2.5; M35x3.0; 1-12UNF; 1%-10UNS: 17e-8UN 17/e-8

M36x3.5

*

Perinserti TR utilizzare il programma CNC (D2+0.25mm)

** Utilizzare esclusivamente con inserti 2UIDD60TM... o 2UIDM60TM Per inserti 2UIDD60TM
utilizzare il programma CNC (D2+0.7mm).

Applicazioni per inserti a profilo pieno (ISO & UN)

Diametro di taglio

Fresa D2 (mm) Passo Dia. Min. filettatura
* Correzione D2 mm tpi ISO passo fine UN/UNF/UNEF/UNS
25.0 15 - M28x1.5 i
24.85 2.0 - M29x2.0 i
CTM3SC20C26-110-2U
2494 - 14 - 1 1/8-14UNS
24.85 - 12 - 1 1/8-12UNF
30.0 15 - M33x1.5 i
29.85 20 = M34x2.0 =
CTM4SC 25C31-1352U
29.94 - 14 - 1 3/8-14UNS
29.85 - 12 - 1 3/8-12UNF

*

Applicazioni per inserti a profilo pieno (NPT)

Correggere il diametro di taglio dell'utensile D2 come indicato nella tabella sopra

Diametro di taglio

Fresa D2 (mm) Passo Preforo cilindrico o conico Preforo cilindrico
* Correzione D2 toi Filettatura NPT Filettatura NPT
P in 1 passata in 2 passate (50%/50%)

CTM1SC08C15-40-2U
. 14.59 14 1/2-14NPT; 3/4-14NPT
CTM1SC11C15-60-2U
CTM2SC14C21-65-2U
T ——— 2049 14 3/4-14NPT -
CTM2SC16C21-80-2U
CTM35C20C26-110-2U 25.63 11.5 1-11.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
CTM4SC25C31-135-2U 30.63 15 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT =

*

Correggere il diametro di taglio dell'utensile D2 come indicato nella tabella sopra

vvyivargus| sis



Frese Standard con gambo Cilindrico in acciaio (Tipo U)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2> 0.7 x il diametro nominale di filettatura

Gambo cilindrico in acciaio per inserti tipo U Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti » /
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 VA Vite Inserto Chiave Torx
TM25C18C23-86-2U 166 86 40 18 233 2
1/4"U TM35C20C26-105-2U 186 105 54 40 20 26 3 SN2T HK2T
TM4SC25C31-1152U 196 115 46 25 31 4
TM35C25C36-125-3U 193 125 46 25 36.5 3
3/8"U 8.0 SA3T HK3T
TM3SC28C36-144-3U 222 144 60 28 36.5 3

Applicazioni di frese (Tipo U) con gambo cilindrico in acciaio

Applicazioni per inserti a profilo parziale

Fresa Dia. Min. filettatura

Profilo

D2 1SO passo grosso 1SO passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS  BSP(G) parziale 2 55°

1-32UN; 1-28UN; 1-27UN;

, | M24x0.5; M25x0.75; M25x1.0; 1-24UNS; 1-20UNEF; o 126 1:20;
TM2SC18C23-862U 233 Mara0 M3OG5S has 25 Maexi 5 M26x20; 147 1-18UNS; 1-16UN; A Tke 1412
: M27x2.5 1-14UNS; 176-120N; 1%-9; 17
1%-10UNS; 1%-8UN
1%-28UN; 1/4-24UNS;
M27X05; M27x0.75; M28K10; 1,5 146-20UN; TA-18UNER, 51y 14265 1420,
TM3SC20C26-1052U 26 M30x3.5; M36x40 M28x1.25 M28xI.5; M29x2.0; 15 e 1-16UN; 14-14UNS, AT 154e-16; 1o4e-12;
M30x2.5; M30x3.0 56 14-12UNF; 1%-10UNS; 1%6-8; 17
1/4-8UN
1%6-28UN; 1/6-24UNS;
M32x0.5; M32x0.75; M33x1.0; 1/2-20UN; 1%-18UNEF; 1%6:26; 1%6-20;
TM4SC25C31-11520 31 M36x4.0 M33x1.25; M33x1.5; M34x20. 146  1%-16UN: 1%-14UNS; %11 1%-16; 1%-12;
M34x2.5; M35x3.0; M36x3.5 1%-12UNF; 1%-10UNS; 168
1/4-8UN
3/C. 9 _ S 15 . S/ 14 154.1)-
TM3SC25C36-1253U 5 MA255 MABXS0; M39X1.5 MAOK2S; M3, a2 177150 1 AuNe o T
TM3SC28C36-144-3U : MS6x5.5; M64x6.0° M42x3.5; M42x4.0 A e 12UN; 17 . 78, 146,
244 1%-8UN; 1%-6UN 195

La lunghezza dello Gambo della fresa puo essere modificata per ridurre le vibrazioni.
Nota: La lunghezza dello Gambo della fresa puo essere modificata per ridurre le vibrazioni.
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Applicazioni di frese (Tipo U) con gambo cilindrico in acciaio (continua)

Applicazioni per inserti a profilo pieno (ISO & UN)

Diametro di taglio

Fresa DZ (mm) Passo Dia. Min. filettatura
* Correzione D2 mm tpi ISO passo fine UN/UNF/UNEF/UNS

22.00 15 - M26x1.5 -
21.85 20 - M26x2.0 .

TM2SC18C23-86-2U 5194 ” T7AUNS
21.85 - 12 - 1-12UNF
25.00 1.5 - M28x1.5 _
24.85 2.0 - M29x2.0 B

TM3SC20C26-105-2U 2494 ” /840N
24.85 - 12 - 1 1/8-12UNF
30.00 1.5 - M33x1.5 -
29.85 20 - M34x2.0 =

TM4SC25C31-115-2U 2094 B v B 13/8-14UNS
29.85 = 12 - 1 3/8-12UNF

Applicazioni per inserti a profilo pieno (NPT)

Diametro di taglio

Fresa D2 (mm) Passo Preforo cilindrico o conico Preforo cilindrico
. . Filettatura NPT Filettatura NPT in 2 passate
*
otlyzifol D2 iEl in 1 passata (50% / 50%)

TM2SC18C23-86-2U 22.63 1n.5 1-11.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM3SC20C26-105-2U 25.63 1.5 1-11.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT _
TM4SC25C31-115-2U 30.63 1.5 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM35C25C36:1253U 35.65 1.5 11/4-115NPT: 1 1/2-11.5NPT: 2-11.5NPT .
TM3S5C28C36-144-3U

TM3SC25C36-125-3U 3565 8 ) 5 1/2.10-8NPT

TM3SC28C36-144-3U
** Quando il preforo per 8ANPT é conico, la filettatura puo essere eseguita in una sola passata.

Applicazioni per inserti a profilo pieno (APl Round)

. S Preforo cilindrico o conico
Fresa D\amDeEr(omdrlnt)agho Passo (per cilindrico 2 passate radiali 50%/50%;
per conico una passata radiale)

Solamente preforo conico
(una passata)

* Correzione D2 tpi Filetto Dia.

1.05x10APIRD (per UP TBG; UP TBG Long);
TM25C 18C23-86-2U 2074 1.315..1.66x10APIRD

(Per TBG; UP TBG; UP TBG Lungo; Integral-Joint TBG)

10 1.66..2.875x10APIRD -

TM35C 20€26-105-2U 2444 (Per TBG; UP TBG; UP TBG Lungo; Integral-Joint TBG)

1.66..3.5x10APIRD
S 25T 52 2944 (Per TBG; UP TBG; UP TBG Lunqgo; Integral-Joint TBG)
M35€ 2536712550 47 g 2.375..20<8APIRD (per CSG; TBG; UPTBG; UP TBG Long); 862-9625X8APIRD (per LCSG)
TM3SC 28C36-144-3U ' 4.5..7.625x8APIRD (per LCSG) 8.625..20x8APIRD (per LCSG)

I * Correggere il diametro di taglio dell'utensile D2 come indicato nella tabella sopra
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Fresa a manicotto (Tipo U)

L2

D1=Da

E' preferibile un adattatore R

modulare per fresa a manicotto

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

Adattatore non incluso

resa a manicotto per inserti tipo U Ricambi
InDsieer Codice Dimensioni mm Nr. taglienti f / ‘ /A
IC D1 D2  d(H7) H L2 YA Vite Inserto | Chiave Torx Vite della fresa Cacciavite
TM4SC-D42-163U 34 42 16 40 80 4 SAST-C5 (M8x1.25x28)  TK5T
3/8'U  TM5SC-D48-223U 40 48 2 40 80 5 SN3T HK3T
M10x1.50x35 -
TM6SC-D56-223U 48 56 2 40 80 6
TM65C-D88-27-4U 76 88 27 50 108 6 M12x1.75x40
1/2'U SA4T HK4T -
TM75C-D98-32-4U 85 98 32 55108 7 M16x2.0x40
Applicazioni di frese (Tipo U) a manicotto
Applicazioni per inserti a profilo parziale
Fresa Dia. Min. filettatura
D2 IS;E:SS;‘O ISO passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G) Profilo parziale a 55°
TMASCD4-16.30 “ MISQD  MasasMasa0 MBS 245 TAIEUN TATAUNS T I2UN; qy, g VA6 174012 1476,
Memen MBSO MABASMASA0  2%4-4  1%e-BUN; 1%is-6UN : 1/-6; 2-4.5
M52x1.5; M52x2.0;
M56x5.5; ; ' 26-45  2-16UN; 2-14UN; 2-12UN; 2416, 2V4-12; 2Vie8;
TM55CD48-22:3U 48 M64x6.0 mg%g VS0 24-4  2Vi-10UNS; 274-8UN; 2Va-6UN 47T 211635304544
21/2-16;21/>-12;
M60x1.5; M60x2.0; M60X2.5; i 2%-16UN; 2%4-14UN; 2%4-12UN; 4, 21/>-8;
e 2 S 36 ME460  \60x3.0; M64x4.0 24 5 10UNS; 24-8UN; 2/4-6UN 2711 23463531445,
41/4-4
TM65C-D88-27-4U 88 - M95x6.0; M125x8 4-4  4V-4UN - 4344
TM7SC-D98-32-4U 98 - M105x6.0; M125x8 - 41/-4UN - 44
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Applicazioni di frese (Tipo U) a manicotto (continua)

Applicazioni per inserti a profilo pieno (NPT)

Fresa Diametro di taglio D2 (mm) Passo Preforo cilindrico o conico Preforo cilindrico
. . Filettatura NPT Filettatura NPT in 2 passate
*
Corerdion s D2 tpi in 1 passata (50% / 50%)

TM4SCD42-16-3U 41.15 11.5 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT
TM4SCGD42-16-3U 41.15 8 - 21/2..10-8NPT
TM5SCGD48-22-3U 4715 11.5 2-11.5NPT -
TM5SCGD48-22-3U 4715 8 - 2 1/2..10-8NPT
TM6SCGD56-22-3U 55.15 8 - 2 1/2..10-8NPT
TM6SC-D88-27-4U 88.06 8 31/2"..160D-8NPT 160D...240D-8NPT
TM7SC-D98-32-4U 98.06 8 4".160D-8NPT 160D...240D-8NPT

** Quando il preforo per 8ANPT & conico, la filettatura puo essere eseguita in una sola passata.

Applicazioni per inserti a profilo pieno (APl Round)

Preforo cilindrico o conico
Fresa Diametro di taglio D2 (mm) Passo (per cilindrico 2 passate radiali 50%/50%;
per conico una passata radiale)

Solamente preforo conico (una
passata)

* Correzione D2 tpi Filetto Dia.

el 102 2.875..20x8APIRD (per CSG; TBG; UP TBG; UP TBG Long);

4.5..7.625x8APIRD (per LCSG)

TM55C.D48-22-3U 462 8 3.5..20x8APIRD (per CSG; TBG; UP TBG; UP TBG Long);

4.5..7.625x8APIRD (per LCSG)

8.625..20x8APIRD (per LCSG)

—— <) 4..20x8APIRD (per CSG; TBG; UP TBG; UP TBG Long);

4.5..7.625x8APIRD (per LCSG)

I * Correggere il diametro di taglio dell'utensile D2 come indicato nella tabella sopra
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Frese Standard con gambo Weldon (Tipo L - Mini L)

La lubrorefrigerazione int. & consigliata, specialmente dove D2> 0.7 x il diametro nominale di filettatura

Gambo Weldon per inserti tipo Mini-L Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti , /‘
IC L L1 L2 D D1 D2 Z Vite Inserto Chiave Torx
TM1SC16W13-29-5L 81 29 16 98 130 1
TM2SC16W14-33-5L 85 33 1] 16 103 135 2
(:\/Su‘giLL) TM35C20W18-42-5L % 0 20 143 177 3 SNSLTR K7T

TM25C16W14-35-5-ABUT 88 35 . 16 10.3 14.0 2
TM3SC20W18-45-5-ABUT 100 45 ' 20 143 18.2 3
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Applicazioni di frese (Tipo L - Mini L) con gambo cilindrico in metallo duro

Applicazioni per inserti a profilo parziale

Fresa Dia. Min. filettatura
ISO passo : Profilo
grosso ISO passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G) parziale a 55° Trapez
, ‘ , %/15-32UN; %5-28UN; %6-27UNS; .
TMISCIOW13-295L 13 Miex2  Miexog MIDOISIMIASXI0 511 9/6-24UNEF; 4-20UN; 4 18UNF, %19 14 Ry
i : %-16UN; %-14UNS; %-12UN
, , , %4-32UN; %-28UN; %-27UNS; ,
TM2SCI6W14-335L 135 Miex2 b2 0 MIKOTS MISAO o0 J0NEF, %4-20UN; %-T8UNF; %19 Wield  TRICK
X1 VX2, 5/4-16UN; %4-14UNS; "/i6-12UN
A , , 3/4-32UN; %4-28UN; 74-27UNS;
TM3SC20W18-42-5 177 - M;%Xx?g wg:%s MIOXTO; 3, D4UNS; 34620UNEF: 74-18UNS;  6-14 - TR20X2
i : 36-16UN: 7-14UNF; 16-12UN
Applicazioni per inserti a profilo pieno (ISO, UN, NPT)
Fresa Dia. Min. filettatura
D2 ISO passo fine UN/UNF/UNEF/UNS NPT
. . %/-18UNF: “-16UN:
TMISC16W13-29-5L 13 M14.5x1.0; M15x1.5; M17x2.0 S 1AUNS, 76 120N 3-18NPT
. . %/4-18UNF; %4-16UN;
TM2SC16W14-33-5L 135 M15x1.0; M16x1.5; M17x2.0 S 1AUNS, e TUN 3-18NPT
TM3SC20W18-42-51 177 M19x1.0; M20x1.5; M20x2.0 7%-18UNS; %/i6-16UN; 7/5-14UNF: "%6-12UN .
Applicazioni per inserti a profilo pieno American Buttress
Fresa Diam. filettatura
D2 American Buttress
TM2SC16W14-35-51-ABUT  14.0 (0.875"-4")-16; (0.875"-6")-12; (0.875"-16")-10
TM3SC20W18-45-5L-ABUT ~ 18.2 (1.25-4")-16; (1.25"-6")-12; (1.25"-16")-10
wvvarqus| s21 |
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Frese Standard con gambo Cilindrico in metallo duro (Tipo L - Mini L)

‘<—L3 (min)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

Fresa standard - Gambo cilindrico in metallo duro (Tipo Mini-L) Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti } /‘
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 Z Vite Inserto Chiave Torx
CTM1SC09C13-43-5 109 43 20 95 13.0 1
CTM25C10C14-50-5L 116 50 11 2 10 13.5 2
(M5iﬁh) CTM3SC14CT8-65-51 132 65 30 14 177 3 SNSLTR K7T

CTM25C10C14-50-51-ABUT 116 50 . 2 10 14.0 2
CTM3SC14C18-65-5-ABUT 132 65 ' 30 14 182 3

Sistema di fissaggio

L1(max)

Lunghezza massima L3 (min)
Lunghezza minima

Il rapporto tra sbalzo e diametro della barra dovrebbe essere il minore possibile per eliminare le vibrazioni.
La lunghezza minima di presa dovrebbe essere 2 volte il diametro della barra.
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Applicazioni per fresa con gambo in metallo duro (tipo Mini-L)

Applicazioni per inserti a profilo parziale

Fresa Dia. Min. filettatura
ISO passo : Profilo
grosso ISO passo fine UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(Q) parziale a 55° Trapez
, ‘ , %6-32UN; %5-28UN; %6-27UNS; ‘
CTMISCOOCT3-43:5L 13 Miox2 a0 MIBXOUSIMIASO 5y qq o/ 20UNEF; %6-20UN; %.18UNF, %119 s1a TRIGKS
= : %-16UN: 4-T4UNS; /6-12UN
, , , %4-32UN: %4-28UN; %-27UNS; ‘
CTM2SCI0CI4-505L 135 Miex2 oo MIXOS MISAL0 9 24UNEF, %4-20UN; -18UNF; %19 Wield  TRIOKS
= : %-16UN; /-14UNS; "ie-12UN
, , ‘ %4-32UN: %4-28UN; 7%4-27UNS;
CTM3SC14C18-65-5L 177 - MIoX0.5; MIXD.75: MIOXT.0; 2/ 240NS; 145-20UNEF; 74-T8UNS;  14-14 - TR20X2
= : 5/5-16UN;: 7-14UNF; /46-12UN
Applicazioni per inserti a profilo pieno (ISO, UN, NPT)
Fresa Dia. Min. filettatura
D2 ISO passo fine UN/UNF/UNEF/UNS NPT
. . %4-18UNF: %-16UN:
CTMISCO9CT13-43-51 13 M14.5x1.0; M15x1.5; M17x2.0 L AUNS. SN 4 18NPT
‘ . %4-18UNF; %-16UN;
CTM25CT0C14-50-5L 135 M15x1.0; M16x1.5; M17x2.0 JAUNS, T SN Y5 18NPT
CTM3SC14C18-65-50 177 M19x1.0; M20x1.5; M20x2.0 7-18UNS; /6 16UN; 7-14UNF; '¥i-12UN :

Applicazioni per inserti a profilo pieno American Buttress

Fresa Filetto Dia.
D2 American Buttress
CTM2SC10C14-50-5L-ABUT ~ 14.0 (0.875"-4")-16; (0.875™-6")-12; (0.875"-16")-10
CTM3SC14C18-65-51-ABUT ~ 18.2 (1.25"-4")-16; (1.25"-6")-12; (1.25"-16")-10
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Frese Standard con gambo Weldon (Tipo L - 3/8" L)

ABUT Fresa

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2> 0.7 x il diametro nominale di filettatura

Gambo Weldon per inserti tipo 3/8"L Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti } /
IC Fresa L L1 L2 D D1 D2 Z Vite Inserto Chiave Torx
TM1SC25W21-50-3L 115 50 25 12.7 216 1 SN3T
TM2SC25W28-70-3L 135 70 70 25 18.1 28.5 2 SA3T
3/8"L TM3SC32W33-90-3L 158 90 32 220 335 3 SN3T HK3T

TM2SC25W26-80-3L-ABUT 143 80 47 25 20.1 264 2 —
TM3SC32W35-105-31-ABUT 172 105 ’ 32 28.0 355 3

Applicazioni per fresa con gambo Weldon (tipo 3/8"L)

Applicazioni per inserti a profilo parziale

Fresa Dia. Min. filettatura
D2 Trapez American ACME Stub ACME
TM1SC25W21-50-3L 216 (TR30-36)x6 1V4=5; V-4 1Y-4 1V4-5; 134-4; 1V4-4
TM2SC25W28-70-3L 285 (TR38-44)x7 1%/4-4 -
TM3SC32W33-90-3L 335 (TR46-52)x8 2-4; 2-3; 2V5-3; 243 2-4; 2Y4-3; 2Y5-3; 2%/4-3

Applicazioni per inserti a profilo pieno American Buttress

Fresa Diam. filettatura
D2 American Buttress
TM2SC25W26-80-3-ABUT 264 (1.75"-4")-16; (1.75"-6")-12; (1.75"-6")-10; (1.75"-6")-8; (1.75"-6")-6
TM3SC32W35-105-3L-ABUT 355 (2.5"-4")-16; (2.5-6")-12; (2.5"-6")-10; (2.5"-6")-8; (2.5"-6")-6

| 324 | vARDEX



Frese Standard con gambo Cilindrico in metallo duro (Tipo L - 3/8”L)

ABUT Fresa ABUT Fresa

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2> 0.7 x il diametro nominale di filettatura

Gambo in metallo duro per inserti tipo 3/8"L Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti } /
IC Fresa L L1(max) L2 L3 (min) D D2 Z Vite Inserto Chiave Torx
CTMISCAA"C21-75-3L 15 75 40 127 216 1 SN3T
CTM25C18C28-100-3L 155 100 70 46 18 285 2 SA3T
3/8'L HK3T
CTM35C20C33-120-3L 176 120 46 20 335 3 SN3T
CTM25C20C26-105-3-ABUT 1725 105 47 40 20 264 2 SA3T
Applicazioni di frese (Tipo 3/8 L) con gambo cilindrico in metallo duro
Applicazioni per inserti a profilo parziale
Fresa Dia. Min. filettatura
D2 Trapez American ACME Stub ACME
CTMISC/A"C21-75-3L 216 (TR30-36)x6 145, 1%-4; 13-4 1V4-5; -4, 15-4
CTM25C18C28-100-3L 285 (TR38-44)x7 14 -
CTM35C20C33-120-3L 35 (TR46-52)x8 2-4; 243, 243, %43 2-4; 243, 24-3; 2%:-3

Applicazioni per inserti a profilo pieno American Buttress

Fresa Diam. filettatura
D2 American Buttress
CTM2SC20C26-105-3L-ABUT 264 (1.75"-4")-16; (1.75"-6")-12; (1.75"-6")-10; (1.75"-6")-8; (1.75"-6")-6

Sistema di fissaggio

Lunghezza massima L3 (min)
Lunghezza minima

[ rapporto tra sbalzo e diametro della barra dovrebbe essere il minore possibile per eliminare le vibrazioni.
La lunghezza minima di presa dovrebbe essere 2 volte il diametro della barra.
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Fresa a manicotto (Tipo L -3/8"L)

D1=Da - E' preferibile un adattatore per fresa a manicotto

Da

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2>0.7 x diam. nominale della filettatura

Fresa a manicotto per inserti tipo 3/8"L Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti f / ‘
IC Fresa D1 D2 d(H7) H L2 z Vite Inserto | Chiave Torx | Vite della fresa
TM7SCGD80-32-3L 69.2 80 32 55 7.0 7 M16x2.0x40
3/8"L TM5SCGD48-22-31-ABUT 41.0 48 22 20 47 5 SA3T HK3T M10x1.50x35
TM6SCGD58-27-3L-ABUT 51.0 58 27 ' 6 M12x1.75x40

Applicazioni di frese (Tipo 3/8 L) a manicotto

Applicazioni per inserti a profilo parziale

Fresa Dia. Min. filettatura

D2 Trapez American ACME Stub ACME

TM75GD80-32-3L 80 (TR115-130)x6; (TR175-240)x8 - =

Applicazioni per inserti a profilo pieno American Buttress

Fresa Filetto Dia.
D2 American Buttress
TM5SC-D48-22-31-ABUT 48 (3.0"-6")-12; (3.0"-6")-10; (3.0"-6")-8; (3.0"-6")-6
TM6SC-D58-27-3L-ABUT 58 (4.0"-6")-12; (4.0"-6")-10; (4.0"-6")-8; (4.0"-6")-6
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Fresa a manicotto (Tipo V 5/8"”V)

D1=Da - E' preferibile un adattatore modulare per fresa a manicotto

Da B 4

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2> 0.7 x il diametro nominale di filettatura

Fresa a manicotto per inserti tipo 5/8"V Ricambi
Dim. ) . - S
e Codice Dimensioni mm Nr. taglienti } /\ ‘
Vite Chiave |,
IC Fresa D1 D2  d(H?7) H L2 Z Inserto Inserto Torx | Vite della fresa
TM6SCGD88-32-5V6-ABUT  72.5 88 32 479 535 6 5VI4ABUT-TM...
5/8"V 517 8.50 S5VI2.5ABUT-TM..|  SAST HK5T M16x2.0x40
TM6SCGD88-32-5V8-ABUT  72.5 88 32
50.0 710 6 SVISABUT-TM...

Applicazioni di frese (Tipo 5/8 V) a manicotto

Applicazioni per inserti a profilo pieno American Buttress

Fresa Diam. filettatura
D2 American Buttress
TM6SCGD88-32-5V6-ABUT 88 (5.0"-24")-4
TM6SCGD88-32-5V8-ABUT 88 (6.0"-24")-3; (7.0"-24")-2.5
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Frese Standard con gambo Cilindrico in acciaio (Tipo A)

L1 (max)

Si raccomanda lubrorefrigerazione int., specialmente dove D2> 0.7 x il diametro nominale di filettatura

Gambo cilindrico in acciaio per inserti tipo A Ricambi
Dim. Inserto Codice Dimensioni mm Nr. taglienti f /
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Vite Inserto Chiave Torx
1/4"A TM35C20C26-105-2A 184 105 30 40 20 26.0 3 SN2T HK2T
3/8'A TM3SC28C35-144-3A 218 144 40 46 28 353 3 SA3T HK3T

Applicazioni di frese (Tipo A) con gambo cilindrico in acciaio

Applicazioni per inserti a profilo parziale

Fresa Dia. Min. filettatura
D2 ISO passo grosso IO passofine ~ UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)
M28X1.5; M29x2.0: ) 1V4-16UN: 174-14UNS; 1/46-12UN; _
TM35C20C26-105-2A 2 - M30x25; M30x3.0 1%4-T0UNS; 1%46-8UN
M38x2.0; M39x2.5; _ 1%6-12UN; 14-10UNS; 1%4-8UN: _
TM35C28C35-144-3A 353 - M39x3.0: M40x40 154-6UN

er ridurre le vibrazioni.
icata per ridurre le vibrazioni.

La lunghezza dello Gambo della fresa puo essere modiﬁcataf
Nota: La lunghezza dello Gambo della fresa puo essere modifi
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Gradi, Velocita di taglio Vc [m/min] ed Avanzamento f [mm/giro] consigliati

5 . Avanzamento* f [mm/giro] per
]
=z Ve m/minl Diametro di taglio (D2)
>
G . > DBu(eZﬁa .
ruppi < rine resea
materiali | ~ | Materiale HB VBX VIX 13-23 24-42 | anicotto
1 Basso carbonio ((=0.1-0.25%) 125 100-210 | 90-180 0.20-0.32 | 0.30-0.50 | 0.30-0.75
2 | Non legato Medio carbonio (C=0.25-0.55%) 150 100-180 | 90-170 0.20-0.32 | 0.30-0.50 | 0.30-0.75
3 Alto carbonio (=0.55-0.85%) 170 100-170 | 90-160 0.15-0.23 | 0.25-0.35 | 0.25-0.52
4 Non temprato 180 60-90 90-155 0.17-0.28 | 0.28-0.45 | 0.28-0.67
5 Fe"j‘;ﬁnag;]‘fﬂtezfn%fﬁg%) Temprato 275 | 80-150 |80-160 | 0.15-028 | 0.25-045 | 0.25-0.67
6 Temprato 350 70-140 | 70-150 0.15-0.25 | 0.25-040 | 0.25-0.60
7 | Acciaio altamente legato | ROt 200 | 60-130 |70-115 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-045
g | (elementileganti>5%) Temprato 325 | 70-110 |60-100 | 0.3-0.21 |0.18-0.30 | 0.18-045
9 Acclalof Bassamente legato (elementileganti <5%) 200 100-170 | 100-170 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
cciaio fuso
10 Altamente legato (elementileganti >5%) 225 70-120 | 70-130 | 0.12-0.22 | 0.17-0.30 | 0.17-045
11| Acciao inossidabile Non temprato 200 | 100-170 | 120-180 | 0.15-0.22 | 0.22-0.34 | 0.22-0.50
12 | Ferritico Temprato 330 | 100-170 | 120-180 | 0.16-0.23 | 0.21-032 | 0.21-0.48
13 | Acciao inossidabile Austenitico 180 | 70-140 | 100-140 | 0.15-0.25 | 0.25-040 | 0.25-0.60
M {4 | ISR LES Super Austenitico 200 | 70140 |100-140 |0.12-0.20 | 0.7-0.26 | 0.17-0.39
~ Acciaio | 15| a ciao inossidabile Non temprato 200 | 70-140 |100-140 | 0.16-0.24 | 0.25-0.37 | 0.25-0.55
inossidabile ™ | Fuso Ferritico Temprato 330 | 70140 | 100140 | 012020 | 017-0.26 | 0.17-0.39
17| Acciao inossidabile Austenitico 200 | 70-120 |100-120 |0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-045
18 | Fuso Austenitico Temprato 330 | 70120 |100-120 |0.2-020 | 017-0.26 | 0.17-0.39
28 ) ) Ferritica (truciolo corto) 130 60-130 | 100-120 | 0.16-0.24 | 0.25-0.37 | 0.25-0.55
Ghisa malleabile
29 Perlitica (truciolo lungo) 230 60-120 | 80-100 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
30 e . Bassa resistenza alla trazione 180 60-130 [ 80-100 | 0.15-0.22 | 0.22-0.34 | 0.22-0.50
isa grigia
31 ana Alta resistenza alla trazione 260 60-100 | 80-100 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
32 Ferritica 160 60-125 | 80-100 0.10-0.20 | 0.15-0.25 | 0.15-0.37
Ghisa nodulare SG
33 Perlitica 260 50-90 60-90 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
34 Leghe dilalliminio Non invecchiato 60 | 100-250 0.30-0.50 | 0.60-1.00 | 0.60-1.50
35 | Semilavorate Incrudito 100 | 100-180 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
36 Fuso 75 150-400 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
Leghe di alluminio
37 Fuso & Ricotto 90 150-280 0.25-0.40 | 0.40-0.60 | 0.40-0.90
38 | Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 80-150 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
39| Rame e Ottone 90 120-210 | 100-200 | 0.30-0.50 | 0.60-1.00 | 0.60-1.50
40| leghe dirame Bronzo e Rame senza piombo 100 | 120210 |100-200 |0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
19 Ricotto (Base ferro) 200 20-45 20-40 0.09-0.15 | 0.12-0.22 | 0.12-0.33
S; 20 | Leghe ad alta Incrudito (iron based) 280 | 2030|2030 | 0.07-013 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
Whehafage 21 | temperatura Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 | 1520 [15-20 0.08-0.15 | 0.08-0.20 | 0.08-0.30
ateriali ——
resistentia | 22 Incrudito (Base Nichel o cobalto) 350 10-15 10-15 0.08-0.15 | 0.08-0.20 | 0.08-0.30
calore 23 . Pure 99.5Ti 400Rm | 70-140 | 70-120 0.07-0.13 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
—— Leghe di Titanio
24 Leghe o+ 1050Rm | 20-50 20-50 0.07-0.13 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
H 25 45-50HRc| 15-45 15-45 0.05-0.12 | 0.05-0.18 | 0.05-0.27
Materiali | | Acciaio extra duro Cementato & Temprato
ateriall ) »g 51-55HRC| 15-40 | 15-40 | 0.05-012 | 005-018 | 0.05-0.27
temprati
Quando si utilizza una fresa a manicotto I'avanzamento pud essere incrementato del 50%.
¥ Per 3/8"L e consigliata la lavorazione in due passate e la riduzione dell'avanzamento al 40%.
Gradi
Grado | Applicazione Tipo U Tipo A Tipo Mini-L Tipo L (3/8"L)  Tipo Verticale TipoV

VBX

Grado di metallo duro rivestito TiCN.
Eccellente per acciaio e lavorazioni generiche.

VTX

Grado di metallo duro rivestito TIAIN.
Ideale per acciai inossidabili.
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TM Solid

. Frese in metallo duro integrale



Chiave del codice VARDEX

B TM in metallo duro integrale

HC 10 082 L15 | 1.50 ISO ™ VTH
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1-Tipo 2 - No. di denti 3 - Diametro del gambo 4 - Diametro di taglio 5 - Lunghezza del tagliente | | 6 - Tipo di utensile
HC - Helicool 1T-1dente 03-3.0mm 0.7-199 mm Fino a 3Do E - Est.
HCR - Helicool R 3T - 3 denti 04-40 I-Int.
HCC - Helicool C (MilliPro) 06-6.0 El - Est. + Int.
H - Helical 2L -2 denti LH 08-80
S - Taglienti diritti (MilliPro HD) 10-10.0
D - Filettatura 12-120
profonda o MilliPro 14-140
16-16.0
18-18.0
20-200
7 - Passo 8 - Standard 9 - sistema 10 - Nr. taglienti 11 - grado di metallo duro rivestito
Profilo pieno - Gamma di passi :Dsrgf"%cp)a,:ﬂziil? a60° ™ 33 taglienti VTS
mm tpi i etrica TML - Extra Lunghe | | 5.5 taglienti VIH
UN-UN Americana *Solo per taglienti
0.25>-6.0 80-45 UNC - UN passo grosso diritti pertas
Profilo parziale - Gamma di passi | | UNF - UN Fine .
mm tpi UNEF - UN Extra Fine
TA | 05-08 32-56 ,L\’A']” ’MLjNJ
TB 05-1.0 24-56 BSW - Whitworth
TC | 10-1.50 16-24 IWOrth passo
D | 10175 | 1424 oep. B
TF | 05-1.25 20-48 )
BSF - Passo fine
BSPT - BSPT
NPT - NPT
ANPT - ANPT
NPTF - NPTF
NPS - NPS
PG - PG
TP60 - Taper 60°
TP55 - Taper 55°
B HTCThriller
HTC Mé 1.0 2D VTN
1 2 3 4 5
1-Tipo 2 - Diametro della filettatura 3 - Passo 4 - Lunghezza della filettatura 5 - Grado di metallo duro
HTC - Thriller M6 - M12 1-1.75mm 2D VTN
25D VTS
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Programma delle frese TM in metallo duro integrale

Microfilettature

MilliPro &

MilliPro EL
da M1.6x0.35 (1-72UNF)

MilliPro

VARGUS
cseNius”

Selettore utensile ec
Generatore programma N

Filettature lunghe

Filettature profonde

Profilo pieno

Profilo parziale

Fino a 3XDo

MilliPro HD
Fino a 62 Hrc
MilliPro Dentale
da M1.0x0.25 (0-80UNF)
— Impieghi normali
Taglienti diritti
Conico

Per applicazioni piastre ossee
da Passo 0.3-0.6mm

Helicool-R

Helica

Conico

Per applicazioni piastre ossee
da Passo 0.3-0.6mm

— Lubrorefrigerazione radiale

Frese economiche
[

da M4.5x0.75 (No.8-36UNF)

Impieghi gravosi —
Helicool

da M3x0.5 (No.10-32UNF)

(HCR)

Filettare e smussare S —
Helicool-C (HCQ)

"

da Méx1.0

da M3x0.5 (No.8-36UNF)

Forare, filettare e smussare —
HTC

da Méx1.0

wvivargus| sss |

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu




ISO Metrica Helicool

Int. ) o
1/4P Int.
60°
1/8P Est. /
\
\
Definita da: R262 (DIN 13) U Le /
Classe di tolleranza: 6H \\ 7/

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna 1.5x Do (L1 < 1.5 x Diametro dellafilettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
MPassogrosso M Passo fine mm Int. D D2 L Le yA Zt mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L04-10.50ISOTM... 4 240 45 4.7 3 9 2.5
M4x0.7 0.7 HC04031L06-10.70ISOTM... 4 315 45 6.6 3 9 33
M5x0.8 0.8 HC04039L07-10.80I1SOTM... 4 390 45 76 3 9 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L09-11.00ISOTM... 6 480 57 9.5 3 9 50
M8x1.25 1.25 HC08065L13-11.25ISOTM... 8 650 o6l 131 3 10 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L15-11.501SOTM... 10 820 73 157 3 10 8.5
M12x1.75 1.75 HC10099L18-11.75ISOTM... 10 990 73 184 4 10 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC12116L21-12.00I1SOTM... 12 160 73 210 4 10 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC14136L25-12.00ISOTM... 14 1360 92 250 4 12 14.0
Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna 2x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*

MPassogrosso M Passo fine mm Int. D D2 L Le YA Zt mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L06-10.50ISOTM... 4 240 45 6.2 3 12 25
M4x0.5 0.5 HC04032L08-10.50ISOTM... 4 320 45 8.2 3 16 35

M5x0.5 0.5 HC06042L10-10.50ISOTM... 6 420 57 10.2 3 20 4.5

M4x0.7 0.7 HC04031L08-10.70ISOTM... 4 315 45 8.7 3 12 33
M6x0.75 0.75 HC06050L12-10.75ISOTM... 6 500 57 124 3 16 53

M5x0.8 0.8 HC04039L10-10.80ISOTM... 4 390 45 108 3 13 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L12-11.00I1SOTM... 6 480 57 125 3 12 50
M8x1.0 1.0 HC08067L16-11.00ISOTM... 8 6.70 6l 16.5 3 16 70

M10x1.0 1.0 HC10087L20-11.00ISOTM.. 10 870 73 205 3 20 9.0

M12x1.0 1.0 HC12107L24-11.00ISOTM... 12 1070 73 245 4 24 11.0

M8x1.25 1.25 HC08065L16-11.25ISOTM... 8 650 61 16.9 3 13 6.8
M10x1.25 1.25 HC10085L20-11.25ISOTM... 10 850 73 206 3 16 8.8

M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L20-11.501SOTM... 10 820 73  20.2 3 13 8.5
M12x1.5 1.5 HC10099L24-11.501SOTM... 10 990 73 247 4 16 10.5

M14x1.5 1.5 HC12119L29-11.50I1SOTM... 12 19 80 292 4 19 125

M16x1.5 1.5 HC14139L32-11.501SOTM... 14 1390 92 322 4 21 14.5

M12x1.75 1.75 HC10099L25-11.75I1SOTM... 10 990 73 254 4 14 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC12116L29-12.00ISOTM... 12 160 80 290 4 14 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC14136L33-12.00ISOTM... 14 1360 92 330 4 16 14.0
M18x2.5 2.5 HC16148L36-12.501SOTM... 16 1480 92 36.2 4 14 15.5
M20x2.5 2.5 HC18171L41-12.501SOTM... 18 1710 102 412 4 16 17.5
M24x3.0 30 HC20199L49-13.00I1SOTM... 20 1990 102 495 4 16 21.0

I Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.

| 334 | VARDEX



ISO Metrica (continua) Helicool

Int.

1/8P Est.

Definita da: R262 (DIN 13)
Classe di tolleranza: 6H

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna 3x Do (Le < 1.5 x Diametro della filettatura)
Filetto Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
MPasso grosso M Passo fine mm Int. D D2 L Le** z Zt mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L09-10.50ISOTM... 4 240 45 925 3 18 2.5
M4x0.7 0.7 HC04031L12-10.70ISOTM... 4 315 47 1295 3 18 3.3
M5x0.8 0.8 HC04039L15-10.80ISOTM... 4 390 50 1560 3 19 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L18-11.00ISOTM... 6 480 60 1850 3 18 5.0
M8x1.25 1.25 HC08065L25-11.25ISOTM... 8 650 66 2563 3 20 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L30-11.501SOTM... 10 820 75 30.75 3 20 8.5
M12x1.75 1.75 HC10099L36-11.75ISOTM... 10 990 86 37.63 4 21 10.2
M16x2.0 M17-M80x2.0 20 HC14136L48-12.001SOTM... 14 13.60 108 49.00 4 24 14.0

*  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
**  Queste frese (Le=3xD) son indicate solo per lavorazioni leggere. Si consiglia di ridurre I'avanzamento del 30%.
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UN Americana Helicool

Int.

1/4P Int.
60°

1/8P Est.

Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2B

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna 1.5x Do (L1 < 1.5 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti  Diametro del foro*
UNC UNF UNEF tpi Int. D D2 L Le z Zt mm
No.10-24  5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC04035L07-124UNCTM... 4 358 45 79 3 7 3.8
No.12-24  5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HCO06041L08-I24UNCTM.. 6 415 57 90 3 8 4.5
1/4'x20  7/16",1/2"'x20  3/4"-1"x20 20 HC06048L09-I20UNCTM.. 6 488 57 95 3 7 5.2
5/16"x18  9/16",5/8"x18  11/16"-1 11/16" x18 18 HCO08061L11-IT8UNCTM... 8 615 61 120 3 8 6.5
3/8"x16  3/4"x16 16 HC08076L15-1T6UNCTM... 8 765 61 151 3 9 8.0
7/16"x14  7/8'x14 14 HCI0090L17-114UNCTM... 10 900 73 172 3 9 9.3
1/2"x13 13 HC12104L20-1N3UNCTM... 121035 73 205 4 10 10.8
9/16"x12  1"-1 1/2"x12 12 HCI2118L22-112UNCTM... 12 1180 73 222 4 10 12.3
Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna 2xDo (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti  Diametro del foro*
UNC UNF UNEF tpi Int. D D2 L Le z Zt mm
No.10-32 No.12-3/8"x32 32 HCO04038L09-132UNFTM.. 4 380 45 99 3 12 4.0
No.12-3/8"x32 32 HCO06044L11-I32UNEFTM.. 6 440 57 115 3 14 4.7
No.12, 1/4'x28 7/16",1/2"x28 28 HC06043L11-128UNFTM... 6 430 57 113 3 12 4.6
1/4"x28 7/16",1/2"x28 28 HC06052L13-128UNFTM... 6 515 57 131 3 14 5.5
7/16",1/2"x28 28 HCI0099L22-I28UNEFTM... 10 990 73 222 3 24 10.2
No.10-24 5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HCO04035L10-124UNCTM... 4 358 45 100 3 9 3.8
No.12-24  5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HCO06041L11-124UNCTM... 6 415 57 111 3 10 4.5
5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC08066L16-124UNFTM... 8 668 61 164 3 15 6.8
3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HC10082L19-124UNFTM... 10 820 73 196 3 18 8.5
9/16"-11/16"x24 24 HC14129L29-124UNEFTM... 14 1290 92 291 4 27 13.2
1/4"x20  7/16",1/2"'x20  3/4"-1"x20 20  HCO06048L13-20UNCTM.. 6 488 57 133 3 10 5.2
7/16",1/2"x20  3/4"-1"x20 20 HC10096L22-I20UNFTM.. 10 960 73 222 3 17 9.8
1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HC12111L26-120UNFTM... 12 1110 80 260 4 20 1.5
3/4"-1"x20 20 HC18174L38-I20UNEFTM... 18 1740 102 38.7 4 30 17.8
5/16"x18  9/16", 5/8"x18  11/16"-1 11/16'x18 18 HC08061L16-1T8UNCTM... 8 615 61 162 3 " 6.5
9/16",5/8"x18  11/16"-1 11/16"x18 18 HC14125L28-118UNFTM... 14 1250 92 289 4 20 12.8
5/8"x18 11/16"-1 11/16'x18 18 HC16141L31-118UNFTM... 16 1410 92 317 4 22 14.5
3/8'x16  3/4"x16 16 HC08076L19-1T6UNCTM... 8 765 61 198 3 12 8.0
3/4'x16 16 HC18170L38-116UNFTM... 18 1700 102 388 4 24 17.5
7/16"x14  7/8"x14 14 HCI0090L22-114UNCTM.. 10 9.00 73 227 3 12 9.3
7/8"x14 14 HC20199L44-114UNFTM... 20 1990 102 444 4 24 20.5
1/2"x13 13 HC12104L26-113UNCTM... 12 1035 80 264 4 13 10.8
9/16"x12 1"-11/2"x12 12 HC12118L28-112UNCTM... 12 11.80 80 286 4 13 123
1"-11/2"x12 12 HC20199L51-1T2UNFTM... 20 1990 102 519 4 24 235
5/8"x11 1 HC14131L33-11TUNCTM... 14 1310 92 335 4 14 13.5
3/4"x10 10 HC16159L39-110UNCTM... 16 1590 92 394 4 15 16.5
7/8"x9 9 HC20190L46-I9UNCTM... 20 1900 102 46.6 4 16 19.5
1"x8 8 HC20199L52-I8UNCTM... 20 1990 102 524 4 16 220

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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Whitworth Helicool

Est. + Int.

R0.137P
Est.

Definita da: B.5.84:1956,
DIN 259, 1S0228/1:1982
Classe di tolleranza: Medio classe A

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna 2x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm tag,T‘ignti Denti Diar?gfg? del

BSW BSF tpi Est.+ Int. D D2 L Le z zt mm
1/4'%26 26 HC06050L13-EI26BSFTM... 6 5.00 57 13.2 3 13 53

5/16'%22 22 HC08063L16-EI22BSFTM.. 8 6.35 61 167 3 14 6.7

1/4%20  3/8'x20 20 HC06044L13-E20BSWTM.. 6 445 57 13.3 3 10 50
3/8'x20 20 HCO8076L19-EI20BSFTM... 8 765 61 19.7 3 15 8.2

51618 7/16'X18 18 HCO6058LIG-EINSBSWTM.. 6 585 57 162 3 11 6.5
7/16'x18 18 HCI0092L23-EI8BSFTM.. 10 9.20 73 233 3 16 97

3/8'x16  1/2,9/1616 16 HC08072L19-EN6BSWTM.. 8 7.20 61 19.8 3 12 79
1/2,916%16 16 HC12105L.26-EI16BSFTM.. 12 1050 80 26.2 4 16 11

9/16'x16 16 HC14122L29-ENEBSFTM.. 14 1215 9 294 4 18 126

71614 5/8,1/16%14 14 HCI0085L22-EI4BSWTM.. 10 8.50 73 27 3 12 92
5/8,11/16'X14 14 HC14134L31-EI14BSFTM... 4 1340 92 317 4 17 140

11/16'x14 14 HCI6150L35-EI14BSFTM.. 16 1500 92 354 4 19 156

1/2'X12 3/4%12 12 HCI0096L26-EN2BSWTM.. 10 965 73 265 3 12 10.5
9EX12 3412 12 HCI2113L28-EN2BSWTM.. 12 125 80 286 4 13 12,
3/4°%12 12 HCI8162L39-EI12BSFTM.. 18 1620 102 392 4 18 168

58X 7/801 11 HC14126L33-EN1BSWTM.. 14 1260 92 335 4 14 134
11/16'%11 11 HC16142L35-EMIBSWTM.. 16 1420 92 358 4 15 15.0

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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BSP(G) Helicool

ESt.+ Int. L | b2 |

. -

iy
|¥wiu||||i

R0.137P

Est.

Definita da: B.5.2779:1956
Classe di tolleranza: Medio classe

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna 1.5x Do (L1 < 1.5 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le Z 7t mm
1/16",1/8"x28 28 HC08064L12-EI28BSPTM... 8 6.40 61 12.2 3 13 6.7
1/8"x28 28 HC10082L15-EI28BSPTM... 10 8.20 73 15.0 3 16 8.7
1/4",3/8"x19 19 HC12110L20-EI19BSPTM... 12 11.00 80 20.7 4 15 1.8
3/8"x19 19 HC16145L26-EI19BSPTM... 16 14.50 92 26.1 4 19 15.2
1"-4"x11 " HC20199L42-EI11BSPTM... 20 19.90 102 42.7 4 18 30.7

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna 2x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le VA 7t mm
1/16",1/8"x28 28 HC08064L15-EI28BSPTM... 8 6.40 61 159 3 17 6.7
1/8"x28 28 HC10082L19-EI28BSPTM... 10 8.20 73 19.5 3 21 8.7
1/4",3/8"x19 19 HC12110L27-EI19BSPTM... 12 11.00 80 274 4 20 1.8
3/8"x19 19 HC16145L34-E119BSPTM... 16 14.50 92 341 4 25 15.2
1/2"-7/8"x14 14 HC18179L42-EI14BSPTM... 18 1790 102 42.6 4 23 19.0

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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NPT

Helicool

Est. + Int.

‘L"-‘liu

Definita da: USAS B2.1:1968
Classe di tolleranza: Standard
NPT

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le z Zt mm

1/16"x27 27 HC06059L09-EI27NPT-TM... 6 590 57 99 3 10 6.3

1/8"x27 27 HC08076L09-EI27NPT-TM... 765 61 99 3 10 8.5

1/4"x18 18 HC10099L14-EIN8NPT-TM... 10 9.90 73 14.8 3 10 1.1

3/8"x18 18 HC12111L14-EN8NPT-TM... 12 11.15 73 14.8 4 10 14.5

172", 3/4"x14 14 HC16142L19-EIT4NPT-TM... 16 14.25 92 19.0 4 10 17.7,23.0

1% 11/4,11/2", 2'x11.5 11.5 HC20196L23-EI11.5NPT-TM... 20 19.60 102 23.2 4 10 29.0,37.7,44.0,56.0

21/2",3"'x8 8 HC20196L33-EI8NPT-TM... 20 19.60 102 333 4 10 66.5,82.1
ANPT Helicool

Est. + Int.

Definita da: MIL-P-7105B
Classe di tolleranza: Standard
ANPT

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le z Zt mm
1/4",3/8"x18 18 HC10099L14-EIN8ANPT-TM... 10 9.90 73 14.8 3 10 11.1/145
172", 3/4"x14 14 HC14139L18-EIT4ANPT-TM... 14 13.90 92 19.0 4 10 177/ 23.0
I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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NPTF Helicool

Est. + Int.

Gl

| !lu"l!“‘!‘lwl\f\m;rr

Definita da: ANSI 1.20.3-1976
Classe di tolleranza: Standard
NPTF

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le VA 7t mm
1/16'x27 27 HC06059L09-EI27NPTFTM... 6 590 57 99 3 10 6.3
1/8"x27 27 HC08076L09-EI27NPTFTM... 8 765 61 99 3 10 84
1/4"x18 18 HC10099L14-E18NPTFTM... 10 9.90 73 14.8 3 10 1.1
3/8"x18 18 HCI2111L14-EN8NPTFTM... 12 11.15 73 14.8 4 10 14.7
1/2", 3/4"x14 14 HC16142L19-EIT14NPTFTM... 16 14.25 92 19.0 4 10 179,234
11 1/4",11/2", 2"x11.5 1.5 HC20196L23-EI11.5NPTFTM... 20 19.60 102 23.2 4 10 29.0,37.7,43.7,55.6
21/2",3'%8 8 HC20196L33-EISNPTFTM... 20 19.60 102 333 4 10 66.3, 82.1
BSPT Helicool
D2
Est. + Int. L -
D2 PR o +f
w/

Definita da: B.5.21:1985
Classe di tolleranza: Standard
BSPT

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le z 7t mm
1/16"x28 28 HC06059L10-EI28BSPT-TM... 6 590 57 10.2 3 " 6.7
1/8"x28 28 HC08076L10-EI28BSPT-TM... 8 7.65 61 10.2 3 N 8.7
1/4"x19 19 HC10099L15-EI19BSPT-TM... 10 9.90 73 154 3 " 1.8
3/8"x19 19 HC12111L15-EI19BSPT-TM... 12 11.15 73 154 4 1 15.2
1/2", 3/4"x14 14 HC161421L.22-EI14BSPT-TM... 16 14.25 92 227 4 12 19.0
1%,11/2", 2", 2 1/2"x11 1 HC20196L28-EI11BSPT-TM... 20 19.60 102 289 4 12 30.7

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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UNJ Helicool

Int.

R max 0.18042P ;

R'min 0.15011P  Est.

Definita da: MIL-S-8879C
Classe di tolleranza: 3B

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna 2x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm tag,\llignti Denti Bg%ergf
UNJC UNJF UNJEF UNJ tpi Int. D D2 L Ll zZ 1t mm
0138°(#6)  0.190°(#10)  0216'(#12)  04375(7/16') 32 HCO4027L07-32UNJTM.. 4 270 45 75 3 9 28
- 0.250°(1/4")  04375'(7/16") 0.5625"9/16") 28  HCO6054L13-28UNJTM.. 6 540 57 131 3 14 56
0.190°#10)  0.3125'(5/16") 0.5625"(9/16") - 24 HCO4037L09-24UNJTM.. 4 370 45 100 3 9 40
- 0.3125'(5/16")  0.5625'(9/16") - 24 HCO8067L15-4UNJTM.. 8 670 61 164 3 15 70
0.250°(1/4")  0.4375'(7/16") 0750°3/4")  03125'(5/16") 20  HCO6050L12-20UNJTM.. 6 500 57 133 3 10 53
- 04375'(7/16") 0750°3/4")  0.5625"9/16") 20  HCI0096L21-20UNJTM.. 10 960 73 222 4 17 100
0.3125'(5/16") 0.5625(9/16") 1.0625'(1 1/16") - 18 HC0B064LIS-NIBUNJTM.. 8 640 61 162 3 1 6.75
0.375'3/8")  0.750"(3/4") - 04375'(7/16") 16 HCO8077L19-N6UNJTM.. 8 770 61 198 3 12 8.1
0.4375'(7/16") 0.875"(7/8") - - 14 HCI0092L21-14UNJTM.. 10 920 73 227 4 12 95
0.500"(1/2") - - - 13 HCI0099L25-13UNJTM.. 10 990 73 264 4 13 1.0

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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NPS Helicool
Est. + Int.

Est.

Definita da: USA NBS H28 (1957)
Classe di tolleranza: Standard NPS

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione interna

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le z 7t mm

1/8" 27 HC08076L09-EI27NPSTM... 8 7.65 61 9.9 3 10 8.5

1/4" 18 HC10099L14-EI18NPSTM... 10 9.90 73 14.8 3 10 1.1

3/8" 18 HC12111L14-ENN8NPSTM... 12 11.15 73 14.8 4 10 14.5

1/2",3/4" 14 HC16142L18-EIT4NPSTM... 16 14.25 92 19.0 4 10 17.7;23.0

1",2" 1.5 HC20196L22-E111.5NPSTM... 20 19.60 102 23.2 4 10 29.0; 56.0

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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ISO Metrica Helicool-R (HCR)

Int. Per migliorare
I'evaquazione
del truciolo in
fori passanti

1/8P Est.

Definita da: R262 (DIN 13)
Classe di tolleranza: 6H

Helicool-R (HCR)

Taglienti elicoidali con foro radiale di lubrorefrigerazione 2 x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Taglienti Denti  Diametro del foro*
MPassogrosso M Passo fine mm Int. D D2 L Le z 7t mm
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCR06048L12-11.00ISOTM... 6 4.8 57 12.5 3 12 50
M10x1.0 1.0 HCR10087L20-11.00ISOTM... 10 8.7 73 20.5 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HCR12107L24-11.00ISOTM... 12 10.7 73 24.5 4 24 1.0
M8x1.25 1.25 HCR08065L16-11.25ISOTM... 8 6.5 64 16.9 3 13 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCR10082L20-11.501SOTM... 10 8.2 73 20.3 3 13 8.5
M12x1.5 1.5 HCR10099L24-11.501SOTM... 10 99 73 24.8 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 HCR12119L29-11.501SOTM... 12 1.9 84 29.3 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 HCR14139L32-11.50I1SOTM... 14 139 84 323 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HCR10099L25-11.75I1SOTM... 10 99 73 254 4 14 10.2
ISO Metrica Helicool-C (HCC)

Int.

Posizionamento Smussatura  Filettatura

1/8P Est.

Definita da: R262 (DIN 13) ’ /

Classe di tolleranza: 6H

Dc = diam min. di smussatura comsigliato

Helicool-C (HCC)

Taglienti elicoidali con lubrorefrigerazione assiale - per fori e smussi 2x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm tag,Tlignti Denti 32@;%8
M Passo grosso M Passo fine mm Int. D D2 Dc L Le Lc z Zt mm
M6x1.0 M8-M40x10 10  HCC08048L12-1100ISOTM.. 8 48 63 61 125 133 3 12 50
M10x1.0 10 HCCI2087L20-100ISOTM.. 12 87 103 73 205 213 3 20 9.0
M12x1.0 10 HCC14107L24-1001SOTM.. 14 107 123 80 245 253 4 2% 11.0
M8x1.25 125  HCCI0065L16-1.25IS0TM.. 10 65 83 73 169 178 3 13 6.8
M10x1.5 MI12-M48x15 15  HCCI12082L20-11501S0TM.. 12 82 103 80 203 213 3 13 85
M12x1.5 15 HCC14099L24-115010TM.. 14 99 123 80 248 260 4 16 105
M14x1.5 15 HCCI6119L29-1501S0TM... 16 119 143 92 293 305 4 19 125
M16x1.5 15 HCCI8139L32-1.50150TM.. 18 139 163 92 323 335 4 21 145
M12x1.75 175 HCC14099L25-11751S0TM.. 14 99 123 80 254 266 4 14 10.2

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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ISO Metrica HTC (Thriller)

Int. L
L4

. D3> el 0

D2 D
L DI
/8P Est.
Definita da: R262 (DIN 13)
Classe di tolleranza: 6H
HTC (Thriller)
Forare, smussare e filettare con lubrorefrigerazione int.
Filettatura Codice Passo Dimensioni mm Nr. taglienti  Denti
I1SO 2xDo passo grosso Int. mm L L4 L2 L3 W Le D3 D D1 Dc D2 z 7t
M6x1.0 HTC M6x1.0x2D... 1.00 620 145 137 36 1.0 127 50 8 66 63 485 2 1
M8x1.25 HTC M8x1.25x2D... 125 740 182 171 40 13 158 6.8 10 90 83 645 2 1
M10x1.5 HTC M10x1.5x2D... 1.50 790 234 221 45 1.5 206 85 12 11.0 103 8.08 2 12
M12x1.75 HTC M12x1.75x2D... 175 890 271 255 45 1.5 240 103 14 135 123 974 2 12
1SO 2.5xDo passo grosso
M6x1.0 HTC Méx1.0x2.5D.. 100 620 165 157 36 10 147 50 8 66 63 485 2 13
M8x1.25 HTC M8x1.25x2.5D... 125 740 232 221 40 1.3 208 6.8 10 90 83 645 2 15
M10x1.5 HTC M10x1.5x2.5D.. 150 790 279 266 45 15 251 85 12 11.0 103 8.08 2 15
Ciclo operativo per HTC Thriller
26,
v |V3P 1) * 14 )
Inizio Foratura e smussatura Ritorno Arco di entrata Filettatura Arco di uscita Ritorno utensile

per filettatura

I La gamma HTC e idonea solo per lavorazioni di alluminio ed acciaio fuso.
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ISO Metrica Helical

Est. + Int.
D2
@)
1/8p  Est. v ‘g
Definita da: R262 (DIN 13)
Classe di tolleranza: 6g/6H
Taglienti elicoidali - Est. 2 x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
M Passo grosso mm Est. D D2 L Le z Zt
M3x0.5 0.5 H04039L06-E0.5ISOTM... 4 39 45 6.0 3 12
M4.5x0.75 0.75 H04039L09-E0.75ISOTM... 4 39 45 9.0 3 12
M6x1.0 1.0 H04039L12-E1.0ISOTM... 4 39 45 12.0 3 12
M8x1.25 1.25 H06059L16-E1.25ISOTM... 6 5.9 57 16.25 3 13
M10x1.5 1.5 H08079L21-E1.5ISOTM... 8 79 63 21.0 3 14
M14x2.0 20 H10099L28-E2.0ISOTM... 10 99 73 28.0 4 14
Taglienti elicoidali - Int. 2 x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti  Diametro del foro*
M Passo grosso M Passo fine ~ mm Int. D D2 L Le z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 H04022L06-10.5ISOTM... 4 22 45 6.0 3 12 2.5
M4x0.5 0.5 H04030L08-10.5ISOTM... 4 3.0 45 8.0 3 16 35
M5x0.5 05 H04039L10-10.5ISOTM... 4 39 45 10.0 3 20 45
M4x0.7 0.7 H04028L08-10.7ISOTM... 4 2.8 45 84 3 12 33
M6x0.75 0.75 H04039L12-10.75ISOTM... 4 39 45 120 3 16 53
M5x0.8 0.8 H04035L10-10.8ISOTM... 4 35 45 104 3 13 42
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 H04039L12-11.0ISOTM... 4 39 45 12.0 3 12 5.0
M8x1.0 1.0 H06059L16-11.0ISOTM... 6 59 57 16.0 3 16 70
M10x1.0 1.0 H08079L20-11.0ISOTM... 8 79 63 20.0 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 H10099L24-11.0ISOTM... 10 99 73 24.0 4 24 11.0
M8x1.25 1.25 H06058L16-11.25ISOTM... 6 5.8 57 16.25 3 13 6.8
M10x1.25 1.25 H08077L20-11.25ISOTM... 8 7.7 63 200 3 16 8.8
M10x1.5 M12-M48x15 1.5 H08077L21-11.5ISOTM... 8 77 63 21.0 3 14 8.5
M12x1.5 15 H10094L24-11.51SOTM... 10 94 73 24.0 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 H121121.28-11.5ISOTM... 12 1.2 83 28.5 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 H12119L33-11.5ISOTM... 12 1.9 83 33.0 4 22 14.5
M12x1.75 1.75 H10087L24-11.75ISOTM... 10 8.7 73 24.5 4 14 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 H10099128-12.0I1SOTM... 10 99 73 28.0 4 14 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 H12119L32-12.0ISOTM... 12 1.9 83 32.0 4 16 14.0
M18-M22x2.5 25 H16139L40-12.5ISOTM... 16 139 92 40.0 5 16 15.5
M24x3.0 3.0 H16159L42-13.0ISOTM... 16 159 92 42.0 4 14 21.0

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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UN Americana Helical

Est. + Int.
D2
/8P Est. ! E
rD uﬁ
Definita da: ANSI B1.1.74 v \J
Classe di tolleranza: 2A/2B
Taglienti elicoidali - Est. 2 x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
UNC UNF tpi Est. D D2 L Le z 7t
No.8-32 32 H04039L09-E32UNCTM... 4 39 45 8.7 3 1
No.12-28 28 HO04039L12-E28UNFTM... 4 39 45 11.8 3 13
No.12-24 24 HO04039L12-E24UNCTM... 4 39 45 11.6 3 "
1/4"x20 20 HO04039L13-E20UNCTM... 4 39 45 12.7 3 10
5/16"x18 18 H06059L17-E18UNCTM... 6 59 57 16.9 3 12
3/8"x16 16 HO08079L19-E16UNCTM... 8 79 63 19.1 3 12
9/16"x12 12 H12119L30-E12UNCTM... 12 1.9 83 29.6 4 14
Taglienti elicoidali - Int. 2 x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
UNC UNF UNEF tpi Int. D D2 L Le YA Zt mm
No.8-36 36 HO04030L09-136UNFTM... 4 30 45 85 3 12 35
No.10-32 No.12-3/8"x32 32 HO04033L11-132UNFTM... 4 33 45 111 3 14 4.0
N0.12-28,1/4"x28  7/16", 1/2"x28 28 H04038L12-128UNFTM... 4 3.8 45 11.8 3 13 4.6
1/4"x28 7/16",1/2"x28 28 HO06046L13-128UNFTM... 6 4.6 57 127 3 14 55
7/16",1/2"x28 28 H10092L23-I28UNEFTM... 10 9.2 73 227 4 25 10.2
No.10-24 5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HO04029L11-124UNCTM... 4 29 45 106 3 10 3.8
No.12-24  5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HO04035L12-124UNCTM... 4 35 45 116 3 " 4.5
5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HO06057L16-124UNFTM... 6 5.7 57 159 3 15 6.8
3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HO8074L19-124UNFTM... 8 74 63 191 3 18 85
9/16"-11/16"x24 24 H12119L29-124UNEFTM... 12 119 83 286 4 27 13.2
1/4"'x20  7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HO04039L13-120UNCTM... 4 39 45 127 3 10 5.2
7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H10085L.23-120UNFTM... 10 8.5 73 229 4 18 9.8
1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H10099L26-120UNFTM... 10 99 73 254 4 20 11.5
3/4"-1"x20 20 H16159L38-120UNEFTM... 16 159 92 381 5 30 17.8
5/16"x18  9/16",5/8'x18 117161 11/16'x18 18 H06052L17-118UNCTM... 6 5.2 57 169 3 12 6.5
9/16",5/8"x18 117161 11/16'x18 18 H12113L30-118UNFTM... 12 13 8 296 4 21 12.8
5/8"x18 11/16"-1 11/16"x18 18 H12119L33-118UNFTM... 12 119 83 325 4 23 14.5
3/8'x16  3/4'x16 16 HO08067L19-1T6UNCTM... 8 6.7 63 191 3 12 8.0
3/4"x16 16 H16159L38-116UNFTM... 16 159 92 381 4 24 17.5
7/16'x14  7/8"x14 14 H08076L24-114UNCTM... 8 76 63 236 4 13 9.3
7/8'x14 14 H20187144-114UNFTM... 20 187 104 444 4 24 20.5
1/2"x13 13 H10089L26-113UNCTM... 10 89 73 254 4 13 10.8
9/16"x12 11 1/2"x12 12 H12103L30-112UNCTM... 12103 83 296 4 14 12.3
11 1/2"x12 12 H20199L51-1T12UNFTM... 20 199 104 508 5 24 235
5/8"x11 " H12110L32-1TTUNCTM... 12 10 8 323 4 14 13.5
3/4"x10 10 H16135L38-1TOUNCTM... 16 135 92 381 5 15 16.5
7/8"x9 9 H16152L45-19UNCTM... 16 152 92 452 4 16 19.5
1"x8 8 H20170L51-I8UNCTM... 20 170 104 508 4 16 22.0

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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BSP(G)

Helical

Est. + Int.

R0.137P
Est.

Definita da: B.5.2779:1956
Classe di tolleranza: Medio classe

A
&

O —>|

Taglienti elicoidali

2 x Do (Le < 2 x Diametro della filettatura)

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le YA 7t mm
1/16"x28, 1/8"x28 28 HO6058L16-EI28BSPTM... 6 5.8 57 16.3 3 18 6.7
1/8"x28 28 HO08077L20-EI28BSPTM... 8 77 63 20.0 3 22 8.7
1/4"X19, 3/8"x19 19 H10099L27-EI19BSPTM... 10 99 73 26.7 4 20 1.8
3/8"x19 19 H16134L33-EIT9BSPTM... 16 134 92 334 4 25 15.2
172", 3/4"x14 14 H16157L44-EI14BSPTM... 16 15.7 92 435 5 24 19.0
1",1172", 2", 2 1/2"x11 " H20199L42-EI11BSPTM... 20 199 104 41.6 5 18 30.7
BSPT Helical
Est. + Int.
D2
L@
v
Definita da: B.5.21:1985
Classe di tolleranza: Standard BSPT L

Taglienti elicoidali

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le z 7t mm
1/16"x28 28 HO06058L16-EI28BSPT-TM... 5.8 57 16.3 3 18 6.7
1/8"x28 28 H08077L.20-EI28BSPT-TM... 8 77 63 20.0 3 22 8.7
1/4"X19 19 H10099L27-EIT9BSPT-TM... 10 99 73 26.7 4 20 1.8
3/8"x19 19 H16134L33-EI19BSPT-TM... 16 134 92 334 4 25 15.2
172", 3/4"x14 14 H16157144-EI14BSPT-TM... 16 15.7 92 43.5 5 24 19.0
1", 1172, 27,2 1/2'x11 11 H20199L42-EIM1BSPT-TM... 20 199 104 4.6 5 18 30.7
I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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NPT Helical
Est. + Int.
D2
NS

Definita da: USAS B2.1:1968
Classe di tolleranza: Standard
NPT

Taglienti elicoidali

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti  Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le YA Zt mm
116"x27 27 HO06053L09-EI27NPT-TM... 6 53 57 94 3 10 6.3
1/8"x27 27 HO08075L09-EI27NPT-TM... 8 75 63 94 4 10 85
1/4"X18 18 H10094L14-EIT8NPT-TM... 10 94 73 14.1 4 10 1.1
3/8"x18 18 H12119L14-EN8NPT-TM... 12 119 83 14.1 4 10 14.5
172", 3/4"X14 14 H16155L25-EI14NPT-TM... 16 15.5 92 254 5 14 17.7,23.0
1"-2"x11.5 11.5 H20199L33-EI11.5NPT-TM... 20 199 104 33.1 5 15 29.0-56.0
21/2",3'x8 8 H201991 38-EI8NPT-TM... 20 199 104 38.1 4 12 66.5
NPTF Helical
Est. + Int.
)
¢

Definita da: ANSI 1.20.3-1976
Classe di tolleranza: Standard NPTF

Taglienti elicoidali

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti  Diametro del foro*
Standard tpi Est. + Int. D D2 L Le YA 7t mm
116'x27 27 HO06053L09-EI27NPTFTM... 6 53 57 94 3 10 6.3
1/8"x27 27 HO08075L09-EI27NPTFTM... 75 63 94 4 10 84
1/4"x18 18 H10094L14-EIT8NPTFTM... 10 94 73 14.1 4 10 1.1
3/8"x18 18 H12119L14-EN8NPTFTM... 12 119 83 14.1 4 10 14.7
172", 3/4"x14 14 H16155L25-EI14NPTFTM... 16 15.5 92 254 5 14 179,234
1"-2"x11.5 11,5 H20199L33-EN1.5NPTFTM... 20 199 104 331 5 15 294-56.2
21/2",3"x8 8 H20199L38-EISNPTFTM... 20 199 104 381 4 12 67.0

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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Tap 60°, Tap 55° Helical

Int.

O —

Taglienti diritti - Conica 60°
TM Solid Taglienti diritti per applicazioni piastre ossee

Passo Codice Conico Angolo filettatura Altezza profilo Dimensioni mm Nr. taglienti  Denti
mm Int. a h D D2 D1 L Le z Zt
04 H06059L080-10.4TAP60TM... 20° 60° 0.20 6 59 3.2 57 8.0 3 20
0.5 HO06059L090-10.5TAP60TM... 20° 60° 0.25 6 59 29 57 9.0 3 18

Taglienti diritti - Conica 55°
TM Solid Taglienti diritti per applicazioni piastre ossee

Passo Codice Conico Angolo filettatura Altezza profilo Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
mm Int. a h D D2 D1 L Le z 7t
0.3 H03028L039-10.3TAPS5TM... 20° 55° 0.18 3 2.8 1.5 38 39 3 13
0.35 H04039L063-10.35TAP55TM... 20° 55° 0.20 4 39 1.8 45 6.3 3 18
04 H06059L100-10.4TAPS5TM... 20° 55° 0.29 6 59 2.5 57 10.0 3 25
0.5 H06059L090-10.5TAP55TM... 20° 55° 0.33 6 59 29 57 9.0 3 18
0.6 H06059L066-10.6TAP55TM... 20° 55° 047 6 59 38 57 6.6 3 1

ISO Metrica Filettature profonde
Int.

1/8P Est

' = — €
Definita da: R262 (DIN 13) |y

Classe di tolleranza: 6H

Filettatura profonda - Frese lunghe per fori profondi 3x Do (L1 < 3 x Diametro della filettatura)

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro
M Passo grosso mm Int. D D2 L L1 z Zt mm
Méx1 1.0 D1T08041-11.0ISOTM... 8 4.1 63 19 3 1 5.0
M8x1.25 1.25 D1T10058-11.25ISOTM... 10 5.8 73 26 3 1 6.8
M10x1.5 1.50 D1T10077-11.50I1SOTM... 10 77 73 32 3 1 8.5
M12x1.5 1.50 D1T12094-11.501SOTM... 12 94 83 38 4 1 10.5
M12x1.75 1.75 D1T12087-11.75ISOTM... 12 8.7 83 38 4 1 10.2
M14x2 2.0 D1T16102-12.01SOTM... 16 10.2 92 44 4 1 120
M16x2 20 D1T16122-12.01SOTM... 16 12.2 100 50 4 1 14.0
M18x2.5 250 D1T16129-12.5ISOTM... 16 129 108 57 5 1 15.5
M20x2.5 2.50 D1T16148-12.5ISOTM... 16 14.8 114 63 5 1 17.5
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Profilo parziale a 60° Filettature profonde

Int.

Est.

Filettatura profonda - Frese lunghe per fori profondi

Min. filettatura Passo Codice Dimensioni mm
M Passo grosso M Passo fine UN, UNS, UNF, UNEF mm  tpi Int. D D2 L L1 Z Zt
M5%0.5, N0.10-56UNS, No.10-48UNS, No.10-40UNS, e g 2. .
M5%0.8 VR ARy ks 05-0.8 32-56  DIT04390L160-ITAGOTM.. 4 390 45 16 4 1
B N0.12-56UNS, No.12-48UNS, /4-40UNS,
M6x1.0 e 14-36UNS, Va-32UNEF, 4-28UNF, 05-1.0 2456 DIT06485200-TB6OTM.. 6 485 51 20 5 1
: 1i-27UNS, V4-24UNS
M7x0.5, %6-48UNS, He-40UNS, %e-36UNS,
M8x1.25 M7x0.75, %6-32UNEF, %6-28UN, %5-27UNS, 05125 20-48 DIT06590L250-TF60TM.. 6 590 64 25 5 1
M7.5x1.0 %6-24UNS, %e-20UN
M10.5x0.5,
- M11x0.75, ZQ:‘%BHS%‘ZSUNEE7/16‘27UN5' 05-1.0 2456 DITI0990L350-TB6OTM.. 10 990 73 35 6 1
M11X1.0 g
M10x1.0, %-24UNF, %-20UN, Zs-18UNS, ) ] )
M10x1.5 T N 10150 1624 DIT08790L320-ITC60TM.. 8 790 63 32 6 1
U2, 15-24UNS, 14-20UNS, /4-18UNS
M12x1.75 MI2X1.25, 7 V2 Y ! 10-175 1424 DITI0990L380-ITD60TM.. 10 990 73 38 6 |
HiseN 4-16UNS, /- 14UNS
M13.5%1.0,
- mmm.zs, %6-24UNEF 10-175 1424 DITI21191450-TD60TM.. 12 1190 83 45 6 |
14x15
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ISO Metrica MilliPro
Int.

1/8P  Est.
Definita da: R262 (DIN 13)

Le =Passox 3

Classe di tolleranza: 6H 3 taglienti
Sporgenza consigliata
MilliPro 2 x Do (L1 <2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr.taglienti  Denti  Diametro del foro*
M Passo grosso M Passo fine ~ mm Int. D D2 L L1 z 7t mm
M1.6x0.35 0.35  D3T03012L034-10.35ISOTM... 3 1.20 30 34 3 3 1.25
M2x0.4 04  D3T06015L042-10.4ISOTM... 6 1.55 57 42 3 3 1.6
M2.2x0.45 045  D3T06016L046-10.45ISOTM... 6 1.65 57 4.6 3 3 1.75
M2.5x0.45 045  D3T06019L052-10.45ISOTM... 6 1.95 57 52 3 3 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5  D3T06024L062-10.5ISOTM... 6 240 57 6.2 3 3 2.5
M3.5x0.6 0.6  D3T06027L073-10.6ISOTM... 6 275 57 73 3 3 29
M4x0.7 0.7  D3T06031L083-10.7ISOTM... 6 3.15 57 83 3 3 33
M5x0.8 0.8  D3T06040L104-10.8ISOTM... 6 4.05 57 104 3 3 42
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 D3T06048L125-11.01SOTM... 6 4.80 57 125 3 3 5.0
M8x1.25 1.25  D3T08065L166-11.25ISOTM... 8 6.50 63 16.6 3 3 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50  D3T10082L208-11.50ISOTM... 10 8.20 73 20.8 3 3 8.5
M12x1.75 1.75  D3T10099L250-11.75I1SOTM... 10 990 73 25.0 3 3 10.3
M16x2.0 20  D3T12119L330-12.01SOTM... 12 11.90 83 33.0 3 3 14.0
M20x2.5 2.50 D3T16159L413-12.5I1SOTM... 16 15.90 92 41.3 3 3 17.5
MilliPro 3 x Do (L1 < 3 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr.taglienti  Denti  Diametro del foro*
M Passo grosso M Passo fine ~ mm Int. D D2 L L1 YA Zt mm
M1.6X0.35 035  D3T03012L050-10.35ISOTM... 3 1.20 30 5.0 3 3 1.25
M2x0.4 04  D3T03015L062-10.4ISOTM... 3 1.55 30 6.2 3 3 1.6
M2X0.4 04  D3T06015L062-10.4ISOTM... 6 1.55 57 6.2 3 3 1.6
M2.5x0.45 045  D3T03019L077-10.45ISOTM... 3 1.95 30 77 3 3 2.05
M2.5x0.45 045  D3T06019L077-10.45ISOTM... 6 195 57 77 3 3 2.05
M3X0.5 M3.5-M16x0.5 0.5  D3T03024L092-10.5ISOTM... 3 240 30 9.2 3 3 25
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 05  D3T06024L092-10.5ISOTM... 6 240 57 9.2 3 3 25
M4x0.7 0.7  D3T06031L123-10.7ISOTM... 6 3.15 57 12.3 3 3 33
M5x0.8 0.8 D3T06040L154-10.8ISOTM... 6 4.05 57 154 3 3 4.2
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.00  D3T06048L185-11.01SOTM... 6 4.80 57 18.5 3 3 5.0
M8x1.25 125 D3T08065L246-11.25ISOTM... 8 6.50 63 24.6 3 3 6.8

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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UN Americana MilliPro

Int.
L
1/8P  Est. v
Definita da: ANSI B1.1:74 Le=Passox3 3 taglienti
Classe di tolleranza: 2B Sporgenza consigliata
MilliPro 2x Do (L1 < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr.taglienti  Denti ~ Diametro del foro*
UNC UNF tpi Int. D D2 L L1 YA Zt mm
No.1-72 72 D3T06014L039-172UNTM... 6 145 57 39 3 3 1.6
No.1-64 No.2-64 64 D3T06014L042-164UNTM... 6 140 57 4.2 3 3 1.5
No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-156UNTM... 6 1.65 57 50 3 3 1.8
No.3-48 No.4-48 48 D3T06019L060-148UNTM... 6 1.90 57 6.0 3 3 2.1
No.4,No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L060-140UNTM... 6 210 57 6.0 3 3 2.3
No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L072-140UNTM... 6 245 57 7.2 3 3 2.6
No.8-36 36 D3T06033L087-136UNTM... 6 3.30 57 8.7 3 3 35
No.6,No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-132UNTM... 6 2.55 57 74 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-132UNTM... 6 3.20 57 10.0 3 3 35
No.10-32 32 D3T06038L103-132UNTM... 6 3.80 57 10.3 3 3 4.0
1/4"x28 28 D3T06052L132-128UNTM... 6 5.25 57 13.2 3 3 55
Nr. 10-24 5/16"x24 24 D3T06035L102-124UNTM... 6 3.58 57 10.2 3 3 39
5/16"x24 24 D3T08066L165-124UNTM... 8 6.68 63 16.5 3 3 6.9
1/4"x20 7/16"x20 20 D3T06048L134-120UNTM... 6 4.88 57 134 3 3 5.2
7/16"x20 20 D3T10095L230-120UNTM... 10 9.55 73 23.0 3 3 99
5/16"x18 18 D3T08061L169-1T8UNTM... 8 6.15 63 16.9 3 3 6.6
3/8"x16 16 D3T08067L191-1T6UNTM... 8 6.70 63 19.1 3 3 8.0
7/16'x14 14 D3T10090L233-114UNTM... 10 9.00 73 233 3 3 94
MilliPro 3 x Do (L1 < 3 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti  Diametro del foro*
UNC UNF tpi Int. D D2 L L1 YA Zt mm
No.1-72 72 D3T03014L057-172UNTM... 3 145 30 575 3 3 1.6
No.1-72 72 D3T06014L057-172UNTM... 6 145 57 5.75 3 3 1.6
No.2-56 No.3-56 56 D3T03016L070-I56UNTM... 3 1.65 30 70 3 3 1.8
No4,No.5-40 No.6-40 40 D3T03021L090-140UNTM... 3 210 30 9.0 3 3 2.3
No4,No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L090-140UNTM... 6 2.10 57 9.0 3 3 2.3
No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L100-140UNTM... 6 245 57 10.0 3 3 2.6
No.6,No.8-32 No.10-32 32 D3T03025L110-132UNTM... 3 2.55 30 1.0 3 3 2.8
No.6,No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L110-132UNTM... 6 2.55 57 11.0 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L130-I132UNTM... 6 3.20 57 13.0 3 3 34
No.10-32 32 D3T06038L150-132UNTM... 6 3.80 57 15.1 3 3 4.0
No.12-28 1/4"x28 28 D3T06044L170-128UNTM... 6 4.40 57 17.0 3 3 4.7
1/4"x28 28 D3T06052L196-128UNTM... 6 5.25 57 19.6 3 3 5.5
5/16"x24 24 D3T08066L245-124UNTM... 8 6.68 63 24.5 3 3 6.9
1/4"x20 7/16"x20 20 D3T06048L198-120UNTM... 6 4.88 57 19.8 3 3 51
5/16"x18 18 D3T08061L239-1T8UNTM... 8 6.15 63 24.0 3 3 6.6

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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UNJ MilliPro

Int.

L
«— ] —>
R max 0.18042P

Rmin 0.15011P  Est, %;’ I

Definita da: MIL-5-8879C Le=Passox3 3 taglienti
Classe di tolleranza: 3B Sporgenza consigliata
MilliPro 3 x Do (L1 < 3 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr.taglienti  Denti  Diametro del foro*
UNJC UNJF tpi Int. D D2 L L1 Z 7t mm
0.138"(#6) 0.190"(#10) 32 D3T06027L110-132UNJTM... 6 270 57 10 3 3 2.8
0.250"(1/4") 28 D3T06054L195-128UNJTM.. 6 540 57 195 3 3 5.6
0.190"#10) 24 D3T06037L149-124UNJTM... 6 370 57 149 3 3 4.0
0.3125"(5/16") 24 D3T08067L241-124UNJTM... 8 6.70 63 241 3 3 70
0.250"(1/4") 20 D3T06050L195-20UNJTM.. 6 500 57 195 3 3 53
0.4375'(7/16") 20 D3T10096L335-20UNJTM... 10 960 73 335 3 3 10.0
0.3125"(5/16") 0.5625"(9/16") 18 D3T08064L241-1T8UNJTM... 8 640 63 241 3 3 6.75
0.375"(3/8") 0.750"(3/4") 16 D3T08077L290-1T6UNJTM.. 8 770 63 290 3 3 8.1
0.4375"(7/16") 0.875"(7/8") 14 D3T10092L335-114UNJTM... 10 920 73 335 3 3 9.5
0.500"(1/2") 13 D3T10099L385-113UNJTM... 10 990 73 385 3 3 1.0
MJ MilliPro
Int.
L
1/8P st %‘:"
Le =Passox 3 R
Definita da: 1SO 5855 3 taglienti
Classe di tolleranza: 4h/6h-4H/5H Sporgenza consigliata
MilliPro 3 x Do (L1 < 3 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti Diametro del foro
Standard mm Int. D D2 L L1 z 7t mm
MJ3x0.5 0.5 D3T06024L092-10.5MJTM... 6 240 57 9.2 3 3 2.6
MJ3.5x0.6 0.6 D3T06028L110-10.6MJTM... 6 285 57 110 3 3 3.0
MJ4x0.7 0.7 D3T06031L123-10.7MJTM... 6 315 57 123 3 3 34
MJ5x0.8 0.8 D3T06040L154-10.8MJTM... 6 405 57 154 3 3 43
MJ6x1.0 1.0 D3T06048L185-11.0MJTM... 6 480 57 185 3 3 51
MJ8x1.25 1.25 D3T08065L246-11.25MJTM... 8 6.50 63 246 3 3 6.9
MJ10x1.5 1.50 D3T10082L308-11.50MJTM... 10 820 73 308 3 3 8.7
MJ12x1.75 1.75 D3T10099L370-11.75MJTM... 10 990 73 370 3 3 104
MJ14x2 2.0 D3T12119L425-12.0MJTM... 12 190 83 425 3 3 12.25

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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ISO Metrica MilliPro Dentale

Int.
L | D2
LT — | f 7 <
1/8P Est. %
Definita da: R262 (DIN 13) Sporgenza consigliata 3 taglienti
Classe di tolleranza: 6H
MilliPro Dentale
Per impieghi su implantologia dentale 3xDo (L1<3 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm tagmgnti Denti Diametro del foro
M Passo grosso M Passo fine mm Int. D D2 L L1 z Zt mm
M1.0x0.25 M1.4x0.25 0.25 D1T03007L031-10.25ISOTM... 3 0.70 31 31 3 1 0.75
M1.2x0.25 M1.4x0.25 0.25 D1T03009L038-10.25ISOTM... 3 0.90 31 3.8 3 1 0.95
M1.4x0.3 - 0.30 D1T03011L044-10.30ISOTM... 3 1.05 31 44 3 1 1.15
M1.6x0.35 - 0.35 D1T03012L050-10.35ISOTM... 3 1.20 31 5.0 3 1 1.30
M1.8x0.35 M2.0x0.35 0.35 D1T03014L056-10.35ISOTM... 3 140 31 5.6 3 1 1.50
M2.0x0.4 = 040 D1T03015L062-10.401SOTM... 3 1.50 31 6.2 3 1 1.65
M2.5x0.45 - 0.45 D1T03019L077-10.45ISOTM... 3 1.95 31 77 3 1 2.10
UN Americana MilliPro Dentale
Int.
L | D2
L1
_ ¥
D
/8P Est. v
Definita da: ANSI B1.1:74 Sporgenza consigliata 3 taglienti
Classe di tolleranza: 2B
MilliPro Dentale
Per impieghi su implantologia dentale 3xDo (L1<3 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm tag,\llitrénti Denti Diametro del foro
UNF tpi Int. D D2 L L1 z zt mm
0-80 80  DIT03011L046-I80UNTM... 3 115 31 46 3 1 130
172 72 DIT03014L065-172UNTM.. 3 145 31 6.5 3 1 160

Le MIlliPro per applicazione dentale sono state progettate per la lavorazione di titanio ed acciaio inossidabile con elevato numero di giri.
Le MilliPro dentale D1T sono utilizzabili anche per tutti i tipi di filettature
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ISO Metrica

MilliPro EL

Int.

1/8P

Est.

Definita da: R262 (DIN 13)
Classe di tolleranza: 6H

<« L1 —>

Le =Passox 3

Sbalzo max. 66.0mm

3 taglienti

MilliPro EL

Mini Filettature extra lunghe

2x Do (L1 < 2 x Diametro della filettatura)

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti  Diametro del foro*
MPasso grosso M Passo fine mm Int. D D2 L L1 z 7t mm
M2x0.4 04 D3T06015L042-10.4ISOTML... 6 155 100 42 3 3 1.6
M2.5x0.45 045 D3T06019L052-1045ISOTML... 6 195 100 52 3 3 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L062-10.5ISOTML... 6 240 100 62 3 3 25
UN Americana MilliPro EL

Int.

1/8P

Est.

Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2B

<— L1 ——>

Le=Passox 3

Sbalzo max. 66.0mm

3 taglienti

MilliPro EL

Mini Filettature extra lunghe

2 x Do (L1 < 2 x Diametro della filettatura)

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti  Diametro del foro*
UNC UNF tpi Int. D D2 L L1 z 7t mm
No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-I56UNTML... 6 165 100 50 3 3 1.8
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L060-140UNTML... 6 210 100 6.0 3 3 2.3
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-132UNTML... 6 255 100 74 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-132UNTML... 6 320 100 100 3 3 34

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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ISO Metrica MilliPro HD

Int.

1/4pP Int.

< ] —>

4-6 taglienti
1/8P Est. Sporgenza consigliata g

Definita da: R262 (DIN 13)
Classe di tolleranza: 6H

Fresa sinistra

MilliPro HD
Mini Filettature in materiali molto duri fino a 62 HRc 2xDo (L1 < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Tag,\llirénti Denti %Elr%ergf

M Passo grosso M Passo fine mm Int. D D2 L L1 z Zt mm
M2x0.4 04 S2L06015L042-10.4ISOTM... 6 1.55 76 4.60 4 2 1.6
M2.2x0.45 045 S2L06016L046-10.45ISOTM... 6 1.65 76 5.05 4 2 1.8
M2.5x0.45 045 S2L06019L052-10.45ISOTM... 6 195 76 5.65 4 2 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 $2L06024L062-10.5ISOTM... 6 240 76 6.75 4 2 2.55
M3.5x0.6 0.6 S2L06027L073-10.6ISOTM... 6 2.75 76 790 4 2 295
M4x0.7 0.7 S2L06031L083-10.7ISOTM... 6 315 76 9.05 4 2 335
M5x0.8 0.8 S2L06040L104-10.81SOTM... 6 4.05 76 11.20 4 2 43
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 S2106048L125-11.0ISOTM... 6 4.80 76 13.50 5 2 5.1
M8x1.25 1.25 S2L08065L166-11.25ISOTM... 8 6.50 80 17.85 5 2 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50 S2L.08079L208-11.50ISOTM... 8 790 80 2230 6 2 8.6
M12x1.75 1.75 S2L10099L.250-11.75ISOTM... 10 9.90 101 26.75 6 2 104

MilliPro HD

Mini Filettature in materiali molto duri fino a 62 HRc 3xDo (L1 < 3 x Diametro della filettatura)

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti  Denti Dia“f“;rgf del
MPasso grosso M Passo fine mm Int. D D2 L L1 z 7t mm
M2x0.4 04 S2L06015L062-10.4ISOTM... 6 1.55 76 6.60 4 2 1.6
M2.5x0.45 045 S2L06019L077-10.45ISOTM... 6 1.95 76 8.15 4 2 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 S21.06024L092-10.5ISOTM... 6 240 76 9.75 4 2 255
M4x0.7 0.7 S2L06031L123-10.7ISOTM... 6 315 76 13.05 4 2 3.35
M5x0.8 0.8 S2L06040L154-10.8ISOTM... 6 4.05 76 16.20 4 2 43
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 S21.06048L185-11.0ISOTM... 6 4.80 76 19.50 5 2 5.1
M8x1.25 1.25 S2L08065L.246-11.25ISOTM... 8 6.50 80 2585 5 2 6.8
Sgrossatura (Profilo parziale) Finitura (profilo completo

Due denti: quello anteriore a profilo
parziale seguito da un secondo con
profilo completo per la finitura

Le frese MilliPro HD sono sinistre
Per | centri CNC usate il codice M04.

La direzione della lavorazione
dovra essere dall’alto verso il basso.

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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UN Americana MilliPro HD
Int.

< O >

- 4-6 taglienti
1/8P  Est. Sporgenza consigliata

Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2B

Fresa sinistra

MilliPro HD

Mini Filettature in materiali molto duri fino a 62 HRc 2xDo (L1 < 2 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti  Denti  Diametro del foro*

UNC UNF tpi Int. D D2 L L1 VA Zt mm

No.2-56 No.3-56 56 S2L06016L050-I56UNTM... 6 165 76 545 4 2 1.80

No.3-48 No.4-48 48 S2L06019L060-148UNTM... 6 190 76 653 4 2 2.0

No.4-40, No.5-40 No.6-40 40 S2L06021L060-140UNTM... 6 210 76 664 4 2 2.35

No.5-40 No.6-40 40 S2L06024L072-140UNTM... 6 245 76 784 4 2 2.65

No.8-36 36 S2L06033L087-136UNTM... 6 330 76 941 4 2 3.55

No.6-32, No.8-32 No.10-32 32 S2L06025L074-132UNTM... 6 255 76 820 4 2 2.85

No.8-32 No.10-32 32 S2L06032L100-132UNTM... 6 320 76 1079 4 2 3.50

No.10-32 32 S2L06037L100-132UNTM... 6 370 76 10.80 4 2 417

1/4"x28 28 S2L06052L132-128UNTM... 6 525 76 141 5 2 5.55

No.10-24 5/16"x24 24 S2L06035L102-124UNTM... 6 358 76 11.26 4 2 3.90

5/16"x24 24 S2L08066L165-124UNTM... 8 668 80 1756 5 2 7.00

1/4"-20 7/16"x20 20 S2L06048L134-120UNTM... 6 488 76 1467 5 2 5.20

7/16"x20 20 S2L10095L230-120UNTM... 10 955 101 2427 6 2 9.90

5/16"x18 18 S2L08061L160-118UNTM... 8 6.15 80 1817 4 2 6.50

3/8'x16 16 S2L08076L197-1T6UNTM... 8 765 80 21.29 5 2 8.00

7/16"x14 14 S2L10090L.233-1T4UNTM... 10 900 101 2511 6 2 9.50

1/2'x13 13 S2L10099L256-113UNTM... 10 990 101 2755 6 2 10.90

MilliPro HD

Mini Filettature in materiali molto duri fino a 62 HRc 3xDo (L1 < 3 x Diametro della filettatura)
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr.taglienti  Denti  Diametro del foro*

UNC UNF tpi Int. D D2 L L1 Z Zt mm

Nr. 4-40, Nr. 5-40 No.6-40 40 S2L06021L090-140UNTM... 6 210 76 964 4 2 2.35

Nr. 5-40 No.6-40 40 S2L06024L100-140UNTM... 6 245 76 10.64 4 2 2.65

Nr. 6-32, Nr. 8-32 No.10-32 32 S2L06025L110-132UNTM... 6 255 76 1179 4 2 2.85

Nr. 8-32 No.10-32 32 S2L06032L130-132UNTM... 6 320 76 1379 4 2 3.50

1/4"x28 28 S2L06052L196-128UNTM... 6 525 76 2051 5 2 5.55

5/16"x24 24 S2L08066L245-124UNTM... 8 668 80 2556 5 2 700

1/4"x20 7/16"x20 20 S2L06048L198-120UNTM... 6 488 76 2107 5 2 5.20

5/16'x18 18 S2L08061L240-118UNTM... 8 615 80 26.17 4 2 6.50

7/16"x14 14 S2L10090L335-1T4UNTM... 10 900 101 3531 6 2 9.50

Sgrossatura (Profilo parziale) ——" Finitura (profilo completo)

Due denti: quello anteriore a profilo
parziale seguito da un secondo con
profilo completo per la finitura

Le frese MilliPro HD sono sinistre
Per | centri CNC usate il codice M04.

La direzione della lavorazione
dovra essere dall’alto verso il basso.

I *  Diametro del foro si riferisce al diametro minimo della filettatura.
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Tap 60°, Tap 55° Taglienti diritti

Int.

Taglienti diritti - Taper 60°
TM Solid Taglienti diritti per applicazioni su piastre ossee

Passo Codice Conico Angolo filettatura Altezza profilo Dimensioni mm Nr.taglienti  Denti
mm Int. a h D D2 D1 L Le z /t
04 S06059L080-10.4TAP6OTM... 20° 60° 0.20 6 59 3.2 57 8.0 3 20
0.5 S06059L090-10.5TAP60TM... 20° 60° 0.25 6 59 29 57 9.0 3 18

Taglienti diritti - Taper 55°
TM Solid Taglienti diritti per applicazioni su piastre ossee

Passo Codice Conico Angolo filettatura Altezza profilo Dimensioni mm Nr. taglienti  Denti
mm Int. a h D D2 D1 L Le z Zt
0.3 S03028L039-10.3TAP55TM... 20° 55° 0.18 3 2.8 1.5 38 39 3 13
0.35  S04039L063-10.35TAP55TM... 20° 55° 0.20 4 39 1.8 45 6.3 3 18
04 S06059L100-10.4TAP55TM... 20° 55° 0.29 6 59 2.5 57 10.0 3 25
0.5 S06059L090-10.5TAPS5TM... 20° 55° 0.33 6 59 29 57 9.0 3 18
0.6 S06059L066-10.6TAPS5TM... 20° 55° 047 6 59 3.8 57 6.6 3 1
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ISO Metrica Taglienti diritti

Est. + Int.
1/4P Int. le D2
0 . LD
e —— R -
S
L
1/8P Est.
Definita da: R262 (DIN 13)
Classe di tolleranza: 6g/6H

Taglienti diritti - Est.

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti

Diam. Min. mm Est. D D2 L Le z 7t h mm
M3 0.50 S06059-E0.5ISOTM... 6 590 57 15.0 3 30 0.31
M4.5 0.75 S08079-E0.75ISOTM... 8 790 63 19.5 3,5% 26 0.46
Mé 1.00 S10099-E1.0ISOTM... 10 9.90 72 24.0 5 24 0.61
M10 1.50 S12119-E1.5ISOTM... 12 11.90 83 30.0 5 20 092
M14 2.00 S12119-E2.0ISOTM... 12 11.90 83 300 5 15 1.23
M24 3.00 S16159-E3.0I1SOTM... 16 15.90 92 36.0 5 12 1.84
M36 4.00 S16159-E4.0I1SOTM... 16 15.90 92 40.0 5 10 245
M64 6.00 S20199-E6.0ISOTM... 20 19.90 104 36.0 5 6 3.68

Taglienti diritti - Int.

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti

Diam. Min. mm Int. D D2 L Le z Zt h mm
M4.5 0.75 S04030-10.75ISOTM... 4 3.00 42 6.7 3 9 043
M8 0.75 S06059-10.75ISOTM... 6 590 57 15.0 3 20 043
M5 0.80 S04036-10.8ISOTM... 4 3.60 42 8.0 3 10 0.46
Mé 1.00 S06040-11.01SOTM... 6 4.00 57 9.0 3 9 0.58
M12 1.00 S08079-11.01SOTM... 8 790 63 20.0 3,5% 20 0.58
M8 1.25 S06050-11.25ISOTM... 6 5.00 57 12.5 3 10 0.72
M10 1.50 S06059-11.5ISOTM... 6 590 57 15.0 3 10 0.87
M14 1.50 S10099-11.5ISOTM... 10 9.90 72 24.0 5 16 0.87
M18 1.50 S12119-11.5ISOTM... 12 11.90 83 300 5 20 0.87
M12 1.75 S08079-11.75I1SOTM... 8 790 63 19.2 3,5% il 1.01
M16 2.00 S10099-12.0ISOTM... 10 990 72 24.0 5 12 1.15
M18 2.00 S12119-12.01SOTM... 12 11.90 83 30.0 5 15 1.15
M20 2.50 S12119-12.5I1SOTM... 12 11.90 83 300 5 12 144
M24 3.00 S16159-13.0ISOTM... 16 15.90 92 36.0 5 12 1.73
M30 3.50 S16159-13.5ISOTM... 16 15.90 92 38.5 5 " 2.02
M36 4.00 S16159-14.01SOTM... 16 15.90 92 40.0 5 10 2.31
M48 5.00 S20199-15.0I1SOTM... 20 19.90 104 40.0 5 8 2.89
M64 6.00 S20199-16.01SOTM... 20 19.90 104 36.0 5 6 346

I * Disponibile con 3 e 5 taglienti. Aggiungere 3 o 5 al codice d'ordine (TM/TM5)
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UN Americana Taglienti diritti

Est. + Int.

1/8P  Est.

Definita da: ANSI B1.1:74
Classe di tolleranza: 2A/2B

Taglienti diritti - Est.

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti

Diam. Min. tpi Est. D D2 L Le VA Zt h mm
No.6 32 S06059-E32UNTM... 6 590 57 14.3 3 18 0.49
No.12 28 S08079-E28UNTM... 8 790 63 199 3, 5% 22 0.56
1/4" 20 S10099-E20UNTM... 10 9.90 72 229 5 18 0.78
5/16" 18 S10099-E18UNTM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.87
3/8" 16 S12119-E16UNTM... 12 11.90 83 28.6 5 18 0.97
9/16" 12 S12119-E12UNTM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.30
1" 8 S16159-E8UNTM... 16 15.90 92 381 5 12 1.95
13/8" 6 S20199-E6UNTM... 20 19.90 104 381 5 9 2.60

Taglienti diritti - Int.

Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti

Diam. Min. tpi Int. D D2 L Le z 7t h mm
No.8 36 S04030-136UNTM... 4 3.00 42 6.3 3 9 041
No.8 32 S04030-132UNTM... 4 3.00 42 6.3 3 8 0.46
5/16" 32 S06059-132UNTM... 6 590 57 14.3 3 18 046
No.12 28 S04036-128UNTM... 4 3.60 42 8.2 3 9 0.52
716" 28 S08079-128UNTM... 8 790 63 199 3,5% 22 0.52
No.12 24 S06040-124UNTM... 6 4.00 57 85 3 8 0.61
1/4" 20 S06040-120UNTM... 6 4.00 57 10.2 3 8 0.73
9/16" 20 S10099-120UNTM... 10 9.90 72 229 5 18 0.73
5/16" 18 S06050-1T8UNTM... 6 5.00 57 127 3 9 0.81
9/16" 18 S10099-118UNTM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.81
3/8" 16 S06059-1T6UNTM... 6 590 57 14.3 3 9 092
3/4" 16 S12119-116UNTM... 12 11.90 83 286 5 18 0.92
716" 14 S08079-114UNTM... 8 790 63 18.1 3,5% 10 1.05
172" 13 S08079-113UNTM... 8 790 63 19.5 3, 5% 10 1.13
9/16" 12 S10099-112UNTM... 10 9.90 72 233 5 11 1.22
1" 12 S12119-112UNTM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.22
5/8" " S10099-11TUNTM... 10 9.90 72 231 5 10 1.33
3/4" 10 S12119-110UNTM... 12 11.90 83 279 5 11 147
7/8" 9 S16159-I9UNTM... 16 15.90 92 333 5 12 1.63
1" 8 S16159-18UNTM... 16 15.90 92 381 5 12 1.83
11/8" 7 S16159-17UNTM... 16 15.90 92 36.3 5 10 2.09
13/8" 6 S20199-16UNTM... 20 19.90 104 38.1 5 9 244
13/4" 5 S20199-I5UNTM... 20 19.90 104 40.6 5 8 293
2" 45 S20199-14.5UNTM... 20 19.90 104 39.5 5 7 3.26

I * Disponibile con 3 e 5 taglienti. Aggiungere 3 o 5 al codice d'ordine (TM/TM5)
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BSW Taglienti diritti

Est. + Int.

Est.

AVAVAN - .
R0.137P ‘ T ,,g @

Definita da: B.S.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 L
Classe di tolleranza: Medio classe A

Taglienti diritti
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
Diam. Min. tpi Est. + Int. D D2 L Le YA Zt hmm
1/4" 20 S06040-EI20BSWTM... 6 4.00 57 10.16 3 8 0.81
5/16" 18 S06050-EIM8BSWTM... 6 5.00 57 11.29 3 8 0.90
3/8" 16 S06059-EN6BSWTM... 6 590 57 14.29 3 9 1.02
716" 14 S08079-EIT4BSWTM... 8 790 63 18.14 3, 5% 10 116
172" 12 S08079-EI12BSWTM... 8 790 63 19.05 3,5% 9 1.36
5/8" " S10099-EIMBSWTM... 10 9.90 72 23.09 5 10 148
3/4" 10 S12119-EITOBSWTM... 12 11.90 83 2794 5 N 1.63
7/8" 9 S12119-EI9BSWTM... 12 11.90 83 28.22 5 10 1.81
1 8 S16159-EI8BSWTM... 16 15.90 92 38.10 5 12 2.03
11/8" 7 S16159-EI7BSWTM... 16 15.90 92 36.29 5 10 2.32
13/8" 6 S16159-EI6BSWTM... 16 15.90 92 38.10 5 9 2.71
15/8" 5 S20199-EI5BSWTM... 20 19.90 104 40.64 5 8 3.25
17/8" 4.5 S20199-EI14.5BSWTM... 20 19.90 104 39.51 5 7 3.61
BSP Taglienti diritti
Est. + Int.
D2
‘ S f
AVAVANRE. - e — i @
Est. .
Definita da: B.5.2779:1956
Classe di tolleranza: Medio classe
Taglienti diritti
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
Diam. Min. tpi Est. + Int. D D2 L Le z Zt h mm
116" 28 S06059-EI28BSPTM... 6 590 57 14.51 3 16 0.58
1/4" 19 S08079-EI19BSPTM... 8 790 63 18.72 3,5% 14 0.86
1/2" 14 S12119-El14BSPTM... 12 11.90 83 29.03 5 16 1.16
1 N S16159-EI11BSPTM... 16 15.90 92 34.64 5 15 148

I * Disponibile con 3 e 5 taglienti. Aggiungere 3 o 5 al codice d'ordine (TM/TM5)
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BSPT

Taglienti diritti

Est. + Int.

Definita da: B.5.21:1985
Classe di tolleranza: Standard BSPT

Taglienti diritti

Filettatura Passo

Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
Diam. Min. tpi Est. + Int. D D2 L Le z Zt h mm
1/16" 28 S06059-EI28BSPT-TM... 6 590 57 9.98 3 1 0.58
1/4" 19 S08079-EI19BSPT-TM... 8 790 63 14.71 3, 5% " 0.86
172" 14 S12119-El14BSPT-TM... 12 11.90 83 19.96 5 " 1.16
1" N S16159-EI11BSPT-TM... 16 15.90 92 39.25 5 17 148
NPT Taglienti diritti
Est. + Int.

D2
> (@)
A\
Definita da: USAS B2.1:1968 L
Classe di tolleranza: Standard NPT
Taglienti diritti
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
Diam. Min. tpi Est. + Int. D D2 L Le z 7t h mm
116" 27 S06059-EI27NPT-TM... 590 57 941 3 10 0.66
1/4" 18 S08079-EI18NPT-TM... 8 790 63 14.11 3, 5% 10 1.01
1/2" 14 S12119-EIT4NPT-TM... 12 11.90 83 19.96 5 n 133
1" 1.5 S16159-E11.5NPT-TM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.64
21/2" 8 S16159-EISNPT-TM... 16 15.90 92 38.10 5 12 242

I * Disponibile con 3 e 5 taglienti. Aggiungere 3 o 5 al codice d'ordine (TM/TM5)
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ANPT

Taglienti diritti

Est. + Int.

Definita da: MIL-P-7105B
Classe di tolleranza: Standard ANPT

Taglienti diritti
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
Diam. Min. tpi Est. + Int. D D2 L Le z Zt hmm
174" 18 S08079-EIM8ANPT-TM... 8 790 63 14.11 5 10 1.10
172" 14 S12119-EM4ANPT-TM... 12 11.90 83 19.96 5 1 142
wvivargus| ses |
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NPTF Taglienti diritti
Est. + Int.

Definita da: ANSI 1.20.3-1976
Classe di tolleranza: Standard NPTF

Taglienti diritti
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
Diam. Min. tpi Est. + Int. D D2 L Le z Zt h mm
1/16" 27 S06059-EI27NPTFTM... 6 590 57 941 3 10 0.64
1/4" 18 S08079-ENNBNPTFTM... 8 790 63 14.11 3, 5% 10 1.0
172" 14 ST12119-EIT4ANPTFTM... 12 11.90 83 19.96 5 11 1.35
1" 11.5 S16159-EIT1.5NPTFTM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.63
21/2" 8 S16159-EISNPTFTM... 16 15.90 92 38.10 5 12 2.38
Pg Taglienti diritti
Est. + Int.

RO.107P Est.

Definita da: DIN 40430
Classe di tolleranza: Standard

Taglienti diritti
Filettatura Passo Codice Dimensioni mm Nr. taglienti Denti
tpi Est. + Int. D D2 L Le z Zt h mm
Pg7 20 S08079-EI20PGTM... 8 790 63 19.05 3,5% 15 0.61
Pg9, 11,135, 16 18 S10099-E18PGTM... 10 9.90 72 23.99 5 17 0.67
Pg21, 29, 36,42, 48 16 S12119-EIT6PGTM... 12 11.90 83 28.58 5 18 0.76

I * Disponibile con 3 e 5 taglienti. Aggiungere 3 o 5 al codice d'ordine (TM/TM5)
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Gradi e loro applicazioni

Helicool

VTH
HCR HCC
-
,.

MilliPro /Pro Denta/v‘Pro HD
MilliPro EL /tatura profonda

« Impiego generico, grado per filettature gravose
- Rivestito TiAIN per elevata resistenza all'usura

Helical

7 VTS ) 7 VTS

Taglienti diritti HTC (Thriller)

» Grado per impiego generico, progettato -
oP piego g progettato . « Rivestiti in TIAIN
specialmente per le frese TM a taglienti dritti i ) . )
T : , « La prima scelta per ghise e lavorazioni generiche
« Rivestito TiAIN per elevata resistenza all'usura

"VARGUS
ceENiIVusST
Selettore utensile e
Generatore programma

HTC (Thriller)

d==" + Non legato
B « Prima scelta per alluminio e impiego generico
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Gradi, Velocita di taglio Vc [m/min] ed Avanzamento f [nm/giro] consigliati

S Ve [m/min] Avanzamento [mm/dente]
z Helicool, HCR, HCC,
= Durezza| Helical, Sraight, | MilliPro . Filettature| Heficool
Materiale | © Brinel| |Deep Threading Helical | Diritti profonde HCC | MilliPro
Gruppi | = | Materiale HB | VTH [ VTS | VTH HCR
1 Basso carbonio (C=0.1-0.25%) 125 80-250 | 50-180 | 60-120 | 0.03-0.08| 0.03-0.08| 0.10-0.35| 0.03-0.08| 0.02-0.16
2 | Non Iegato Medio carbonio (G=0.25-0.55%) 150 80-230 | 50-140 | 60-120 | 0.03-0.08| 0.03-0.08 | 0.08-0.30{ 0.03-0.08| 0.02-0.16
3 Alto carbonio (G=0.55-0.85%) 170 | 80-200 | 50-120 | 60-90 | 0.03-0.08| 0.03-0.06|0.08-0.30 0.03-0.08| 0.02-0.16
4 | Bassamente Non temprato 180 | 60-180 |60-170| 60-90 | 0.03-0.08| 0.03-0.07 | 0.08-0.30| 0.03-0.08| 0.02-0.16
5 I(g%ar:]gnti Temprato 275 60-170 [60-160| 50-80 |0.03-0.07| 0.03-0.07 | 0.08-0.30| 0.03-0.07| 0.02-0.07
6 |leganti<5%) Temprato 350 | 60-160 |60-150| 50-80 | 0.02-0.05| 0.02-0.04| 0.05-0.15| 0.02-0.06| 0.02-0.03
7 | Acciaio Ricotto 200 | 40-100 | 40-90 | 50-80 | 0.03-0.07| 0.03-0.07 | 0.10-0.24| 0.03-0.07| 0.02-0.09
altamente
legato
8 (elementi Temprato 325 30-80 | 30-70 | 50-80 |0.02-0.04| 0.02-0.05| 0.05-0.15| 0.03-0.06| 0.02-0.03
leganti>5%)
9 Pt Bassamente legato (elementi leganti <5%) 200 | 80-250 [70-200| 70-90 |0.03-0.08| 0.03-0.06 | 0.08-0.30| 0.03-0.07| 0.02-0.16
cciaio fuso
10 Altamente legato (elementi leganti >5%) 225 | 60-170 |60-150 | 60-80 |0.03-0.05| 0.03-0.06 | 0.05-0.15| 0.03-0.07| 0.02-0.03
11 | Acciao Non temprato 200 | 60-150 |[50-140| 60-90 |0.04-0.07| 0.02-0.05 | 0.11-0.35| 0.03-0.08| 0.02-0.16
— inossidabile
12 | Ferritico Temprato 330 | 60-120 | 50-110| 50-80 | 0.02-0.06| 0.01-0.03 | 0.05-0.24| 0.03-0.06| 0.02-0.03
13 ACCiaQ . Austenitico 180 60-140 [60-130| 60-90 |0.03-0.08| 0.02-0.05| 0.11-0.35| 0.03-0.08] 0.02-0.16
— inossidabile —
14 | Austenitico Super Austenitico 200 60-130 [50-120| 50-80 |0.03-0.08| 0.02-0.05| 0.11-0.35| 0.03-0.06| 0.02-0.16
Acciao | 15 | Acciao Non temprato 200 | 60-160 |50-150 | 60-90 |0.03-0.08| 0.02-0.05 | 0.11-0.35| 0.03-0.06| 0.02-0.16
inossidabiler—7 inossidabile
16 | Fuso Ferritico | Temprato 330 | 60-110 [50-100| 50-80 |0.02-0.05| 0.02-0.03 | 0.10-0.24| 0.02-0.05| 0.02-0.03
17 ACCia_O X Austenitico 200 60-150 50-140| 60-90 |0.03-0.08| 0.02-0.06| 0.11-0.35| 0.02-0.05| 0.02-0.16
——1 inossidabile
Fuso Austenitico Temprato 330 | 60-100 | 50-90 | 50-80 | 0.02-0.05| 0.01-0.03 | 0.10-0.24 0.02-0.04| 0.02-0.03
. X Ferritica (truciolo corto) 130 60-70 |60-150| 50-80 |0.03-0.08| 0.03-0.08| 0.05-0.15| 0.03-0.08| 0.02-0.03
Ghisa malleabile — -
Perlitica (truoo\olungo) 230 60-150 [80-100| 60-90 |0.03-0.08] 0.03-0.06| 0.10-0.24| 0.03-0.07| 0.02-0.12
b o Bassa resistenza alla trazione 180 | 70-160 |50-140 | 70-100 | 0.03-0.08| 0.03-0.06 | 0.09-0.25| 0.03-0.07| 0.02-0.16
isa grigia : -
Alta resistenza alla trazione 260 | 40-120 |40-110| 60-90 | 0.02-0.06| 0.02-0.05 | 0.10-0.24 0.03-0.07| 0.02-0.12
Ghisa nodulare | Ferritica 160 | 40-110 |40-100| 70-100 | 0.03-0.08| 0.03-0.07| 0.09-0.25| 0.03-0.08| 0.02-0.16
G Perlitica 260 | 40-100 | 40-90 | 60-90 | 0.02-0.06| 0.02-0.05 | 0.10-0.24 0.03-0.07| 0.02-0.12
Lﬁghe di Non invecchiato 60  [200-300(150-250| 60-250 | 0.05-0.12| 0.05-0.15 | 0.12-0.40| 0.04-0.1 | 0.03-0.15
alluminio
Semilavorate Incrudito 100 [150-250{100-220| 60-150 | 0.05-0.12| 0.03-0.1 | 0.10-0.32| 0.03-0.1 | 0.03-0.16
Leghe_dj Fuso 75 100-200| 80-150 | 60-250 | 0.05-0.12| 0.05-0.15 | 0.10-0.32| 0.03-0.1 | 0.03-0.16
alluminio Fuso & Ricotto 90 {120-220|90-160| 60-150 | 0.05-0.12| 0.03-0.1 | 0.10-0.30| 0.06-0.12| 0.02-0.16
Leghe di f N ) b
| alluminio Fuso Si 13-22% 130 |200-300{150-250, 250 | 0.05-0.12| 0.05-0.15| 0.10-0.32| 0.05-0.12| 0.03-0.15
Rame e Ottone 90 200-300150-250| 60-250 | 0.06-0.13| 0.05-0.15| 0.12-0.40| 0.05-0.12| 0.03-0.16
leghe dirame | yonz0 e Rame senza piombo 100 [150-250{100-220| 60-150 | 0.05-0.12| 0.03-0.1 | 0.10-0.32| 0.05-0.12| 0.03-0.15
Ricotto (Base ferro) 200 | 30-60 | 30-50 | 60 |0.03-0.07| 0.02-0.04| 0.11-0.35| 0.03-0.7 | 0.02-0.16
S 20 | Leghe ad alta Incrudito (iron based) 280 | 20-50 | 20-40 | 50 |0.02-0.04| 0.01-0.03 | 0.05-0.15| 0.03-0.06| 0.02-0.03
21 |temperatura Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 15-35 | 1530 | 35 | 0.02-0.04| 0.01-0.03 | 0.05-0.15| 0.03-0.06| 0.02-0.03
resistenti [__| ) ;
NI 2- Incrudito (Base Nichel o cobalto) 350 15-30 | 1525 | 30 |0.02-0.04| 0.01-0.03 | 0.05-0.15| 0.02-0.05| 0.02-0.03
Materiale | 23 | Pure995Ti 400Rm | 40-80 | 3070 | 30-50 | 0.02-0.04| 0.01-0.03 | 0.10-0.24| 0.02-0.05| 0.02-0.07
— Leghe di Titanio
24 Leghe G+B 1050Rm | 20-50 | 20-45 | 25-35 |0.02-0.04| 0.01-0.02 | 0.10-0.24 | 0.02-0.04| 0.02-0.07
H 25 . 45-50HRc| 15-45 | 15-35 45 0.02-0.03| 0.02 |0.03-0.06| 0.02-0.03
Materiali || ﬁﬁ?;'o S Cementato & Temprato
temprati 26 51-55HRc| 15-40 | 15-30 30 0.02-0.03| 0.01 0.03-0.06| 0.02-0.03 =
Raccomandazioni: ‘
All'entrata della fresa, impostare I'avanzamento f [mm/dente] , .
) , ) , ‘ . Entrata dell'utensile arcotangente
al 70% in meno dell'avanzamento programmato per la filettatura W - I @23 /
v A‘k‘ v
esempio 7%T%J
Avanzamento della filettatura: 0.3[mm/dente] \ ! \5\“74
Avanzamente dell’'utensile in entrata: 0.09[mm/dente] Y l y
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MilliPro HD
Velocita di taglio Vc [m/min] ed Avanzamento f [mm/giro]

2 Vc [m/min] |Avanzamento f [mm/giro] per Diametro di taglio=D2
E]
Gruppi > Durezza B _ R : )
materiali | © Materiale Brinell HB VTH 1525 | 255 >7 s on
¢ | Bassamente legato
(elementi leganti<5%) Temprato 350 25-160
0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
Acciaio altamente legato
8 | (elementi leganti>5%) Temprato 32 25°180
12 | Acciao inossidabile Ferritico | Temprato 330 25-120
M Acciao inossidabile
16 by Temprato 330 25-110
/ Fuso Ferritico P 004 | 005 | 006 | 007 008
Acciao
inossidabile iao i idabi
18 éj&axl‘]ggs:ﬂﬁg'le Temprato 330 25-100
28 . Ferritica (truciolo corto) 130 25-160 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1
malleabile Fuso Iron — -
29 Perlitica (truciolo lungo) 230 25-150 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
30 . _ Bassa resistenza alla trazione 180 25-130 0.05 0.06 0.07 0.08 01
Ghisa grigia - :
31 Alta resistenza alla trazione 260 25-100 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
32 . Ferritica 160 25-125 004 0.05 0.06 0.07 0.09
Ghisa nodulare SG —
33 Pearlitic 260 25-90 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
21 Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 15-35
S —— Leghe ad alta temperatura - -
22 Incrudito (Base Nichel o cobalto)| 350 15-30 003
resistenti : ! 004 0.05 006 007
allcalore| 23 o Pure 99.5Ti 400Rm 2570
2’ — LeghediTitanio
Materiale | 24 Leghe a+B 1050Rm | 25-50
H 25 45-50HRc | 25-70 0.04 0.05 0.06 0.07 008
Materiali 26 | Acciaio extra duro Cementato & Temprato 51-55HRc 25-60 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
temprati | 27 56-62HRc | 25-50 0.02 0.03 004 0.05 0.06

HTC Parametri di taglio consigliati

Gruppi | %urirsgﬁa esistenza Vc[m/min] folmm/rev] fz[mm/dente]

materiall ) He | (NMM2| vy | vTs | <6mm |<12mm| <6mm | <12mm
Materiale

Ghisa grigia <150 <500 50-80 | 80-120 |0.10-0.15 |0.15-0.22| 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Ghisa Ghise grigie temprate 150-300 | 500-1000 | 50-80 | 80-120 |0.10-0.15|0.15-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Ghise grigie temprate <200 <700 | 50-80 | 80-120 |0.10-0.15{0.15-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Rame |truciolo corto, Brass, Bronze, Red Brass <200 <700 |100-300| — {0.06-0.10/0.10-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Alluminio, non Iegato con magnesio <100 <350 |100-400|100-400|0.10-0.25 [0.25-0.30| 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Alluminio, leghe laminate, tensione di rottura (A5) < 14% | <180 <600 |100-400|100-400|0.10-0.25 |0.25-0.30 0.03-0.06 | 0.06-0.10

'?/I‘:j;:‘i:;i%/ Alluminio, leghe laminate, tensione di rottura (A5) > 14%| <180 <600 |100-400100-400(0.03-0.06|0.06-0.12 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Alluminio, Ieghe fuse, Si<10% <180 <600 100-300|100-400{0.10-0.25 {0.25-0.30| 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Allumimo,leghe fuse, Si=10% <180 <600 — |100-300]0.10-0.25 {0.25-0.30{ 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Termoplastiche — — 60-120 | 60-120 |0.10-0.25]0.25-0.30| 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Plastica |Plastiche termoformate — — 60-100 | 60-100 0.10-0.25|0.25-0.30| 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Plastiche rinforzate con fibre — — 40-60 | 60-80 [0.10-0.15{0.15-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

V¢ - Velocita di taglio Vc [m/min]
fb (foratura) - Avanzamento al giro [mm/giro]
fz (Filettatura) - Avanzamento al dente [mm/dente]
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Informazioni sulla filettatura con frese mediante interpolazione elicoidale

Per poter eseguire una filettatura con la fresa, e necessario disporre di una fresatrice con tre assi controllati con la possibilita di eseguire
I'interpolazione elicoidale. Linterpolazione elicoidale € una funzione del CNC che produce un movimento lungo una linea elicoidale. Questo
movimento elicoidale e dato dalla combinazione di un movimento circolare su un piano con un movimento simultaneo lineare su un piano
perpendicolare al primo. Per esempio, la linea dal punto A al punto B ( Fig. A) sullo sviluppo del cilindro combina un movimento sul piano xy
con uno spostamento lineare nella direzione z.

In molti sistemi CNC questa funzione puo essere eseguita in due modi differenti:

GO2: Interpolazione elicoidale in senso orario
GO3: Interpolazione elicoidale in senso antiorario

oL Angolo dell'ellica
D: Diametro esterno

p: Passo

Fig.A Fig.B

L'operazione di filettatura con fresa ( Fig. B) consiste nella rotazione della fresa sul proprio asse unitamente ad un movimento orbitale lungo
la circonferenza o il foro del pezzo.

Durante una di queste orbite, la fresa si spostera verticalmente della misura di un passo. Questi movimenti in combinazione con la
geometria dell'inserto creano il profilo della filettatura richiesta.

Ci sono tre sistemi accettabili di accostamento con l'utensile al pezzo per iniziare I'operazione di filettatura:

Accostamento con arco tangenziale
Accostamento radiale

Accostamento con una linea tangente
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Accostamento con arco tangenziale

Con questo metodo, la fresa entra ed esce dal pezzo dolcemente. Non rimangono segni sul filetto e non ci sono vibrazioni, anche con
materiali duri.

Sebbene sia necessario un programma leggermente pit complicato rispetto all'accostamento radiale ( vedere sotto), questo e il metodo
consigliato per esecuzione di filettature di elevata qualita.

Filettatura Int. Filettatura est.

D1
Pezzo
Fresa

1-2: Accostamento rapido

2-3: Entrata della fresa lungo I'arco tangente, con movimento simultaneo lungo l'asse z
3-4: Movimento elicoidale durante una orbita completa (360°)

4-5: Uscita della fresa lungo I'arco tangente, con avanzamento continuo lungo l'asse z
5-6: Ritorno rapido

Accostamento radiale

Questo e il metodo pit semplice. Ci sono perd due caratteristiche negative relative a questo metodo:

1. Un leggero segno verticale che puo restare sul punto di entrata (ed uscita). Cio non pregiudica la tolleranza del la filettatura.

2. Quando si usa questo metodo su materiali molto duri, ci pud essere una tendenza alla vibrazione nell'accostamento fino al
raggiungimento della profondita richiesta.

Nota: Lavanzamento radiale durante la fase di entrata, fino al raggiungimento della profondita richiesta, dovrebbe essere /3 del successivo
avanzamento circolare!

Filettatura Int. Filettatura est.
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D1
Pezzo
D2
Fresa
Fresa

1-2: Accostamento radiale
2-3: Movimento elicoidale durante una orbita completa (360°)
3-4: Uscita radiale
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Accostamento con una linea tangente

Questo metodo & molto semplice, ed ha tutti i vantaggi dell'accostamento con arco tangente. Pero e utilizzabile solo per le filettature esterne.

Filettatura est.

|
D2
Fresa

1-2: Accostamento radiale con avanzamento simultaneo lungo l'asse z
2-3: Movimento elicoidale durante una orbita completa (360°)
3-4: Uscita radiale

D1
Pezzo
|

Preparazione all’'esecuzione della filettatura con fresa
Calcolo della velocita di rotazione e dell'avanzamento del tagliente

1000 x V N - Velocita di rotazione [giri/ min]
= — V - Velocita di taglio [m/min]
7T x D2 ?
D2 - Diametro di rotazione del tagliente [mm]

_ Nx1mxD2 : , T . .
V= S22 F1- Alimentazione dell'utensile sul tagliente [mm/min]
. 1000 z - Numero degli inserti

1= Nxzxf f - Avanzamento del tagliente per giro [mm/giro]

Calcolo dell'alimentazione sul centro della fresa

In molte fresatrici CNC,

£, FX(Do-D2) £, F1X(0i+D)) I'alimentazione richiesta per la
Do Di programmazione e quella del
£ _F2xDo _ FxDi centro della fresa.
Do - D2 Quando si utilizzano movimenti

lineari della fresa, 'alimentazione
sul tagliente e sul centro della
fresa sono identiche, ma non
altrettanto quando si lavora con
movimenti circolari. Le seguenti
equazioni definiscono le relazioni
tra l'alimentazione sul tagliente e
sul centro della fresa.
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Filetto

Filetto

Filettatura Int. Filettatura est.
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Lista dei codici “G” (ISO) per programma CNC

codice Descrizione codice Descrizione
% Codice di riconoscimento (ISO o EIA), + Fine del nastro H Numero di compensazione della lunghezza della fresa
G00 Posizionamento con avanzamento rapido lineare D Numero di compensazione del raggio della fresa
GO1 Interpolazione lineare X Coordinata X
G02 Interpolazione Circolare/Elicoidale CW Y Coordinata Y
GO03 Interpolazione Circolare/Elicoidale CCW 7 Coordinata Z
G40 Cancella compensazione del raggio della fresa R Raggio di lavoro
G41 Compensazione sinistra del raggio della fresa \ Coordinata X al centro dell'arco di spostamento di partenza
G42 Compensazione destra del raggio della fresa J Coordinata Y al centro dell'arco di spostamento di partenza
G43 Compensazione della lunghezza dell'utensile + M3 Inizio rotazione del mandrino
G49 Cancella compensazione della lunghezza dell'utensile M5 Fine rotazione del mandrino
G57 Scelta del sistema delle coordinate di lavoro M30 Fine programma & riavvolgimento
G90 Origine delle coordinate di lavoro relative al comando assoluto 0 Numero del programma
GI1 Comando incrementale relativo alla posizione della fresa N Numero del blocco (facoltativo)
F Avanzamento mm/min ( Inizio del commento
S Velocita del mandrino giri/min ) Fine del commento

Esempio di programma CNC (Filetto:M60x1.5X20)
%
000071 (TMINRH CLIMB CYCLES = 1) i

(Fanuc 11M Controller.) ..o,

G90 GOO G57 XO YO Punto d'origine

G43 HT0 Z0 M3 SO46 ..o Compensazione lunghezza utensile ed impostazione velocita di taglio
G91 GO0 XO YO Z-20.272 e Discesa in asse Z

G41 D60 X9.459 Y-20.595 Z0 oo Compensazione diametro utensile - on

G971 GO03 X20.595Y20.595 Z0.272 R20.595 F36 ..covvevrvviiveiiireis Entrata in arco tangente

G971 GO3 X0 YO Z1.500 1-30.054 JO .o Movimento in interpolazione elicoidale

G91 GO3 X-20.595 Y20.595 Z20.272 R20.595 Uscita in arco tangente

GO0 G40 X-9.459 Y-20.595 Z0..ooovoiveeereereeiesiesieeesesies s Compensazione diametro utensile - off
G90 G49 G57 GOO Z200.000 M5 ..ocoovoooieeeerie s Compensazione lunghezza utensile - off
MBO Fine programma

%

Raccomandazioni: ,_-J‘_\\
All'entrata della fresa, impostare I'avanzamento f [mm/dente] al 70% in meno 2 i . Entrata dell’utensile arcotangente
dell'avanzamento programmato per la filettatura K | e N

1 \\

esempio
Avanzamento della filettatura: 0.3[mm/dente] ) ! @ I,’
Avanzamento di entrata: 0.09[mm/dente] N ‘ //

wvvarqus| sz
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Diametri minimi del foro per le frese per filettare

Passo mm 05| 06 | 07 | 072109 | 10 [125] 15 [175 | 20 25(30|35|40|45]|50]55 6.0
Passo tpi 48 |44 (363228 | 0|20 1| BT w0| 3|76 5 45 4
Eggiacienserto D2 Diam. Min. del foro Di mm
TMMC 12-6.0 90 | 95| 97 | 99 100104107 ] 114] 120
TMMC 20-6.0 90 | 95| 97| 99 [ 100104107 ] 114] 120
TMMC 20-6.0 124/003 | 90 | 95 | 97 | 99 | 100|104 | 10.7| 114 | 120
TMC 122 115] 120122124 ] 125] 129 132|139 ] 145 152
TMC 20-2 115120122124 ] 125]129] 132 139 | 145 ] 153
TMLC 25-2 115120 | 122 [ 124 ] 125|129 | 13.2| 139 | 145 | 15.
TMSC 10-2 1251130126 | 13.6| 13.5 | 139 | 142 | 149 155 | 16.
TMOC 20-2 145|151 [ 152]153] 154 | 160 164 | 170 ] 178 ] 186
TMNC 16-3 1551160 16.2] 164 165 [ 169 | 172 | 179 ] 18.5 | 190 | 195 | 20.0
TMC 16-3 124/001 | 155 | 16.0|16.2 | 164 | 165 | 169|172 | 179 | 185 [ 190 | 195 | 20.0
TMC 16-3 170 | 176 | 178 [ 180 18.2| 18.7 | 190 | 196 | 20.0|20.5| 21.0 | 21.5
BTMC 16-38 170|176 | 178 [ 180182187 190 | 196 | 200| 20.5] 21.0 | 215
TM2C 20-2 170 | 176 | 178 [ 180 18.2| 18.7 | 190 | 196 | 20.0|20.5
BTMC 20-38 190|197 [20.0 | 20.2{ 204 | 208 | 210 | 216 | 220|225 | 230 | 235
TMNC 20-3 1901197 200]20.2] 204|208 210 [ 216]220]225| 2301235
TMC 20-3 200]207|210]212] 214 | 218|220 2266 | 23.0] 23.5] 240 | 245
TMOC 20-3 200(207 (210212 | 214 | 21.8 | 220|226 | 23.0|23.5| 240 | 245
BTMWC 25-38 2202271230(232]234 238|240 246|250 255|260 265
BTMLC 25-38 220]2271230(232]234]238] 240|246 | 250|255 260 | 265
TMLC 25-3 2202271230232 | 234|238 240 | 246 | 250 255|260 | 265
TMC 25-5124/004 | 25.0 | 257|260 | 262 | 26.4 | 26.8| 270 | 27.7 | 282 | 28.7 | 29.2 | 29.7 | 31.3 | 337 | 36.7 | 39.7 | 42.7
TM2C 25-3 260267270 272 274 | 278|280 28.7]29.3 | 208|303 | 30.8
BTM2C 25-38 260|267 |270 | 272 | 274 | 278 | 28.0| 287 | 293 | 29.8|30.3 | 308
TMC 25-5 300|307 | 310 (312|314 | 31.8 | 320 | 328 | 33.5 | 341 | 346 | 35.6 | 366 | 390 | 42.0 | 450 | 480
TMLC 25-5 300|307 310|312 314 | 31.8 | 320|328 33.5| 341 | 346 | 356 | 36.6|39.0 | 42.0 | 45.0 | 48.0
TMOC 25-5 300|307 310|312 314 | 31.8 | 320 | 32.8|33.5 | 341 | 346 | 356 | 36.6|39.0 | 420 | 45.0 [ 48.0
TMC 32-68 35.0 385|391 | 396 | 40.6 | 42.0 | 440 | 470 | 50.0 | 53.4 | 42.5 | 500 | 446 | 575 | 56.6
TMC 32-5 370 1380(38.2( 384386391 | 395|404 | 410 | 415 [ 42.0]43.0] 440 465|490 520|555
TMLC 32-5 370 1380(38.2| 384386391 | 395|404 | 410 | 415 | 42.0]43.0] 440465 | 490|520 555
TMNC 32-5 370 38.0(38.2| 384|386 | 391 | 395|404 | 41.0 | 415 | 42.0 | 43.0 | 44.0 | 4655 | 490 | 52.0 | 555
TMSH D38-16-2 380|385 387389390 | 396 | 40.0 | 410 | 42.0 | 43.0
TM2C 32-5 420432434 436|438 | 445|450 | 46.0]46.5] 470 | 474 [48.2] 490 | 520545 | 575 | 610
TMVC 32-5 46.0 62.5
TMC 40-6B 46.0 495|501 | 50.6| 516 | 53.0 | 55.0 | 5.2 | 55.6 | 55.0 | 52.5 | 54.0 | 5455 | 575 | 56.6
TMLC 40-6B 46.0 495|501 | 506|516 530] 550552556 550525 | 540|545 | 575 | 566
TMSH D50-22-2 500|505 | 507 | 509 | 51.0 | 51.6 | 52.0| 53.0 | 54.0 | 54.5
TMSH D50-22-3 500|505 | 50.7 | 509 | 51.0 | 51.6 | 52.0 | 53.0 | 54.0 | 545 55.0 | 55.5
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Diametri minimi del foro per le frese per filettare (continua)

Passo mm 05 [ 06| 07 |J431 09| 10 125 15 | 175 | 20 251303540 |45]|50]55 60
Passo tpi 48 |44 |36 (32|28 | 20|20 B a3 0] 3|76 5 45 4
Eggiacigserto D2 Diam. Min. del foro Di mm
TM2C 40-6B 520 560 56.2]56.5]570]59.0] 615 630640660 670 | 676 | 690 | 70.0
TMSHD63-2238 | 63.0 | 635 | 637|639 |640|646]650]660]670] 675 [68.0]690
TMSH D63-22-5 630635637639 640646 650|660 670 675 | 68.0]69.0| 70.0|72.0| 73.0| 740 | 75.0
TMSH D63-22-68 | 630 670 | 675 |680690700|720(730] 740|750 770|780 786 | 80.0] 810
TMSH D80-27-5 80.0]80.5|80.7 809810 | 816|820 |83.0|840]845] 850|860 870 |89.0 | 90.0| 910|920
TMSH D80-27-68 | 80.0 840845850860 870 | 89.0 | 90.0 [ 91.0 | 920|940 | 950 | 95.6 | 97.0 | 980
TMSH D100-32-5  |100.0[100.5100.7100.9]101.0|101.6]102.0[103.0[104.0{104.5] 105.0]106.0[ 107.0[109.0| 110.0| 111.0| 112.0
TMSH D100-32-68  |100.0 104.0]104.5]105.0[106.0{ 107.0|109.0[110.0] 111.0] 112.0|114.0| 115.0[115.6| 117.0] 118.0
TMSH D125-40-5  |125.0]125.5]125.7]125.9]126.0/126.6| 1270/ 128.0[129.0129.5]130.0[131.0| 132.0[134.0]135.0}136.0| 1370
TMSH D125-40-68  |125.0 129.0[129.5[130.0[131.0[132.0[134.0[135.0|136.0| 137.0|139.0] 140.0 1406 142.0 143.0

Frese per passi grossi:

Questa tabella non e applicabile per le frese per passi grossi, che possono eseguire filettature in fori piti piccoli di quelli sopraelencati.
Vedere la sezione delle frese ed inserti per passi grossi delle varie filettature standard.
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Ricambi per TM

VoA - s

Vite Inserto
IC Fresa Vite Fresa Codice Filettatura Chiave Torx Dimensione del Chiave
6.0mm TMMC.-6.0 SN7T M2.2x0.45x5.0 K7T T7
1/4" T™M.C.-2 SN2TM M2.6x0.45x5.9 K2T T8
3/8" TM.C.-3, TMC.-3 124/... SN3T, SN3T™M 5-40UNCx8.8, 7.3 K3T T10
3/8'B BTM.C.-3B SN3T 5-40UNCx8.8 K3T T10
1/2" TMC.-4 124/... SN4TM, SA4TM 8-32UNCx9.8, 10.7 K4T 120
5/8" TM.C.-5, TMC.-5 124/... SN5TM, SA5TM M5x0.8x15.0 K5T 125
3/4'B TM.C.-6B SM7T M7x1.0x15.0 K30T T30
1/4" TMSH-D38-16-2 M8X1.25X35 SN2T M2.6x0.45x6.5 HK2T T8
1/4" TMSH-D50-22-2 M10X1.50X35 SN2T M2.6x0.45x6.5 HK2T T8
3/8" TMSH-D50-22-3 M10X1.50X35 SN3T™M 5-40UNCx7.3 HK3T T10
3/8"B TMSH-D63-22-3B M10X1.50X35 SN3T™M 5-40UNCx7.3 HK3T T10
5/8" TMSH-D63-22-5 M10X1.50X35 SN5TM M5x0.8x15.0 HKS5T 125
3/4'B TMSH-D63-22-68 MIOX150X35  SM7Tp. M7x1.0x15.0 HK7T T30
5/8" TMSH-D80-27-5 M12X1.75X40 SN5TM M5x0.8x15.0 HK5T T25
3/4'B TMSH-D80-27-6B M12X1.75X40 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T T30
5/8" TMSH-D100-32-5 M16X2.00X40 SN5TM M5x0.8x15.0 HK5T 125
3/4'B TMSH-D100-32-6B M16X2.00X40 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T T30
5/8" TMSH-D125-40-5 M20X2.50X50  SN5TM M5x0.8x15.0 HK5T 125
3/4'B TMSH-D125-40-6B M20X2.50X50  SM7T M7x1.0x15.0 HK7T T30
1/4" TMSC10-2 SN2TK M2.6x0.45x5.9 K2T T8
5/8"V TMVC32-5 SN6T M6x1.0x29.0 KeT T20

Ricambi per MiTM

% e ‘ ’ /
‘ ’
Vite Inserto
Dim. Inserto Fresa Vite della fresa Codice Filettatura Chiave Torx Dimensione del Chiave
19 RTMC...A SLD3IP6 M3x0.5 KIP6 Torx+6
24 RTMC..M SLD4IP8 M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC..S
25 RTMCD..S SLD4IP8 M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC..L SLD4IP8A
40 RTMC.-D..L SCD4IPSA M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC..B SLD4IP8A
4] RTMC-D.B SCD4IPSA M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC-D36-16-2555 M8x1.25x35
RTMC-D44-22-2556 M10x1.50x35
25 SLD4IP8 M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC-D52-27-2558 M12x1.75x30
RTMNC-D36-16-25S5 M8x1.25x35
RTMC-D44-22-40L6 M10x1.5x40
40 RTMC-D52-27-40L8 M12x1.75x40 SLDAIPSA M4x0.7 KIP8 Tor+8
: SCDA4IP8A '
RTMNC-D45-22-40L6 M10x1.5x40
RTMC-D48-22-41B5 M10x1.5x40
41 o M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC-D58-27-41B6 M12x1.75x40
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Ricambi per TMSD

INP= 4]

o

s AL

2

Vite Inserto
IC Portainserto Vite della fresa Codice Filettatura Chiave Torx Lama Manico Dimensjone
del Chiave
GMC..-7-3
Vo CeNE s SN2T8-M1 M3.0x0.5%9 K2T T8
GMC..-9-3 Manico
9V CGMC 293 SN2T15-M2  M4x0.7x13.5 - Lama T15-1/4 Smart 1/4x2 T15
GMC..-11-3 Manico
1V CGMC.-113 SN4T20-M3  M55x0.8x15.5 - Lama T20-1/4 Smart 1/4x2 T20
" nw TM.C..-2U
1/4"U, 1/4"A CTMC. 22U 0 2A SN2T M2.6x0.45x6.5 HK2T T8
3/8'U, TM.C..-3U
Dh TMCD-3U or 3A SN3T 5-40UNCx8.8  HK3T T10
" TM.C...-4U
1/2"U TMC-D.-4U SA4T 8-32UNCX14.0  HK4T 720
TM.C...-5L
5.0L CTMC. L SNS5LTR M2.2X0.45X5.0  K7T 17
4 TMC.-3 SN3T 5-40UNCx8.8
8L CTME 3L SA3T s ouNG1s ST T10
5/8"V  TM.SC-D..-5V.. SA5T M5x0.8x22.0 HK5T T25
SAST-C5 (M8x1.25x28)
[ Cacciavite TK5T
3/8"U SN3T 5-40UNCx8.8 HK3T T10
TM5SC-D48-22-3U M10x1.50x35
TM6SC-D56-22-3U M10x1.50x35
TM6SC-D88-27-4U M12x1.75x40
1/2"U SA4T 8-32UNCX14.0 HK4T 120
TM7SC-D98-32-4U M16x2.0x40
TM7SC-D80-32-3L M16x2.0x40
3/8"L  TM5SC-D48-22-3-ABUT M10x1.50x35 SA3T 5-40UNCx11.3 HK3T T10
TM6SC-D58-27-31-ABUT M12x1.75x40
TM6SC-D88-32-5V6-ABUT M16x2.0x40
5/8"V SA5T M5x0.8x22.0 HK5T T25
TM6SC-D88-32-5V8-ABUT M16x2.0x40
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Soluzioni dei problemi

Problema Possibile Causa Soluzione
Aumento Velocita di taglio troppo elevata ----»  Ridurre la velocita di taglio/ usare un inserto rivestito
dell'usura sul Il truciolo & troppo fine --------------- > Aumentare l'avanzamento
fianco La lubrorefrigerazione & insufficien------- Aumentare la lubrorefrigerazione
Il truciolo & troppo spesso --------- >  Ridurre la velocita di taglio
Usare il metodo con arco tangente
Scheggiatura Aumentare velocita di taglio
del tagliente
Vibrazione > Controllare la stabilita
Incollamento s ! . s .
. . Velocita di taglio non corretta ------ > Variare la velocita di taglio
di materiale ) . ) R
. Grado di metallo duro non idoneo ----- > Usare un grado di metallo duro rivestito
sul tagliente
L'avanzamento e troppo elevato --—->  Ridurre I'avanzamneto - Eseguire due passate, con
incremento della profondita di taglio per ognuna
Chatter/ Il profilo é troppo profondo --------- > Eseguire due passate, lavorando solamente meta della
Vibrazione lunghezza della filettatura
La filettatura e troppo lunga -------- > Eseguire due passate, lavorando solamente meta della

lunghezza della filettatura

GO NOGO

I

Insufficiente
accuratezza
della
filettatura

Flessione della fresa

Ridurre la velocita di taglio
Eseguire una passata a "zero”
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Il manuale TM - Filettature con frese

Il manuale TM - Filettature con frese
La vostra guida giornaliera alla teoria ed all'implentazione del
sistema di filettatura con frese.

Scaricatela gratuitamente su www.vargus.com
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Inserti PowerBore

Inserti Micro (Barenatura & Scanalatura)

Portainserti (PowerBore & Micro)
Dati Tecnici




Chiave del codice VARDEX
M Inserti PowerBore

T D 0 W 41 14 VTX
1 2 3 4 5 6 7

Forma inserto 2 - Angolo di spoglia 3 - Classe di tolleranza: 4 - Inserti

C-7deg.
D-15deg.

0 - Classe di tolleranza speciale W - Foro + Lamatura

C - Romboidale 80°
T - Triangolare

W -Trigono 80°

5 - Dimensioni Inserto 6 - Raggio di punta 7 - Grado di metallo duro

40-1C 0.156"- Spessore-1.02mm 11-R005 VTX
41-1C0.160" - Spessore-1.19mm 12-R0.18
42 -1C0.156"- Spessore-1.57mm 13-R0.20
50-1C0.187" - Spessore-2.44mm 14-R0.38

B Inserti Micro per barenatura - Bitagliente

6.0 S | R 0.2 M - foro - 1 VMX
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 - Diam. Inserto. 2 - Config. Inserto 3 -Tipo di inserto 4-RHolLH 5 - Raggio di punta
3.0-3.0mm S - Inserto Micro I-1Int. R - Inserto destro 0.2
4.0-40mm L - Inserto sinistro
6.0-6.0mm
8.0-8.0mm
10.0-10.0mm
6 - Lunghezza utensile 7 - Applicazione dell’utensile 8 - Scarico frontale 9 - Grado di metallo duro
U - Ultra Corto Bore - Barenatura 1 - Con Scarico VMX
S-Corto Copy - Copiatura 0 - Senza Scarico
M - Medio Chamfer - Smussatura
L-Long Back - Lamatura posteriore
3527,3537,3547 - Serie lunga
BD - Foratura e barenatura
B Inserti Micro per scanalare - Bitagliente
4.0 S | R 0.7 A = D471/D472 = 1.4 VMX
s 1 2 3 4 5 6 7 8 9
=3
]
o0® 1 - Diam. Inserto. 2 - Config. Inserto 3 -Tipo di inserto 4 - RH/LH inserto 5 - Largh. stand. canalino
Yo
E ﬁ 3.0-3.0mm S - Inserto Micro I-Int. R - Inserto destro 0.9-2.15 (mm)
E g 4.0-40mm L - Inserto sinistro
2l
= ‘é 6.0-6.0mm
% 8.0-80mm
= 10.0-10.0 mm
6 - Lunghezza Inserto 7 - Canalino Standard 8 - Profondtita canalino 9 - Grado di metallo duro
A - Assiale DIN 471 0.5-1.5(mm) VMX
S - Corto DIN 472
M - Medio DIN 7993
L-Long DIN 76SH, DIN 76ST
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Barenatura POWERBORE
Int.

ol

cbow

CDOW Inserti Ricambi
Vite Inserto }

IC R T
CDOW4011.. 0.05 102
156" _ coowson. 018 102 Vs01

CDOWA4014... 0.38 1.02

Int.

IC
R 15

TDOW

TDOW Inserti Ricambi
Vite Inserto }

R T
TDOWAIIL.. 005 119
. _ TDow42. 018 119 VS01, V540
TDOWAT14.. 0.38 119
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Inserti Micro
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Barenatura POWERBORE
Int.

IC
E R /7

WCOW 4213, 4214

WCOW Inserti Ricambi
Vite Inserto /
R T
WCOW4213... 0.20 157
156" VS40
Int
T
IC
70
R
TDOW
WCOW Inserti Ricambi
Vite Inserto }
R T
WCOWS5013... 0.20 244

187" VS41

€

Inserti Micro
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Barenatura Micro MINIPRO
Int.
FL——H‘L— ——————————— ==:_ %
e/ o of T
L1
L
RH-Bitagliente
Micro - Bitagliente
dmm RH R L1 L S F mm
3.051R0.1U-Bore-1... 0. 6 36 056 136
i _ 30SROISBorel. 01 9 36 056 136 . e
3.051R0.25-Bore-1... 02 9 36 066 142
405IR0.25-Bore-1... 02 9 36 066 192
40  405R02M-Bore-l. 02 16 50 066 192 42 SMC.-40
4.05IR0.2L-Bore-1... 0.2 21 60 066 192
60 6.051R0.2M-Bore-1.. 02 16 50 077 292 62 SMC.-6.0
~ 60SRo2LBorel. 02 2 60 077 292
8.051R0.25-Bore-1... 0.2 12 54 082 392
80  8OSROMBorel. 02 20 70 082 39 82 SMC.-80
8.051R0.2L -Bore-1... 0.2 28 86 082 392
~_ 1005R02SBorel. 02 15 60 100 492
100 10.05IR0.2M-Bore-1... 02 2 80 100 492 102 SMC.-100
~ 100SR02LBorel. 02 35 100 100 492
wvivargus| sss |
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Inserti Micro
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Copiatura Micro MINIPRO
Int.
L*%*H,*‘Lf*f*f*f*f*f*f*f*f*ér
. = )
A 25°% N R st | d T
L
RH-Bitagliente
Micro - Bitagliente
dmm RH R L1 L S F mm
4,05IR0.25-Copy-1... 02 9 36 10 192
40 02 16 50 10 192 42 SMC.-4.0
4,05IR0.2L-Copy-1... 02 21 60 10 192
02 9 36 13 292
6.0 6.05IR0.2M-Copy-1... 02 16 50 13 292 70 SMC.-6.0
02 21 60 13 292

Smussatura Micro

RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

RH R L L F st s mm
4.051R0.25-Chamnfer-0... 02 9 36 192 10 040
40 405R02M-Chamfer-0.. 02 16 50 192 10 040 42 SMC..-40
405IR0.2L-Chamnfer-0.. 02 2 60 192 10 040
© 60SR025-Chamfer0.. 02 9 36 292 12 070
60 6.051R0.2M-Chamfer-0... 02 16 50 292 12 070 62 SMC..-6.0
~ 60SR02L-Chamfer0.. 02 2 60 29 12 070
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Copiatura Serie lunga Micro

MINIPRO

Int.

RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

dmm RH R L1 L S F mm
6.051R0.25-3527-1... 02 9 36 27 292
60  6OSRO2M35271. 02 16 50 27 292 69 SMC..-6.0
6.05IR0.2L:3527-1... 02 21 60 27 292
 80SRO2S3¥. 02 12 54 37 39
80 8.051R0.2M-3537-1... 02 20 70 37 39 89 SMC..-8.0
~ [Te0sR0ISEL T 02 3 8 37 39
10.051R0.25-3547-1.. 02 15 60 47 49
100 _ 100SRO2M3547-1. 02 25 80 47 49 108 SMC..-100
10.051R0.2L-3547-1.. 02 35 100 47 49
wvivarqus| ss7 |
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Inserti Micro
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Barenatura in trazione Micro

MINIPRO

Int.

Wi

Largh. Min.

RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

d mm RH R L1 L A W W1 S S1 F mm

305R0.25-Back-l.. 005 9 36

30 340 15 181 08 06 142 32 SMC..30
405IR0.2S-Back-l.. 005 9 36

40 | 40SRO2MBackl. 005 16 50 444 20 234 13 10 19 42 SMC..-4.0
405R02L-Back-1.. 005 21 60
60SIR02M-Back-l. 005 16 50 644 20 246 19 16 292 62 SMC..-6.0

Foratura e Barenatura Micro
Int.
L

(=]
)

RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

dmm RH L1 L A mm
4.0SIR0.2M-BD-1... 16 50 3,53 374 SMC..-4.0
5.20 5.80 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-BD-1... 21 60
8.0SIR0.2M-BD-1.. 20 70 6.90 780 SMC..-8.0
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Din 472 per scanalature interne di anelli d’arresto MINIPRO

Int.

TR
L]
:E:E(

RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

dmm RH m (H13) W L1 L B t F mm
3.05IR0.905-D472-0.5.. 090 099 90 360
30 _ 050 099 160 200 08 05 140 32 SMC.-3.0
3.05IR1.105-D472-05... 110 119 90 360
~ 30SRIIOM-D472:05.. 110 119 160 500
4.051R0.905-D472-11... 090 099 90 360
_ 405IR090M-D472-1...._ 090 099 160 500
4051R0.90L-D472-11. 090 099 210 600
_ 405IR1105-D472-1... 110 119 90 360
40SIR1.IOM-D472-11... 110 119 160 500
40 4OSRIIOLDH2N.. 10 19 210 €00, 11 190 41 SMC.-4.0
4.05IR1.305-D472-1.1.. 130 139 90 360
_ 405IR1.30M-D472-11.. 130 139 160 500
405IR1.30L-D472-1.1.. 130 139 210 600
_ 405IR1605-D472-11.. 160 169 90 360
4.0SIR1.60M-D472-11... 160 169 160 500
~ 40SRI60LD#7211. 160 169 210 600
6.05IR0.905-D472-15.. 090 099 90 360
_ 6.05IR090M-D472-15.. 090 099 160 500
6.05IR0.90L-D472-15... 090 099 210 600
_ 605IR1.105-D472-15.. 110 119 90 360
6.05IR1.10M-D472-1.5.. 110 119 160 500
_60SRLIOLD47215.. 110 119 210 600
6.05IR1.305-D472-1.5.. 130 139 90 360
_ 6.0IR1.30M-D472-15..._ 130 139 160 500
o 6.05IR1.30LD472-1.5.. 130 139 210 600 . . e o -
_ 6.0SIR1605-D472-15.. 160 169 90 360 E
6.05IR1.60M-D472-1.5... 160 169 160 500 ‘gé
_ 6.0SIR160LD472-15.. 160 169 210 600 =g
6.05IR1.855-D472-15... 185 194 90 360 g &
_ 6.05IR1.85M-D472-15.. 185 194 160 500 =g
6.05IR1.85LD472-15.. 185 194 210 600 g
_ 6.05IR2155-D472-15.. 215 224 90 360
6.05IR2.15M-D472-15.. 215 224 160 500
 60SR25LD47215. 215 224 210 600

wvivargus| sso |

NEUMO Ehrenberg Gro,



Din 472 per scanalature interne di anelli d’arresto (continua) MINIPRO

Int.

RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

dmm RH m (H13) W L1 L B t F mm
8.0SIRT.I0M-D472-20... 110 119 20 70 25 20
 BOSRI30M-D47220.. 130 139 20 70 25 20
8.0SIR1.60M-D472-25.. 160 169 20 70 30 25
80 _ BOSIRI8SM-D47225.. 1.85 194 20 70 30 25 39 84 SMC.-8.0
8.05IR2.15M-D472-3.0.. 215 224 20 70 35 30
 BOSIR265M-D472:35.. 265 274 20 70 40 35
8.05IR3.15M-D472-3.5.. 315 328 20 70 40 35
10.05IRT.60M-D472-3.5.. 160 169 25 80
~ 100SIR185M-D472:35.. 1.85 194 25 80
0 10.051R2.15M-D472-35.. 215 20 25 80 o e 100
 1005IR265M-D47235.. 265 274 25 80
10.05IR3.15M-D472-35.. 315 328 25 80
_ 1005IR415M-D47235.. 415 428 25 80
10.05IR5.15M-D472-3.5.. 515 528 25 80
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DIN 7993 scanalature per anelli elastici MINIPRO

Int.

%ﬂ
£ ]
ﬂ
I

y

RH-Bitagliente

Micro (Profilo Parziale) - Bitagliente

dmm RH R W L1 L B t F mm
y 3.05IR0.45-D7993-06... 040 080 90 360 . e
T 305R04M-D7993-06. 040 080 160 500
405IR0.45-D7993-06... 040 080 90 360
 40SR04M-D7993-06.. 040 080 160 500 09 06
4.051R0.4L-D7993-06.. 040 080 210 600
 40SRO65-D7993-08.. 060 120 90 360
40 4051R0.6M-D7993-08... 060 120 160 500 11 08 190 41 SMC.-4.0
_ 40SR06LD7993-08. 060 120 210 600
4051R0.95-D7993-1.1.. 090 180 90 360
 40SIROOM-D7993-11.. 090 180 160 500 14 11
405IR09L-D79931.1... 090 180 210 600
© 60SR09SDI993L. 00 180 90 360
6.05IR0.9M-D7993-1.1.. 090 180 160 500 14 1
 60SR0OLD799311.. 090 180 210 600
6.05IR1.05-D7993-1.2... 1.00 200 90 360
60  6OSRIOM-D799312. 1.00 200 160 500 15 12 290 61 SMC.-6.0
6.05IR1.0L-D7993-1.2... 1.00 200 210 600
 6OSRIISD799313. 110 220 90 360
6.05IR1.1M-D7993-1.3.. 110 220 160 500 16 13
 6OSRLLD/99313. 110 220 210 600
8.05IRO.9M-D7993-20... 090 180 200 700
80  BOSRLIMD799320.. 110 20 200 700 25 20 390 84 SMC.-80
8.05IR1.4M-D7993-2.0... 140 280 200 700

1.40 280 250 800
10.0SIR1.8M-D7993-2.9... 1.80 360 250 800

.{
w
I~
N
e}

10 4.90 104 SMC.-10.0

)
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Inserti Micro
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DIN 3770 - Canalini MINIPRO

Int.

T

=

< |]1—>

RH-Bitagliente

Micro - Bitagliente

dmm RH m (H13) W L1 L B t F mm
6.05IR1.65-D37705-1.5... 16 198 90 360
 60SR16M-D37705-15.. 16 198 160 500 18 15 29
6.05IR1.6L-D37705-1.5.. 16 198 210 600

6.0 61 SMC.-6.0
6.05IR2.0M-D3770D-18... 20 238 160 500 20 18 29
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Din 471 Din 472 - scanalature Frontali MINIPRO

Int.

RH-Bitagliente

Micro (Profilo Parziale) - Bitagliente

dmm RH m (H13) W t L F Bussola
405IR0.7A-DA71/472-1 4... 070 077 14 350 500
405R0BAD471A7215. 080 087 15 340 5.20
i 405IR0.9A-D471/472-16... 090 097 16 o a0 e 530
_40SRUIADA7IA7218. 110 19 18 310 550
405IR1.3A-D471/472-20.. 130 139 20 290 570
 40SRIGAD47IA223. 160 169 23 260 600
6.0SIR0.7A-D471/472-1 4.. 070 077 14 550 700
_ 605IR08A-D471/47215.. 0.80 087 15 540 7.20
6.05IR09A-D471/472-16... 090 097 16 530 730
o _ 60SRIIA-D471/47218.. 110 19 18 - 100 g 510 750
6.05IR1.3A-D471/472-20.. 130 139 20 490 770
6OSRI6ADA7IA7223. 160 169 23 460 800
6.0SIR1.85A-D471/472-2.5.. 185 194 25 440 8.20
~ 60SR2I5AD4TIAT228.. 215 224 28 410 850
80SIR1.IA-D471/472-18... 110 119 18 806 1044
8OSRIADA7IA7220.. 130 139 20 766 1044
o 8 0SIR1.6A-D471/472-2.3.. 160 169 23 o aes g0 1044
_ 8OSIR185A-DA71/47225.. 1.85 194 25 6.56 1044
8.05IR2.15A-D471/472-2.8.. 215 224 28 596 1044
 BOSR26SADATIAT233. 265 274 33 496 1044
10.05IR1.3A-D471/472-2.0.. 130 139 20 966 1244
_ 1005IR1.6A-D471/47223.. 160 169 23 9.06 1244
10.05IR1.85A-D471/472-25... 1.85 194 25 856 1244
100 _10.05IR2.15A-D471/472:28... 215 224 28 80 495 SMC.-100 79 1244
10.05IR2.65A-D471/472-3.3.. 265 274 33 696 1244 _
_100SIR315A-D471/47238.. 315 34 38 596 1244
10.051R4.15A-D471/472-4.8.. 415 424 48 39 1244

Inserti Micro

©
©
=1
=
L
©
c
©
o
%)
9]
©
c
S
2
©
c
o
<
<
0}

wvivargus| 3o |

NEUMO Ehrenberg Gro,






MINIPRO

Portainserti MiniPro

Portainserti PowerBore | Portainserti Micro



Chiave del codice VARDEX

B Portainserti PowerBore

g e o

C-metallo duro 04-40mm A-42 C - Romboidale 80° Ao
S - Acciaio 05-50mm B-46 C-oa
06-60mm C-48 0
08-8.0mm D-50 . £ 76
T-T I

10-10.0 mm E-52 riangolare .
12-120mm F-60 S
oo P-152

H-79 W -Trigono 80°

J-80 @
0,57

M Bussole

1 2 3 4 5
S - Bussola (Bitagliente) M - Micro (Bitagliente) C - Canale di lubrorefrigerazione 10,12, 16,20 Dimensione Micro

3,4,6,8,10

Portainserti
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Portainserti PowerBore per Inserti CDOW

POWERBORE

D1 A*

M

‘ I=! D

le—— 1 —>

Stelo in acciaio legato o metallo duro

Stelo in accaio legato rinforzato

L2

Stelo in accaio legato - Dimensione standard Ricambi
Dimensioni mm
stelo Codice A = = v T T a / /\
angolo Dia. Stelo. Diam. Utensile. Foro min. Lunghezza totale Lunghezza utile |Tipo Inserto Vite Chiave Torx
S05-ACG-7 7° 50 4.2 4.6 64
S05-BCCG-5 5° 5.0 4.6 53 64 E
>0 S05-DCC-5 5° 5.0 5.0 6.1 64
S05-DCG-0 0° 5.0 5.0 6.4 64 chow V01 v
S06-FCE--5 5 60 6.0 70 76 Pi=b
o0 S06-FCE--0 0° 6.0 6.0 73 76
Metallo duro integrale con testa in acciaio legato - Dimensione standard |Ricambi
Dimensioni mm
stelo Codice P = = v T T a } /\
angolo Dia. Stelo. Diam. Utensile. Foro min. Lunghezza totale Lunghezza utile |Tipo Inserto Vite Chiave Torx
4.0 C04-ACP--7 7° 4.0 4.2 4.6 152 H
C05-CCJ--5 5° 5.0 4.8 5.5 102
50 C05-DCJ--5 5° 50 5.0 6.1 102
CcDow VSO1 VT51
C05-DCJ--0 0° 50 5.0 6.5 102 51D
C06-FCJ--5 5° 6.0 6.0 70 102
o0 C06-FCJ--0 0° 6.0 6.0 73 102
Stelo in accaio legato- Rinforzato Ricambi
Dimensioni mm
stelo Codice A 5 5 " 5 5 a / /\
angolo Dia. Stelo. Diam. Utensile. Foro min. Lunghezza totale Lunghezza utile |Tipo Inserto Vite Chiave Torx
S08-BCA--5 5° 8.0 4.6 55 57
S08-ECA--5 5° 8.0 5.2 5.8 57 25
8.0 S08-ECA--0 0° 8.0 5.2 6.2 57 CcDow VSO1 VT51
S08-GCG-5 5° 8.0 6.4 74 64 5
S08-GCG-0 0° 8.0 6.4 76 64
I * Angolo di 5° per sfacciatura ed alesatura del foro.
* Angolo di 0° per alesatura del foro.
Yyvvarqus| so7 |



Portainserti PowerBore per Inserti TDOW

POWERBORE

B 0

A
=N

*

Stelo in acciaio legato o metallo duro

==

Stelo in accaio legato rinforzato

D
t
L2

Stelo in accaio legato - Dimensione standard Ricambi
Dimensioni mm
stelo Codice /
A D=D1 M L2 d /\
angolo Diam. Utensile Foromin.  Lunghezzatotale| Tipo Inserto Vite Chiave Torx
S05-DTG--5 5 50 71 89
50 VS01
S05-DTG--0 0° 50 71 89
S06-FT)--5 5 6.0 73 102
6.0 TDOW VTS
S06-FTJ--0 0° 6.0 73 102
VS40
50 S08-JTJ--5 5 8.0 92 102
' S08-JTJ--0 0° 8.0 92 102
Metallo duro integrale con testa in acciaio legato - Dimensione standard | Ricambi
Dimensioni mm
stelo Codice }
A D=D1 M 12 d N\
angolo Diam. Utensile Foro min. Lunghezza totale | Tipo Inserto Vite Chiave Torx
C05-DTJ--5 5 50 71 102
50 VS01
C05-DTJ--0 0° 50 71 102
C06-FT)--5 5 6.0 73 102
6.0 TDOW VT51
C06-FTJ--0 0° 6.0 73 102
VS40
00 C08JT)--5 5 8.0 92 102
' C08-JT)--0 0° 8.0 92 102
Stelo in accaio legato- Rinforzato Ricambi

Dimensioni mm

stelo Codice }
A D DI M L2 L1 d /\
angolo Dia. Stelo. Diam. Utensile. Foro min. Lunghezza totale Lunghezza utile |Tipo Inserto Vite Chiave Torx
S12-ETG-5 5° 12.0 5.2 6.9 64
25 VS01
S12-ETG-0 0° 12.0 5.2 6.9 64
S12-GTD--5 5° 12.0 6.4 76 70
12.0 32 TDOW VT51
S12-GTD--0 0° 12.0 64 76 70
VS40
S12-HTE--5 5° 12.0 79 9.1 76 a8
S12-HTE--0 0° 12.0 79 9.1 76

* Angolo di 5° per sfacciatura ed alesatura del foro.
* Angolo di 0° per alesatura del foro.
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Portainserti PowerBore
per Inserti WCOW (4213, 4214) POWERBORE

A* Stelo in acciaio legato o metallo duro

Stelo in accaio legato rinforzato

M
Stelo in accaio legato - Dimensione standard Ricambi
Dimensioni mm
stelo Codice f
A D=DI1 M L q N
angolo Diam. Utensile. ~ Foromin.  Lunghezza utile| Tipo Inserto Vite Chiave Torx
S05-DWCG-5 5° 50 6.1
>0 S05-DWG-0 0° 5.0 64 o
_ — : : WCOW4213
VS40 VT51
506-FWJ--5 5 6.0 70 weow4214
6.0 102
S06-FWJ--0 0° 6.0 7.3

Metallo duro integrale con testa in acciaio legato - Dimensione standard | Ricambi

Dimensioni mm
stelo Codice }
A D=DI M L q N

angolo Diam. Utensile. Foromin.  Lunghezza utile| Tipo Inserto Vite Chiave Torx
. C05-DWJ--5 5 50 6.1
' C05-DWJ--0 0° 5.0 64 WCOW4213
102 VS40 V51
‘0 C06-FWJ--5 5° 6.0 70 WCow4214
' C06-FWJ—-0 0° 6.0 73
Stelo in accaio legato- Rinforzato Ricambi

Dimensioni mm
stelo Codice /
A D DI M L2 1 q /\

angolo Dia. Stelo. Diam. Utensile. Foro min. Lunghezza totale Lunghezza utile |Tipo Inserto Vite Chiave Torx

S10-EWA--5 5° 100 52 58 57 ;5
S10-EWA--0 0° 10.0 52 6.2 57 WCOWADT3

100 VsS40 VT5]
S10-GWC-5 5° 100 6.4 74 64 0 wcowaz14
S10-GWG-0  ©° 10.0 6.4 76 64

* Angolo di 5° per sfacciatura ed alesatura del foro.
* Angolo di 0° per alesatura del foro.
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Portainserti PowerBore
per WCOW Inserts (5013, 5014) POWERBORE

Stelo in acciaio legato o metallo duro

D1
M
Stelo in accaio legato - Dimensione standard Ricambi
Dimensioni mm
stelo Codice /
A D=D1 M L q N\
angolo Diam. Utensile. Foromin.  Lunghezza utile| Tipo Inserto Vite Chiave Torx
S08-I--5 5° 80 92 WCOWS013
8.0 102 VS41 VT51
S08-JWJ--0 0° 8.0 9.2 WCows014

Metallo duro integrale con testa in acciaio legato - Dimensione standard | Ricambi

Dimensioni mm
stelo Codice }
A D=D1 M L q /\

angolo Diam. Utensile. Foromin.  Lunghezza utile| Tipo Inserto Vite Chiave Torx
CO8-JWJ--5 5° 8.0 9.2 WCOWS013
8.0 102 V541 VT51
CO8-JWJ--0 0° 8.0 9.2 weowsot4
Stelo in accaio legato- Rinforzato Ricambi

Dimensioni mm
stelo Codice l
A D D1 M L2 L1 q /\

angolo  Dia. Stelo. Diam. Utensile. Foro min. Lunghezza totale Lunghezza utile |Tipo Inserto Vite Chiave Torx
S10-HWE--5 5° 10.0 79 9.2 76 3 WCOW5013
SI0-HWE-0  0° 100 79 9.2 76 WCows014

VS41 VT51

* Angolo di 5° per sfacciatura ed alesatura del foro.
* Angolo di 0° per alesatura del foro.
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Portainserti per Int. MINIPRO
Bitagliente
Ingresso
lubrore-

frigerante
B

Vite di
posizionamento

Ricambi
M
Micro - Bitagliente / % N N\ N
Micro Diametro " . L o .. X X .
Diam. Inserto. | del gambo Codice Dimensioni mm Vite di posizionamento* Vite di staffaggio x 3
d mm D L L1 LO Vite M Chiave Vite Chiave

10 SMC10-3.0 s | 9-Corto 89 AGISM8X28 28
; 12 SMC12-3.0 16 - Medio 96 AGISM8X21 21
16 SMC16-3.0 6 | 9-Corto 104 AGISM8X49 49
20 SMC20-3.0 16 - Medio 1 AGISM8X42 4
10 SMC10-40 5 Corto % AGISM8X28 28
80 | 16- Medio 9% AGISM8X21 21
\ 12 SMC12-4.0 21 -Lungo 101 AGISMEX16 6

16 SIICIE-410 9-Corto 04 | ACEMEX | 99 M4X0.7X4.0 K2.0
95 | 16-Medio 111 AGISM8X42 4
20 SMC20-4.0 21 - Lungo 116 AGISMBX37 37

5 Corto % AGISM8X28 28 o

12 SMC12-60 | 80 | 16-Medio % AGISM8X21 21
. 21-Lungo 101 AGISM8X16 16
6 SMCI6-6.0 5 Coro 0s AGISM8X49 49
95 | 16-Medio 111 AGISM8X42 4
20 SMC20-6.0 21 =g 116 AGISM8X37 37
6 SMC16-8.0 S - AGISM8X33 33
8 95 | 20-Medio 115 AGISM8X25 25
20 SMC20-8.0 28-Lungo 123 AGISM8X17 17

M6X1.0X5.0 K3.0
6 SMCI6-100 5 chort o AGISM8X30 30
10 95 | 25-Medio 120 AGISM8X20 20
20 SMC20-10.0 35-lunga 130 AGISMIBXI0 0
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MINIPRO
MiniPro Dati Technici




Gradi, Velocita di taglio Vc [m/min]
Avanzamenti f [mm/giro] e massima profondita di passata [mm] consigliati

MINIPRO

Ve [m/min] massima profondita di passata [mm]
s — Avanzamento [mm/rev]
= Rivestito PowerBore
> D
S urezza
. % . VTX VMX | Power |Barenatura TDOW Barenatura
Materiale | > ) Brinell powerBore)| Mico | Boro | Micio Scanalatura| gy | WOOW |
Gruppi Materiale HB
1 Basso carbonio (G=0.1-0.25%) 125 115-190 | 50-120 | 0.25 | 0.05 003 |045| 06 04
2 | Non legato Medio carbonio (=0.25-0.55%) 150 100-175 |40-100| 0.2 | 0.04 | 002 |045| 06 04
3 Alto carbonio (G=0.55-0.85%) 170 90-165 | 30-80 | 0.15 | 0.03 0.01 [045| 06 04
4 Non temprato 180 85-145 | 50-70 | 0.2 | 0.04 0.02 035] 05 0.3
Bassamente legato } _
5 (elementi leganti<5%) Temprato 275 75-140 | 40-60 | 0.15 | 0.04 0.01 |035| 05 0.3
6 Temprato 350 70-135 | 30-50 | 0.1 0.03 0.01 |035] 05 0.3
7 i’-\cci?io altamente Ricotto 200 70-110 | 30-50 | 0.1 0.04 0.02 018 | 04 0.15
egato
8 (e%menti leganti>5%) | Temprato 325 50-100 | 25-40 | 0.05 | 0.03 0.01 018 04 0.15
9 . Bassamente legato (elementileganti <5%)| 200 75-140 | 30-50 | 0.25 | 0.04 | 002 |018| 04 0.15
Acciaio fuso
0 Altamente legato (elementi leganti >5%) 225 60-120 | 25-40 | 0.1 004 | 002 [018| 04 0.15
11 Acciao inossidabile | Non temprato 200 | 70-130 |60-100| 02 | 004 | 001 |022| 05 | 0.2
12| Ferritico Temprato 330 60-115 | 40-60 | 0.08 | 003 | 001 |018| 04 015
13| Acciao inossidabile | Austenitico 180 | 90-140 | 50-90 | 02 | 004 | 001 |022| 05 0.2
M 14| Austenitico Super Austenitico 200 | 40-110 | 40-60 | 008 | 004 | 001 |018| 04 0.5
. Ac;(ijailca)‘l 15| Acciao inossidabile | Non temprato 200 | 90-120 | 40-60 | 02 | 004 | 002 |022| 05 | 02
NOSSICARIE 16| Fuso Ferritico Temprato 330 | 65110 | 30-50 | 0.08 | 003 | 001 |018] 04 | 0.5
17| Acciao inossidabile | Austenitico 200 | 85-110 | 40-60 | 0.2 | 004 | 002 |022] 05 0.2
Fuso Austenitico Temprato 330 | 60-100 | 30-50 | 008 | 0.03 | 001 |018| 04 | 015
. . Ferritica (truciolo corto) 130 70-160 | 50-70 | 0.15 | 0.02 002 | 03| 04 0.25
Ghisa malleabile — -
Perlitica (truciolo lungo) 230 60-145 | 50-70 | 0.10 | 0.01 001 [ 03| 04 0.25
. o Bassa resistenza alla trazione 180 70-130 | 50-70 | 015 | 0.02 | 0.02 [045| 0.6 04
Ghisa grigia - -
Alta resistenza alla trazione 260 60-115 | 40-60 | 0.1 0.01 002 [045| 06 04
. Ferritica 160 125-160 | 50-70 | 015 | 0.02 0.02 [045| 06 04
Ghisa nodulare SG —
Perlitica 260 90-120 | 60-80 | 0.1 0.01 0.01 045| 06 04
Leghe di alluminio | Non invecchiato 60 | 100-365 {100-300] 03 | 0.03 | 003 |0.63| 10 | 05
Semilavorate Incrudito 100 80-220 |100-150| 0.2 | 0.03 0.03 |063] 10 0.5
. . Fuso 75 200-400 [100-150{ 0.3 | 0.03 0.03 |063| 1.0 0.5
Leghe di alluminio -
Fuso & Ricotto 90 200-280 | 60-100| 0.2 | 0.03 0.03 |063] 10 0.5
Leghe di alluminio Fuso Si 13-22% 130 60-180 |100-150| 0.3 | 0.02 0.02 [063] 1.0 0.5
Rame e Ottone 90 | 80-225 [60-100| 03 | 003 | 003 |063| 10 05
leghe di rame Bronzo e Rame senza piombo 100 | 80255 |60-100| 0.2 | 003 | 003 |063| 10 05
119] Ricotto (Base ferro) 200 45-60 | 25-45 | 0.2 | 0.04 0.01 ]022] 05 0.2
S 20| | eghe ad alta Incrudito (iron based) 280 | 30-50 | 2030 | 008 | 003 | 001 |018| 04 | 015
s 21| temperatura Ricotto (Base Nichel o cobalto) 250 | 20-30 | 1520 | 008 | 001 | 001 |018| 04 | 015
ateriali [
O —— 22 Incrudito (Base Nichel o cobalto)| 350 15-25 10-15 | 0.05 | 0.01 001 [018| 04 0.15
calore |23 . Pure 99.5 Ti 400Rm | 140-170 | 60-100| 0.05 | 0.02 0.02 018| 04 0.15
— Leghe di Titanio
24 Leghe a+f 1050Rm| 50-70 | 40-50 | 0.05 | 0.02 0.02 |018| 04 0.15
H 25 504|_?éc 45-65 20-45 | 0.02 | 0.01 0.01 0.05| 0.2 0.05
Materiali || Acciaio extra duro Cementato & Temprato
aterial | g >l | 45-60 | 2040 | 001 | 001 | 001 |005| 01 | 005
temprati 55HRc
Gradi
VMX

448

Grado di metallo duro per impieghi generici.

Rivestiti TIAIN

Grado di metallo duro per impieghi generici.
per Micro rvestimento TiN.
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MINIPRO

Ricambi per PowerBore

/

AN

Inserto Bareni Inserto Vite Torx Descrizione Chiave Torx| Dimensione del Chiave

a A Ccbow VSO01 1-72 Oval X 2.77LG.
B TDOW VS01 1-72 Oval X 2.771G.

Min. Bore 7.1 VS40 M2 X 0.4 X 3.86LG.

VT51 T6
q E WCOW4213, WCOW4214 VS40 M2 X 0.4 X 3.86LG.
F WCOW5013, WCOW5014 VS41 M2 X 04 X 4.90LG.
wvvarqgus| aos |
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NEUMO Ehrenberg Group

SHAVIV

Soluzioni per la sbavatura

Il tocco finale
per la finitura

Gli sbavatori manuali Shaviv

offrono una gamma di soluzioni @
efficienti ed economiche perla ¥
finitura alle aziende di tutti i

settori industriali. Questi utensili
sono riconosciuti per il tocco

Stampi  Elettronica  Plastica Automotive  Metalli Idraulica  Aviazione FAIDATE

finale in molte applicazioni, %
tra cui spigoli interni, lamierini, \
superfici piane, chiavette e

an90|i retti. Metalli Alluminio Rame Ghisa Plastica Legno
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NEUMO Ehrenberg Group

GROOVE X

Innovative Grooving & Turning Solutions

La rapida crescita della linea
GROOVEX, nata nel 2011,
fornisce una gamma completa
di soluzioni per tutti i settori
industriali con utensili per la
scanalatura, foratura, tornitura e

micro-lavorazioni. . VG-Cut

micrOscope

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

GrooVical

Us| 407
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NEUMO Ehrenberg Gro

Con 13 filiali internazionali, una rete di vendita e 100 distibutori, con attivita certificate ISO 9001, VARGUS fornisce
una clientela in oltre 100 paesi nel mondo. Vargus Ltd, un'organizzazione focalizzata sul cliente, & impegnata nello
sviluppo di prodotti innovativi di alta qualita, ed & rinomata per competenza tecnica e puntualita di servizio.

| VARGUS Ltd. - Sede Internazionale +972 4 9855 101 | mrktg@vargus.com

EUROPA

DENMARK BN FrRANCE P GerMANY = ISRAEL =l POLAND
VARGUS Scandinavia VARGUS France VARGUS Germany NEUMO-VARGUS VARGUS Poland
+45 8794 4100 +33 14601 7060 +49 7043 36 161 +972 3 537 3275 +48 46 834 9904 / 46 831 5140
vargus@vargus.dk commercial@vargus.fr info@vargus.de neumo@neumo-vargus.co.il  vargus@neumo.pl
== spain E3J switzerLAND TURKEY UNITED KINGDOM

VARGUS Ibérica VARGUS Switzerland VARGUS Turkey VARGUS UK

+34 977 52 49 00 +41 41784 2121 +90 21287501 41 +44 1952 583 222

sales@vargus.es info@vargus.ch info@vargusturkey.com tooling.uk@vargustooling.co.uk

ASIA NORD & AMERICA LATINA

Bl cHina INDIA BRAZIL USA

VARGUS China VARGUS India VARGUS Brazil VARGUS USA

+86 21 516 88300 +91 2135 654748 +55 47 3084 8001 +1 800 828 8765 / 608 756 4930
info@varguschina.net info@vargusindia.com info@vargus.com.br sales@vargususa.com

Per I'elenco completo dei distributori VARDEX, vedere www.vargus.com




VARGUS |Selettore utensile e generatore

GE&ENius" | di programma CNC

VARGUS | Tool Selector and
GENIius" | CNC Program Generator

-

. V.
Thread Turning - TT GEN ‘Thread Milling- TM GEN ARG

» &0

AR S G

Il programma piu diffuso e pit avanzato presente sul
mercato per filettatura su tornio e su fresa

Ora disponibile in 3 versioni VARGUS | | VARGUS | | VARGUS

suU www.vargus.com GENuS"| |GENIuS"| |GENIUS"
ONLINE| |DESKTOP | | setup.exe

NOVATEA S.p.A.
vyvarqus Str. Trossi, 5 Tel: +39 015 5821893/5/6

13871 BENNA (BI) - Italy Fax: +39 015 5821909

info@novatea.it
www.novatea.it
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