SPECIFICHE MINI
UTENSILI - CHIAVE DI LETTURA

@®0rganizzazione della pagina

®In ordine di modalita di taglio dei mini utensili.
(Vedi indice alla pagina seguente.)
@Tornitura = Scanalatura esterna = Asportazione esterna — Filettatura = Foratura.

FIGURA DELLE LAVORAZIONI
= usa illustrazioni e frecce per indicare le lavorazioni
possibili come ad esempio tornitura esterna, tornitura
TIPO DI POTRAUTENSILE in copiatura, spianatura, smusso, filettatura e scanalatura,
indica le prime quattro lettere del numero insieme agli angoli di inclinazione del tagliente.
d’ordine e i tipi di taglio.

GEOMETRIA

ROMPITRUCIOLO PER
TIPO DI LAVORAZIONE

== APPLICAZIONE
== SEZIONE PRODOTTO

oTORNITURA ESTERNA ANTERIORE

Finitura | Finitura | Leggero | Media
Riss  [RLsN

BT Fintura esa
N L

0 | 05 | (o009 | (0009 0.1 | 0.1
[T e
RS 3

cesvoratpsas | ‘oot | oo won ~J) v et el e
Dimensioni (mm) Do Dimensioni (mm)
Codice dirdnazione || Codice inserto Godice dirdinazione || Codice inserto

R[L Hi[ B | 1| L2 [ Lo [ Ha [ 51 |viedssodo] Chiave R[] Hi[ B | L1 ] L2 [ Lo | Ha | 51 |viedsaodo] Ghiave
SCACRIL0B0BKO6-SM [x[x[ 060200 | 8| 8 [125| 11 | 16| 8| 0 | Tszse | TvosR ‘SDJCRIL0B0BKOT-SM |« |*| DCET 070200 | 8| 8 [125| 15| 2 | 8| 0 | Tsess |TvosR
1010k06-SM |+ [«| cceT 060200 |10 | 10 [125| — | — | 10| o | Tszs4 |TkvosR e p— 1010ko7-sm |« [+| BESH, 070200 | 10| 10 [125| = | = |10 | o | Ts2s4 | THvoer
1010K09-5M | x| SSOW 057300 |10 | 10 (125 16 |35 | 10 | 0 | Tes | TevisR 1010K11-5M [«|+| BEMT 1300 | 10 | 10 [125] 24 | 4 |10 | 0 | Tsas | Tevism
1212M09-SM |%|%| COMW 097300 | 12 | 12 [150 | 14 | 15| 12 | 0 | Ts43 | TKYisR 1212M11-M [x|x| NPDCOW | 441300 | 12 | 12 150 | 22 | 2 | 12 | 0 | TS | TKvisR

NP-COGW NP-DGMT
1616H09-5M | +| os3c0 |16 | 16 [150| — | = | 16| o | Tses | TwvisR 1616M11-SM _|x|x| NPDOW | 111300 | 16 | 16 |1s0| — | = | 16| 0 | Tsas | Tevism

* Coppia di serraggio (N - m) : TS254=1.0, TS43=3.5 * Coppia di serraggio (N - m) : TS254=1.0, TS43=3.5

Finitura | _Finitura | Loggero | Media
G RLF_[Riss

Finitura_|_Finitura.
i RF

r-4v-4

SCLC-5M

Senza disassamento

©) ©5) O | or.1m
Wodia |7 EE Wedia
RSk 3 =
Portautensit| u Portautensie
destroraffigurato.| (oe0e) | (600 | 0808 | (0eos) destro affigurato.| (o7, 11)
e Dimensioni (mm) Dimensioni (mm)
Codice diordinazione || Godice inserto — b Codice diorainazione || Codice insarto
R[L Hi[ B [ [ L2 [ Lo [ He [ 1 |vied o] hiave R[] Hi [ B [ L1 [ L2 [ Lo [ He | S |viedissamo] Chiave
@ scicri ol coer 060200 | 8| 8 |125| 11 |21 | 8| 0 | Tszse | Tvoer 'SDNCRIL0B0BKO7-SM |*|+| DCET 070200 | 8| 8 |125| — | — | 8| 3 | Te2se | TivosR
1010K06-SM |« (x| cceT 060200 | 10 | 10 [125| = | = | 10| o | Ts2se |THvosR 1010k07-5m [«[«| BEGH 070200 |10 | 10 |125| — | = | 10| 3 | Ts2s4 | TkvoeR
1010K09-5M [x|«| SECM 091300 | 10 | 10 [125| 20 |4 |10 | o | Tsas |Tvism 1010K11-SM | x| 117800 | 10 | 10 | 12524 [ 2 [ 10| 5 | Tz | TevisR
1212M09.5M [*|x| comw 091300 |12 | 12 [1s0| 18 |2 |12 | o | Tses |TvisR 1212M11.5M [x|«| NPDCOW | 47300 | 12 |12 [150 | = | = |12 | 5 | Tses | TvisR
NP-CCOW REEE
1616M09-SM ||+ 091300 | 16 | 16 [150 | — [ = [ 16| o | Tses |Tkvise 1616M11-SM _|+|«| NP-DCMW | 111300 | 16 | 16 150 — | = |16 | 5 | Ts43 | TkvisR
* Coppia diserraggio (N - m) : TS254=1.0, T543=3.5 * Coppia di serraggio (N« m)  T5254=10, 154335

[IPARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare. Durezza Grado Velocita ditaglio (m/min) | Avanzamento (mmigio)
jocmoslcaonc) 180HB—260H8. VR1STE 100 (50—150) 0.08 (0.01-0.15)
VPISTE 110 (30-180) 0.08 (0.01-0.15)
‘Acciaio automatico -
NX2525 150 (50—250) 0.08 (0.01-0.15)
M| Acciaio inossidabile s200H8. VP1STF 80 (50—120) 0,06 (0.02-0.1)
Metallo non ferroso - HTito 150 (70~230) 0,09 (0.03-0.15)

le lettere indicano i

insert tipo SCAC-SM > A127—A132

. s po SOLCSH > AT2T—AfS2 inser o SOUCSM > AT3A_AFSS
D008 Inserti CBN e PCD___ B034, B035, B0S1 Inserti CBN e PCD___> B037, B038,

L LEGENDA DEI SIMBOLI INDICANTI PAGINA DI RIFERIMENTO PER  PAGINE DI RIFERIMENTO
LO STATO DEL MAGAZZINO GLI INSERTI CORRISPONDENTI *RICAMBI
nelle spiegazioni su due pagine indica le pagine di riferimento ‘DATI TECNICI

. . i s L X indica le pagine di riferimento, per ricambi
si trova nella pagina a sinistra. con i dati degli inserti da usare e dati tecnici, sulla pagina destra delle

SPECIFICHE PRODOTTO e ) i, spiegazioni a pagina doppia.

indica i numeri di ordinazione,
lo stato del magazzino (sinistra/destra), PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

inserti corrispondenti, per ogni classificazione del materiale da
dimensioni e parti di ricambio. lavorare, indica i parametri di taglio
raccomandati secondo le categorie
ISO per gradi di taglio, P, M, K, N, S e H.

Insert ipo SONG-SM_> A134—A138

RICAMBI > Moot
DATITEGNIGI > Noo1

D009

D000




TORNITURA

UTENSILI SERIE MINI

LAVORAZIONE DEI MINI UTENSILI =++eessssessesseessaesssenssans D002
CLASSIFICAZIONE -++++sssssssserssssrsssssnssssnsssssssssssnsesssssesssnnensas D004

SCELTA DEI PORTAUTENSILI DI TIPO MULTIPLO
[FTORNITURA ESTERNA ANTERIORE

SCAC-SIV r+errrrrmnrsrrmnirrnairr D008
SCLC-SIV=rresrrrresrrrrmnsrrmnassrrnnsssrrnasrrsa s nnse D008
SDJC_SM ........................................................................ D009
SDNC-SIVl rrreresssrrrrrrmsssiiimrnnnsirrrs s D009
SVLP-SM :=esrreerrmrmrmammiiis s D010
SVJIB-SIM -rrreerrrrrnssmmmasinrmnairnsr s D010
SVVB-SIVl:rsesrrrssrrrrassrrmnusrmmusnrnnssrnnas s renasne D011
SVPP-SM:rerrerrermmmmmairammmam . D011

[FTORNITURA ESTERNA POSTERIORE
BTAH s rerrerreerramremmmima s saaneas D012
CTBH rreerrrrrerrrsnirmmair s D013
BTVH rrreerrrrrmsmrrnnnnmnmasrsmnssa s s enas D014

[JSCANALATURA ESTERNA
GTAH .............................................................................. D01 6
GTBH e s D016
GTCH .............................................................................. D016

[PASPORTAZIONE ESTERNA
CTAH #rreerrrrmerrrmm s s e D018
CTAH_S ........................................................................... D018
CTBH e s e e D020
CTCH .............................................................................. D021
CTDH -rreesrrrmsrrrnnsrrnairrr s e naaa D022
CTEH srreesrremsrrrnssrnmnssmnms s s e enanas D023

PFILETTATURA ESTERNA
TTAH s e a e D024

[STORNITURA ESTERNA ANTERIORE, TORNITURA IN COPIATURA, SPIANATURA
SH ................................................................................... D026

PPORTAUTENSILE DI TIPO A CAMME
CSVH ++reeerrrrrmrarrrnsiirnainri s e D027

FBARENATURA
SBAH e rrrrerrrrmr D030

*Indice per ordine alfabetico

D012 BTAH D019 CTAT (INSERTI) D016 GTCT (INSERTI)
D012 BTAT (INSERTI) D013 CTBH D030 SBAH

D013 BTBT (INSERTI) D020 CTBH D030 SBAT (INSERTI)
D014 BTVH D020 CTBT (INSERTI) D008 SCAC-SM

D014 BTVT (INSERTI) D021 CTCH D008 SCLC-SM

D027 CSVH D021 CTCT (INSERTI) D009 SDJC-SM

D028 CSVTBXL (INSERTI) | D022 CTDH D009 SDNC-SM

D028 CSVTB (INSERTI) D022 CTDT (INSERTI) D026 SH

D028 CSVTC (INSERTI) D023 CTEH D010 SVJB-SM

D027 CSVTFXL (INSERTI) | D023 CTET (INSERTI) D010 SVLP-SM

D027 CSVTF (INSERTI) D016 GTAH D011 SVPP-SM

D029 CSVTG (INSERTI) D016 GTAT (INSERTI) D011 SVVB-SM

D029 CSVTT (INSERTI) D016 GTBH D024 TTAH

D018 CTAH D016 GTBT (INSERTI) D024 TTAT (INSERTI)
D018 CTAH-S D016 GTCH

D001




D002

LAVORAZIONE CON MINI UTENSILI

JUTENSILI PER TORNI AUTOMATICI DI TIPO MULTIPLO (PER TORNITURA E FORATURA ESTERNE)

/l\
Rompitruciolo SMG
Re _8_05 mm

Inserto convenzionale,
classe di tolleranza G
Re #0.10 mm

@ Rompitruciolo SMG La combinazione del @ Tolleranza radiale
tagliente curvo e affilato =

e del rompitruciolo crea

Tolleranza in difetto del 32&?532@‘9 controllo

raggio di punta

e [deale per lavorazioni di precisione che
richiedono tolleranze ristrette.

e |l codice di ordinazione € contrassegnato dalla 4
lettera "M" che indica la tolleranza minima. ?

e || valore del raggio di punta & stampato 4
sull'etichetta per essere facilmente riconoscibile.

Spigolo vivo
: Larghezza del tagliente ; ; ; In grado di lavorare
.Asporta2|o‘ne‘ 0.7—3.0mm @ Tornitura posteriore @ Filettatura fino alla superficie finale
[ Spessore inserto 3.5mm €
O A —— .
o - - mEAEEN
S E (D I 1 A
gia Yo} ° ik |
g g 2
= s ©
0—20° kS ® g
Lk s S 5 :
) . B @
Diametro di = &= [
asportazione © o i1
<635 8 f
3
© Meccanismo di ®Scanalatura @ Tornitura anteriore
fissaggio ' ¢ A 3 angoli o Inserti di precisione classe E 1SO

o Larghezza della scanalatura 0.3—3.0mm
o Possibile spostamento trasversale

® Ampia scelta di inserti con
raggio di punta piccolo
® Angolo di spoglia di 30°

Vite progettata per
fissaggio anteriore e posteriore.




Utensili per lavorazioni impegnative di pezzi
di piccole dimensioni

Utensili per tornitura anteriore, tornitura posteriore,
scanalatura, filettatura e asportazione

Utensili per foratura, scanalatura interna e

Tornitura interna filettatura interna

Punte

Fresatura frontale| Frese frontali

Utensili per torni CNC automatici e di piccole dimensioni

Tipo multiplo, tipo a torretta, tipo a camme
(tipo a schema radiale)

Stelo quadrato: 8—16 mm

RIEEC e Stelo rotondo : ¢ inferiore a 25.4

Inserti intercambiabili progettati in base al concetto di
“alta qualita, alta efficienza e lunga durata di vita dell’utensile.”

Classe di tolleranza E, tagliente affilato, raggio di punta
piccolo ad alta precisione, elevata qualita superficiale

Rivestimento MIRACLE (VP15TF), cermet
(NX2525), carburo cementato (HTi10)
Riaffilatura non necessaria grazie all'impiego di

inserti intercambiabili. Ampia gamma di
geometrie di taglienti superiori.

Lunga durata di vita dellutensile

BUTENSILI PER TORNITURA INTERNA

Tipo integrale BARRE ALESATRICI
MICRO-MINI TWIN

Barenatura Diametro di taglio minimo ¢2.2—

Scanalatura
Filettatura

Stelo rotondo

Stelo quadrato

BARRE ALESATRICI
MICRO-DEX

Diametro di taglio minimo
$5.0— & &

Diametro di taglio minimo
$10.0—

DIMPLE BAR

(Consultare il capitolo ‘Barra alesatrice’ per questi utensili.)

IRUTENSILI PER TORNI AUTOMATICI DI TIPO A CAMME

@ |l piu adatto all’utilizzo con torni automatici di tipo a camme
(portautensile a schema radiale)

@ |l piu adatto alla lavorazione di piccoli componenti con
diametro di lavoro di 5 mm o inferiore

@ Portautensile singolo per operazioni di tornitura anteriore,
tornitura posteriore, scanalatura, filettatura e asportazione

@Y §

ot Toiapusioe - Scanalatura  Filettatura  Asportazione
BUTENSILI PER FORATURA

@ Vari tipi di punte in carburo
cementato e HSS
disponibili.

Diametro di taglio minimo
$12.0—

Punta TAF

(Consultare il capitolo
‘Punte’ per questi utensili.)

BUTENSILI PER FRESATURA FRONTALE

@ Vari tipi di frese frontali in metallo duro e HSS
disponibili.

(Consultare il capitolo ‘Frese in metalllo duro integrali’ per questi utensili.)

D003



D004

CLASSIFICAZIONE DEI PORTAUTENSILI DA TORNITURA ESTERNA

BPORTAUTENSILE DI TIPO MULTIPLO

©® TORNITURA ANTERIORE @ FILETTATURA
Nome del | Dimensioni dello stelo (mm) : Nome del | Dimensioni dello stelo (mm) q
portautensile |(altezza  larghezza x lunghezza) Geometria portautensile |(altezza x larghezza x lunghezza) Geometria
SCAC-SM 8x 8 x 125 TTAH 8 x 10 x 120
10 x 10 x 125 10 x 10 x 120
12 x 12 x 150 12 x 12 x 120
16 x 16 x 150 16 x 16 x 120
© D008 © D024
LC-SM 8x 8 x 125
SCLC-S S8z ©® SCANALATURA
1% ; 1% § 128 Nome del | Dimensioni dello stelo (mm) Cemmgite
portautensile |(altezza  larghezza x lunghezza)
© D008 8x 8x 80
GTAH 8 ))E 8 § 120
SDJC-SM 18 X 18 X gg (Larghezzadellascandlatra |~ 10 x 10 x 80
X X — 10 x 10 x 120
12 x 12 x 150 0.3—3.0mm) 12 ; 12 § 80
16 x 16 x 150 12 x 12 x 120
© D016 16 x 16 x 120
© D009 GTBH 10 x 10 x 80
SDNC-SM 8x 8 x 125 (Larghezza dela scanalatura 10 x 10 x 120
10 x 10 x 125 1.45—3.0mm) 12 x 12 x 120
12 x 12 x 150 B . 16 x 16 x 120
16 x 16 x 150
© D016
© D009 GTCH 10 x 10 x 80
SVLP-SM ]g X 12 X ]gg (Larghezza della scanalatura 10 x 10 x 120
X X —
16 x 16 x 150 2.5—3.0mm)
© D016
© D010
©® ASPORTAZIONE
SVJB-SM 10 x 10 x 125
12 x 12 x 150 Nome del | Dimensioni dello stelo (mm) !
16 x 16 x 150 portautensile |(attezza x larghezza  lunghezza) Geometria
CTAH 8 x 10 x 120
© D010 (Diametro di asportazione 18 X 12 X 1%8
SVPP-SM 10 x 10 x 125 massinor 12m) 16 x 16 x 120
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150 ©D018
CTAH-S 10 x 10 x 80
© D011 (Diametro di asportazione
SVVB-SM 10 x 10 x 125 massimor 12mm)
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150 ©D018
CTBH 10 x 10 x 120
© D011 (Diametro;iéasp;;rtazione ]g X ]g b 158
massimor 16mm
©® TORNITURA POSTERIORE
Nome del | Dimensioni dello stelo (mm) - © D020
portautensile |(altezza x larghezza x lunghezza) Geometria CTCH 10 x 10 x 120
BTAH 8 x 10 x 120 (Diametro i asportazione |~ 12 x 12 x 120
. o 10 x 10 x 120 massimor 20mm
(DlmenS|on| inserto 12 x 12 x 120 )
2.8,35,5.0mm)[ 16 x 16 x 120
© D021
© D012 CTDH 16 x 16 x 120
CTBH 10 x 10 x 120 (Diametro di asportazione |~ 16 x 16 x 125
) S 12 x 12 x 120 massimor 23—35mm
(Dimensioni inserto| 15 % 16 x 120 ! )
4.5, 6.0mm)
© D022
© D013 CTEH 16 x 16 x 120
BTVH 10 x 10 x 120 (Diameto diasportazione | 16 x 16 x 125
(Dimensioni inserto 1% X ]g X ]%g massimor 23-35mm)
7.5mm)
© D023
© D014




IRUTENSILI PER LAVORAZIONI SU MACCHINE MULTIMANDRINO

©®PORTAUTENSILI PER TORNITURA DIMPLE BAR @FILETTATURA

Nome del

Dimensioni dello stelo (mm)

portautensile |(Diametro dello stelo x L)
SH g15.a75 x 100
i i 19.05 x 125
(Tor_nnurg anter_lore, 620 X 125
tornitura in copiatura, |~ g2 X 125
spianatura) $25.4  x 150
© D026

Geometria

FPORTAUTENSILE DI TIPO A TORRETTA

®TORNITURA ANTERIORE

Nome del

Dimensioni dello stelo (mm)

portautensile |(altezza x larghezza x lunghezza)
DTGN 16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150
© C017
MTJN 20 x 20 x 125
25 x 25 x 150
©C016
PTGN 10 x 10 x 70
12 x 12 x 80
16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
©C016 25 x 25 x 150
SCLC 8x 8x 60
10 x 10 x 70
12 x 12 x 80
16 x 16 x 100
© C024
SDJC 10 x 10 x 70
12 x 12 x 80
16 x 16 x 100
© C025
SDNC 8x 8x 60
10 x 10 x 70
12 x 12 x 80
16 x 16 x 100
© C025
SSSC 12 x 12 x 80
16 x 16 x 100
© C028
STGC 10 x 10 x 70
12 x 12 x 80
1 16 x 100
© C029
SvJC 10 x 10 x 70
16 x 16 x 100
© C030
SVVC 16 x 16 x 100
©C030

Geometria

Nome del | Dimensioni dello stelo (mm) :
portautensile |(altezza x larghezza x lunghezza) Geometria
MMT 12 x 12 x 100
16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150
©G012 32 x 32 x 170
SMGH 10 x 10 x 70
12 x 12 x 80
16 x 16 x 100
-
© G024
@®SCANALATURA
Nome del | Dimensioni dello stelo (mm) ;
portautensile |(altezza x larghezza x lunghezza) Geometria
SMGH 10 x 10 x 70
12 x 12 x 80
16 x 16 x 100 )
© F130

BPORTAUTENSILE DI TIPO A CAMME

Nome del

Dimensioni dello stelo (mm)

portautensile |(altezza x larghezza x lunghezza) Geometria
CSVH 7 x 7 x 140
. - 8 x 8 x 140
(Tonitura anteriore) 9.5% 95x 140 « |®
10 x10 x 140
12 x12 140
© D027 e
CSVH 7 x7 x 140
(Tornitura anteriore g X8 x40 - (@
toritura in copiatura) | 10" x10 x 140
12 x12 x 140
© D027 e
CSVH 7 x 7 x 140
. 4 8 x 8 x 140
(Tornitura posteriore) 9.5x 9.5x 140 €q ©
10 x10 x 140
12 x12 140
© D027 N
CSVH 7 x 7 x 140
. : 8 x 8 x 140
(Tor_mturg posteriore 9.5x 9.5x 140 d
tornitura in copiatura) 10 x10 x 140
12 x12 140
© D027 e
CSVH 7 x7 x 140
) 8 x 8 x 140
(Asportazione) | g % ¢ 5% 140 t
10 x10 x 140
12 x12 140
© D027 e |
CSVH 7 x 7 x 140
8 x 8 x 140
(Scanalatura) 9.5x 9.5x 140
10 x10 x 140
12 x12 140
© D027 .
CSVH 7 x7 x 140
X 8 x 8 x 140
(Filettatura) 9.5x 9.5x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

© D027

D005



CLASSIFICAZIONE DEGLI UTENSILI PER TORNITURA INTERNA (Eeheics

Nome prodotto

Portautensile

Nome prodotto

Portautensile

Utensili Per | SBAH FSDUC
Lavorazioni Su DIMPLE BAR | FSDUC-E
Macchine ( Stelo in acciaio )
Multimandrino Stelo in metallo duro,
© D030 Diametro di taglio minimo : 3mm © E009 Diametro di taglio minimo : 14mm
MICRO-MINI FSDQC
TWIN DIMPLE BAR | FSDQC-E
Barre alesatura ( Stelo in acciaio )
(Metallo duro) Stelo in metallo duro,
© E020 D{ametro di taglio minimo : 2.2mm © EO010 Diametro di taglio minimo : 13mm
| CCXIFR-BLS FSTUP
Barre alesatrici DIMPLE BAR | FSTUP-E
MICRO-MINI ( Stelo in acciaio )
(Metallo duro) Stelo in metallo duro,
© E023 Diametro di taglio minimo : 3.2mm © E008 Diametro di taglio minimo : 10mm
SCLC FSVUB/C
Barre alesatrici
MICRO-DEX DIMPLE BAR
(Stelo in metallo duro) (Stelo in acciaio)
©E017 Diametro di taglio minimo : 5mm © E012 Diametro di taglio minimo : 16mm
STUC FSVPB/C
Barre alesatrici
DIMPLE BAR

MICRO-DEX
(Stelo in metallo duro)

(Stelo in acciaio)

©E018 Diametro di taglio minimo : 8mm © E012 Diametro di taglio minimo : 16mm
SWuUB
Barre alesatrici
MICRO-DEX DIMPLE BAR
(Stelo in metallo duro) (Stelo in acciaio)
©E017 Diametro di taglio minimo : 6mm ©E013
FSWL1 FSWUB/P
Barre di tipo F DIMPLE BAR | FSWUB/P-E
Stelo in acciaio
(Stelo in acciaio) (Stelo in metallo duro)
© E028 Diametro di taglio minimo : 5.8mm © EO011 Diametro di taglio minimo : 10mm

Barre di tipo F
(Stelo in metallo duro)

© E028

FSWL2

Diametro di taglio minimo : 5.8mm

DIMPLE BAR
( Stelo in acciaio )
Stelo in metallo duro

© E007

FSCLC/P
FSCLC/P-E

Diametro di taglio minimo : 10mm

D006



SCANALATURAE FILETTATURA

Nome prodotto

Portautensile

Barre alesatrici
MICRO-MINI TWIN
(Tipo integrale)

CG Tipo (Scanalatura)

©F131 Diametro di taglio minimo : 3mm
CT Tipo (Filettatura)
Barre alesatrici
MICRO-MINI TWIN

(Tipo integrale)

© G026

Diametro di taglio minimo : 3mm

Barre di tipo F

Stelo in acciaio
Stelo in metallo duro

(Scanalatura) © F136

(Filettatura) © G030

FSL51
FSL52

" Diametro di taglio minimo : 10mm

PFRESE FRONTALI

Serie di frese frontali in metallo duro ©1026

Serie di frese frontali HSS ©1034

[PUNTE

Punta TAF (tipo a inserti) ©L139

Serie di punte in metallo duro © L004

Punta integrale in carburo a cannone monotagliente © L055

Serie di punte HSS © L005

SCANALATURA | FILETTATURA

FRESATURA FRONTALEFFORATURA

.
CLASSIFICAZIONE EGL UTENSIL PER TORNITURA INTERNA
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D008

TORNITURA ESTERNA ANTERIORE

5 l A l - 5M Finitura | Finitura | Leggero | Media
Senza disassamento SMG R/L-F R/L-SS R/L-SN

e BB

]

o (06) (06) (06,09) (06,09)
Media | Partesuperiorepiana | SSr metallsl CBN/PCD

e RLSR _ AZ
L1 6\‘ ¥
I Portautensile ’ - ’
t  destro raffigurato. | (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
% *
i o Disponbi Dimensioni (mm) @
Codice di ordinazione Codice inserto &
R|L H1 B L1 L2 Lo H2 S1 | Vite difissaggio| Chiave
SCACR/L0808K06-SM * CCET 8 8 |125| 11 | 1.6 8 0 TS254 | TKYO08R
1010K06-SM (x| x| CCGT 10 | 10 | 125 | — = 10 0 TS254 | TKYO08R
1010K09-SM | * | % 883\4\’ 10 | 10 |125| 16 | 35 | 10 | 0 | Ts43 | TKY15R
1212M09-SM |* | %[ CCMW 12 | 12 | 150 | 14 | 15 | 12 0 TS43 TKY15R
NP-CCGW

1616M09-SM || % 16 16 | 150 - - 16 0 TS43 TKY15R

* Coppia di serraggio (N *m) :

TS254=1.0, TS43=3.5

Senza disassamento

Finitura

Finitura

SMG

R/L-F

R/L-SS

R/L-SN

7777777 Lz 3 g
o (06) (06) (06,09) (06,09)
Media | Partesuperiorepiana | SEr metallol CBN/PCD
s RLSR _ AZ
L1 a\\ i
| I Portautensile = ’
destro raffigurato.|  (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
% *
o Digorit Dimensioni (mm) S
Codice di ordinazione Codice inserto &
R|L H1 B L1 L2 Lo H2 S1 | Vite difissaggio| Chiave
SCLCR/L0808K06-SM |* | * CCET 8 8 [125| 11 | 21 8 0 TS254 | TKY08R
1010K06-SM |*|(*| CCGT 10 10 | 125 = = 10 0 TS254 TKY08R
1010K09-SM | * | % 883\4\’ 10 | 10 |125| 20 |4 | 10 | 0 | Ts43 | TKY15R
1212M09-SM |[x|x| CCMW 12 12 | 150 | 18 | 2 12 0 TS43 TKY15R
NP-CCGW
1616M09-SM || % 16 16 | 150 - - 16 0 TS43 TKY15R

* Coppia di serraggio (N *m) :

TS254=1.0, TS43=3.5

(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

Inserti tipo SCAC-SM > A127—A132

* : Inventario mantenuto in Giappone.

Inserti tipo SCLC-SM > A127—A132

Inserti CBN e PCD

> B034, B035, B051




Finitura Finitura Leggero
Senza disassamento SMG R-F R-SS R-SN

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

Media | Partesuperiorepiana | SSr metallsl CBN/PCD
R-SR AZ

5 Portautensile E ' y ’

destro raffigurato. | (07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

% *
Disponbi Dimensioni (mm) \\\\ f
Codice di ordinazione Codice inserto &

R|L H1 B L1 L2 Lo H2 S1 |Vite difissaggio| Chiave
SDJCR/L0808K07-SM *x| DCET 8 8 | 125 | 15 2 8 0 TS254 TKY08R
1010K07-SM ||| BSST, 10 | 10 [125| — | — | 10 | o | Ts254 | TKyosR
1010K11-SM [ || DSV 10 | 10 | 125 | 24 | 4 | 10 | 0 | TS43 | TKY15R
1212M11-SM % | % NE:B%SIYFV 12 | 12 | 150 | 22 | 2 | 12 | 0 | TS43 | TKY15R
1616M11-SM |*|x| NP-DCMW 16 16 | 150 - - 16 0 TS43 TKY15R

* Coppia di serraggio (N * m) :

TS254=1.0, TS43=3.5

5 D N l — 5 M Inserto neutro con portautensile direzionato | Finitura | Finitura | Leggero
Senza disassamento SMG R-F R-SS R-SN
********* T V- V-4V 4V
_ @ (07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)
@ Media | Paresuperiorepiana | SSF metallol CBN/PCD
62°30" R-SR AZ
L1 —
E I Portautensile E ’ u '
’ - destro raffigurato. | (07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)
% *
Digorit Dimensioni (mm) & f
Codice di ordinazione Codice inserto &
R|L H1 B L1 L2 Lo H2 | S1 |Vitedifissaggio| Chiave
SDNCR/L0808K07-SM (* *| DCET 8 8 | 125 | — - 8 3 TS254 | TKY08R
1010K07-SM [ * % 888\1,-\, 10 | 10 [125| — | — | 10 | 3 | TsS254 | TKYO8R
1010K11-SM | *|x| BEME, 10 | 10 [125| 24 | 2 | 10 | 5 | Ts43 | TKY15R
N NP-DCGW _ _
1212M11-SM | x| % NP-DOMT 12 12 | 150 12 5 TS43 TKY15R
1616M11-SM [%|*x| NP-DCMW 16 16 | 150 | — — 16 5 TS43 TKY15R

* Coppia di serraggio (N + m) :

!METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

TS254=1.0, TS43=3.5

Materiale da lavorare Durezza Grado Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro)
Acciaio al carbonio _ _ —
Acciaio legato 180HB—280HB VP15TF 100 (50—150) 0.08 (0.01—0.15)
VP15TF 110 (30—180) 0.08 (0.01—0.15)
Acciaio automatico -
NX2525 150 (50—250) 0.08 (0.01—0.15)
M| Acciaio inossidabile <200HB VP15TF 80 (50—120) 0.06 (0.02—0.1)
Metallo non ferroso — HTi10 150 (70—230) 0.09 (0.03—0.15)

Inserti tipo SDNC-SM > A134—A138

Inserti tipo SDJC-SM > A134—A138

RICAMBI

> M001

Inserti CBN e PCD

> B037, B038, B052

DATI TECNICI

> N001

D009



TORNITURA ESTERNA ANTERIORE

SVLP-5M

Senza disassamento

©
o

Finitura

R/L-SRF

<87

(08,11)

L1 Finitura
SMG
£ 4
i Portautensile destro raffigurato. (08.11)
*
Disponbi Dimensioni (mm) @ f
Codice di ordinazione Codice inserto &
R|L H1 B L1 H2 S1 Vite difissaggio| Chiave
SVLPR/L1010K08-SM * 10 10 125 10 0 TS202 | TKY06R
1212M08-SM || *x 12 12 150 12 0 TS202 | TKY06R
1010K11-SM |*|*|  /PCT 10 | 10 | 125 | 10 0 | Ts2s5 | TkyosR
1212M11-SM | * | % 12 12 150 12 0 TS255 | TKYO8R
1616M11-SM | x| x 16 16 150 16 0 TS255 | TKY08R
* Coppia di serraggio (N « m) : TS202=0.6, TS255=1.0
Finitura Media
Senza disassamento R/L-F R/L-SN
) B | &
® - (11) (11)
,/93" L1 Media Media
MV R/L-SR
3 E =4 - 4
’ ] Portautensile destro raffigurato. 1) “11)
*
Disoniita Dimensioni (mm) @ f
Codice di ordinazione Codice inserto
R|L H1 B L1 H2 S1 Vite difissaggio| Chiave
SVJBR/L1010K11-SM | % | VBET 110333 10 10 125 10 0 TS255 | TKY08R
1212M11-SM [ | * VBGT 11033 12 12 150 12 TS255 | TKY08R
1616M11-SM |*|x| VEMT 11030 16 | 16 | 150 | 16 TS255 | TKYO8R
* Coppia di serraggio (N * m) : TS255=1.0

(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell’inserto.

* : Inventario mantenuto in Giappone.

D010

Inserti tipo SVLP-SM > A156

Inserti tipo SCLC-SM > A150—A152

Inserti CBN e PCD > B041

, B055




Finitura
Inserto neutro con portautensile direzionato R/L-F R/L-SN
(11) (11)
Media Media
MV R/L-SR
- Portautensile destro raffigurato. (11) (11)
*
Dispoiia Dimensioni (mm) @ W
Codice di ordinazione Codice inserto &
R|L H1 B L1 H2 S1 Vite difissaggio| Chiave
SVVBR/L1010K11-SM | x| x VBET 10 10 125 10 TS255 | TKYO08R
1212M11-SM x| % VBGT 12 12 150 12 TS255 | TKYO8R
1616M11-SM % ||  VBMT 16 | 16 | 150 | 16 | 3 | Ts255 | TKYOSR
* Coppia di serraggio (N » m) : TS255=1.0

SVPP-5M

ﬁ

SVPPR/L1616M11-SM

Portautensile destro raffigurato.

Finitura

-2

Finitura

=

(11)

R/L-SRF

(11)

SMG

*
Codice di ordinazione B Codice inserto Dimensioni (mm) §§ f
R|L H1 | B | L1 | L2 | L3 | Lo | H2 | S1 [Vitedifissaggio| Chiave
SVPPR/L1010K11-SM | % | 11033 10 | 10 |125| 20 | 17 | 8 | 10 TS255 | TKYO8R
1212M11-SM [*/*|  VEeT 1103003 12 | 12 |150| 20 | 17 12 TS255 | TKYO8R
1616M11-SM |*|* 11033 16 | 16 |[150| 17 | — | — | 16 TS255 | TKYO8R
* Coppia di serraggio (N » m) : TS255=1.0

!METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Grado Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro)
Acciaio al carbonio _ _ —
skl 180HB—280HB VP15TF 100 (70—120) 0.06 (0.02—0.1)
Acciaio automatico — VP15TF 110 (30—180) 0.06 (0.02—0.1)
M| Acciaio inossidabile <200HB VP15TF 100 (70—120) 0.06 (0.02—0.1)

Inserti tipo SVVB-SM

> A150—A152

Inserti tipo SVPP-SM

> A156

Inserti CBN e PCD

> B041, B055

RICAMBI

> M001

DATI TECNICI

> N001

D011




D012

TORNITURA ESTERNA POSTERIORE

B3° |4 (Lunghezza effettiva del tagliente)
|
2 £ v i I
15 Portautensile destro raffigurato.
*
Disponita Dimensioni (mm) @ ﬁ
Codice di ordinazione Codice inserto
R|L H1 B L1 H2 H3 S1 |Vite difissaggio| Chiave
BTAHR/L0810-50 * | K 8 10 120 8 12 3.5 | NS402W | NKY15R
55283 R/L-B
1010-50 * | K o 10 10 120 10 12 3.5 | NS402W | NKY15R
BTAT 60353 R/L-B
1212-50 * | K 12 12 120 12 - 3.5 | NS403W | NKY15R
605000RX
1616-50 * 16 16 120 16 = 3.5 | NS403W | NKY15R

(Nota 1) Utilizzare I'inserto destro per il portautensile destro e I'inserto sinistro per il portautensile sinistro.

(Nota 2) Impostare la profondita massima di taglio ad un valore inferiore al 60% dell'effettiva lunghezza del tagliente.
* Coppia di serraggio (N * m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

RTI
e . |Rivestito Dimensioni (mm) Lunghezza effettiva .
Codice di ordinazione Direzione del tagliente Geometria
VP15TF Bs * Re L4 (mm) *
BTAT552800R-B R| * 55° 0 28 Con rompitruciolo
552800L-B L| = 55° 0 2.8 .

! e
552801R-B R| * 55° 0.1 2.8 N~ oty
552801L-B L * 55° 0.1 2.8 20 120
603500R-B R * 60° 0 35

+ ©
603500L-B L * 60° 0 3.5 {} so°
603501R-B R * 60° 0.1 35
603501L-B L * 60° 0.1 85 Inserto destro raffigurato.

BTAT605000RX R * 60° 0 5.0 Senza rompitruciolo 2 Re
20 -
12°
V2| o /
¢/ 50°
/

* Valore numerico impostato con inserto montato in sede.

% : Inventario mantenuto in Giappone.



I 4/“50° L4 (Lunghezza effettiva del tagliente)
CI I - : i £
19.5 Portautensile destro raffigurato.
*
Dispoiia Dimensioni (mm) @ f
Codice di ordinazione Codice inserto &
R|L H1 B L1 H2 H3 S1 |Vite difissaggio| Chiave
CTBHR/L1010-160 * | % 10 10 120 10 12 3.4 | NS402W | NKY15R
604507:R/L-B
1212-160 * % BTBT 12 12 120 12 = 3.4 | NS403W | NKY15R
606000R/L
1616-160 * | % 16 16 120 16 - 3.4 | NS403W | NKY15R
(Nota 1) Utilizzare I'inserto destro per il portautensile destro e I'inserto sinistro per il portautensile sinistro.
(Nota 2) Impostare la profondita massima di taglio ad un valore inferiore al 60% dell'effettiva lunghezza del tagliente.
* Coppia di serraggio (N « m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0
LINSERTI
o . |Rivestito| Dimensioni (mm) |Lunghezza effetiva i
Codice di ordinazione Direzione del tagliente Geometria
VP15TF| Re * S2 L4 (mm)*
BTBT604500R-B R * 0 0.2 4.5 Con rompitruciolo &
: Re
604500L-B L| « 0 0.2 45 == D Ny
Si
604501R-B R| = 0.1 0.3 45 — }
604501L-B L| = 0.1 0.3 45 3 19
Inserto
45° destro raffigurato.
BTBT606000R R * 0 0.2 6.0 |Senzarompitruciolo @ &
4 R
606000L L| * 0.2 6.0 <= | .
| 25 St
@ < 15°_
e Inserto
\/450 destro raffigurato.

* Valore numerico impostato con inserto montato in sede.

!METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Grado Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro)
Acciaio al carbonio
‘Acciaio legato 180HB—280HB VP15TF 100 (50—150) 0.08 (0.01—0.15)
Acciaio automatico — VP15TF 110 (30—180) 0.08 (0.01—0.15)
M| Acciaio inossidabile <200HB VP15TF 80 (50—120) 0.06 (0.02—0.1)
Metallo non ferroso - VP15TF 150 (70—230) 0.09 (0.03—0.15)

RICAMBI

> M001

DATI TECNICI

> N001

D013



D014

TORNITURA ESTERNA POSTERIORE

H2

i

L1

L4 (Lunghezza effettiva del tagliente)

B=
B:

_ Solo portautensile destro.

*
Dispoiita Dimensioni (mm) § ﬁ
Codice di ordinazione Codice inserto
R H1 B L1 H2 S1  |Vitedifissaggio| Chiave
BTVHR1010-75 * 10 10 120 10 7.5 NS251 | NKY15R
1212-75 * 12 12 120 12 7.5 NS251 | NKY15R
1616-75 * o 16 16 120 16 7.5 NS251 | NKY15R
BTVT 53753 R-B
1010-75F * 10 10 120 10 10.0 NS251 | NKY15R
1212-75F * 12 12 120 12 10.0 NS251 | NKY15R
1616-75F * 16 16 120 16 10.0 NS251 | NKY15R
(Nota 1) Impostare la profondita massima di taglio ad un valore inferiore al 30% dell'effettiva lunghezza del tagliente.
(Nota 2) Per lavorazioni in condizioni di carico elevato si consiglia il tipo F.
* Coppia di serraggio (N * m) : NS251=1.0
RTI
o ~ |Rivestito Dimensioni (mm) Lunghezza effettva )
Codice di ordinazione Direzione del tagliente Geometria
VP15TF D1 S1 Re L4 (mm)
BTVT5375V5R-B R * 6.35 3.18 0.05 7.5 Con rompitruciolo
537501R-B R * 6.35 3.18 0.1 7.5 _ Re
+ i br 2 J{:
== i -
D1 S1 La
BFPARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI
Materiale da lavorare Durezza Grado Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro)
Acciaio al carbonio
Acciaio legato UBIHIAl e ls VP1STF 100 (50 —150) 0.08 (0.01—0.15)
Acciaio automatico = VP15TF 110 (30—180) 0.08 (0.01—0.15)
M| Acciaio inossidabile <200HB VP15TF 80 (50—120) 0.06 (0.02—0.1)
Metallo non ferroso = VP15TF 150 (70—230) 0.09 (0.03—0.15)

% : Inventario mantenuto in Giappone.

RICAMBI
DATI TECNICI

> M001
> N001




D015



UTENSWISEREMNI
SCANALATURA ESTERNA

GIAH, GTBH, GTLH

L1
F2 Profondita di taglio massima

6°—|

15 Portautensile destro raffigurato.
*2
Disonbit Dimensioni (mm) Larghezza @ f
Codice di ordinazione Codice inserto di taglio &
R|L H1 B | Hz | L1 | F2*" H3 [(mm)|Vitedifissaggio| Chiave
0.3—

o GTAHR/L0808-20S |* x| 8| 8| 8] 80| 2 | 13 |357 | NS404W | NKY15R

S 1010-20S |*|* GTBT:1 10 | 10 | 10 | 80| 2 | 13 |237 | NS404W | NKY15R
(=

3 1212-208 ||| CTCT 12 | 12 | 12 | 80| 2 | 13 [J37 | NS404W | NKY15R

§ GTBHR/L1010-30S |* *| GTBT. GTCT 10 | 10 | 10 | 80| 3 | 13 [12°7| NS404W | NKY15R

GTCHR/L1010-30S |* %[  GTCT 10 | 10 | 10 | 80| 3 | 13 (557 | NS404W | NKY15R

GTAHR/L0808-20  |* % 8| 8| 8120 2 | 13 [J37 | NS404W | NKY15R

1010-20  [*|x[  GTAT __ 10 | 10 | 10 | 120 | 2 | 13 |307 | NS404W | NKY15R

GTBT '

° 1212-20  |x|* GTCT *! 12 | 12 | 12 | 120 | 2 | 13 |337 | NS404W | NKY15R
D

= 1616-20  |*|x 16 | 16 | 16 | 120 | 2 | — |37 | NS404W | NKY15R

3| GTBHRI/L1010-30  [*|* 10 | 10 | 10 | 120 | 3 | 13 |34°7| NS404W | NKY15R
(2]

1212-30  |*|x| GTBT. GTCT 12 | 12 | 12 | 120 | 3 | 13 |38°7| NS404W | NKY15R

1616-30  |*|* 16 | 16 | 16 | 120 | 3 | 16 |35°7 | NS404W | NKY15R

GTCHR/L1010-30  |* %[  GTCT 10 | 10 | 10 | 120 | 3 | 13 |357 | NS404W | NKY15R

(Nota) Utilizzare I’inserto destro per il portautensile destro e I'inserto sinistro per il portautensile sinistro.
*1 Anche se la dimensione L3 dell'inserto supera la dimensione F2 del portautensili, non € possibile eseguire profondita di taglio superiori a F2.
*2 Coppia di serraggio (N « m) : NS404W=1.0

RTI
. . L . |Rivestito Dimensioni (mm) .
Codice di ordinazione Direzione = Geometria
VP15TF W3 L3 Re D1 S1
GTAT 03006V3R-U R * 0.3 0.6 0.03 | 9.525 | 3.18 | Rompitruciolo di tipo U (Scanalatura)
03006V3L-U L * 0.3 0.6 0.03 9.525 3.18
05012V5R-U R * 0.5 1.2 0.05 9.525 3.18
05012V5L-U L * 0.5 1.2 0.05 9.525 3.18
07520V5R-U R * 0.75 2.0 0.05 9.525 3.18
07520V5L-U L * 0.75 2.0 0.05 9.525 3.18
09520V5R-U R * 0.95 2.0 0.05 9.525 3.18
09520V5L-U L * 0.95 2.0 0.05 9.525 3.18 20° +0.05
10020V5R-U R * 1.0 2.0 0.05 9.525 3.18 ] Ws 0 -
10020V5L-U L| * 1.0 20 | 005 | 9525 | 3.18 ? Re [ [,Re -
10320V5R-U R * 1.03 2.0 0.05 9.525 3.18 d
12520V5R-U R * 1.25 2.0 0.05 9.525 3.18 f |
12520V5L-U L * 1.25 2.0 0.05 9.525 3.18
GTBT14530V5R-U R * 1.45 3.0 0.05 9.525 3.18
14530V5L-U L * 1.45 3.0 0.05 9.525 3.18
15030V5R-U R| = 15 3.0 | 005 | 9525 | 3.18 D1 st
15030V5L-U L * 1.5 3.0 0.05 9.525 3.18
17530V5R-U R * 1.75 3.0 0.05 9.525 3.18
17530V5L-U L * 1.75 3.0 0.05 9.525 3.18
20030V5R-U R * 2.0 3.0 0.05 9.525 3.18
20030V5L-U L * 2.0 3.0 0.05 9.525 3.18
GTCT25030V5R-U R * 2.5 3.0 0.05 9.525 3.18 )
25030V5L-U Ll * 2.5 3.0 | 0.05 | 9525 | 3.18 Inserto destro raffigurato.

% : Inventario mantenuto in Giappone.

D016



RTI
. . o - Rivestito | Metalloduro Dimensioni (mm) .
Codice di ordinazione Direzione Geometria
VP15TF|VP15TZ| TF15 | W3 L3 Re D1 S1
GTAT 03306V3R-E R * 0.33 | 0.6 | 0.03 |9.525| 3.18 | Rompitruciolo di tipo E (Scanalatura)
03306V3L-E L * 0.33 | 0.6 | 0.03 |9.525| 3.18
04312V3R-E R * 043 | 1.2 | 0.03 |9.525]| 3.18
04312V3L-E L * 043 | 1.2 | 0.03 |9.525| 3.18
05312V5R-E R * 0.53 | 1.2 | 0.05 |9.525]| 3.18
05312V5L-E L * 0.53 | 1.2 | 0.05 |9.525| 3.18
07520V5R-E R * 0.75 | 2.0 | 0.05 |9.525]| 3.18
07520V5L-E L * 0.75 | 2.0 | 0.05 |9.525| 3.18
09520V5R-E R * 095 | 2.0 | 0.05 |9.525| 3.18
09520V5L-E L * 095 | 2.0 | 0.05 |9.525| 3.18
10020V5R-E R * 1.0 2.0 | 0.05 |9.525]| 3.18
10020V5L-E L * 1.0 2.0 | 0.05 |9.525]| 3.18
1002001R-E R * 1.0 2.0 | 0.1 |9.525]| 3.18
1002001L-E L * 1.0 2.0 | 0.1 |9.525]| 3.18 120°  W0.025
12020V5R-E R * 1.2 2.0 | 0.05 |9.525]| 3.18 Re Re 3
12020V5L-E L * 1.2 2.0 | 0.05 |9.525]| 3.18
1202001R-E R * 1.2 2.0 | 0.1 |9.525]| 3.18 N
1202001L-E L * 1.2 2.0 | 0.1 |9.525]| 3.18 ] —
14020V5R-E R * 14 2.0 | 0.05 |9.525]| 3.18
14020V5L-E L * 14 2.0 | 0.05 |9.525| 3.18
GTBT15030V5R-E R * 1.5 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18 D1 $1
15030V5L-E L * 1.5 3.0 | 0.05 [9.525| 3.18
1503001R-E R * 1.5 3.0 | 0.1 |9.525| 3.18
1503001L-E L * 1.5 3.0 | 0.1 [9525| 3.18
18030V5R-E R * 1.8 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18
18030V5L-E L * 1.8 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18
20030V5R-E R * 2.0 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18
20030V5L-E L * 2.0 3.0 | 0.05 |[9.525| 3.18
2003001R-E R * 2.0 3.0 | 0.1 |9.525| 3.18
2003001L-E L * 2.0 3.0 | 0.1 [9.525| 3.18
22530V5R-E R * 2.25| 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18
22530V5L-E L * 225 | 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18
GTCT25030V5R-E R * 2.5 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18
25030V5L-E L * 2.5 3.0 | 0.05 [9.525| 3.18
27530V5R-E R * 275 | 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18
27530V5L-E L * 2.75 | 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18
30030V5R-E R * 3.0 3.0 | 0.05 |9.525| 3.18 :
30030V5L-E L | * 3.0 | 3.0 | 0059525/ 3.18 Inserto destro raffigurato.
GTAT 0330600R-VT R * 033 | 06 | O 9.525| 3.18 0.25| Rompitruciolo di tipo VT
0431200R-VT R * 043 | 12 |0 9.525| 3.18 | _[0.9 [(Scanalatura, Tornitura laterale)
0532000R-VT R * 053] 20 |0 9.525| 3.18 21.6
0652000R-VT R * 065| 20 |0 9.525| 3.18 ;1.6
0752000R-VT R * 075 20 | O 9.525| 3.18 | E[1.6 . 14° W3%0.025
0802000R-VT R * 0.8 20 |0 9.525| 3.18 @ 1.6 Re Re 3
0852000R-VT | R * 085| 20 |0 |9.525| 3.18 [E[1.6 B
0952000R-VT R * 095| 20 | O 9.525| 3.18 %1.6
1002000R-VT R * 1.0 20 |0 9.525| 3.18 [ E(1.6
1102000R-VT R * 11 | 20 |0 9.525| 3.18 | S|1.6
1202000R-VT R * 1.2 20 |0 9.525| 3.18 |5[1.6 s
1302000R-VT R * 1.3 20 |0 9.525| 3.18 § 1.6 ‘
1402000R-VT R * 14 | 20 |0 9.525| 3.18 [ 2|1.6
GTBT1503000R-VT R * 1.5 30 |0 9.525| 3.18 2.7
2003000R-VT R * 2.0 30 | 0O 9.525| 3.18 2.7
GTATR R * % 1.76 | 3.0 — 19.525]| 3.18 | spozzato
GTATL L * K 1.76 | 3.0 — 19.525| 3.18 W3
GTBTR R * % -] o — |9.525| 3.18 -
GTBTL L * % — 0 — 19.525| 3.18 : H:
LI
D1 S1 D1 ‘S1‘
GTATR GTBTR
Inserto destro raffigurato.

* 10 inserti in una confezione.

PARAMETRI DI TAGLIO > D018
RICAMBI > M001
DATI TECNICI >Noot D017




D018

ASPORTAZIONE ESTERNA

Portautensile destro raffigurato.

oD1 15
Diametro di *2
Dispoiia Dimensioni (mm) asportazione @ f
Codice di ordinazione Codice inserto massimo &
R|L H1 B H2 L1 H3 ('BT) Vite di fissaggio| Chiave
CTAHR/L0810-120 * % 8 10 8 120 12 NS402W | NKY15R
1010-120 * % 10 10 10 120 12 NS402W | NKY15R
CTAT ()%
1212-120 * % 12 12 12 120 - NS403W | NKY15R
1616-120 * % 16 16 16 120 - NS403W | NKY15R

*1 Quando la larghezza di asportazione € di 0.7 mm.
*2 Coppia di serraggio (N « m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

Solo portautensile destro.

oD1 15
Diamefro di *2
Disponbi Dimensioni (mm) asportazione| @ ﬁ
Codice di ordinazione Codice inserto massimo
R Ht | B | Hz | L1 | Hs | "B™ |viedifissaggo] Chiave
CTAHR1010-120S | * CTAT 10 | 10 | 10 | 80 | 12 |g)% | NS401 | NKY26R
*1 Quando la larghezza di asportazione € di 0.7 mm.
*2 Coppia di serraggio (N * m) : NS401=3.5
BFPARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI
Materiale da lavorare Durezza Grado Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro)
Acciaio al carbonio
Acsiaia legata 180HB—280HB VP15TF/VP15TZ 100 (50—150) 0.05 (0.02—0.09)
Acciaio automatico = VP15TF/VP15TZ 110 (30—180) 0.05 (0.01—0.09)
M| Acciaio inossidabile <200HB VP15TF/VP15TZ 80 (50—120) 0.03 (0.02—0.05)
Metallo non ferroso = VP15TF/VP15TZ 150 (70—230) 0.07 (0.03—0.11)

* : Inventario mantenuto in Giappone.



RTI
2 S Rivestito |Dimensioni (mm)|  Danetod
< | Geometria di registrazione | = Geometria Geometria dell'inserto| Codice di ordinazione |Direzione asportazione massimo
= g VP1STF [ W3 | L3 | Re | (mm)
Re . L3 CTAT07080V5RR-B | R * | 0.7|450.05 8
- g \ 10120V5RR-B | R | * [1.0]86.7 (005 12
+§74— 15120V5RR-B | R | % |[15|6.7]005| 12
16° Re 20120V5RR-B | R | * |20|6.7 005 12
‘ Re _ L3 CTAT15120V5RR-BX | R * |15]|6.7]005] 12
ﬁ g, 20120V5RR-BX | R * |20|6.7 005 12
+14
S Asportazione
16° o = Re pesante
0° -§ Re . L3 CTAT10120V5RN-B | N * |1.0]6.7]005] 12
! r £ 3 15120V5RN-B | N | % |15|6.7 |0.05| 12
_ £ : : 20120V5RN-B | N | x |20|67 005 12
@, = 2 Re
o 5
@ © Re . L3 CTAT15120V5RN-BX | N * |15]|6.7 (005 12
= # = 20120V5RN-BX | N * |20|6.7 (005 12
-+l
S'e/  Asportazione
0° pesante
N Re L3 CTAT10110V5RL-B L * |[1.0]67]005 11
»Z;! r .20 g Aj\Lj, 15110V5RL-B | L | * [15|67|0.05 11
T s -
i@)\ R L 20110V5RL-B L * |20]|67]005 11
| 50°
| S ‘ 7 Re _L3 CTAT1012000RR R * [10]67]0 12
- £ === Ew 1512000RR R| % [15]67]0 12
S 2 H
5 N 2 &/3_5* 2012000RR R *x |20|6710 12
20° 3
16° Re CTAT07080V5LL-B L * |07]451]0.05 8
3 10120V5LL-B | L | * |1.0]|67]005] 12
L ° 15120V5LL-B | L | % [15|6.7]005] 12
2 j‘ } 7 0.
° Re/ | L2 20120V5LL-B | L | * |20|67]005| 12
§ . Be CTAT10120V5LN-B | N * |1.0]6.7]005] 12
‘ﬁ: = S : 15120V5LN-B | N | % | 15|67 |0.05] 12
— | £ o .
= § = L3:r_ 20120V5LN-B | N * |20|6.7]005] 12
o c
= o
£ © e CTAT10110V5LR-B | R * |1.0/6.7]005] 11
@ . : - 15110V5LR-B R * 15| 6.7 |0.05] 11
et £/l L ‘ 20110V5LR-B | R * |20|6.7]005] 11
20° 8 " &qué* CTAT1012000LL L * |10]|6.7 10 12
’E;j' £ =i 1512000LL L| = |15]67]0 12
U 2 Inserto | £ L 2012000LL L| *x |20]67]0 12
_u— 3 destro raffigurato. M‘—S’
RICAMBI > M001
DATI TECNICI > NO001

D019



D020

ASPORTAZIONE ESTERNA

. 7
g2/ INON :
oD1 1|9.5 T Portautensile destro raffigurato.
Diametro di *
Dispoiita Dimensioni (mm) asportazione @ f
Codice di ordinazione Codice inserto Massimo &
RIL Ht | B | Hz | L1 | Hs | "B™ |viedifissaggo] Chiave
CTBHR/L1010-160 * | % 10 10 10 120 12 16 | NS402W | NKY15R
1212-160 * | % CTBT 12 12 12 120 = 16 | NS403W | NKY15R
1616-160 * | % 16 16 16 120 - 16 | NS403W | NKY15R
* Coppia di serraggio (N * m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0
RTI
2 2 Rivestito | Dimensioni (mm) [ Danefodi
2 | Geometria di registrazione | £ Geometria Geometria dell'inserto Codice di ordinazione Direzione asportazione massimo
5 = VP15TF | W3 (mm)
Re 0.2 CTBT15160V5RR-B R * 1.5 | 0.05 16
] 20160V5RR-B R * 2.0 | 0.05 16
: s
= g
= 16° Re
e
% Re 9.2 CTBT20160V5RN-B N * 2.0 | 0.05 16
a o Sy
] 3
! 5
g
M‘
16° g - 25 Re CTBT20160V5LL-B L * 2.0 | 0.05 16
° Q @‘r\ CIRE:
i é— Z 1IN Jase|
<) =
c ' Re 9.2
o | V=7 s
(@]
Re CTBT20160V5LN-B N * 2.0 | 0.05 16
= 9 N\
'c% 0° M 9.2
Re CTBT20145V5LR-B R * 2.0 | 0.05 14.5
3
i EI f
16° | =
nserto Re/|. 9.2
destro raffigurato.

% : Inventario mantenuto in Giappone.



Portautensile destro raffigurato.

— *
Codice di ordinazione B Codice inserto Dimensioni (mm) aspu(rzr%zmne:iis;imo §& W
R|L H1 B H2 L1 F2 D1 |Vitedifissaggio| Chiave
CTCHR/L1010-200 *| % - 10 10 10 120 11 20 | NS501W |HKY25RS
1212-200 *| % 12 12 12 120 11 20 | NS501W |HKY25RS
* Coppia di serraggio (N * m) : NS501W=2.2
RTI
é Codice di ordinazione Direzione Rivestito Dimensioni (mm) aspor?:jggsér?ngissimo Geometria
S VP15TF W3 Bo Re (mm)
CTCT22200V5N-B N [ *% 22 0° 0.05 20
2220001N-B N [ *% 22 0° 0.1 20
25200V5N-B N [ *% 25 0° 0.05 20 40 Re 10
2520001N-B | N | %« 25 0° 0.1 20 2\ |
S 22200V5R-B | R | %% 2.2 17° 0.05 20 | 2 —
£ 2220001R-B R | ** 22 17° 0.1 20 Re
§ 25200V5R-B | R | *% 25 17° 0.05 20
S 2520001R-B R | %% 25 17° 0.1 20
22200V5L-B L | *x 2.2 17° 0.05 20 @ Bﬂ/@ WW
2220001L-B L | *% 22 17° 0.1 20 ‘ i
25200V5L-B L | % 25 17° 0.05 20 Neutro (N)  Destro (R)  Sinistro (L)
2520001L-B L | *% 25 17° 0.1 20

* 10 inserti in una confezione.

!METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Grado Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro)
Acciaio al carbonio _ _ _

Acciaio legato 180HB—280HB VP15TF 100 (50—150) 0.05 (0.02—0.09)
Acciaio automatico — VP15TF 110 (30—180) 0.05 (0.01—0.09)
Acciaio inossidabile <200HB VP15TF 80 (50—120) 0.03 (0.02—0.05)
Metallo non ferroso — VP15TF 150 (70—230) 0.07 (0.03—0.11)

RICAMBI

> M001

DATI TECNICI

> N001

D021
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ASPORTAZIONE ESTERNA

H2

Portautensile destro raffigurato.

i ] o Diametro i & *
Codice di ordinazione o Codice inserto pliaeieton gy asr%grstgﬁo;le \\\\“\\\ ﬁ
RIL Hi | B | Hz | L1 | Lz | F2 |"B™|Viedifisaggio| Chiave
CTDHR/L1616-230 * 16 | 16 | 16 | 125 | 24 |12.2| 23 [HBH06020 | HKY40R
1616-280 * CTDT 16 | 16 | 16 | 120 | 25 |15 28 |NS502W | HKY25R
1616-350 * | % 16 | 16 | 16 | 125 | 32 | 18.5| 35 [HBH06020 | HKY40R
* Coppia di serraggio (N » m) : HBH06020=7.0, NS502W=2.2
RTI
é Codice di ordinazione Direzione Rivestito Dimensioni (mm) aspor?algir:sg?nglssimo Geometria
5 VP15TF W3 B9 Re (mm)
o| CTDT2535002N-B N | * 25 0° 02 | 23-35 SR, Re 12
':g 25350V5R-B R * 25 8° <0.05 | 23—35 9°°®a : . j***%*%
g— 25350V5R-BS R * 25 17° <0.05 23—35 Bo®
g 2535002R-B R| * 25 8 02 | 23-35 @ ﬂ
© Neutro (N) Destro (R)

* : Inventario mantenuto in Giappone.



H2

Portautensile destro raffigurato.

Diametro di Ry *
Dispoiia Dimensioni (mm) asportazione @ W
Codice di ordinazione Codice inserto massimo &
R|L Hi | B | Hz | L1 | Lz | F2 |"B™|Viedifissaggio| Chiave
CTEHR/L1616-230 * 16 | 16 | 16 | 125 | 24 |12.2| 23 [HBH06020 | HKY40R
1616-280 * CTET 16 | 16 | 16 | 120 | 25 |15 28 [NS502W | HKY25R
1616-350 * | % 16 | 16 | 16 | 125 | 32 |18.5| 35 [HBH06020 | HKY40R
* Coppia di serraggio (N * m) : HBH06020=7.0, NS502W=2.2
Tl
S ivesti i ioni Diamefro di
:c?; Codice di ordinazione Direzione Rivestito Dimensioni (mm) asportazione massimo Geometria
S VP15TF W3 B9 Re (mm)
o| CTET30350V5R-B R| * 3 8° <0.05 | 23—35 839, o Re . 12
o . -
g 30350V5R-BS | R | 3 17° | <005 | 23—35 (% <>a :' —
g 3035002N-B N | * 3 0° 02 | 23-35
[e]
c 3035002R-B R * & 8° 0.2 23—35
S
o 3035002L-B L * 3 8° 0.2 23—-35 Neutro (N) Destro(R) Sinistro (L)

-METRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Grado Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro)
Acciaio al carbonio _ _ _
Al 180HB—280HB VP15TF 100 (50—150) 0.05 (0.02—0.09)
Acciaio automatico = VP15TF 110 (30—180) 0.05 (0.01—0.09)
M| Acciaio inossidabile <200HB VP15TF 80 (50—120) 0.03 (0.02—0.05)
Metallo non ferroso = VP15TF 150 (70—230) 0.07 (0.03—0.11)

RICAMBI
DATI TECNICI

> M001
> N001

D023




FILETTATURA ESTERNA

D024

’\ ~_ 6.5 Massimo incremento
{i ,
2T iR @ I
4 15 ) Portautensile destro raffigurato.
*
Disponita Dimensioni (mm) @ ﬁ
Codice di ordinazione Codice inserto &
R|L H1 B H2 L1 H3  |Vitedifissaggio| Chiave
TTAHR/L0810 * | K 8 10 8 120 12 NS402W | NKY15R
1010 * | K TTAT 10 10 10 120 12 NS402W | NKY15R
1212 * | K 12 12 12 120 — NS403W | NKY15R
1616 * |k 16 16 16 120 = NS403W | NKY15R
* Coppia di serraggio (N * m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0
LINSERTI
2 E . . ) o _ |Rivestito| Dimensioni (mm) |Passo della vite
§ Geometria di registrazione | = Geometria Geometria dell'inserto | Codice di ordinazione |Dirzione mm
= S VP15TF| Z2 Re |(iiletto/pollice)
Profilo parziale per 0.05 [0.2—0.75
impiego generico _ TTAT60075F5RR-B | R * 0.4 Parte | (80—36)
(60°) N 8 0.5=1.288
N - O .
Re 60125V5RR-B | R * 0.8 0.05 (40—16)
3 0.05 |0.2—0.75
5 <l£ b —— 60075F5RL-B | L * 04 Parte | (80—36)
2 -l 0.5—1.25
(= Re 60125V5RL-B | L * 0.8 0.05 (40—16)
% . 1.0—1.5
Q - 6015001RN-B | N * 1.25 | 0.1 (24—18)
20.0 Re
i P 0.05 [0.2—0.75
@ ® 1 60075F5LR-B | R * 0.4 Parte | (80—36)
50° J- )
o N | - 0.5—1.25
.§ Re 60125V5LR-B | R * 0.8 0.05 (40—16)
- 2 0.05 |0.2—0.75
g Qi E ot _—— 60075F5LL-B | L * 0.4 Parte | (80—36)
@ = 3
& S Re 60125V5LL-B | L | * |08 | 005 |fp20
> B 1.0—1.5
R . 6015001LN-B | N * 1.25 | 0.1 (24—18)
Inserto destro raffigurato. Re
= Profilo parziale per Re [
x impiego generico al- o 55158V5RR-B | R * 0.8 0.05 | (40—16)
I R =
g —— RN 55158V5RL-B| L | * |08 | 0.05 | (40—16)
Py P~ ——
- o i o J—
T i (S RNE o<k 55158V5LR-B| R | % |08 |0.05 | (40—16)
2 I 0° NiZar
= 1- n —
n Inserto destro raffigurato. RS | 55158V5LL-B | L * 0.8 0.05 | (40—16)
‘éMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI
Materiale da lavorare Durezza Velocita di taglio Materiale da lavorare Durezza Velocita di tagllo
(m/min) (m/min)
Acciaio al carbonio 180HB—280HB 100 (50 —150) M| Acciaio inossidabile <200HB 80 (50 —120)

Acciaio legato

Acciaio automatico

110 (30—180)

Metallo non ferroso

150 (70—230)

% : Inventario mantenuto in Giappone.



ICAZIONE DEL PORTAUTENSILE

Portautensile destro Portautensile sinistro

Inserto destro

Inserto sinistro

*Le combinazioni summenzionate consentono la lavorazione della superficie contrassegnata con 2.

A DI FILETTI |:| Campo di applicazione

Prase Diametro del passo del filetto (mm) Numero di
(mm) 2410 | 2412 | 2016 | 220 | 2625 | 2¢30 | 2640 | 2¢50 | 2¢6.0 | 2¢7.0 | Passate
0.2

2—4
0.25
0.3

3-5
0.35
0.4

4—6
0.45
0.5
0.6
0.7

5—7
0.75 )
08 Filettatura
; impossibile
1.25

6—8
1.5

*Filetto metrico (60°)

. /' ! | ! /' /" | " | |
Passo (filetti/pollice) Diametro del passo del filetto

Pollice 2¢0.060 | 2¢0.073 | 2¢0.086 | 230.099 | 2¢0.112 | 2¢0.164 | 2$0.190 | 2$0.250 | =¢0.313
mm 201.524 | 2¢1.854 | =2¢2.184 | 2¢2.515 | 2¢2.845 | =$4.166 | =$4.826 | =$6.350 | =$7.938
80
72
64
56
48
44
40
32 5—7
28
26
24
20
18 6—38
16

*American UN, Whitworth

Numero di
passate

3—5

Filettatura
impossibile

RICAMBI > M001
DATI TECNICI > NO001
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D026

TORNITURA ESTERNA ANTERIORE,
TORNITURA IN COPIATURA, SPIANATURA

Portautensile sinistro raffigurato.

(

UTENSILI PER LAVORAZIONI
SU MACCHINE MULTIMANDRINO

&/

(07, 11)

</

(07, 11)

Finitura Finitura Leggero
SMG R-F R-SS R-SN
(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)
Media | Patesuperiorepiana | >Sr Tetallol CBN/PCD
R-SR AZ

=/

07, 11)

= ’ @
Codice di ordinazione é Codice inserto Dimensioni (mm) §\ f
L D4 L1 L2 H1 F1 S1 F2 |Vitedifissaggio| Chiave
SH16H-FSDUCLO07 * | DCET 15.875 100 | 20 | 14 | 7.75| 42 |0.75| TS254 | TKYO8R
19K-FSDUCLO7 * ng\, 19.05 | 125 | 20 | 17 | 9.25| 42 |0.75| TS254 | TKYO8R
20K-FSDUCLO7 | * | DeMP 0702030 20 | 125| 20 | 18 | 975/ 42 |0.75| TS254 | TKYOSR
22K-FSDUCLO07 * mg;ggﬁ\g 22 125 | 20 | 20 |10.75| 4.2 | 0.75| TS254 | TKY08R
25M-FSDUCL07 * | NP-DCMW 254 | 150 | 20 | 23 |12.25| 42 | 0.75| TS254 | TKYO8R
SH16H-FSDUCL11 * | DCET 15.875 100 | 20 | 15 | 7.75| 6.4 |0.75| TS43 | TKY15R
19K-FSDUCL11 * BSSJV 19.05 | 125 | 20 | 17 | 9.25| 6.4 |0.75| TS43 | TKY15R
20K-FSDUCL11 | * | DEMP MT30E 20 |125| 20 | 18 | 9.75| 6.4 |0.75| Ts43 | TKY15R
22K-FSDUCL11 * “&88%\/ 22 125 | 20 | 20 [10.75| 6.4 |0.75| TS43 | TKY15R
25M-FSDUCL11 * | NP-DCMW 254 | 150 | 20 | 23 |12.25| 6.4 |0.75| TS43 | TKY15R

(Nota 1) Quando si usano inserti con ropitruciolo destro e sinistro, prego impiegare inserti destri.
(Nota 2) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
* Coppia di serraggio (N * m) : TS254=1.0, TS43=3.5

!ﬁMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Grado Velocita di taglio (m/min) | Avanzamento (mm/giro)
Acciaio al carbonio _ _ —
Acciaio legato 180HB—280HB VP15TF 100 (50—150) 0.08 (0.01—0.15)
VP15TF 110 (30—180) 0.08 (0.01—0.15)
Acciaio automatico -
NX2525 150 (50—250) 0.08 (0.01—0.15)
M| Acciaio inossidabile <200HB VP15TF 80 (50—120) 0.06 (0.02—0.1)
Metallo non ferroso - HTi10 150 (70—230) 0.09 (0.03—0.15)

% : Inventario mantenuto in Giappone.

Inserti tipo SH XX

> A134—A138

Inserti CBN e PCD > B037, B038, B052




.
PORTAUTENSILE DI TIPO A CAMME

Portautensile destro raffigurato.

*
Disporbit Dimensioni (mm) Profondita @ f

Codice di ordinazione Codice inserto di taglio &
RIL Hi | B | Hz | L1 | Lo | ™™ |viedifissaggo] Chiave
CSVHR/L0707 * | * 7 7 7 140 0.5 3.0 NS251 NKY15R
0808 * |k 8 8 8 140 0 3.0 NS251 NKY15R
0909 * CSVT 9.5 9.5 9.5 | 140 0 3.0 NS251 NKY15R
1010 * | K 10 10 10 140 0 3.0 NS251 NKY15R
1212 * 12 12 12 140 0 3.0 NS251 NKY15R

(Nota 1) Utilizzare 'inserto destro per il portautensile destro e I'inserto sinistro per il portautensile sinistro.
(Nota 2) La profondita di taglio varia in funzione del tipo di inserto utilizzato.
* Coppia di serraggio (N * m) : NS251=1.0

Tornitura anteriore

o ~ |Rivestito Dimensioni (mm) Profondit di .
Codice di ordinazione  |Direzione taglio massima Geometria
VP15TZ| D1 | S1 | Re | S2 | B3 [ (mm)

CSVTF30AR R * 6.35 | 2.38 0 0.3 5° 3.0 |Senza rompitruciolo Re &
30AL L * | 635|238 | 0 |03 5 3.0 ]
30BR R * 6.35 | 2.38 0 0.3 2° 3.0 }:)ﬁ B3°
30CR R * 6.35 | 2.38 0 0.15 | 2° 3.0 D1 s f 30°
30DR R * 6.35 | 2.38 0 0.15 | 5° 3.0 Inserto destro raffigurato.

CSVTF30AR-B R * 6.35 | 2.38 0 0.3 5° 3.0 |Con rompitruciolo Re &
30AL-B L * 6.35 | 2.38 0 0.3 5° 3.0 N
30BR-B R * 6.35 | 2.38 0 0.3 2° 3.0 11:)” B3°
30CR-B R * 6.35 | 2.38 0 0.15 2° 3.0 D1 s 200
30DR-B R * 6.35 | 2.38 0 0.15 | 5° 3.0 Inserto destro raffigurato.

I : i E i E ! ! Tornitura anteriore, Tornitura in copiatura

o ~ |Rivestito Dimensioni (mm) Profondita di .
Codice di ordinazione Direzione: taglio massima Geometria
VP15TZ D1 S1 Re (mm)

CSVTFXL L * 6.35 2.38 0 3.0 Senza rompitruciolo

I~ Re
80° ~
1 ;7 [
D1 S1
45°
RICAMBI > MO001
DATI TECNICI > N001
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D028

PORTAUTENSILE DI TIPO A CAMME

Asportazione

o ~ |Rivestito Dimensioni (mm) Profondta di .
Codice di ordinazione |Dirzione faglio massima Geometria
VPI5TZ| D1 | S1 | Re | L3 | W3 [ (mm)

CSVTC0640R R * 6.35 | 2.38 0 2.0 0.6 1.5 | Senza rompitruciolo
0750R R * 6.35 | 2.38 0 25 0.7 2.0
0750L L * 6.35 | 2.38 0 2.5 0.7 2.0
0850R R * 6.35 | 2.38 0 2.5 0.8 2.0 o
0850L L * 6.35 | 2.38 0 2.5 0.8 2.0 @ ~ 25° %
0950R R * 6.35 | 2.38 0 2.5 0.9 2.0 TI:: =
1060R R| ~ |63 |23 | 0 | 30 | 10 | 25 LY 7o \
1060L L| x |63 23| 0o | 30 | 10 | 25 b1 sl | ,[L_s Re
1360R R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.3 2.5
1360L L * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.3 2.5
1560R R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.5 2.5
1560L L * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.5 2.5 Inserto destro raffigurato.

CSVTCO0640R-B R * 6.35 | 2.38 0 2.0 0.6 1.5 | Con rompitruciolo
0750RB | R | x |635 23| 0 | 25 | 07 | 20 g
0850RB | R | % |635 238 | 0 | 25 | 08 | 20 . % g
0950R-B R| % 635 | 238 | 0 25 | 09 | 20 I N
1060R-B R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.0 25 D1 s ,[L Re
1360R-B R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.3 2.5
1560R-B R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.5 2.5

I : i E i : - Tornitura posteriore

o ~ [Rivestito Dimensioni (mm) Prfondia .
Codice di ordinazione |Diezione {eglo messima Geometria
VP15TZ| D1 | S1 | Re | L3 | W3 | S2 | B9 |(mm)

CSVTB10AR R * 6.35/238| 0 25 |1 0.3 5° | 2.0 [Senza rompitruciolo
10AL L * 6.35/238| 0 | 25| 1 0.3 5° | 2.0 45° §
10BR R| * |635(238 0 |25 1 |03 | 2° |20 f@}:\: Tgs"g
10CR R * 6.35/238| 0 | 25| 1 0.15| 2° | 2.0 )V7° @
10DR R * 6351238 0 | 25| 1 0.15| 5° | 2.0 o1 st ! J£ Re
12AR R * 6.35/238| 0 | 25|12 |03 5° | 2.0
14AR R * 6.35/238| 0 25114 |03 5° | 2.0 Inserto destro raffigurato.

CSVTB10AR-B R * 6.35/238| 0 | 25 |1 0.3 5° | 2.0 | Con rompitruciolo - 2
10BR-B R * 6351238 0 | 25| 1 0.3 2° | 2.0 ™~ /”Bgoﬁ
10CR-B | R| % |635/238| 0 |25 |1 [015] 2° |20 @}: Wta =
10DR-B R * 6.35/238| 0 | 25| 1 0.15| 5° | 2.0 );7°
12ARB |R| * [635/238| 0 |25 12 |03 | 5° | 20 D1 st Lo \Re
14AR-B R * 6.35/238| 0 | 25|14 |03 5° | 2.0

I : i E i : zz ! Tornitura posteriore, Tornitura in copiatura

o . |Rivestito Dimensioni (mm) Profondita di _
Codice di ordinazione Direzione| taglio massima Geometria
VP15TZ D1 S1 Re (mm)

CSVTBXL L * 6.35 2.38 0 3.0 Senza rompitruciolo

Vista

E\:B'spansa 45°

7°

o1

% : Inventario mantenuto in Giappone.



Scanalatura

o ~ |Rivestito Dimensioni (mm) Profondita i )
Codice di ordinazione |Dirzione faglio massima Geometria
VP15TZ| D1 S1 Re L3 W3 (mm)
CSVTG02505R R * 6.35 | 2.38 0 0.5 | 0.25 | 0.15 |Senzarompitruciolo
03005R R * 6.35 | 2.38 0 0.5 0.3 0.15
03505R R * 6.35 | 2.38 0 0.5 0.35 | 0.15
04005R R * 6.35 | 2.38 0 0.5 0.4 0.15
04510R R * 6.35 | 2.38 0 1.0 0.45 | 0.45
05010R R * 6.35 | 2.38 0 1.0 0.5 0.45
05510R R * 6.35 | 2.38 0 1.0 0.55 | 0.45
06010R R * 6.35 | 2.38 0 1.0 0.6 0.45
06510R R * 6.35 | 2.38 0 1.0 0.65 | 0.45
07010R R * 6.35 | 2.38 0 1.0 0.7 0.45
07520R R * 6.35 | 2.38 0 2.0 0.75 | 1.4 Eo
07520 | L | * | 635|238 | 0 | 20 | 075 | 14 ‘s
08020R R * 6.35 | 2.38 0 20 | 08 | 14 @ = :
08520R R * 6.35 | 2.38 0 2.0 0.85 | 1.4 b st } LsRe
09020R R * 6.35 | 2.38 0 2.0 0.9 1.4 %
09520R R * 6.35 | 2.38 0 2.0 095 | 1.4
09520L L * 6.35 | 2.38 0 2.0 095 | 14
10020R R * 6.35 | 2.38 0 2.0 1.0 1.4
11030R R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.1 2.6
12030R R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.2 2.6
12030L L * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.2 2.6
13030R R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.3 2.6
14030R R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.4 2.6
15030R R * 6.35 | 2.38 0 3.0 1.5 2.6 Inserto destro raffigurato.
I : I E i - Filettatura
Codice di ordinazione Direzione Rivestiio] - passo Dimension (mm) Geometria
vp1sTZ| (MM) D1 s1 Re
CSVTT60050RR R * 0.2—0.5 6.35 2.38 0.03 Senza rompitruciolo
Profilo parziale per
60050RL L * 0.2—0.5 6.35 2.38 0.03 i(rggj)ego generico
o
D1 S1
RR 2 RL 2
b o
i B2, 2o
5
:(l 3.0 |Re ﬁ‘ 3.0 |Re
Inserto destro raffigurato.

DATITECNICI >Noo1 D029




UTENSWISEREMNI
BARENATURA

Senza disassamento
L1

15
-

17.5

I ——

Solo portautensile destro.

- *
Codice di ordinazione B Codice inserto Dimensionf (mm) ngﬁg;::szl)ﬂa %r:i:%:;;]ﬁéo %
R H1 B L1 H2 ap (mm) |Vite difissaggio| Chiave
SBAHR1022 * 10 215 120 10 8 3 NS402W NKY15R
1222 * SBAT 12 215 120 12 8 3 NS403W [NKY15R

* Coppia di serraggio (N * m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

Con disassamento

T
C5.0 Solo portautensile destro.
Profondita i | D w3
Disporit Dimensioni (mm) taglig | ?ﬂa tr:gltlz)o & f
Codice di ordinazione Codice inserto massima il
R H1 B L1 H2 S1 (na1’r)n) (mm) |Vite difissaggio| Chiave
SBAHR1010 * SBAT ‘ 3080 L/L-B| 10 10 120 10 10 8 3 |NS402W |NKY15R
* Coppia di serraggio (N « m) : NS402W=1.0
RTI
b= Rivestito Dimensioni (mm) Diametro di
£ Codice di ordinazione taglio minimo Geometria
S VP15TZ Bo° Re L3 (mm)
i)
2
S SBAT308000L * 95° 0 8.0 3 185
= B9° »
g [ LK
o o
; Re — -
N 3080V5L * 95° 0.05 8.0 3
o ]
n 9.0
L)
§ SBAT308000L-B * 95° 0 8.0 3 w L3 S
f= N H
= - | o
3 si==am-
5 3080V5L-B * 95° 0.05 8.0 3
O
* : Inventario mantenuto in Giappone. RICAMBI > M001
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