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AZIENDA

Da oltre 45 anni CHIA-MO opera
nella meccanica di altissima
precisione e si propone come
partner affidabile nel settore del
serraggio di precisione e dei porta
utensili per macchine.

| nostri clienti beneficiano del
know-how sviluppato in tutti
questi anni di collaborazione ed
hanno la possibilita di accedere
ad un'ampia gamma di prodotti
standardizzati disponibili a
magazzino cosi come a soluzioni
e componenti personalizzati.

ABOUT US

For over 45 years CHIA-MO works in
the mechanics of high precision and
it is proposed as a reliable partner
in the field of precise clamping and
tool holders for machines.

Our customers benefit from the
know-how developed in all these
years of collaboration and have the
opportunity to access a wide range
of standardized stock products as
well as customized solutions and
components.
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MADE IN ITALY

Our products are “MADE IN ITALY".
The design, the production cycle
and final testing are carried out in
the factory in Anzola dell’Emilia
(Bologna-Italy) with machinery and
equipment constantly upgraded to
new technologies.

Innovation, quality, passion for
mechanics, expertise and high
precision are the characteristics
that distinguish us.

Our is a growing Company always
looking for improvement. We
continuously develop our tools and
design new products according to
the customer needs.

Clamping
Systems
50%
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QUALITA

L’elevata qualita del prodotto finale &
un elemento essenziale della nostra
filosofia aziendale. Tutto il processo
produttivo viene accuratamente
controllato a partire da materiali e
trattamenti termici certificati e
collaudati fino all’utilizzo di strumenti
di misura certificati “SIT” per il
controllo qualita finale. Ogni singola
fase del processo produttivo viene
eseguita con macchinari di ultima
generazione, viene controllata e
collaudata e viene registrata tramite
codice a barre. Prima della spedizione
tutto il materiale viene sottoposto ad
un rigoroso collaudo finale.
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QUALITY

The high quality of the final product is
an essential element of our corporate
philosophy.

The whole production process is
carefully controlled starting from
materials and heat treatment,
certified and tested till the use of
measuring instruments certificate
“SIT” for the final quality control.
Every single step of the production
process is performed with machines
of the latest generation, is inspected
and tested and it is registered by
reading the bar code.

Before shipping all the material is
subjected to a rigorous final testing.
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ORDER FILLING

One of our Company’s strengths is the
speed in which we satisfy your needs.

95% of standard products are
available from our warehouse and it
is the possibility to ship the material
the same day of the receipt of the
order.

ENVIRONMENT

CHIA-MO is also committed to
improving the environment in which
we live.

From October 2011 our factory has
been equipped with a photovoltaic
system that covers 50% of the
energy needs of the Company

WWW.CHIAMO.IT

AMBIENTE
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PINZE PER TORNI MONOMANDRINO

COLLETS FOR SINGLE-SPINDLE LATHES

Le pinze per torni monomandrino vengono impiegate
su macchine da produzioni, torni cnc e torni a fantina
mobile Star, Tornos, Bechler, Tsugami, Citizen, Strohm,
Nomura, Manurhin, Peterman, Bechet, Hanwha,
Nexturn. Si utilizzano sia sul mandrino principale che
sul contromandrino. Sono disponibili con alesaggio
tondo, esagonale, quadro e possono essere eseguiti
profili speciali su richiesta.

Descrizione e specifiche

Le pinze per torni monomandrino sono costruite con
acciaio certificato altamente legato, sono temprate
e completamente rettificate. Tutto il ciclo produttivo
viene svolto nel nostro stabilimento in lItalia con
macchine utensili di alta precisione ed e rigorosamente
controllato. Grazie all’ampia disponibilita di magazzino
possiamo generalmente spedire il materiale il giorno
stesso della ricezione dell’ordine.

Maggiori informazioni

Possono essere fornite con superficie liscia, rigata
o zigrinata. Per una maggiore forza di serraggio
possiamo eseguire sul foro della pinza un rivestimento
in metallo duro. Possiamo inoltre eseguire pinze con
battuta, pinze fuori centro, pinze con misura decimale
e sagome speciali con elettroerosioni.

Prodotti

Pinze stringibarra - Pinze spingibarra - Pinze di
serraggio a spinta - Pinze a doppio cono - Pinze tirate
- Pinze a cono morse - Bussole in metallo duro per
torni a fantina mobile.

Collets for single-spindle lathes are used on production
machines, CNC lathes and sliding head stock lathes
Star, Tornos, Bechler, Tsugami, Citizen, Strohm,
Nomura, Manurhin, Peterman, Bechet, Hanwha,
Nexturn. They are used on both the main spindle on sub
spindle. They are available with bore round, hexagonal,
square and special profiles can be run on demand.

Description and Specifications

Collets for single-spindle lathes are produced with
certified top quality steel, they are hardened and
completely grinded. All production cycle is carried
out in our factory in Italy with high precision machines
and is carefully controlled. Thanks to the availability of
stock, we can usually ship the material the same day
as order is received.

Further Information

They can be supplied with bore smooth, grooved or
serrated. For greater clamping force we can perform
on the hole of the collets a carbide coating. We can also
perform collets with stop, out of centre collets, collets
with decimal measure and special shapes with EDM.

Products

Clamping collets - Push type collets - Feed fingers
collets - Double cone collets - Draw back collets -
Morse taper collets - Hard metal bushes for sliding
head stock lathes.
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PROVA DI CONCENTRICITA
ROTATIONARY CONCENTRICITY TEST

. Limite max di concentricita / Max concentricity limit N maxi
Alesaggio D / - - —
|| G W

Standard collets High precision collets

0.5 1 8 0.015 0.005 = A

1 1.6 6 0.02 0.005 2

1.6 3 10 0.02 0.008

3 6 16 0.02 0.008 TJ

6 10 25 0.02 0.008

10 18 40 0.03 0.010 S

18 24 50 0.03 0.010 /

24 30 60 0.03 0.010

30 50 80 0.04 0.015

50 100 0.04 0.015 L

Le pinze Chia-mo sono costruite con acciaio certificato altamente legato.
Tutto il ciclo produttivo viene svolto nella nostra officina con macchine utensili di alta precisione in accordo alla
normativa DIN 6343 ed é rigorosamente controllato.

Chia-mo collets are produced with certified top quality steel.
All production cycle is carried out in our factory with high precision machines according to DIN 6343 specification
and is carefully controlled.

FORMA DEGLI ALESAGGI
CLAMPING FORM

L Z
LISCIO ZIGRINATO
(SMOOTH) (SERRATED)
R ZN
RIGATO ZIGRINATO NON
(GROOVED) PASSANTE
(SERRATED MIX)
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CHIA- MO PINZE PER TORNI MONOMANDRINO
T COLLETS FOR SINGLE-SPINDLE LATHES

PINZE SPINTE Tipo 010 DIN 6343
CoLLETS

L
g
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Alesaggio max / Alesaggio max /
Art. / Code Max bore Art. / Code Max bore

010.006 101 E 42 16° 6 = = 010.065 146 E 13°
010.013 10 E 10 16 43 15° 7 — 010.067 147 E 27 38 72.7 15° 28 19 16

010.014 109E 10 16 47 20° 7 6 5 010070 148E 28 38 70 15° 23 20 16
010.019 12 17 27 20° 85 — @ — 010.074 1446E 30 38 65 15° 25 22 18
010025 17E 14 18 4 13 10 8 7 010078 157E 30 42 80 16° 25 22 18
010.027 12 18 64 16> 10 8 7 010.084 161E 32 45 75 15° 26 22 18
010028 116E 13 19 6 16 10 8 7 010.086 1473E 32 40 65 15° 26 22 18
010029 120E 15 21 64 16° 12 10 9 010.092 162E 35 43 70 15° 25 22 18
010030 121E 15 22 47 20° 10 9 7 010.093 163E 35 48 80 15° 30 26 22
010.031 16 21 66 16> 12 10 9 010.101 1536E 37 47 92 16° 32 27 22
010032 123E 16 22 55 15° 12 10 7 010.102 38 503 8 15° 32 29 22
010.036 18 23 52 13 - - 010111 171E 42 55 94 15° 36 32 25
010038 127E 18 25 67 15° 12 10 9 010.115 44 517 92 16> 37 32 26
010.042 136E 20 26 54 15° 16 12 10 010.117 173E 48 60 94 15° 42 36 30
010.043 1299E 20 275 60 15° 17 15 12 010.121 52 63 92 15° 46 38 32
010.045 138E 20 28 67 16° 16 12 10 010.122 52 65 94 15° 46 38 32
010.049 139E 22 28 67 13° 16 12 10 010.125 56 68 94 15° 50 42 35
010.051 140E 22 30 55 15° 18 15 12 010127 177E 58 70 94 15° 52 45 36
010.053 1323E 22 32 66 16° 18 15 12 010.130 60 72 102 15° 54 40 32
010.060 143E 25 31 54 15° 21 18 15 010.133 185E 66 84 110 15° 60 52 42
010.063 144E 25 34 65 15° 20 17 14 010.140 80 98 115 15° 70 60 50
010.064 145E 25 35 77 16° 20 17 14 010.147 95 117 125 15° 80 68 56

010.150 115 135 140 15° 100 86 80
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PINZE PER TORNI MONOMANDRINO CHIA-MO
COLLETS FOR SINGLE-SPINDLE LATHES I
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PINZE DI EMERGENZA Tipo 010
EMERGENCY COLLETS

CARATTERISTICHE:

Le pinze di emergenza possono essere facilmente lavorate dal cliente per
eseguire una presa pezzo con le dimensioni o la forma desiderata. Sono fornite con
spine di registro per il serraggio sul mandrino. Hanno una durezza inferiore sulla
“testa” (38/40 HRC) per permettere la lavorabilita.

ISTRUZIONI:

Inserire la pinza sul mandrino. Assicurassi che le spine siano in posizione nella pinza. _

Chiudere la pinza. Eseguire la sgrossatura e la finitura al diametro desiderato. Art. / Code -n“
010.064EM 145E 25 35 77 16°

SPECIFICATION: 010.074EM 1446E 30 38 65 15°

Emergency collets can be easily bored out or machined by the customer to the
desired size or shape. Pins are supplied for accurate machining. The head is soft
(hardness 38/40 HRC] for machining to specific.

010.084EM 161E 32 45 75  15°
010.101 EM 1536 E 37 47 92 16°
010.117EM 173 E 48 60 94  15°

INSTRUCTION:
Insert the collet in the spindle. Be sure pins are in place in the collet. Close the 010.127EM 177E 58 70 94 15°
collet. Rough and finish the bore to the chucking diameter of the part. 010.133EM 185E 66 84 110 15°

PINZE MUSO LUNGO Tipo 010
EXTENDED-NOSE COLLETS

A=<
Alesaggio max / Alesaggio max /
c Max bore Art. / Code L c EY T

Art. / Code L

010.028ML 116 E 13 19 70 16° 10 8 7 010.074ML 1446E 30 38 79 15° 25 22 18
010.029ML 120E 15 21 71 16° 12 10 9 010.084ML 161E 32 45 90 15° 26 22 18
010.031ML 16 21 71 16° 12 10 9 010.101ML 1536E 37 47 107 16° 32 27 22
010.042ML 136 E 20 26 62 15° 16 12 10 010.117ML 173 E 48 60 113 15° 42 36 30
010.045ML 138E 20 28 75 16° 16 12 10 010.127ML 177E 58 70 114  15° 52 45 36
010.051ML 140E 22 30 63 15° 18 15 12 010.133ML 185E 66 84 132 15° 60 52 42

010.064ML  145E 25 85 85 16° 20 17 14

Disponibili a richiesta pinze con foro liscio e taglio “zig-zag”.
Available on request smooth collets with “zig-zag” cutting.

@ PELIZZARI Via Matteotti, 311 - GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
UTENSILI.. www.utensileriapelizzari.it - commerciale@pelizzarifaustino.it



CHIA- MO

WWW.CHIAMO.IT

PINZE PER TORNI MONOMANDRINO
COLLETS FOR SINGLE-SPINDLE LATHES

FERMI PER PINZE Tipo 011
COLLET STOPPERS

Art. / Code | Per pinza / For collet “

011.051 010.051 17
011.070 010.070 23
011.084 010.084 26
011.117 010.117 42.5
011.127 010.127 92.3
011.133 010.133 60,5
011.140 010.140 70.5
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PINZE DI AVANZAMENTO
FEED FINGERS COLLETS

Tipo 012

Art. / Code

Alesaggio max /
Max bore

012.007 207E 18 16 70 16x] 1
012009 217E 215 205 70 20x1 16 14 11
012025 220E 24 22 85 221 18 16 13 .
012037 236E 30 29 95 281 25 22 17 [
012.038 237E 31 29 90 29x1 25 22 17 S
012.052 3 35 116 341 30 26 20
012.060 254E 42 40 116 40x1 36 30 25 ale I .
012073 260E 52 50 116 50x1 46 40 32 —
012.077 54 52 130 51x1 46 40 32 -
012.083 273E 60 58 140 581 52 45 36
ADATTATORI PER PINZE DI AVANZAMENTO Tipo 013
FEED FINGERS FITS g

[ Art./Code | _Fsx | fsx | da_ | a | Macchina/Machine

013.101 22x1 16x1 012.025 012.007
013.102 28x1 22x1 012.037 012.025
013.103 29x1 22x1 012.038  012.025
013.104 40x1 28x1 012.060  012.037
013.105 40x1 29x1 012.060 012.038
013.106 58x1 40x1 012.083  012.060

INDEX 18 riuduzione a INDEX 12 e -
INDEX 24 riuduzione a INDEX 18

INDEX 25 riuduzione a INDEX 18

INDEX 36/B42 riduzione a INDEX 24/B30
INDEX 36/B42 riduzione a INDEX 25
INDEX 52/B60 riduzione a INDEX 36/B42

PINZE DI AVANZAMENTO CON MANDATA ESTERNA Tipo 014

FEED FINGERS WITH OUTSIDE SPRING CATCH

PELIZZARI
FAUSTINO
@ UTENSILI:.

Art. / Code

[ [
Max bore
Ellillil

014.003 242E 42 36 120 36x1.5 21
014.006 259 E 56 50 138 50x1.5 42 36 29
014.012 278E 75 68 138 68x1.5 60 52 42
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PINZE PER TORNI MONOMANDRINO CHIA- MO
COLLETS FOR SINGLE-SPINDLE LATHES o

PINZE A DOPPIO CONO Tipo 016
DouBLE CONE COLLETS

Alesaggio max /
Art. / Code Max bore

016.024 17°30" 26

016.052 34.5 74 25° 26 22 18

016.054 26 5k 25° 15 13 10 UJJ L

016.055 50 80 20° 36 31 25

016.043 60 80 17° 45 39 30

016.056 69.5 100 18° 60 52 42

016.051 70 80 16° 52 43 36 O

016.057 72 100 17° 56 50 40 fa) || || || | 54
016.062 81 90 17° 60 52 42 ® J/
016.070 91 100 17° 70 62 50

016.080 108 105 17° 80 68 56 )

016.100 130 120 17° 100 86 70
016.120 155 130  16.45° 120 105 95

PINZE TIRATE Tipo 018
DRAW BACK COLLETS

Alesaggio max /
Art. / Code Max bore

018.020 324E 21.5 13x1
018.028 349E 20 26.3 73 15° 19.7x1.66  a dente di sega 20 — —
018.046 363E 25 SISl SIS 16° 23x1 22 = =

018.048 364E 25 33.7 97.6 15° 24.7x15 a dente di sega 25 20 16

PINZE PORTA UTENSILI A CONO MORSE Tipo 020
MoRSE TAPER COLLETS

J | L ﬁ NTQ

Art / COde “-- CMMT/ MaCChIna / MaChIne

GIORGI GM20-25-30-32 / ITS TCA 301 / SAIC B26
020.200 18 69 M10 2 2 14 0.25 DUPLOMATIC FR50 / STEINEL SH1-SV1-SV3-5/
BRIDGEPORT testa M (F3/8"-16)

CLARKSON affilatrice MARK1 / RAVETTA PB32

020.300 24 86 M12 3 2 18 0.5 DUPLOMATIC FR70/ITS 36-60 / SAIC B45
@ EL\Eulélrﬁém Via Matteotti, 31| - GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
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FORMA DEGLI ALESAGGI
CLAMPING FORM

L Z
LISCIO ZIGRINATO
(SMOOTH) (SERRATED)
Q E
QUADRATO ESAGONALE
(SQUARE) (HEXAGONAL)
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PINZE CHIA- MO

CoLLETS I

PINZE DI SERRAGGIO Tipo 015
CLAMPING COLLETS

Alesaggio max / CARATTERISTICHE:
Art. / Code Passaggio barra / Max bore ¢ Semplifica e rende pil rapido il cambio pinza
’ Collet tipe ﬂmm ¢ Aumenta la rigidita del bloccaggio del pezzo da lavorare

CHARACTERISTICS:
015.065 65 99.5 e Simplified and quicker collet changing
015.080 80 114.5 53 80 68 56 ¢ Increased rigidity in blocking the piece to be machined

ATTREZZATURA PNEUMATICA PER CAMBIO PINZA
PNEUMATIC COLLETS CHANGE EQUIPMENT

Passaggio barra / Art. pinza /
R LD Collet Tipe Collet code

015.065CH 65 015.065
015.080CH 80 015.080
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BUSHES FOR SLIDING HEAD STOCK LATHES

BOCCOLE GUIDA BARRA IN METALLO DURO
HARD METAL BUSHES

¥
AN
\ w/
1
g I
Art./Code | D | L | c | Macchina / Machine
039.110 9 30 19° STROHM M4-5 / TORNOS M4-T4
039.130 15 35 19° STROHM 105-125 / TORNOS M10-R10
039.150 16 35 19° STROHM 105-125/ TOBRE 10 / TORNOS M10-R10
039.220 28 45 29° STROHM 205 / TORNOS M20-RR20
039.230 32 45 19° STROHM 255 / TORNOS M25

BUSSOLE GUIDA BARRA FISSE IN METALLO DURO Tipo 040

HARD METAL FIXED BUSHES

L
[a]
>
-
| Art./Code | D | L[| Xmax_ | Macchina / Machine
040.011 10 18 4.5 STROHM M4-5/ TORNOS M3
040.020 13 30 8 PETERMAN 1-P4 / TORNOS M4-M6-T4-TV / BECHLER A7
040.031 15 30 10 STROHM M75-105-125 / TORNQS M7
040.040 16 30 10 PETERMAN P7-P7R / BECHLER A10 / STROHM M75-105-125
040.050 20 30 13 BECHET 1068-1268 / STROHM 125 / BECHLER A10 / PETERMAN 10-10H7
040.051 22 35 13 TORNOS R10
040.060 25 3B 18 PETERMAN 10-10HS-10R-10HSR / OCEA THF25
040.073 32 45 24 STROHM 205-255 / TORNOS M15-R16-RR20-M25 / OCEA THF40
040.080 35 45 22 PETERMAN 2A-2AR-P16-P20
040.090 40 45 30 TORNOS M20-M25-M28 / BECHET 2568 / PETERMAN P25

BUSSOLE GUIDA BARRA IN METALLO DURO REGISTRABILI (spinte)

HARD METAL ADJUSTABLE BUSHES [THRUST’

L
Art./Code [ D | L | Macchina/Machine e 2 | N
041.108 8 30 BECHLER A4-A7
041.116 16 40 BECHLER A7-A10-AE10
041.120 20 40 BECHLER A10
041.130 30 60 BECHLER B12-16-20 O |~
041.134 34 60 BECHLER B12-16-20 [
041.142 42 72 BECHLER C26
041.148 48 73 BECHLER C32
@ PELIZZARI Via Matteotti, 31| - GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
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BUSSOLE PER TORNI A FANTINA MOBILE CHIA-MO
BUSHES FOR SLIDING HEAD STOCK LATHES I

BUSSOLE GUIDA BARRA IN METALLO DURO REGISTRABILI (tirate)
HARD METAL ADJUSTABLE BUSHES (DRAW BACK)

e

L]

Art./Code]l d | D | L C| F_[Xmax Macchina / Machine

042.010 7 95 30 16° 6x0.5 3.5 PETERMAN P3
042.030 9 115 25 30° 6x0.5int. 4.5 PETERMAN P4
042.040 9 125 44 16° 8x0.75 4.5 TORNOS M4-T4-TV / PETERMAN P4 / CITIZEN L10-L10 WATCH
042.050 9 13 52 30° 9x0.7 4.5 TORNOS M4-T4-TV / BECHLER A-AR-AS4 / GAUTHIER 1H-GM75-GM17 / STROHM M 45
042.060 10 14 57 36° 10x1 4.5 TORNOS M4
042.070 11 145 53 16° 10x0.75 7 TORNOS M7 / TSUGAMI NP-4W / TSUGAMI MORI B207I11
042.080 12 155 50 16° 10x0.75 7 PETERMAN P7
o TORNOS M7-TV-MS1 / BECHLER A-AR-AS7 / PETERMAN NO1R-P7-M7

042.090 1215 52 30 12x1 7 STROHM M-SJ75K M75 / TSUGAMI NP-4W / TORNOS-BECHLER ENC 16-162-164
042.100 13 16 415 15° 125x0.75 9

9

9

BECHLER AE7 - AE10 - AR10
042.110 13 17 68 5° 13x1 TORNOS M7 MAGIC
042.120 14 18 64 16° 13x0.75 TORNOS R10
TORNOS MV-R10 / PETERMAN P7R / BECHET RMA7-RMA17
042.130 16 19.8 58 16°  14x1 10 STAR SCN10DX-JNC10-RNC10/ CITIZEN G10-D10-L10-L101-F12
NOMURA |-CAM NN 1053A / TORNOS-BECHLER ENC 16-162-164
042.140 16 20 55 30° 16x1 10 GIGY GL16 / PETERMAN P7R / TORNOS MV
042.150 18 24 69 36° 18x1 10 TORNOS MS7-R10 MAGIC
042.160 18 22 60 30° 18«1 12.7 TORNOS M10-R10-R125-MS7 / GIGY GL16
TORNOS M10-R10-R125-MS7 / BECHLER A-AR-AS 10 / MANURHIN TRAMINER 13
042.170 18 22 60 30° 16x1 12.7 STROHM M-SJ 125K-M 105-125/ CITIZEN D10-L10-L101-F12
TSUGAMI NT-NP 11/ TORNOS-BECHLER ENC 16-162-164
BECHLER A-AR-AS 10 / PETERMAN 10-10HS-PS127 / GAUTHIER 1H-GM75-GM127
R e e e e 13 STROHM 75-105-125 / TORNOS-BECHLER ENC 16-162-164
042.200 21 24 57.412.5° 18x1 12 STAR VNC12-SNC15DX-JNC16-RNC16
TORNOS M14-M15-R16-M17 / PETERMAN 10R-10HSR / STAR VNC 12
042.210 22 29 68 16° 1% 12 MANURHIN TRAMITER 16-20 KMX 20-26-220-226 / STROHM 205-255
TSUGAMI NT-NP16-NT-NP17-MARK11
TRAUB TNL 16-16G / STROHM M-SJ 155K / NOMURA SN127-SN160-NN160C-D STAR
SNC15DX-JNC16-RNC16-SST16-KIR16
TORNOS M15-R16-M20-RR20 / TORNOS-BECHLER ENC 16-162-164 TOP100 PETERMAN
042,220 24 30 61 30°  24x1 16 P16/ CITIZEN E16-E16J-F16-G16-L161-L16N-L16IV-L16VI-L16E TSUGAMI NT-NP16
NT-NP17 MARK11-BS12I1l / TORNOS DELTA 12
o TORNOS M14-M15-R16-M20-RR20 / PETERMAN 10R-10HSR / GAUTHIER
042230 25 30 71 30 25x1 16 GM15 BECHET RMA 12-RMA | 12-RMA 15-RMA | 15
042,240 27 30 57 13°  24x] 16 BECHLER BE 16-20
042,245 28 34 81 16°  25x1 20 STAR KNC16-VNC20-KNC20 / CITIZEN L20E-L20VI / TRAUB TNL16
& MANURHIN TRAMINER 20-KMX20-26-220-226 / GILDEMEISTER GLD 20 /
R e e e 25x 20 TSUGAMI S20-NT-NP20-MARK11 / TORNOS DELTA 20
TORNOS M20-RR20-M24-M25 / PETERMAN 2A-P16R-P20-2AR-P20R / BECHET RMA19-RMA | 19
GAUTHIER GM20 / CITIZEN D16-E20-F20 / TSUGAMI NT-NP20
MANURHIN KMX26-KMX226 / STAR SNC25DX-KJR25 / CITIZEN E25-F25
042,255 34 41 875 10°  34x1 25 NOMURA NN20R-NN25R / TORNOS-BECHLER ENC 16-162-164 /
GILDEMEISTER GLD 25 / TSUGAMI MORI B26l
042,260 35 40 65 12°  34x] 26 BECHLER CR26
042,270 40 45 65 12°  38xI 26 BECHLER C26-32
o PETERMAN P25-P25R / BECHET RMA25-RMA | 25-RMA32-RMA | 32-TCN32
042,280 40 48 71 30 40x1 26 GAUTHIER GM20-GM25
042.290 40 48 65 30°  40x1 26 BECHLER B-BR12 B-BR16 B-BR20
042,300 40 48 72 30°  36x1 25 TORNOS-BECHLER ENC 262-264 TOP200 / GILDEMEISTER GAC 25L / STROHM M205-255 SN25C
042,302 41 46 54 10° 381 32 TSUGAMI MORI BS 32
o STAR JNC25-KNC25-JNC32-KNC32-VNC32 / CITIZEN E32 / GILDEMEISTER 32
042.305 42 49 81 16 40x1 32 TSUGAMI NT-NP32 NT-NP32 MARK11 / MIRABEL 321 MANURHIN
042,310 43 48 65 12° 421 32 BECHLERCR 35
042320 44 53 87 20°  40x1 32 TORNOS MR32
042,325 46 53 92 16°  45x] 38 NEXTURN SA 38E
042,330 48 58 73 20° 48x1.25 32 TORNOS M25-M28-R28-MR32 / PETERMAN P25R
042340 48 56 81 30° 48x1.25 32 BECHLERC-CR26 C-CR32

042,212 22 29 68 16° 2]

042,250 32 40 71 30° 321 21
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PINZE PER TORNI PLURIMANDRINO

COLLETS FOR MULTISPLINDLE LATHES

Le pinze per torni plurimandrino vengono impiegate su
macchine da produzioni Gildemeister, Schiitte, Mori say,
Wickman, Tornos, Index, Traub, ecc ... possiamo fornire
tutta la serie per la linea mandrino del tornio: pinze per
il mandrino principale, pinze per il mandrino di ripresa,
pinze di avanzamento barra, pinze di avanzamento barra
con inserto a cambio rapido e boccole guida barra. Sono
disponibili con alesaggio tondo, esagonale, quadro e
possono essere eseguiti profili speciali su richiesta.

Descrizione e specifiche

Le pinze per torni plurimandrino sono costruite con
acciaio certificato altamente legato, sono temprate
e completamente rettificate. Tutto il ciclo produttivo
viene svolto nel nostro stabilimento in Italia con
macchine utensili di alta precisione ed & rigorosamente
controllato. Grazie all’ampia disponibilita di magazzino
possiamo generalmente spedire il materiale il giorno
stesso della ricezione dell’ordine.

Maggiori informazioni

Possono essere fornite con superficie liscia, rigata o
zigrinata. Per una maggiore forza di serraggio possiamo
eseguire sul foro della pinza un rivestimento in metallo
duro. Possiamo inoltre eseguire pinze con battuta,
pinze fuori centro, pinze con misura decimale e sagome
speciali con elettroerosioni.

Prodotti

Pinze stringibarra - Pinze spingibarra - Pinze di
serraggio tirate con filetto esterno - Pinze di serraggio
tirate con filetto interno - Pinze con aggancio rapido -
Pinze di avanzamento barra - boccole guida barra.

Collets for multi-spindle lathes are used on production
machines Gildemeister, Schiitte, Mori say, Wickman,
Tornos, Index, Traub, etc ... we can supply the whole
series for the spindle of the lathe: collets for main
spindle, collets for pick-up spindle, feed fingers collets,
feed fingers collets with quick change insert and guide
bushes. They are available with bore round, hexagonal,
square and special profiles can be run on demand.

Description and Specifications

Collets for multispindle lathes are produced with
certified top quality steel, they are hardened and
completely grinded. All production cycle is carried
out in our factory in Italy with high precision machines
and is carefully controlled. Thanks to the availability of
stock, we can usually ship the material the same day
as order is received.

Further Information

They can be supplied with bore smooth, grooved or
serrated. For greater clamping force we can perform
on the hole of the collets a carbide coating. We can also
perform collets with stop, out of centre collets, collets
with decimal measure and special shapes with EDM.

Products

Clamping collets - Feed finger collets - Draw back
collets with external thread - Draw back collets with
internal thread - Quick installation collets - Guide
bushes.

PELIZZARI
FAUSTINO
@ UTENSILI:.
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PINZE PER MANDRINO PRINCIPALE
COLLETS FOR MAIN SPINDLE

Art. / Code | Macchina / Machine Modello / Type

022.227 GILDEMEISTER AS12

021.230 GILDEMEISTER GM16-AC

018.234 GILDEMEISTER AS16/AS GS GM20-6
022.238 GILDEMEISTER AS16/20 GS/GM20 V.25
022.239 GILDEMEISTER AS32

021.241 GILDEMEISTER GM26 AC

018.245 GILDEMEISTER GS 25 variante 32
022.245 GILDEMEISTER AS 25

022.253 GILDEMEISTER AS GS GM32/GM35-6/8
022.257 GILDEMEISTER GMC 42

022.264 GILDEMEISTER AS GS GM42-6
022.270 GILDEMEISTER AS 48

022.325 SCHUTTE SE16

022.328 SCHUTTE SF20

018.331 SCHUTTE SG18/AG20

018.332 SCHUTTE SE16/SE18

018.333 SCHUTTE SF20

022.331 SCHUTTE SG/AG20 D>18mm
018.346 SCHUTTE VD/SD/SE25/AF/SF26
018.353 SCHUTTE SD/VD32/AF/SF32
022.356 SCHUTTE A36 PC

018.363 SCHUTTE AD4O/SF42

018.375 SCHUTTE AF51/SF51/SD50
022.375 SCHUTTE SD/VD50 Fil.Int.
022.529 WICKMAN 5/8"

022.541 WICKMAN 1"-6M

022.555 WICKMAN 1"3/8-6M

022.564 WICKMAN 1"3/4-6M

022.425 TORNOS AS14

018.425 TORNOS SAS16

018.446 TORNOS MULTI DECO 26/6
018.234 MORI SAY 6/20

022.541 MORI SAY 6/25 6/26

022.253 MORI SAY 6/32 8/32

018.363 MORI SAY 6/42 8/42

018.146 INDEX KS/MS25

018.727 DAVENPORT 9/16”

022.623 GRIDLEY 7/16"

PELIZZARI
FAUSTINO
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PINZE PER MANDRINO DA RIPRESA
COLLETS FOR PICK-UP SPINDLE

Art. / Code | Macchina / Machine Modello / Type

021.018 GILDEMEISTER GM16-AC

021.019 GILDEMEISTER -

021.223 GILDEMEISTER -

022.226 GILDEMEISTER AS16/AS/GS/SM20-6

022.028 GILDEMEISTER AS16/AS GS GM20-6

021.028 GILDEMEISTER GM26-AC

022.039 GILDEMEISTER AS32/GM32-35-6

021.039 GILDEMEISTER GM32-35-6/8

021.047 GILDEMEISTER AS GS GM42-6 .

010.047 GILDEMEISTER ~ AS16-20-V25-6 Mandrino
Frontale

018.220 GILDEMEISTER =

021.325 SCHUTTE SG18/AG20

022.028 SCHUTTE SE16/SE25

021.035 SCHUTTE SE25 SF26

022.039 SCHUTTE SD32 AD40 SF42

010.114 SCHUTTE A36 PC

010.123 SCHUTTE AD-SF40

010.128 SCHUTTE =

021.035 WICKMAN 1"-6M

021.047 WICKMAN 1"3/8 - 1"3/4

010.058 WICKMAN 1

010.031 TORNOS AS14/SAS16 (fil. 14x1)

010.064 B TORNOS BS20/BS22 (fil. 22x1)

021.035 TORNOS MULTI DECO 26.6

022.028 MORI SAY 6/20

021.035 MORI SAY 6/25 6/26 6/32 8/32

021.047 MORI SAY 6/42 8/42

010.066 INDEX KS/MS25

FFIFFS
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PINZE PER TORNI PLURIMANDRINO
CoLLETS FOR MULTISPINDLE LATHES

PINZE DI AVANZAMENTO CON INSERTO CAMBIO RAPIDO
FEED FINGERS COLLETS WITH QUICK CHANGE INSERT

Art. / Code | Macchina / Machine Modello / Type

013.222-917 GILDEMEISTER  GM16-AC 012.220 GILDEMEISTER  AS12
013.225-920 GILDEMEISTER  AST16/AS GS GM20-6 012.222 GILDEMEISTER  GM16-AC
013.230-924 GILDEMEISTER  AS16/20 GS/GM20 V.25 012.225 GILDEMEISTER  AS16/AS GS GM20-6
012.230 GILDEMEISTER  AS16/AS GS GM20d25
013.422-917 TORNOS SAS16 012.231 GILDEMEISTER  GM26-AC
012.233 GILDEMEISTER  AS25
BG=2E 520 BRI o S 012.238 GILDEMEISTER  GS25 variante 32
012.240 GILDEMEISTER  AS32-6 GM32
012.241 GILDEMEISTER  GM32-6
012.242 GILDEMEISTER ~ GM35-6
012.243 GILDEMEISTER  GM35-6 GM35-8
BOCCOLE GUIDA BARRA 012.251 GILDEMEISTER  AS GS GM42-6
GUIDE BUSHES 012.257 GILDEMEISTER AS48
012.325 SCHUTTE SE16 SE18
012.326 SCHUTTE SG18-AG20
OOIE24S GIENEE e ROhioenl 012.335 SCHUTTE SD/SE25 AF/SF26
001.219 GILDEMEISTER  GM16-AC -
012.343 SCHUTTE SD/VD32/AF/SF32
001.228 GILDEMEISTER  AS16/AS GS GM20-4 ST ERTTEE ADLO/SFLD
001.229 GILDEMEISTER  AS16/AS GS GM20-6 Caricatore :
001.232 GILDEMEISTER AS32 012.521 WICKMAN 5/8"-6
001.233 GILDEMEISTER AS32 012.531 WICKMAN 1"-6M
001.236 GILDEMEISTER = - 012.542 WICKMAN 173/8-6M 173/8 5M
001.240 GILDEMEISTER  GM32/6 012.552 WICKMAN 173/4-6M 1"3/4 5M
001.242 GILDEMEISTER  GM35/6
) 012.418 TORNOS AS14
001.328 SCHUTTE SG18/AG20/SF20 012.422 TORNOS SAS16
001.352 SCHUTTE SF42
012.225 MORI SAY 6/20
001.423 TORNOS AS14 012.531 MORI SAY 6/25 6/26
001.424 TORNOS SAST16 012.240 MORI SAY 6/32 8/32
012.343 MORI SAY 6/328/32
012.351 MORI SAY 6/42 8/42
012.335 INDEX KS/MS25

PINZE DI AVANZAMENTO BARRA
FEED FINGERS COLLETS

Art. / Code | Macchina / Machine Modello / Type

PHFIFFS
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PINZE DI SERRAGGIO CON FILETTO ESTERNO Tipo 018
COLLETS WITH EXTERNAL THREAD

%
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Fig. 1 Fig. 2
Alesaggio max /
Art. / Code L Max bore Macchina / Machine
018.146 46 60.5 120 15° 40x1.5 Sin 2 26 23 18 INDEX
018.214 14 17 76 15° 14x1 2 10 8 7 GILDEMEISTER
018.220 20 22 94 6° 17x0.75 Sin 2 13 1 9 GILDEMEISTER
018.234 9012 E 34 42 90 16° 30x1 Sin 1 25 22 18 GILDEMEISTER - MORI SAY
018.245 9046 E 45 60.4 164 15° 42x1 Sin 1 26 22 22 GILDEMEISTER
018.331 31.9 42 84 15° 28x1 Sin 2 18 16 13 SCHUTTE (Chiav.5)
018.332 9007 E 31.9 42 84 15° 28x1 Sin 2 20 17 14 SCHUTTE (Chiav.é)
018.333 9016 E 32 41.5 84 15° 30x1 Sin 2 20 17 14 SCHUTTE
018.346 9039 E 46 60.3 120 15° 40x1.5 Sin 2 26 23 18 SCHUTTE
018.353 9070 E 53 69.3 136.5 15° 47x1.5 Sin 2 32 28 23 SCHUTTE
018.363 9112 E 62.9 78.3 157 15° 56x1.5 Sin 2 42 36 29 SCHUTTE - MORI SAY
018.375 9139 E 75 97.8 187 15° 68x1.5 Sin 2 51 [ 36 SCHUTTE
018.425 9021 E 25 85 94 15° 25x1 2 16 14 11 TORNOS
018.446 46 60.3 120 15° 40x1.5 Sin 2 26 23 18 TORNOS
018.727 26.95 30.19 114.3 15° 26.4x16 fil” 2 13 11 9 DAVENPORT
@ E\Eulélrﬁém Via Matteotti, 31| - GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
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PINZE DI SERRAGGIO CON FILETTO INTERNO Tipo 022
COLLETS WITH INTERNAL THREAD

| /{ L NI a o n.’ £ 2]
CO——o =
: U /
Fig. 1 Fig. 2

Alesaggio max /
Art. / Code L Max bore Macchina / Machine
28 32

GILDEMEISTER - SCHUTTE

022.028 64 8° 24x1.5 Sin 2 2% 21 17 e
022.039 39 44 90 8° 34x1 Sin 2 32 28 23  GILDEMEISTER - SCHUTTE
022.226 26 28.5 80 6° 21.5x0.75 2 20 17 14 GILDEMEISTER
022.227 9013E 268 34 88 15° 24x1 Sin 1 18 15 12 GILDEMEISTER
022.238  9017E 38 45.5 90 16°  34.5x0.75 Sin 1 27 22 17 GILDEMEISTER
022.239 38 44 80 15° 24x1.5 2 2 29 2 GILDEMEISTER
022.245  9045E 45 60.4 164 15° 40x1 Sin 2 25 22 17 GILDEMEISTER
022253  9069E 53 69.4 137 15° 48x1.5 Sin 2 38 31 25  GILDEMEISTER - MORI SAY
022.257 1) 70 137 i 52x1.5 Sin 2 4 38 32 GILDEMEISTER
022.264  9115E 64 80.5 134 15° 59x1.5 Sin 2 42 37 30 GILDEMEISTER
022270  9132E 70 90.4 1675  15° 65x1.5 Sin 2 53 45 33 GILDEMEISTER
022.325 25 35 58 15° 18x1.5 Sin 2 18 16 13 SCHUTTE
022.328 28 36 55 15° 24x1.5 Sin 2 20 17 14 SCHUTTE
022.331 32 415 84 15°  29x1Sin Con1:8 2 21 18 14 SCHUTTE
022.356 56 723 139 15° 52X1.5 Sin 2 4 40 33 SCHUTTE
022.375 75 97.8 175 15° 70x1.5 Sin 2 63 55 45 SCHUTTE
022.425  9001E 25 35 75 15° 22x1 2 1% 12 9 TORNOS
022529  9014E 294 381 922 15°  262x24fil"Sin 2 2 19 15 WICKMAN
022541  9034E 413 545 132 15°  37.8x24fil"Sin 2 25 22 18 WICKMAN - MORI SAY
022555  9072E 5547 67 17 15°  50.927x22 fil" 2 3 31 25 WICKMAN
022.564  9111E 6421 785 127 15° 60.45x16 fil” 2 438 3 WICKMAN
022.623 2377 293 788  15°  20.64x32 fil" 2 11 10 8 GRIDLEY
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CoLLETS FOR MULTISPINDLE LATHES .

PINZE CON AGGANCIO RAPIDO Tipo 021
QuUICK INSTALLATION COLLETS

5 —
Fig. 1 — Fig. 2
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Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5
Alesaggio max /

Art. / Code c Max bore Macchina / Machine
021.018 18.7 319 8° AtcB 21x1.5 60° 3 16 14 11 GILDEMEISTER
021.019 18 22 47,5 8° AtcB 14.4x1.5 30° 4 15 13 13 GILDEMEISTER
021.026 28 35 88 30° AtcB 25x2.7 30° 2 24 20 17 GILDEMEISTER
021.027 28 32 73 8° AtcB 25x2.7 30° 2 24 20 17 GILDEMEISTER
021.028 28.7 35 64.5 8° AtcB 31x1.5 60° 3 26 22 18 GILDEMEISTER
021.029 28.5 32.5 66.8 12° AtcB D28.1 - 24 20 17 GILDEMEISTER

° o SCHUTTE - MORI SAY
021.035 5.5 40 80 8 AtcB 27x2.7 30 2 32 27 22 WICKMAN - TORNOS
021.039 39 44 82 8° AtcB 11x4 1 32 28 23 GILDEMEISTER

o o GILDEMEISTER - SCHUTTE
021.047 47 5745, 73 8 AtcB 29x2.7 30 2 42 35 29 MORI SAY - WICKMAN
021.223 23 30 60 16° AtcB 22.5x2.7 30° 3 17 14 12 GILDEMEISTER
021.230 9023 E 30 39 80.5 15°  AtcB 27.12x1.5 60° 4 16 14 1 GILDEMEISTER
021.230 9023 E 30 39 86.5 15°  AtcB 27.12x1.5 60° 4 9 8 8 GILDEMEISTER
021.241 41 53 106 15° AtcB 37x2.7 30° 3 26 22 18 GILDEMEISTER
021.325 25 32.1 91.5 15° - 5 19 16 13 SCHUTTE

PINZE SPINTE Tipo 010
PusH coLLETS

Alesaggio max /
Art. / Code L c Tipo / Type Max bore Macchina / Machine

010.031 16 21 66 16°  Mandrino pick-up 10 TORNOS (fil. 14x1)
010.047 20 26 60 15°  Mandrino frontale - 20 17 14 GILDEMEISTER
010.058 25.4 38 94 15° Mandrino pick-up = 20 17 14 WICKMAN
010.064 B 25 35 77 16° Mandrino pick-up - 20 17 14 TORNOS (fil. 22x1)
010.066 25 35 65 15°  Mandrino pick-up - 21 19 15 INDEX
010.114 44 54 76 15° Mandrino pick-up - 37 32 26 SCHUTTE
010.123 52 60.5 60 15° Mandrino pick-up = 40 34 28 SCHUTTE
010.128 59 67 76 15°  Mandrino pick-up - 52 45 36 SCHUTTE
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CHIA- MO PINZE PER TORNI PLURIMANDRINO
Ty CoLLETS FOR MULTISPINDLE LATHES

PINZE DI AVANZAMENTO BARRA Tipo 012
FEED FINGERS COLLETS

L
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012.220  9259E 195 175 17x1 - 10 GILDEMEISTER
012.222  9268E 20 22 86 - 20x1 - 16 14 11 GILDEMEISTER
012.225 9258E 25 25 90 - 24x1 - 20 17 14  GILDEMEISTER - MORI SAY
012230 9288E 30 305 90 - 28.5x0.75 - 25 22 17 GILDEMEISTER
012.231 305 314 108 - 29.5x0.75 - 2% 22 18 GILDEMEISTER
012.233  9287E 33 325 140 - 30x1 Sin - 25 21 17 GILDEMEISTER
012.238 385 375 140 - 36x1 - 32 28 23 GILDEMEISTER
012.240  9336E 398 412 136 - 38x1.5 Sin - 32 28 23  GILDEMEISTER - MORI SAY
012.241 41 412 136 - 38x1.5 - 32 28 23 GILDEMEISTER
012.242  9335E 41 412 136 - 39x1 Sin - 3 31 25 GILDEMEISTER
012.243  9335E 41 412 136 - 39x1 - 3% 31 25 GILDEMEISTER
012.251  9374E 502 515 136 - 48x1.5 - 42 37 30 GILDEMEISTER
012.325 9255E 23 25 88 - 23x1 - 18 16 13 SCHUTTE
012.326 25 266 88 - 24x1 Conico - 20 17 14 SCHUTTE
012.335  9282E 33 35 118 - 33x1.5 - 26 23 18 SCHUTTE - INDEX
012.343  9319E 40 43 130 - 38x1.5 - 32 28 23 SCHUTTE - MORI SAY
012.351  9372E 48 51 158 - 48x1.5 - 42 3 29 SCHUTTE - MORI SAY
012.418  9251E 175 18 70 - 16x0.75 - % 9 TORNOS
012.422  9265E 205 228 98 - 20x0.75 - 16 141 TORNOS
012.521  9260E 216  21.6 86 - 19.68x24 fil” Sin - 16 141 WICKMAN
012.531  9276E 31 31.9 133 - 30.07x24 fil” Sin - 5 2 18 WICKMAN - MORI SAY
012.542  9318E 415 4284 118 - 40.46x24 fil” Sin - 3 31 25 WICKMAN
012,552  9362E 515 5221 127 - 49.98x22 fil” Sin - 438 3 WICKMAN
012.257  93¢8E 57 56 160 - 54x1.5 Sin - 53 45 33 GILDEMEISTER
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PINZE DI AVANZAMENTO CON INSERTO CAMBIO RAPIDO Tipo 013
FEED FINGERS COLLETS WITH QUICK CHANGE INSERT

L
L
F T
al e I "Y o Cﬁ%_d
a g L] le—=1
Fig. 1 Fig. 2

(X Alesaggio max /
Art. / Code L Art. inserto / Max bore Macchina / Machine

013.222-917 22 74 20x1 1 013.917 14 12 10 GILDEMEISTER
013.225-920 9258 E  25.5 80 24x1 1 013.920 17 15 12 GILDEMEISTER - MORI SAY
013.230-924 9288E  30.5 78 28.5x0.75 1 013.924 21 18 14 GILDEMEISTER
013.422-917 9265E  22.8 85 20x0.75 1 013.917 14 12 10 TORNOS
013.240-935 9336 E  41.2 124 38x1.5 Sin 1 013.935 31 27 22 GILDEMEISTER - MORI SAY
013.241-935 41.2 124 38x1.5 1 013.935 31 27 22 GILDEMEISTER
013.242-935 9335E  41.2 124 39x1.5 Sin 1 013.935 31 27 22 GILDEMEISTER
013.243-935 9335E  41.2 124 39x1 1 013.935 31 27 22 GILDEMEISTER
013.917 = 48 17x1 2 = 14 12 10 =
013.920 - 61 20x1 2 - 17 15 12 -
013.924 = 65 24x1 2 = 21 18 14 =
013.935 - 83 35x1 2 - 31 27 22 -
BOCCOLE GUIDA BARRA Tipo 001
GUIDE BUSHES
L L
; 1 /
| o A l NT'U
Fig. 1 Fig. 2
Alesaggio max /
Art. / Code L Max bore Macchina / Machine
001.218 18.5 - 12 1 12 11 8 GILDEMEISTER
001.219 16 185 18 2 13 12 10 GILDEMEISTER
001.228 28.5 - 10 1 25 22 18 GILDEMEISTER
001.229 25 28.5 25 2 20 17 14 GILDEMEISTER
001.232 32.7 35.9 9 2 32 27 22 GILDEMEISTER
001.233 33 438 27 2 32 27 22 GILDEMEISTER
001.236 36 425 40 2 28 24 20 GILDEMEISTER
001.240 40 478 43 2 32 27 22 GILDEMEISTER
001.242 42 478 43 2 35 30 24 GILDEMEISTER
001.328 28 - 22 1 20 17 14 SCHUTTE
001.352 52 - 36 1 42 36 30 SCHUTTE
001.423 24 - 8 1 14 12 10 TORNOS
001.424 24x]1 = 14 1 20 17 14 TORNOS
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PINZE E ROTANTI PER CARICATORI PER TORNI

BAR FEED COLLETS AND REVOLVING ENDS FOR BAR FEEDERS FOR LATHES

Le pinze e i rotanti per caricatori vengono impiegati
sui caricatori di barre Cucchi, lemca, Top automazioni,
Lns, Fmb, Traub, Tornos, Bechler sulle macchine da
produzioni. Si utilizzano per fare avanzare il materiale
durante le lavorazioni da barra sui torni e provvedono
inoltre all’eliminazione dello spezzone della barra.
Sono disponibili con filetto destro, filetto sinistro e con
innesto rapido con spina laterale.

Descrizione e specifiche

Le pinze e i rotanti per caricatori sono costruite con acciaio
certificato altamente legato e sono temprate e rettificate.
Tutto il ciclo produttivo viene svolto nel nostro stabilimento
in Italia con macchine utensili di alta precisione ed &
rigorosamente controllato. Grazie all'ampia disponibilita
di magazzino possiamo generalmente spedire il materiale
il giorno stesso della ricezione dell’ordine.

Maggiori informazioni

Sono disponibili con alesaggio tondo ma grazie ai
taglio inclinati possono essere utilizzate anche per
barre esagonali e quadrate. Possiamo inoltre eseguire
pinze con misura decimale e pinze speciali senza tagli
quando la sezione della pinza é ridotta.

Prodotti

Pinze per alimentatori di barre con filetto destro - Pinze
per alimentatori di barre con filetto sinistro - Pinze per
alimentatori di barre ad innesto con spina laterale - Rotanti
per alimentatori di barre con filetto destro - Rotanti per
alimentatori di barre con filetto sinistro - Rotanti per
alimentatori di barre ad innesto con spina laterale.

PELIZZARI
FAUSTINO
@ UTENSILI:.

Bar feed collets and revolving ends are used on bar
feeders Cucchi, lemca, Top automations, Lns, Fmb,
Traub, Tornos Bechler on the machines productions.
They are used to advance the material during
machining operation on lathes and shall also ensure
the elimination of the portion of the bar.

They are available with right thread, left thread and
with lateral hole for quick change.

Description and Specifications

Bar feed collets and revolving ends are produced
with certified top quality steel and they are hardened
and grinded. All production cycle is carried out in our
factory in ltaly with high precision machines and is
carefully controlled. Thanks to the availability of stock,
we can usually ship the material the same day as order
is received.

Further Information

They are available with round bore, but thanks to the
inclined cutting can also be used for hexagonal and
square bars. We can also perform collets with decimal
measure and special collets without cuts when the
section of the collet is reduced.

Products

Bar feed collets with right thread - Bar feed collets
with left thread - Bar feed collets with lateral hole for
pin — Feed fingers collets — Revolving ends with right
thread - Revolving ends with left thread - Revolving
ends with lateral hole for pin.

Via Matteotti, 311 - GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
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PINZE E ROTANTI PER CARICATORI CHIA- MO
BARLOADER COLLETS W l

PINZE PER CARICATORI Tipo 036
BARLOADER COLLETS

PINZE PER CARICATORI CON FILETTO DESTRO
BARLOADER COLLETS WITH RIGHT THREAD

<o R R

036.070 40  5x0.5 1.6 6.5 |EMCA

036.100 10 50 6x0.75 2 8  CUCCHI
036.101 10 40 6x0.75 2 8 IEMCA
036120 12 52 7x0.75 2 105 CUCCHI
036.121 12 42 7x0.75 2 105 IEMCA
036.140 14 52 8xI 3 125 CUCCHI L
036.150 15 52  8xI 2 135 CUCCHI
036.151 15 42 8xI 2 135 IEMCA
036.160 16 52 81 10 14 CUCCHI > ~
036.161 16 42 8xI 10 14 IEMCA J | | < h f zr -
036.180 18 59 10x1 4 16  CUCCHI f 5_V i
036.200 20 59  10xI 3 18  CUCCHI e IEMCA
036220 22 59 10x] 16 20 CUCCHIE IEMCA
036250 25 59 10x1 4 23 IEMCA
036.251 25 59 14x1 4 23 CUCCHI
036.300 30 65 10xI 8 28 IEMCA
036301 30 65 1815 10 28 CUCCHI
036320 32 65 10x1 29 30 IEMCA
036.400 40 70 25x15 6 37 CUCCHI e IEMCA
036.420 42 70 25x1.5 38 39 CUCCHIEIEMCA
036.460 46 72 25x1.5 37 42 CUCCHIe IEMCA
036550 55 80 25x1.5 43 51 CUCCHIe IEMCA (1)
036.600 60 80 25x1.5 30 55 CUCCHIe IEMCA
036.650 65 80 25x1.5 55 40 CUCCHIe IEMCA
036.700 69.5 80 25x1.5 61 65 CUCCHI e IEMCA Tipo “TC” tagli chiusi.
036750 75 80 25x1.5 66 70 CUCCHIe IEMCA “TC” type close cuts.
(1) ARICHIESTA (On request)
NIPLEX DI RIDUZIONE PER PINZE CARICATORE L
FILETTO DESTRO/DESTRO u

NIPLEX REDUCTION FOR BARLOADER COLLETS WITH THREAD RIGHT/RIGHT

Art. / Code —nn Per pinza / For collet o
036.200 "
036000D10  25x1.5 75 26 10x1 GG
036000 D14  25x1.5 75 26 14x1 036.251
036000D18  25x1.5 75 20 18x1.5 036.301
036.400
036000 D25 25x1.5 75 14  25x1.5 036.420
036.460
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CHIA- MO PINZE E ROTANTI PER CARICATORI

WWW.CHIAMO.IT BARLOADER COLLETS

PINZE PER CARICATORI Tipo 035
BARLOADER COLLETS

PINZE PER CARICATORI CON FILETTO SINISTRO
BARLOADER COLLETS WITH LEFT THREAD

L
Art. / Code n-— Caricatore / Machine
035.190 60  10x1 sx 16 CUCCHIPB 20 \/
035.200 20 60  10x1 sx 17 18 CUCCHIPB 20 T | | |
035.230 23 60  14x1 sx 4 20 CUCCHI PB 24 R N~ er o
035.250 25 60  14x1 sx 20 23 CUCCHI PB 24

035.290 29 65 18x1.5sx 4 26 CUCCHIPB30
035300 30 65 18x1.5sx 26 27.5 CUCCHIPB 30
035350 35 70 18x1.5sx 24 33 CUCCHIPB35
035.370 37 70 25x1.5sx 10 34 CUCCHIPB 38
035390 39 70 25x1.5sx 34 36 CUCCHIPB40
035.400S* 40 70 25x1.5sx 4 36 SACO

035.410 41 70 25x1.5sx 36 38 CUCCHIPB 42
035.410S* 41 70 25x1.5sx 365 38 SACO

035.470 47 70 30x1.5sx 14 43 CUCCHIPB48
035.490 49 70 30x1.5sx 44 45 CUCCHIPB50
035590 59 80 30x1.5sx 30 55 CUCCHIPB 60
035.650 65 80 30x15sx 56 60 CUCCHIPB 68
035.700 69.5 80 30x1.5sx 61 65 CUCCHIPB 70-72 Tipo “TC” tagli chiusi.
035.750 75 80 30x1.5sx 66 70 CUCCHIPB 75 TC” type close cuts.

(*) FILETTO LATERALE Mé (Screw on side Mé)

NIPLEX DI RIDUZIONE PER PINZE CARICATORE L
FILETTO DESTRO/SINISTRO H
NIPLEX REDUCTION FOR BARLOADER COLLETS WITH THREAD RIGHT/LEFT

Art. / Code —nn Per pinza / For collet o
036.200 "
036000510 25x1.5sx 75 26  10xI GG
036000514 25x1.5sx 75 26  14x1 036.251
036000518 25x1.5sx 75 20 18x1.5 036.301
036.400
036000525 25x1.5sx 75 14  25x1.5 036.420
036.460
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PINZE E ROTANTI PER CARICATORI CHIA- MO
BARLOADER COLLETS W l

ROTANTI PER CARICATORI Tipo 516 e 517
BARLOADERS REVOLVING

PER CARICATORI “IEMCA” CON FILETTO DESTRO
RevoLviNg “IEMCA” WITH RIGHT THREAD

-

516.007 126 6x0.75 5x0.5 1
516.010 ‘ID 113 8x1 6x0.75 1
516.012 12 116 10x1 7x0.75 1
516.015 15 121 12x1.5 8x1 1
516.020 20 133 14x1.5 10x1 1
516.025 25 133 14x1.5 10x1 1
516.030 30 135 14x1.5 10x1 1

PER CARICATORI “CUCCHI” CON FILETTO DESTRO
RevoLving “CUCCHI” WITH RIGHT THREAD

Y N T B T

517.010 10 107 7x1 6x0.75 2 L
517.012 12 107 8x1.25 7x0.75 2 e Al e
517.014 14 107 10x1.5 8x1 2 ||
517.014B8 14 107 10x1 8x1 2 |
517.016 16 107 10x1.5 8x1 2 =
517.016B 16 107 10x1 8x1 2 Fig. 1
517.019 19 118 12x1.75 10x1 2
517.025 25 118 20x1.5 14x1 2
517.030 30 123 24x1.5 18x1.5 2
517.040 40 61 28x1.5 25x1.5 4
L O o
o
PER CARICATORI “CUCCHI” CON FILETTO SINISTRO
RevoLving “CUCCHI” WITH LEFT THREAD [ﬁﬁ % m m ]
N I T G T T
517.120 19 100 17x1 sx 10x1 sx 2 Fig. 2
517.120H 19 100 17x1.5 sx  14x1 sx 2
517.120P 19 100 17x1 sx  14x1.5 sx 2
517.120S 19 105 17x1 sx 10x1 sx 3
517.125 24 100 20x1.5 sx  14x1 sx 2 L A
517.125P 24 100 20x1.5 sx 20x1.5 sx 2 el ‘ P
517.125S 24 105 20x1.5sx  14x1 sx 3 Iﬁm M W ........... ]
517.130 29.3 100 26x1.5sx  18x1.5 sx 2 . N\
517.130S 29.3 100 26x1.5 sx 18x1.5 sx 3
517.130P 29.3 100 26x1.5 sx 26x1.5 sx 2 Fig. 3
517.135 35 100 30x1.5 sx 18x1.5 sx 2
517.135P 35 100 30x1.5 sx 30x1.5 sx 2
517.138 38 83 30x1.5 sx 25x1.5 sx 2
517.138P 38 83 30x1.5 sx 30x1.5 sx 2
517.145 45 100 36x1.5 sx 30x1.5 sx 2
517.145P 45 100 36x1.5 sx 36x1.5sx 2 L al m
517.148 48 100 36x1.5 sx 30x1.5 sx 2 o
517.148P 48 100 36x1.5 sx 36x1.5 sx 2 -
517.160 60 113 50x1.5 sx 30x1.5 sx 2 | e N M &
517.172 72 113 50x1.5 sx 30x1.5 sx 2 N\
PER CARICATORI “GIORGI” CON FILETTO DESTRO Fig. 4
RevoLviNG “GIORGI” WITH RIGHT THREAD
N I T G T T
517.719 19 92 14x1.5 10x1 2
517.728 28 100 20x1.5 14x1 2
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CHIA- MD PINZE E ROTANTI PER CARICATORI

WWW.CHIAMO.IT BARLOADER COLLETS

PINZE PER CARICATORI Tipo 034
BARLOADERS COLLETS

PER CARICATORI (For BARLOADER):

FMB - TRAUB - HAGENUK - IEMCA - ROBOBAR
LNS - SAMECA - MINISPRINT - MINITURBO

oo R e R e N

034.105 37 1,5 4 2 L
034.107 7 37 M 5 2 55 - - 2
034110 10 40  7H7 3 8 L6 1
034112 12 40  8H7 3 95 4 6 1 < '/
034115 15 40 11H7 3 13 6 6 1 o T I | | T
" \ <5 s O
034116 16 40 11H7 3 14 6 6 1
034118 18 40 11H7 3 16 6 6 1
034120 20 65 14H7 4 18 8 7 1 A
034125 25 65 20H7 4 2 8 7 1
034132 32 65 20H7 10 30 8 7 1 Fig. 1
034136 36 65 20H7 10 35 8 7 1
PER CARICATORI (For BARLOADER):
LNS TRYTON L
= .
034.006 30 2 T | | ) |/
034.007 7 30 M 4 2 5 2 B ,J T
034.010 10 30 M5 2 8 2 ‘
034.012 12 30 M6 3 9,5 2
034.013 12,5 30 M6 9,5 10,5 2 Fig. 2
034.017 16,5 35 M8 4 14,5 2
034.020 20 35 M 10 4 18 2
PER CARICATORI (For BARLOADER):
TOP AUTOMAZIONI L
=e
034.600 20 H7 55 8 7 [ D4 d 7
034.650 65 80 20 H7 55 60 8 7 1 T ] | T
034700 695 80 20H7 41 65 8 7 1 wl N el O
034750 75 80 20H7 66 70 8 7 1
PER CARICATORI (For BARLOADER): M
FMB - TRAUB - HAGENUK - IEMCA - ROBOBAR
LNS - SAMECA - MINISPRINT - MINITURBO Fig. 3
e
034.225 20 H7 3 3
034.232 32 90 20 H7 5 29,5 M 6 3
034.236 36 90 20 H7 5 33 M8 3
034.242 42 90 20 H7 6 39 M8 3
034.245 45 90 20 H7 6 42 M8 3
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PINZE E ROTANTI PER CARICATORI CHIA- MO
BARLOADER COLLETS W l

ROTANTI PER CARICATORI Tipo 518
BARLOADERS REVOLVING

PER CARICATORI (For BARLOADER):

TRAUB - FMB - HAGENUK - LNS L O o,

P S A T ?'X" ]
518.007 7 8,5

PER CARICATORI (For BARLOADER): Fig. 1

FMB - HAGENUK

n-nnnm

518.110 10 45,5 8 7 2
518.112 12 45,5 8 8 31 2

PER CARICATORI (For BARLOADER):
FMB - HAGENUK

n-nnnm o L H Al w
518.115 50 2 P
518.118 18 50 12 11 31 2 [l:
518.120 20 50 17 14 31 2 o
518.125 25 50 20 20 31 2
Fig. 2
PER CARICATORI (For BARLOADER):
TORNOS ROBOBAR
518.205 78 M3 1
518.207 7,5 78 5 M 5 1
518.210 10,5 81 8 7 3
518.216 16 126 10 11 3
518.218 18 126 10 11 3
518.221 20,5 127 14 14 3 ST L Q|
518.225 25 127 20 20 3 -
518.226 26 127 20 20 3 [I ]
|
PER CARICATORI (For BARLOADER):
TRAUB - FMB - HAGENUK - LNS Fia.3
ig.
Art./ Code n-nnm
518.310 51 3
518.312 12 51 8 8 3
518.315 15 51 12 11 3
518.318 18 51 12 11 3
518.320 20 56 17 14 3
518.320B 20 51 12 11 3
518.325 25 58,5 20 20 3
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PINZE E GHIERE ERC DIN 6499

coLLETS AND NUTs ERC DIN 6499

Le pinze e le ghiere ERC DIN 6499 vengono utilizzate
su un’ampia gamma di macchine da produzione
per il bloccaggio degli utensili. La concentricita di
serraggio & disponibili con precisione standard o ad
alta precisione. Possono essere fornite anche con
quadro interno per stringere i maschi e a tenuta per la
refrigerazione interna. Chia-mo produce inoltre ghiere
ERC DIN 6499 standard, mini, esagonali, con tacche e
senza tacche. Ghiere con filetto esterno con fori o con
esagono e ghiere con tenuta del refrigerante.

Descrizione e specifiche

Le pinze e le ghiere ERC DIN 6499 sono costruite con
acciaio certificato altamente legato e sono temprate
e rettificate. Tutto il ciclo produttivo viene svolto nel
nostro stabilimento in Italia con macchine utensili
di alta precisione ed & rigorosamente controllato.
Grazie all’ampia disponibilita di magazzino possiamo
generalmente spedire il materiale il giorno stesso
della ricezione dell’ordine.

Maggiori informazioni

Chia-mo produce unaserie speciale di pinze ERC a sezione
ridotta per poter montare sui vari tipi di pinza diametri piu
grandi rispetto a quelli standard normalmente reperibili
in commercio. Possiamo inoltre eseguire pinze con
misura decimale e possiamo inoltre produrre pinze e
ghiere speciali su richiesta del cliente.

Prodotti

Pinze ER DIN 6499 - Pinze ER portamaschio con quadro
interno - Pinze ER porta maschio con estrazione - Pinze
ER per alesatura - Pinze ER con tenuta per refrigerazione
interna - Ghiere di serraggio per pinze ER - Ghiere ER con
tenuta per refrigerazione interna - Chiavi per ghiere ER.

PELIZZARI
FAUSTINO
@ UTENSILI:.

m

Collets and nuts ERC DIN 6499 are used on a broad
range of production machines for tool clamping. The
concentricity clamping is available with standard or
high-precision accuracy. They can also be supplied with
the internal square to tighten the males and sealed for
internal coolant. Chia-mo also produces nuts ERC DIN
6499 standard, mini, hexagonal. Nuts with external
thread with holes or with hexagon and sealed nuts for
the internal coolant.

Description and Specifications

Collets and nuts ERC DIN 6499 are produced with
certified top quality steel and they are hardened and
grinded. All production cycle is carried out in our
factory in Italy with high precision machines and is
carefully controlled. Thanks to the availability of stock,
we can usually ship the material the same day as order
is received.

Further Information

Chia-mo produces a special series of ERC collets
with reduced section in order to fit on various types of
collet diameters larger than standard commercially
available. We can also perform collets with decimal
measure and we can also produce special collets and
nuts on customer request.

Products

ER Collets DIN 6499 - ER Tapping collets with internal
square - ER Tapping collet with extension - ER Reamer
collets — ER Sealed collets for coolant through tools -
Clamping nuts for ER collets - Sealed nuts for coolant
through tools - Wrenchs for clamping nuts.

Via Matteotti, 311 - GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
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PINZE E GHIERE ERC DIN 6499 CHIA- MO

CoLLETs AND Nuts ERC I

PINZE ERC AUTOESTRAIBILI Tipo 050 DIN 6499 B

ERc coOLLETS .

o .
@ —
=]

f
PINZE STANDARD (STANDARD COLLETS)

Alesaggio / Bore Capaata serraggio / Pinze per serie /

a0

050.008 ERC 8 13.5 1.0 9
050.011 ERC 11 11.5 18 1.0 7.0 0.5 13
050.011* ERC 11 11,5 18 7.5 8.0 0.5 2
050.016 ERC 16 17 27 1.0 3.0 0.5 5
050.016 ERC 16 17 27 4.0 10.0 1.0 7
050.016* ERC 16 17 22 11.0 12.0 1.0 2
050.020 ERC 20 21 31 1.0 3.0 0.5 S
050.020 ERC 20 21 31 4.0 13.0 1.0 10
050.020* ERC 20 21 24 14.0 15.0 1.0 2
050.025 ERC 25 26 35 1.0 3.0 0.5 5
050.025 ERC 25 26 85 4.0 16.0 1.0 13
050.025* ERC 25 26 26 17.0 20.0 1.0 4
050.032 ERC 32 88 40 2.5 3.0 0.5 2
050.032 ERC 32 33 40 4.0 20.0 1.0 17
050.032* ERC 32 33 33 21.0 25.0 1.0 5
050.040 ERC 40 41 46 3.0 30.0 1.0 28
050.040* ERC 40 41 36 31.0 32.0 1.0 2
050.050 ERC 50 52 60 6.0 34.0 1.0 29

* Speciali (Special)

PINZE ALTA PRECISIONE (HicH PRECISION COLLETS)

Alesagglo / Bore Capacita serraggio / Pinze per serie /

050.011P ERC 11 11.5 1.0

050.012P ERC 12 12 20 1.0 7.0 0.5 13
050.016P ERC 16 17 27 1.0 3.0 0.5 3
050.016P ERC 16 17 27 4.0 10.0 1.0 7
050.020P ERC 20 21 31 1.0 3.0 0.5 S
050.020P ERC 20 21 31 4.0 13.0 1.0 10
050.025P ERC 25 26 89 1.0 3.0 0.5 3
050.025P ERC 25 26 35 4.0 16.0 1.0 13
050.032P ERC 32 33 40 2.5 3.0 0.5 2
050.032P ERC 32 33 40 4.0 20.0 1.0 17
050.040P ERC 40 41 46 3.0 26.0 1.0 28

PROVA DI CONCENTRICITA (ROTATIONARY CONCENTRICITY TEST)

Alesaggio D / Limite max di concentricita (*) / [Plmaxi]—
B D M tricity limit (*
ore L ax concentricity limit (*) %;&
Pinze standard / Pinze alta precisione / M
Standard collets High precision collets ] I
N J
1 , 6 0,015 0,010 L
1,6 3 10 0,015 0,010 \E% L
3 7 16 0,015 0,010
7 10 25 0,015 0,010
10 18 40 0,020 0,015 (*) valori validi solo per il diametro nominale
18 26 50 0,020 0,015 delle pinze. (The tolerances are valid only
26 40 60 0,020 0,015 for nominal diameter of the collets.)
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CHIA-MO PINZE E GHIERE ERC DIN 6499
T T L CoLLeTs AND Nuts ERC

PINZE ERC PORTAMASCHI CON QUADRO
TAPPING COLLETS WITH INTERNAL SQUARE

ol a % #

A Tipo (type) ERC 32 D=33 L=40
[ Art./Code | d_|QuadroQ/Squarea] M |
050.032M D0350 G195 2.7 M3
050.032M D0400 4 3 M3.5
050.032M D0450 4.5 3.4 M4
050.032M D0500 5 4 M4
Tipo (type) ERC 16 D=21 L=31 gggggzu ggi:ﬁ 5[55 23 M;"g .
L Art./Code | d | QuadroQ/SquareQ ] M ___ RNV YR S 5 Mé-8
050.016M D0350 3.5 2.7 M3 050.032M D0700 7 5.5 M10
050.016M D0400 4 3 M3.5 050.032M D0800 8 6.2 M8
050.016M D0450 4.5 3.4 M4 050.032M D0900 9 7 M12
050.016MD0500 5 4 M4 050.032MD1000 10 8 M10
050.016M D0550 3,8 4.3 M5 050.032M D1100 " 9 M14
050.016M D0600 6 4.9 M5-6-8 050.032M D1120 1.2 9 M14
050.016M D0630 6.3 5 Mé6-8 050.032M D1200 12 9 M16
050.016M D0700 7 55 M10 050.032M D1250 12.5 10 M16
050.016M D0800 8 6.2 M8 050.032M D1400 14 " M18
050.032M D1600 16 12 M20

Tipo (type) ERC 20 D=21 L=31

[ Art./Code | d |auadro/squarea | M [RERLAA e
[ Art/Code | d | QuadroQ/SquareQ| M |

050.020M D0350 315 2.7 M3
050.020M D0400 4 3 M3.5 050.040M D0600 [} 4.9 M5-6-8
050.020M D0450 4.5 3.4 M4 050.040M D0700 7 5.5 M10
050.020M D0500 5 4 Mé 050.040M D0800 8 6.2 M8
050.020M D0550 585 4.3 M5 050.040M D0900 9 7 M12
050.020M D0600 6 4.9 Mb5-6-8 050.040M D1000 10 8 M10
050.020M D0630 6.3 5 Mé6-8 050.040M D1100 M 9 M14
050.020M D0700 7 5.5 M10 050.040M D1200 