DREAM DRILLS Pro

- -Acciaifino HRc40

~  -Nuovorivestimento Z ad elevata durezza e resistenza
' al calore

Con e senza fori di refrigerazione

...



. DREAM DRILLS GII PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED [

DREAM DRILLS [

Geometria riprogettata

+ Migliora la formazione del truciolo
« Forze di taglio ridotte

Wave Shape

Angolo di taglio 140°

« Geometria autocentrante
- Basse forze di torsione

Metallo duro MG
- Elevata resistenza all'usura ed elevate performance

Geometria ottimizzata - ampio vano elica

L'eccellente finitura superficiale del vano elica migliora
l'evacuazione del truciolo riduce le forze, incrementa la vita
utensile.

Radius Shape

Helical Thinning

« Ridotta spinta assiale
« Eccellente rottura del truciolo

Condizioni di taglio elevate grazie al
nuovo rivestimento Z
(Rivestimento a base silicio nano-layer)

« Estremamente duro e resistente all'usura

Rivestimento duro e resistente all'usura

- =

100 7

1000 - -
%00 / Rivestimento Z
=

Rivestimento PVD convenzionale

Performance migliorate incremento della Vc m/min

Temperatura di ossidazione (C°)

500
Multilayer per elevata tenacita e resistenza al calore 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Durezza (HV0.05)
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D PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED DREAM DRILLS 3 .

TEST

pPunte in metallo duro DREAM DRILLS - PRO con fori di refrigerazione

Fori

200 DATI DI TAGLIO

DIN: 42CrMo4 ANSI: 4140
Materiale .
lavorato JIS: SCM440

Durezza: HRc30 (HB286)

Diametro
(mm) 210.0 mm

Giri

(giri/min,) | 4456 giri/min.
: (m/vnfin,) 140 m/min.
(mmf/ngiro) 0.30 mm/giro
G foratura | 4.0 mm
Refrigerante :"oﬁlb:r;ulsione

DREAM DRILLS Competltor Compehtor Competltor Competltor Macchina Centro di lavoro

DREAM DRILLS (1) Fori totali 1.920

Fori totali 1.536

Competitor B Fori totali 1.152

Competitor C Fori totali 1.118

Fori totali 1.056
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GUIDA ALLA SELEZIONE

3XD 5XD 3XD 5XD

'I Profondita foratura
SERIE CORTA LUNGA CORTA LUNGA
/G DIM. MIN D3.0 D1.0 D3.0 D1.0
DIM. MAX D20.0 D20.0 D20.0 D20.0
UTENSILI DI FORATURA DAGINA s 8 1 13
TRATTAMENTO SUPERFICIALE oating
METALLO DURO
©: Specifico O : Adatto !
(PARAMETRI DI TAGLIO P.16)
T p—————
1 0.15%C Ricotto 125
045%C Ricotto 19 13 © © © ©
Accainonlegati  045%C Bonificato %0 25 © © © ©
075%C Ricotto m %8 © © © ©
075%C Bonificato R O O O O
6 | Ricotto 180 10 ©) © © ©
ecibassolegt Boifito 750 © © © ©
N Bonificato 300 32 o o O O
9 | Bonificato 350 38 O O O o
Accaialtolegat Ricotto 200 15 © © © )
Acciai da utensil Bonificato 325 35 @) O O O
12 Fenitico/ Martensitico Ricotto 200 15 O O O O
M 113 Acciaiinox Martensitico Bonificato 240 23 @) @) O @)
14 Austeniticoo 180 10
15 Perlitica/ Fenitica 180 10 © © © ©
16 Perlitica (Martensitica) 260 26 O O (@) O
17 Fenitica 160 3 © © © ©
18 Perlitica 250 25 O O O @)
19 Feritica 130 © © © ©
20 Periitica 30 2 O O O O
L NonTrattabile 60
22 Legha dialuminio Trattabile Temprato 100
<12%Si, NonTrattabile 75
Alluminiofuso, legato < 12%Si, Trattabile Temprato 20
>12%S Non Trattabile 130
C LeghePBo1% 110
Ra(m::glml)ne CuZn, CuSnZn (Ottone) 0
CuSn, rame senza pimbo e rame elettrolitico 100
29 Materilinon metalii Duroplastic, Plastiche rinforzate fibra
Gomma, Legno, etc.
Ricotto 00 15
Base Fe .
. Invecchiato 80 30
EEY Sireriechsresitntia Rioto %0 2
BaseNioCo Invecchiato 350 38
Fuso 20 34
Leghedittanio Titanio puro 400Rm
Alpha + Beta Leghe Temprato 10508m
Temprato 550 55
- Temprato 630 60
- Fusonedighisa Fuso a0 4
I Ghisaindwita Temprato 550 55
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D PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED DREAM DRILLS 3 .

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS

DREAM DRILLS PRO (3XD) | DGN523 scecs |

» Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

r—— % L=y

DIN 4 CORTA
maa

Unita : mm
Z-Coating Z-Coating
DGN523030 3.0 6 20 62 DGN523054 54 6 28 66
DGN523031 3.1 6 20 62 DGN523055 5.5 6 28 66
DGN523032 3.2 6 20 62 DGN523056 5.6 6 28 66
DGN523033 33 6 20 62 DGN523057 5.7 6 28 66
DGN523034 34 6 20 62 DGN523058 5.8 6 28 66
DGN523035 3.5 6 20 62 DGN523059 5.9 6 28 66
DGN523036 3.6 6 20 62 DGN523060 6.0 6 28 66
DGN523037 3.7 6 20 62 DGN523061 6.1 8 34 79
DGN523038 3.8 6 24 66 DGN523062 6.2 8 34 79
DGN523039 3.9 6 24 66 DGN523063 6.3 8 34 79
DGN523040 4.0 6 24 66 DGN523064 6.4 8 34 79
DGN523041 4.1 6 24 66 DGN523065 6.5 8 34 79
DGN523042 4.2 6 24 66 DGN523066 6.6 8 34 79
DGN523043 4.3 6 24 66 DGN523067 6.7 8 34 79
DGN523044 44 6 24 66 DGN523068 6.8 8 34 79
DGN523045 4.5 6 24 66 DGN523069 6.9 8 34 79
DGN523046 4.6 6 24 66 DGN523070 7.0 8 34 79
DGN523047 4.7 6 24 66 DGN523071 7.1 8 41 79
DGN523048 4.8 6 28 66 DGN523072 7.2 8 41 79
DGN523049 49 6 28 66 DGN523073 7.3 8 41 79
DGN523050 5.0 6 28 66 DGN523074 7.4 8 41 79
DGN523051 5.1 6 28 66 DGN523075 7.5 8 41 79
DGN523052 5.2 6 28 66 DGN523076 7.6 8 41 79
DGN523053 53 6 28 66 DGN523077 7.7 8 41 79
» SEGUE
©: Specifico O : Adatto
Sepm ... P M
Dlazgﬁiglge Acciai non legati Acciai basso legati mgigamultee%gﬁi Acciai inox Ghisagrigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © © O © © O O ©) @] O O [©) O ©) O ©) O

150 s S —

D'azzﬁg)lge Ia_l(legrg?nﬁ Alluminio fuso, legato Ra(mr%ﬁzlgg/hoeucgrl;g;ne Mantqeertigllliigon Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati Et‘gr?s‘ae w%?:?ﬁ
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3 | WGARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 891 126!
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. DREAM DRILLS GII PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED [

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS

DREAM DRILLS PRO (3XD) | DGN523 scecs |

» Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

r— % L=y

DIN 4 CORTA
o [T B | o [

Unita : mm
Z-Coating D1 D2 L1 L2 Z-Coating D1 D2 L1 L2
DGN523078 7.8 8 41 79 DGN523102 10.2 12 55 102
DGN523079 79 8 41 79 DGN523103 10.3 12 55 102
DGN523080 8.0 8 41 79 DGN523104 104 12 55 102
DGN523081 8.1 10 47 89 DGN523105 10.5 12 55 102
DGN523082 8.2 10 47 89 DGN523106 10.6 12 55 102
DGN523083 8.3 10 47 89 DGN523107 10.7 12 55 102
DGN523084 84 10 47 89 DGN523108 10.8 12 55 102
DGN523085 8.5 10 47 89 DGN523109 10.9 12 55 102
DGN523086 8.6 10 47 89 DGN523110 11.0 12 55 102
DGN523087 8.7 10 47 89 DGN523111 11.1 12 55 102
DGN523088 8.8 10 47 89 DGN523112 11.2 12 55 102
DGN523089 8.9 10 47 89 DGN523113 11.3 12 55 102
DGN523090 9.0 10 47 89 DGN523114 1.4 12 55 102
DGN523091 9.1 10 47 89 DGN523115 11.5 12 55 102
DGN523092 9.2 10 47 89 DGN523116 11.6 12 55 102
DGN523093 9.3 10 47 89 DGN523117 11.7 12 55 102
DGN523094 9.4 10 47 89 DGN523118 11.8 12 55 102
DGN523095 9.5 10 47 89 DGN523119 11.9 12 55 102
DGN523096 9.6 10 47 89 DGN523120 12.0 12 55 102
DGN523097 9.7 10 47 89 DGN523123 12.3 14 60 107
DGN523098 9.8 10 47 89 DGN523125 12.5 14 60 107
DGN523099 9.9 10 47 89 DGN523128 12.8 14 60 107
DGN523100 10.0 10 47 89 DGN523130 13.0 14 60 107
DGN523101 10.1 12 55 102 DGN523135 13.5 14 60 107
» SEGUE
©: Specifico O Adatto
Sepme ... P M
Dﬁ;ﬂﬁ'gg& Acciai non legati Acciai basso legati AA&?;' ga'touél'%gﬂi Acciai inox Ghisa grigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © [©) O ©) © O O © O O O © O ©) O © O

150 s S —

D,az‘t’gﬁ'gge Iéﬁl?r?\?n% Alluminio fuso, legato Ra(rélr%ﬁzlgg/hoeu%ir:g;ne Mag%rtigllliigon Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati 5}‘;‘&‘; n%?ﬁé
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3w . GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
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D PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED DREAM DRILLS 3 .

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS

DREAM DRILLS PRO (3XD) | DGN523 scecs |

» Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

| L1
L2
DIN 4 E ﬁ CORTA
6537
Unita : mm
Diametro|Diametro| Lungh. | Lungh. Diametro|Diametro| Lungh. | Lungh.
Z-Coating Z-Coating
DGN523138 13.8 14 60 107 DGN523170 17.0 18 73 123
DGN523140 14.0 14 60 107 DGN523175 17.5 18 73 123
DGN523145 14.5 16 65 115 DGN523178 17.8 18 73 123
DGN523148 14.8 16 65 115 DGN523180 18.0 18 73 123
DGN523150 15.0 16 65 115 DGN523185 18.5 20 79 131
DGN523155 15.5 16 65 115 DGN523190 19.0 20 79 131
DGN523158 15.8 16 65 115 DGN523195 19.5 20 79 131
DGN523160 16.0 16 65 115 DGN523198 19.8 20 79 131
DGN523165 16.5 18 73 123 DGN523200 20.0 20 79 131
DGN523168 16.8 18 73 123
©: Specifico O : Adatto
SO I M
Dﬁzﬂﬁﬁge Acciai non legati Acciai basso legati mgamulteﬂi Acciai inox Ghisagrigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI3323 1 2 B 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © ) © O © © O O © O O O © O © O © ©)

150 s S —

Descrizione  Legha di e Rameeleghedirame  Materiali non " ; Fusione ~ Ghisa
Materiale alll?mlnlo Alluminio fuso, legato (ronzgg/0ttone) eiElic Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio  Acciai temprati dighisa indurita

VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 M
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55

HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3| wwGARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 891 126A
UTENSILI. www.utensileriapelizzari.it - commerciale@pelizzarifaustino.it



. DREAM DRILLS GII PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED [

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS

DREAM DRILLS PRO (5XD) | DGN526 scecs |

p Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

‘“__ ’ . — %—- th S: :: S Q:’;m

‘ | L1

L2

DIN 7 LUNGA
6537 140° P.16

Unita : mm
Z-Coating D1 D2 L1 L2 Z-Coating D1 D2 L1 L2
DGN526010 1.0 3 8 55 DGN526034 34 6 28 66
DGN526011 1.1 3 12 55 DGN526035 3.5 6 28 66
DGN526012 1.2 3 12 55 DGN526036 3.6 6 28 66
DGN526013 13 3 12 55 DGN526037 3.7 6 28 66
DGN526014 14 3 12 55 DGN526038 3.8 6 36 74
DGN526015 1.5 3 16 55 DGN526039 3.9 6 36 74
DGN526016 1.6 3 16 55 DGN526040 4.0 6 36 74
DGN526017 1.7 3 16 55 DGN526041 4.1 6 36 74
DGN526018 1.8 3 16 55 DGN526042 4.2 6 36 74
DGN526019 1.9 3 16 55 DGN526043 43 6 36 74
DGN526020 2.0 4 21 57 DGN526044 44 6 36 74
DGN526021 2.1 4 21 57 DGN526045 45 6 36 74
DGN526022 2.2 4 21 57 DGN526046 4.6 6 36 74
DGN526023 23 4 21 57 DGN526047 4.7 6 36 74
DGN526024 24 4 21 57 DGN526048 48 6 44 82
DGN526025 25 4 21 57 DGN526049 49 6 44 82
DGN526026 2.6 4 21 57 DGN526050 5.0 6 44 82
DGN526027 27 4 21 57 DGN526051 5.1 6 44 82
DGN526028 2.8 4 21 57 DGN526052 5.2 6 44 82
DGN526029 29 4 21 57 DGN526053 53 6 44 82
DGN526030 3.0 6 28 66 DGN526054 5.4 6 44 82
DGN526031 3.1 6 28 66 DGN526055 5.5 6 44 82
DGN526032 3.2 6 28 66 DGN526056 5.6 6 44 82
DGN526033 33 6 28 66 DGN526057 5.7 6 44 82
» SEGUE
©: Specifico O Adatto
Sepme ... P M
Dﬁ;ﬂﬁ'gg& Acciai non legati Acciai basso legati AA&?;' ga'touél'%gﬂi Acciai inox Ghisa grigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © [©) O ©) © O O © O O O © O ©) O © O

150 s S —

D,az‘t’gﬁ'gge Iéﬁl?r?\?n% Alluminio fuso, legato Ra(rélr%ﬁzlgg/hoeu%ir:g;ne Mag%rtigllliigon Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati 5}‘;‘&‘; n%?ﬁé
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3w . GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
UTENSILI.. www.utensileriapelizzari.it - commerciale@pelizzarifaustino.it



D PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED DREAM DRILLS 3 .

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS

DREAM DRILLS PRO (5XD) | DGN526 scecs |

P Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

‘“__ ’ —— — %—- th SZ :: S E:’;m

DIN 7 LUNGA
6537 140° P.16

Unita : mm
Z-Coating Z-Coating
DGN526058 5.8 6 44 82 DGN526082 8.2 10 61 103
DGN526059 5.9 6 44 82 DGN526083 8.3 10 61 103
DGN526060 6.0 6 44 82 DGN526084 84 10 61 103
DGN526061 6.1 8 53 91 DGN526085 8.5 10 61 103
DGN526062 6.2 8 53 91 DGN526086 8.6 10 61 103
DGN526063 6.3 8 53 91 DGN526087 8.7 10 61 103
DGN526064 6.4 8 53 91 DGN526088 8.8 10 61 103
DGN526065 6.5 8 53 91 DGN526089 8.9 10 61 103
DGN526066 6.6 8 53 91 DGN526090 9.0 10 61 103
DGN526067 6.7 8 53 91 DGN526091 9.1 10 61 103
DGN526068 6.8 8 53 91 DGN526092 9.2 10 61 103
DGN526069 6.9 8 53 91 DGN526093 9.3 10 61 103
DGN526070 7.0 8 53 91 DGN526094 9.4 10 61 103
DGN526071 7.1 8 53 91 DGN526095 9.5 10 61 103
DGN526072 7.2 8 53 91 DGN526096 9.6 10 61 103
DGN526073 7.3 8 53 91 DGN526097 9.7 10 61 103
DGN526074 74 8 53 91 DGN526098 9.8 10 61 103
DGN526075 7.5 8 53 91 DGN526099 9.9 10 61 103
DGN526076 7.6 8 53 91 DGN526100 10.0 10 61 103
DGN526077 7.7 8 53 91 DGN526101 10.1 12 71 118
DGN526078 7.8 8 53 91 DGN526102 10.2 12 71 118
DGN526079 79 8 53 91 DGN526103 10.3 12 71 118
DGN526080 8.0 8 53 91 DGN526104 104 12 71 118
DGN526081 8.1 10 61 103 DGN526105 10.5 12 71 118
» SEGUE
©: Specifico O : Adatto
Sepm ... P M
Dlazgﬁiglge Acciai non legati Acciai basso legati mgigamultee%gﬁi Acciai inox Ghisagrigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © © O © © O O ©) @] O O [©) O ©) O ©) O

150 s S —

D'azzﬁg)lge Ia_l(legrg?nﬁ Alluminio fuso, legato Ra(mr%ﬁzlgg/hoeucgrl;g;ne Mantqeertigllliigon Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati Et‘gr?s‘ae w%?:?ﬁ
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3| WGARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 891 1264
UTENSILI.. www.utensileriapelizzari.it - commerciale@pelizzarifaustino.it



. DREAM DRILLS GII PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED [

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS

DREAM DRILLS PRO (5XD) | DGN526 scecs |

p Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

‘“_ S — _%__ Dz:‘: SZ :: S §j01

‘ | L1

L2

DIN 7 LUNGA
6537 140° P.16

Unita : mm
Z-Coating D1 D2 L1 L2 Z-Coating D1 D2 L1 L2
DGN526106 10.6 12 71 118 DGN526140 14.0 14 77 124
DGN526107 10.7 12 71 118 DGN526142 14.2 16 83 133
DGN526108 10.8 12 71 118 DGN526145 14.5 16 83 133
DGN526109 10.9 12 71 118 DGN526148 14.8 16 83 133
DGN526110 11.0 12 71 118 DGN526150 15.0 16 83 133
DGN526111 11.1 12 71 118 DGN526151 15.1 16 83 133
DGN526112 11.2 12 71 118 DGN526152 15.2 16 83 133
DGN526113 11.3 12 71 118 DGN526155 15.5 16 83 133
DGN526114 11.4 12 71 118 DGN526158 15.8 16 83 133
DGN526115 11.5 12 71 118 DGN526160 16.0 16 83 133
DGN526116 11.6 12 71 118 DGN526165 16.5 18 93 143
DGN526117 11.7 12 71 118 DGN526170 17.0 18 93 143
DGN526118 11.8 12 71 118 DGN526173 17.3 18 93 143
DGN526119 11.9 12 71 118 DGN526175 17.5 18 93 143
DGN526120 12.0 12 71 118 DGN526177 17.7 18 93 143
DGN526122 12.2 14 77 124 DGN526180 18.0 18 93 143
DGN526125 12.5 14 77 124 DGN526185 18.5 20 101 153
DGN526128 12.8 14 77 124 DGN526190 19.0 20 101 153
DGN526130 13.0 14 77 124 DGN526193 19.3 20 101 153
DGN526135 13.5 14 77 124 DGN526195 19.5 20 101 153
DGN526138 13.8 14 77 124 DGN526200 20.0 20 101 153
©: Specifico O Adatto
Sepme ... P M
Dﬁ;ﬂﬁgge Acciai non legati Acciai basso legati AAgg;' Sa'mugl'?,iﬂi Acciai inox Ghisa grigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © © O © © O O © O O O ©] O ©) O © O

150 s S —

D'azttxeiﬁgge Iéﬁl?r?\?n% Alluminio fuso, legato Ra(rgr%ﬁzlgg/rggr:g;ne Mag%rtigllliigon Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati Erggg n%r:ﬁé
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3w . GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
UTENSILI.. www.utensileriapelizzari.it - commerciale@pelizzarifaustino.it



D PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED DREAM DRILLS 3 .

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS
DREAM DRILLS PRO con fori di refrigerazione (3XD) DGN506 s:x:s

» Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

:’;D1
DIN Z | CORTA
6537 140° P.17

Unita : mm
Z-Coating Z-Coating
DGN506030 3.0 6 20 62 DGN506056 5.6 6 28 66
DGN506031 3.1 6 20 62 DGN506057 5.7 6 28 66
DGN506032 3.2 6 20 62 DGN506058 5.8 6 28 66
DGN506033 33 6 20 62 DGN506059 5.9 6 28 66
DGN506034 34 6 20 62 DGN506060 6.0 6 28 66
DGN506035 3.5 6 20 62 DGN506061 6.1 8 34 79
DGN506036 3.6 6 20 62 DGN506062 6.2 8 34 79
DGN506037 3.7 6 20 62 DGN506063 6.3 8 34 79
DGN506038 3.8 6 24 66 DGN506064 6.4 8 34 79
DGN506039 3.9 6 24 66 DGN506065 6.5 8 34 79
DGN506040 4.0 6 24 66 DGN506066 6.6 8 34 79
DGN506041 4.1 6 24 66 DGN506067 6.7 8 34 79
DGN506042 4.2 6 24 66 DGN506068 6.8 8 34 79
DGN506043 4.3 6 24 66 DGN506069 6.9 8 34 79
DGN506044 44 6 24 66 DGN506070 7.0 8 34 79
DGN506045 4.5 6 24 66 DGN506071 7.1 8 41 79
DGN506046 4.6 6 24 66 DGN506072 7.2 8 41 79
DGN506047 4.7 6 24 66 DGN506073 7.3 8 41 79
DGN506048 4.8 6 28 66 DGN506074 7.4 8 41 79
DGN506049 49 6 28 66 DGN506075 7.5 8 41 79
DGN506050 5.0 6 28 66 DGN506076 7.6 8 41 79
DGN506051 5.1 6 28 66 DGN506077 7.7 8 41 79
DGN506052 5.2 6 28 66 DGN506078 7.8 8 41 79
DGN506053 53 6 28 66 DGN506079 79 8 41 79
DGN506054 54 6 28 66 DGN506080 8.0 8 41 79
DGN506055 5.5 6 28 66 DGN506081 8.1 10 47 89
» SEGUE
©: Specifico O : Adatto
Sepm ... P M
D,asagﬁ':'ge Acciai non legati Acciai basso legati mgiigamultee%gﬁi Acciai inox Ghisagrigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © © O © © O O ©) @] O O [©) O ©) O ©) O

150 s S —

D'azzﬁg)lge Ia_l(legrg?nﬁ Alluminio fuso, legato Ra(mr%ﬁzlgg/r&cgr%ne Mag\eertigllliigon Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati Ergﬁs‘ae w%?:?ﬁ
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3 | WGARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 891 126#
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. DREAM DRILLS GII PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED [

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS
DREAM DRILLS PRO con fori di refrigerazione (3XD) DGN50G6 s:x:s

» Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

:1:D1
DIN Z | CORTA
6537 140° P.17

Unita : mm
Z-Coating Z-Coating
DGN506082 8.2 10 47 89 DGN506110 11.0 12 55 102
DGN506083 8.3 10 47 89 DGN506111 11.1 12 55 102
DGN506084 8.4 10 47 89 DGN506112 11.2 12 55 102
DGN506085 8.5 10 47 89 DGN506113 11.3 12 55 102
DGN506086 8.6 10 47 89 DGN506114 1.4 12 55 102
DGN506087 8.7 10 47 89 DGN506115 11.5 12 55 102
DGN506088 8.8 10 47 89 DGN506116 11.6 12 55 102
DGN506089 8.9 10 47 89 DGN506117 11.7 12 55 102
DGN506090 9.0 10 47 89 DGN506118 11.8 12 55 102
DGN506091 9.1 10 47 89 DGN506119 11.9 12 55 102
DGN506092 9.2 10 47 89 DGN506120 12.0 12 55 102
DGN506093 9.3 10 47 89 DGN506125 12.5 14 60 107
DGN506094 9.4 10 47 89 DGN506130 13.0 14 60 107
DGN506095 9.5 10 47 89 DGN506135 13.5 14 60 107
DGN506096 9.6 10 47 89 DGN506140 14.0 14 60 107
DGN506097 9.7 10 47 89 DGN506145 14.5 16 65 115
DGN506098 9.8 10 47 89 DGN506150 15.0 16 65 115
DGN506099 9.9 10 47 89 DGN506155 15.5 16 65 115
DGN506100 10.0 10 47 89 DGN506160 16.0 16 65 115
DGN506101 10.1 12 55 102 DGN506165 16.5 18 73 123
DGN506102 10.2 12 55 102 DGN506170 17.0 18 73 123
DGN506103 10.3 12 55 102 DGN506175 17.5 18 73 123
DGN506104 104 12 55 102 DGN506180 18.0 18 73 123
DGN506105 10.5 12 55 102 DGN506185 18.5 20 79 131
DGN506106 10.6 12 55 102 DGN506190 19.0 20 79 131
DGN506107 10.7 12 55 102 DGN506195 19.5 20 79 131
DGN506108 10.8 12 55 102 DGN506200 20.0 20 79 131
DGN506109 10.9 12 55 102
©: Specifico O Adatto
Sepme ... P M
D'azg'ﬁ'glge Acciai non legati Acciai basso legati mgamultee%gﬁi Acciai inox Ghisa grigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © [©) O ©) © O O © O O O © O ©) O © O

150 s S —

Dﬁzﬂﬁ‘:@e Iéﬁgr?\?n% Alluminio fuso, legato Ra(mr%ﬁzlgghe d'r%"e Mar;eertiglllii(r"lion Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati 5?3@22 "%T]':E
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3w . GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
UTENSILI.. www.utensileriapelizzari.it - commerciale@pelizzarifaustino.it



D PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED DREAM DRILLS 3 .

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS
DREAM DRILLS PRO con fori di refrigerazione (5XD) DGN508 s:x:s

» Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

:’;D1
DIN 7 | &t LUNGA
6537 140° P.17

Unita : mm
Z-Coating Z-Coating
DGN508010 1.0 3 8 55 DGN508034 34 6 28 66
DGN508011 1.1 3 12 55 DGN508035 3.5 6 28 66
DGN508012 1.2 3 12 55 DGN508036 3.6 6 28 66
DGN508013 13 3 12 55 DGN508037 3.7 6 28 66
DGN508014 14 3 12 55 DGN508038 3.8 6 36 74
DGN508015 15 3 16 55 DGN508039 3.9 6 36 74
DGN508016 1.6 3 16 55 DGN508040 4.0 6 36 74
DGN508017 17 3 16 55 DGN508041 4.1 6 36 74
DGN508018 1.8 3 16 55 DGN508042 4.2 6 36 74
DGN508019 1.9 3 16 55 DGN508043 43 6 36 74
DGN508020 2.0 4 21 57 DGN508044 44 6 36 74
DGN508021 2.1 4 21 57 DGN508045 45 6 36 74
DGN508022 2.2 4 21 57 DGN508046 4.6 6 36 74
DGN508023 23 4 21 57 DGN508047 4.7 6 36 74
DGN508024 24 4 21 57 DGN508048 4.8 6 44 82
DGN508025 25 4 21 57 DGN508049 49 6 44 82
DGN508026 2.6 4 21 57 DGN508050 5.0 6 44 82
DGN508027 27 4 21 57 DGN508051 5.1 6 44 82
DGN508028 2.8 4 21 57 DGN508052 5.2 6 44 82
DGN508029 29 4 21 57 DGN508053 53 6 44 82
DGN508030 3.0 6 28 66 DGN508054 5.4 6 44 82
DGN508031 3.1 6 28 66 DGN508055 5.5 6 44 82
DGN508032 3.2 6 28 66 DGN508056 5.6 6 44 82
DGN508033 33 6 28 66 DGN508057 5.7 6 44 82
» SEGUE
©: Specifico O : Adatto
Sepm ... P M
Dlazgﬁiglge Acciai non legati Acciai basso legati mgigamultee%gﬁi Acciai inox Ghisagrigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © © O © © O O ©) @] O O [©) O ©) O ©) O

150 s S —

D'azzﬁg)lge Ia_l(legrg?nﬁ Alluminio fuso, legato Ra(mr%ﬁzlgg/hoeucgrl;g;ne Mantqeertigllliigon Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati Et‘gr?s‘ae w%?:?ﬁ
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3 | WGARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 891 1 23}
UTENSILI.. www.utensileriapelizzari.it - commerciale@pelizzarifaustino.it



. DREAM DRILLS GII PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED [

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS
DREAM DRILLS PRO con fori di refrigerazione (5XD) DGN508 s:x:s

» Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

jD1
DIN 7 | &t LUNGA
6537 140° P.17

Unita : mm
Z-Coating D1 D2 L1 L2 Z-Coating D1 D2 L1 L2
DGN508058 5.8 6 44 82 DGN508082 8.2 10 61 103
DGN508059 5.9 6 44 82 DGN508083 8.3 10 61 103
DGN508060 6.0 6 44 82 DGN508084 84 10 61 103
DGN508061 6.1 8 53 91 DGN508085 8.5 10 61 103
DGN508062 6.2 8 53 91 DGN508086 8.6 10 61 103
DGN508063 6.3 8 53 91 DGN508087 8.7 10 61 103
DGN508064 6.4 8 53 91 DGN508088 8.8 10 61 103
DGN508065 6.5 8 53 91 DGN508089 8.9 10 61 103
DGN508066 6.6 8 53 91 DGN508090 9.0 10 61 103
DGN508067 6.7 8 53 91 DGN508091 9.1 10 61 103
DGN508068 6.8 8 53 91 DGN508092 9.2 10 61 103
DGN508069 6.9 8 53 91 DGN508093 9.3 10 61 103
DGN508070 7.0 8 53 91 DGN508094 9.4 10 61 103
DGN508071 7.1 8 53 91 DGN508095 9.5 10 61 103
DGN508072 7.2 8 53 91 DGN508096 9.6 10 61 103
DGN508073 7.3 8 53 91 DGN508097 9.7 10 61 103
DGN508074 7.4 8 53 91 DGN508098 9.8 10 61 103
DGN508075 7.5 8 53 91 DGN508099 9.9 10 61 103
DGN508076 7.6 8 53 91 DGN508100 10.0 10 61 103
DGN508077 7.7 8 53 91 DGN508101 10.1 12 71 118
DGN508078 7.8 8 53 91 DGN508102 10.2 12 71 118
DGN508079 79 8 53 91 DGN508103 10.3 12 71 118
DGN508080 8.0 8 53 91 DGN508104 104 12 71 118
DGN508081 8.1 10 61 103 DGN508105 10.5 12 71 118
» SEGUE
©: Specifico O Adatto
Sepme ... P M
Dﬁ;ﬂﬁ'gg& Acciai non legati Acciai basso legati AA&?;' ga'touél'%gﬂi Acciai inox Ghisa grigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © [©) O ©) © O O © O O O © O ©) O © O

150 s S —

D,az‘t’gﬁ'gge Iéﬁl?r?\?n% Alluminio fuso, legato Ra(rélr%ﬁzlgg/hoeu%ir:g;ne Mag%rtigllliigon Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati 5}‘;‘&‘; n%?ﬁé
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3w . GARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 8911264
UTENSILI.. www.utensileriapelizzari.it - commerciale@pelizzarifaustino.it



D PERFORMANCE UPGRADE with FASTER CUTTING SPEED DREAM DRILLS 3 .

Z-COATED SOLID CARBIDE DREAM DRILLS
DREAM DRILLS PRO con fori di refrigerazione (5XD) DGN508 s:x:s

» Specifiche per foratura di Acciai al carbonio, Acciai legati (HB225-325), Acciai pre-induriti (HRc30-50), Ghisa

P La geometria di taglio ottimizzata migliora la formazione del truciolo e riduce le forze di taglio.

P L’affilatura elicoidale al vertice, riduce la spinta assiale, stabilizza il momento torcente e garantisce la rottura del truciolo.
» Nuovo speciale rivestimento Z di YG-1 con elevata durezza e resistenza al calore.

SRS TSN mC oSS :tm
L1

- RE: LUNGA

6537 140° P.17

Unita : mm
Z-Coating Z-Coating
DGN508106 10.6 12 71 118 DGN508130 13.0 14 77 124
DGN508107 10.7 12 71 118 DGN508135 13.5 14 77 124
DGN508108 10.8 12 71 118 DGN508140 14.0 14 77 124
DGN508109 10.9 12 71 118 DGN508145 14.5 16 83 133
DGN508110 11.0 12 71 118 DGN508150 15.0 16 83 133
DGN508111 11.1 12 71 118 DGN508155 15.5 16 83 133
DGN508112 11.2 12 71 118 DGN508160 16.0 16 83 133
DGN508113 11.3 12 71 118 DGN508165 16.5 18 93 143
DGN508114 114 12 71 118 DGN508170 17.0 18 93 143
DGN508115 11.5 12 71 118 DGN508175 17.5 18 93 143
DGN508116 11.6 12 71 118 DGN508180 18.0 18 93 143
DGN508117 11.7 12 71 118 DGN508185 18.5 20 101 153
DGN508118 11.8 12 71 118 DGN508190 19.0 20 101 153
DGN508119 11.9 12 71 118 DGN508195 19.5 20 101 153
DGN508120 12.0 12 71 118 DGN508200 20.0 20 101 153
DGN508125 12.5 14 77 124
©: Specifico O : Adatto
Sepm ... P M
Dﬁzg‘ﬁgge Acciai non legati Acciai basso legati mgamulteeggﬂl Acciai inox Ghisagrigia  Ghisa nodulare Ghisa malleabile
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Consigliato © © © O © © O O ©) @] O O [©) O ©) O ©) O

150 s S —

Dlazz:[gge Ia_l(legrg?n% Alluminio fuso, legato Ra(mr%ﬁzlgg/hoeuc‘i)lrl]'g;ne Mantqeertigllliigon Super leghe resistenti al calore Leghe di titanio Acciai temprati 5:‘3%2: w%?:?ﬁ
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550
Consigliato
@ PELIZZARI Via Matteotti, 3 | WGARDONE V.T. (BS) Tel. 030 832775 - Fax 030 891 1 218
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" DREAM DRILLS G2
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

DGN523. DGN526 =::s ERUERKe refrigerazione Ve Smmin

fn = mm/giro

rizion Diametro (mm)
Dese .° < Parametn

n 120 n 12,730 9,550 7,640 6,370
fn 0.03-0.05 005007 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
- 85 n 27,060 13,530 120 n 12,730 9,550 7,640 6,370
Pl anllssd fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
85 n 27,060 13,530 120 n 12,730 9,550 7,640 6,370
fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
- 75 n 23,870 11,940 o5 n 10,080 7,560 6,050 5,040
fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
n 85 n 27,060 13,530 120 n 12,730 9,550 7,640 6,370
fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
75 n 23,870 11,940 o5 n 10,080 7,560 6,050 5,040
e heaa g fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.10-0.20 0.12-0.24
n 75 n 23,870 11,940 o5 n 10,080 7,560 6,050 5,040
fn 0.02-0.04 0.03-0.05 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
n 36 n 11,460 5,730 50 n 5310 3,980 3,180 2,650
fn 0.02-0.04 0.03-0.05 fn 0.03-0.08 0.05-0.11 0.08-0.14 0.10-0.16
D e O 19,100 9,550 g0 " 8,490 6370 5,090 4,240
Acciai alto legati fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
Acciaidautensii 35 n 11,140 5,570 45 n 4,770 3,580 2,860 2,390
fn 0.02-0.04 0.03-0.05 fn 0.03-0.08 0.05-0.11 0.08-0.14 0.10-0.16
12 60 n 19,100 9,550 35 n 9,020 6,760 5410 4,510
M Acciai Inox fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
13 45 n 14,320 7,160 55 n 5,840 4,380 3,500 2,920
fn 0.02-0.04 0.03-0.05 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
85 n 27,060 13,530 120 n 12,730 9,550 7,640 6,370
Ghisalgrigla fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-0.26
80 n 25,460 12,730 o5 n 10,080 7,560 6,050 5,040
fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
85 n 27,060 13,530 120 n 12,730 9,550 7,640 6,370
Ghisa nodulare fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-0.26
60 n 19,100 9,550 85 n 9,020 6,760 5410 4510
fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
n 75 n 23,870 11,940 95 n 10,080 7,560 6,050 5,040
Ghisa malleabile fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-0.26
20 60 n 19,100 9,550 85 n 9,020 6,760 5410 4510
fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
DEEHETE Vc | Parametri Diametio (mm)
) 120 n 4,770 3,820 2,120 1,910
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0. zo 0 30 0. 22 o 32 0. 24—0 34 0.28-0.38 0.30-0.40
- 120 n 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
pestiiranlagE] fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
120 n 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
- o5 n 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
n 120 n 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
o5 n 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
Pzt bers e fn 0.16-0.28 0.20-0.30 0.21-0.30 0.22-0.35 0.25-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40
n o5 n 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
n 50 n 1,990 1,590 1,330 1,140 990 880 800
fn 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28
» g " 3,180 2,550 2,120 1,820 1,590 1410 1270
Acciai alto legati fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
Acciaidautensili 45 n 1,790 1,430 1,190 1,020 900 800 720
fn 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28
12 85 n 3,380 2,710 2,250 1,930 1,690 1,500 1,350
M Acciai Inox fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
13 55 n 2,190 1,750 1,460 1,250 1,090 970 880
fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
120 n 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
Ghisagrigia fn 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-042 0.34-0.44
o5 n 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
120 n 4,770 3,820 3,180 2,730 2,390 2,120 1,910
Ghisa nodulare fn 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-042 0.34-0.44
85 n 3,380 2,710 2,250 1,930 1,690 1,500 1,350
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
o5 n 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
Ghisa malleabile fn 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-042 0.34-0.44
85 n 3,380 2,710 2,250 1,930 1,690 1,500 1,350
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
» Ridurre gli avanzamenti secondo le seguenti indicazioni
Avanzamento 100%: DGN523(3xD), DGN526(5xD)
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PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI DREAM DRILLS D) .

el BN Lol B BSEE con fori di refrigerazione :’Zﬁm:’;'g,m

Diametro (mm)

Descrizione

materiale

w0

) 30,240 15,120 130 n 13,790 10,350 6,900
fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
05 n 30,240 15,120 130 n 13,790 10,350 8,280 6,900
Fealinenlzg fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
- 95 n 30,240 15,120 130 n 13,790 10,350 8,280 6,900
fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
85 n 27,060 13,530 110 n 11,670 8,750 7,000 5,840
fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
n 95 n 30,240 15,120 130 n 13,790 10,350 8,280 6,900
fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
85 n 27,060 13,530 110 n 11,670 8,750 7,000 5,840
e el fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.10-0.20 0.12-0.24
n 95 n 30,240 15,120 110 n 11,670 8,750 7,000 5,840
fn 0.02-0.04 0.03-0.05 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
n 50 n 15,920 7,960 60 n 6,370 4,770 3,820 3,180
fn 0.02-0.04 0.03-0.05 fn 0.03-0.08 0.05-0.11 0.08-0.14 0.10-0.16
» . 70 n 22,280 11,140 90 n 9,550 7,160 5,730 4,770
Acciai alto legati fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
Accaidautensii 4 n 14,320 7,160 50 n 5310 3,980 3,180 2,650
fn 0.02-0.04 0.03-0.05 fn 0.03-0.08 0.05-0.11 0.08-0.14 0.10-0.16
P 75 n 23,870 11,940 o5 n 10,080 7,560 6,050 5,040
M Acciai Inox fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
13 55 n 17,510 8,750 65 n 6,900 5170 4,140 3,450
fn 0.02-0.04 0.03-0.05 fn 0.04-0.10 0.07-0.13 0.10-0.16 0.12-0.18
05 n 30,240 15,120 130 n 13,790 10,350 8,280 6,900
e fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-0.26
900 " 28,650 14,320 115 n 12,200 9,150 7,320 6,100
fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
170 P 35,010 17,510 145 n 15,380 11,540 9,230 7,690
Ghisa nodulare fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-0.26
75 n 23,870 11,940 o5 n 10,080 7,560 6,050 5,040
fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
85 n 27,060 13,530 110 n 11,670 8,750 7,000 5,840
Ghisa malleabile fn 0.04-0.06 0.04-0.06 fn 0.08-0.14 0.12-0.18 0.18-0.24 0.14-0.26
75 n 23,870 11,940 o5 n 10,080 7,560 6,050 5,040
fn 0.03-0.05 0.05-0.07 fn 0.06-0.12 0.08-0.14 0.14-0.20 0.16-0.22
DEEEET Vc | Parametri Diametio (mm)
) 130 n 5,170 4,140 3,450 2,960 2,590 2,300 2,070
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
130 n 5,170 4,140 3,450 2,960 2,590 2,300 2,070
Pees ramlasai fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
130 n 5,170 4,140 3,450 2,960 2,590 2,300 2,070
fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
110 n 4,380 3,500 2,920 2,500 2,190 1,950 1,750
fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
n 130 n 5,170 4,140 3,450 2,960 2,590 2,300 2,070
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
110 n 4,380 3,500 2,920 2,500 2,190 1,950 1,750
Pz ber e fn 0.16-0.28 0.20-0.30 0.21-030 0.22-0.35 0.25-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40
n 110 n 4,380 3,500 2,920 2,500 2,190 1,950 1,750
fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
n 60 n 2,390 1,910 1,590 1,360 1,190 1,060 950
fn 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28
D g9 O 3,580 2,860 2,390 2,050 1,790 1,590 1430
Acciai alto legati fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
Acciaidautensii g n 1,990 1,590 1,330 1,140 990 880 800
fn 0.12-0.18 0.14-0.20 0.12-0.22 0.13-0.23 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28
12 o5 n 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
M Acciai Inox fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
13 65 n 2,590 2,070 1,720 1,480 1,290 1,150 1,030
fn 0.14-0.20 0.18-0.24 0.14-0.24 0.16-0.26 0.18-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32
130 n 5,170 4,140 3,450 2,960 2,590 2,300 2,070
G fn 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-042 0.34-0.44
‘ 16 115 n 4,580 3,660 3,050 2,610 2,290 2,030 1,830
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
145 n 5,770 4,620 3,850 3,300 2,880 2,560 2,310
Ghisa nodulare fn 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-042 0.34-0.44
o5 n 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40
110 n 4,380 3,500 2,920 2,500 2,190 1,950 1,750
Ghisa malleabile fn 0.16-0.28 0.24-0.34 0.26-0.36 0.28-0.38 0.30-0.40 0.32-042 0.34-0.44
o5 n 3,780 3,020 2,520 2,160 1,890 1,680 1,510
fn 0.18-0.24 0.22-0.28 0.20-0.30 0.22-0.32 0.24-0.34 0.28-0.38 0.30-0.40

. Diametro (mm) .
Vc | Parametri Vc | Parametri
95

» Ridurre gli avanzamenti secondo le seguenti indicazioni
Avanzamento 100%: DGN506(3xD), DGN508(5%D)
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